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1.UVOD
Pipelife RADOPRESS - univerzdlni potrubni systém pouZitelny pro vsechny oblasti rozvodii:

e pitné a teplé vody
e Ustfedniho vytapéni
e podlahového vytapéni

Vyhody systému Pipelife RADOPRESS:

® moznost pouziti jednoho systému pro vsechny rozvody vody a topeni v budové
® rychld ajednoducha montaz

® trvale tésné spojeni

® maximalni bezpecnost pfi provedeni rozvodu

® pruzné a tvarové stabilni ulozeni

® jednoducha kontrola spoje prihledovym okénkem

® bezkoroze

® bezinkrustaci

® 100% tésnost proti difuzi kysliku u vsech typd pouzivanych trubek
® chemickd odolnost

® nepatrna délkova roztaznost

® profesiondlni lisovaci nafadi

® bohaty sortiment tvarovek

® systém vhodny pro rekonstrukce a novostavby

® vice nez 30-letd mezindrodni zkusenost

Kvalita systému Pipelife RADOPRESS je zajiSténa:
e zkuSenymi vyrobnimi pracovniky

e vyrobou na nejmodernéjsich High - Tech strojich

e piisnymi prabéznymi a vystupnimi kontrolami

e dokonalym systémem fizeni jakosti

Systém je tvoren vicevrstvymi trubkami a lisovanymi tvarovkami z mosazi.

PipELIFE®:
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Trubky RADOPRESS

Vice druhii trubek z naseho systému RADOPRESS Vdam usnadni sprdvnou volbu pro realizovany rozvod potrubi.

Konstrukce trubky RADOPRESS typu ,M“

e vnitini vrstva PE-X nebo PE-RT

o adheznivrstva adheznivrstva f

e podélné svarena hlinikova trubka |

e adheznivrstva

e plastova vrstva PE-X nebo PE-RT \
Minimélni tloustka hlinikové vrstvy je 0,2 mm nebo 0,4 mm. [ ‘-—

PE-X nebo PE-RT
‘_l/_’;;;:s:a:; hlinikové trubka

PE-X nebo PE-RT

adhezni vrstva

Vlastnosti trubek RADOPRESS

Vicevrstva trubka RADOPRESS kombinuje:

e pozitivni vlastnosti materialu sitovaného polyetylenu nebo PE-RT - korozivzdornost, elasticita, odolnost proti trhlindam zptsobenych pnu-
tim, odolnost proti opotiebeni, odolnost proti chemikaliim

e svlastnostmi hliniku - odolnost proti vysoké teploté a tlaku, tvarova stalost, tésnost proti kysliku, nepatrna tepelna délkova roztaznost

Ve smyslu normy I1SO/DIS 21003 je trubka RADOPRESS typem vicevrstvé M trubky. Splfiuje pozadavky tfidy 2 - rozvod teplé vody, tfidy 4 -
podlahové vytapéni a pfipojeni nizkoteplotnich radiatord a tfidy 5 - pfipojeni vysokoteplotnich radidtorG pti projektovaném tlaku 10 bar.

Klasifikace provoznich podminek

Provozni Vypoctova teplota  Cas pri TD Tmax Cas pri Tmal Cas pri Typické pouziti
tFida D Tmax Tmal
°C roky °C roky °C h
Dodavka horké vody
a
1 60 49 80 1 95 100 (60 °C)
Dodavka horké vody
a
2 70 49 80 1 95 100 (70°C)
20 a vice 2,5 70 2,5 100 100 . ,
4b 60 a vice 20 Podlahové topeni a
- 25 nizkoteplotni radiatory
20 a vice 14 90 1 100 100 .
(5 60 a vice 25 Vy;t}koteplotm
radatory
80 10

a Zemé muze zvolit bud'tfidu 1 nebo tfidu 2, odpovidajici jejim narodnim predpistm.
b Kde se pro tiidu vyskytuje vice nez jedna vypoctova teplota, doby se slucuji.,Vice” v tabulce znamena teplotni profil pro uvazovanou teplotu v ¢ase
(napr. teplotni vypoctovy profil pro dobu 50 let pro tidu 5 je: 20 °C pro 14 let poté 60 °C pro 25 let, 80 °C pro 10 let, 90 °C pro 1 rok a 100 °C pro 100 h).

Poznamka Tato norma neplati pro hodnoty TD, Tmax a Tmal, které nejsou uvedeny v této tabulce.

Provozni podminky trubek RADOPRESS
Maximalni provozni teplota 70 °C pfi max. provoznim tlaku 1,0 MPa s moznosti kratkodobého zatizeni pfi max. teploté 95 °C a max. provoz-
nim tlaku 1,0 MPa.

Poloméry ohybu trubek RADOPRESS

Vicevrstvé trubky RADOPRESS v mensich priimérd Ize snadno ohybat rukou
(R =5 xD; D - vnégjsi priimér trubky) a ohybaci pruzinou (R = 3,5 x D). Tim se usetii tva-
rovky a cas.

Dalsi vlastnosti trubek RADOPRESS

Vicevrstvé trubky RADOPRESS maji nejen vysokou odolnost proti odéru a opotiebe-
ni, nybrz jsou i hygienicky a toxikologicky zcela nezdvadné. Protoze vicevrstva trub-
ka navic nepropousti zadné svétlo, je spolehlivé zabranéno rlstu fas.

Vnéjsi plast je pro volné polozeni v budovach dostate¢né stabilizovén proti ultra-
fialovému zareni. Trubky RADOPRESS nesmi byt dlouhodobé vystaveny ptimému
slune¢nimu zareni.

LIFE©

strana 3
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Rozméry trubek RADOPRESS
Vicevrstvé trubky Pipelife RADOPRESS se vyrabéji v dimenzich

D 16 x 2,0 mm D20x2,0mm D32x3,0mm D50x4,0 mm

D18 x2,0 mm D26 x3,0mm D40 x3,5mm D63 x4,5mm

Trubky D 16 az D 32 jsou dodéavény v rolich, dimenze D 16 az D 63 v tycich do bézné délky 4 nebo 5 m.

Piedizolované trubky RADOPRESS
Déle jsou k dispozici role s trubkami D 16, D 20, D 26 a D 32 i s izolaci v tloustkach 4 mm a 9 mm.

Kvalita trubek RADOPRESS
Produkce trubek RADOPRESS samoziejmé podléha rozsahlym kontrolam kvality.

Vyhody trubek RADOPRESS

Vicevrstvé trubky Pipelife RADOPRESS vypliuji mezeru mezi kovovymi a plastovymi trubkami a nabizi zpracovateli mnozstvi vyhod: abso-
lutni ochranu proti korozi, lehkou ohebnost a tvarovou stabilitu, snizené naklady na zpracovani studenymi spojovacimi technikami jako je
lisovani a svérna spojeni. Dalsi vyhody se nabizi pti napojovani otopnych téles. Odpada casové narocné dodatecné natirani spojovanych mist
a pfipojeni otopnych téles. Kromé toho vicevrstva trubka tGc¢inné snizuje pfenos zvuku zptisobeném proudénim média a hlukem cerpadla.
Zajistuje tim znatelné, ale tiché, teplo.

Délkova roztaznost
Trubky Pipelife RADOPRESS maji s ohledem na hlinikovou mezivrstvu dokonce i pfi vysokych teplotdch pouze nepatrnou délkovou roztaznost.
V provozu ocekavané délkové roztazeni Ize mimo jiné odecist z diagramu (viz nize) nebo vypocitat z nasledujiciho vzorce:

Ko, Koeficient roztaznosti [mm/mK]

AL=keLeAT Lo Délka trubky [m]
AT o Teplotni rozdil mezi montazni a max. provozni teplotou [K]
AL Délkové roztazeni [mm]

Teplotni koeficient roztaznosti vicevrstvych trubek Pipelife RADOPRESS je porovnatelny s kovovymi trubkami: a = 0,024 mm/mK

Délkova roztaznost vicevrstvé trubky RADOPRESS

Délkova roztaznost AL [mm]

Délka trubky L [m]

Teplotni rozdil A T [K]

LiFE®
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Piiklady feseni délkové roztaznosti

Vypoctenou délkovou roztaznost Ize zkompenzovat pouzitim vhodného
typu kompenzatoru - typu U ¢i L.

L=k x \/d, x AL

vnéjsi prdmér trubky
pevny bod

kluzny bod

délka potrubi
délkové roztazeni
délka ramene

koeficient délkové roztaznosti

jALI‘AL’«

[ 9

»1 AL Vi‘AL ’+

PB

KB

PB

PB

Technicka data trubek RADOPRESS - typ PE-X/Al/PE-X

Rozmér trubky [mm] 16 x2,0 20x2,0
Vnéjsi pramér [mm] 16 20
Tloustka stény [mm] 2 2
Vnitini primér [mm] 12 16
Hmotnost [g/m] 125 155
Hmotnost s vodou [g/m] 238 356
Objem [I/m] 0,113 0,201
Tepelna vodivost (stfedni hodnota) [W/mK] 0,43 0,43
Koeficient roztaznosti [mm/mK] 0,024 0,024
Povrchova drsnost (vnitini trubka) [um] 1,5 1,5
Difuze kysliku mg/I.d 0 0
Max. provozni teplota [°C] 70 70
Kratkodoba max. provozni teplota [°C] 95 95
Max. provozni tlak (p¥i 70 °C) [bar] 10 10
Kratkodoby max. tlak (pfi 95 °C) [bar] 10 10
Polomér ohybu u volného ohnuti 5xD 5xD
Polomér ohybu s ohybacim naradim 3,5xD 3,5xD

26 x 3,0

26
3
20
285
599
0,314
0,43
0,024

5xD
3,5xD

32x3,0

32
3
26
393
924
0,531
0,43
0,024
1,5
0
70
95
10
10
5xD
3,5xD

40x3,5
40
3,5
33

494
1350
0,855
0,43
0,024
1,5
0
70
95
10
10

(5xD)
3,5xD

50x4,0

50
4,0
42

600
1985
1,385
0,43

0,024

15
0
70
95
10
10

(5xD)
3,5xD

PB

63 x4,5
63
45
54
750

3040
2,29
0,43
0,024
1,5
0
70
95
10
10

(5xD)

3,5xD
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Tvarovky
Vyberte si z Siroké skdly pfesné tu tvarovku, kterou potrebujete.

Tvarovky jsou vyrobeny z korozivzdorné mosazi.

[ s

Tvarovky z mosazi Jednotlivé cdsti tvarovek Rez lisovanym spojem

Tvarovky RADOPRESS Vam zarucuji nejvyssi zaruku pfi jednoduchém zpracovani.

Tvarovka je dvojnasobné zalisovana. Maximalni lisovaci sila obndsi 10 tun. O-krouzky zajistuji bezpecné a tésné spojeni. Tvarovka RADO-
PRESS je trvale tésna. Mize byt pouZita jak pod omitku tak i nad ni. Vyjimku tvofi pfechody s vnitfnim zavitem, které doporucujeme pouzit
pouze nad omitku. Tyto prechody také nesmi byt seSroubovany s kuzelovitymi zavity.

Dorazeni trubky do tvarovky lze pred zalisovanim jednoduse zkontrolovat prihledovymi okénky.

Tvarovky RADOPRESS nejsou citlivé na zmény teplot, zatizeni tlakovymi razy, torzi a tahem.

Kompletni vyrobni program tvarovek je Vam k dispozici v rozmérech D 16 az D 63. Pfesvédcte se v cenicich o nasem Sirokém sortimentu tva-
rovek.

Provozni podminky tvarovek RADOPRESS
Max. provozni teplota 95 °C, max. provozni tlak 1,0 MPa.

Vyhody tvarovek RADOPRESS:

e promyslend, mnohostrannd programova nabidka

e vhodné pro oblast topeni a sanitarni oblast

e rychla, jednoduchd a bezpe¢na montaz

e vizudlni kontrola pfed a po zalisovani

e ochrana proti elektromagnetické korozi

e chytra konstrukce tvarovek a pfislusenstvi
predchazi nejc¢astéjsim chybdm pfi montazi
(nespravna pozice tvarovky v lisovaci Celisti je
vylou¢ena)

IF

Nejcastéji pouZivané tvarovky z mosazi

LIFE©
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2. ROZVODY PITNE A TEPLE VODY

Systém RADOPRESS pro sanitdrni rozvody je rychly a bezpecny. Zejména rychlost instalace pomdhd vyrazné kompenzo-

vat vyssi ceny komponentii v porovndni s celoplastovym resenim PP-R nebo celokovovym systémem z pozinkované oceli.
Bezpecnost a flexibilita systému RADOPRESS je vsak daleko vétsi.

Navrhovani a vypocet rozvodu pitné vody
Ridi se dle CSN EN 806 (¢ast 1 - 3) - Vnitfni vodovod pro rozvod vody uréené k lidské spotfebé.
Koncepce rozvodu

Systém RADOPRESS muzete pouzit pro rozvod pitné a teplé vody béznym zplsobem za pouZiti T-kust, sériovym zapojenim za pouziti prd-
chozich kolen nebo zplsobem s instalaci rozdélovace.

rozvod u nasténky rozvod u stoupacky

systém s instalaci
rozdélovace

systém s instalaci
prichozich nastének

systém uzavieného
okruhu

systém s instalaci T-kusa

Rozvod teplé vody
Cirkula¢ni systém
Rozvod pitné vody

U rozdélovaciho systému m(iZete také pouzit pfedizolované
trubky nebo trubky v ochranné trubce.

Armaturni ptipojky jsou k dispozici jak v koncovém, tak i priichozim provedeni.
Pro zlep3eni ochrany proti hluku (a pro zamezeni vzniku kondenzatu) mlizete armaturni pfipojky opatfit prvky protihlukové ochrany.

LIFE®
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Ndsténka koncovd Ndsténka koncovd prodlouzend Koleno priichozi

Ndsténka prichozi Ndsténkovy komplet Protihlukovd krytka

Certifikace, zdravotni nezavadnost

Systém RADOPRESS je certifikovan autorizovanou osobou podle zédkona ¢. 22/1997 Sb. O technickych pozadavcich na vyrobky a v soula-
du s aktudlnim nafizenim vlady, kterym se stanovi technické pozadavky na stavebni vyrobky. Potrubi pro pitnou vodu spliuje podminky
zdravotni nezavadnosti dle zékona 22/1997 Sb. a podminky pro trvaly styk s pitnou vodou dle aktudlniho znéni vyhlasky MZd o hygienic-
kych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého styku s vodou a na Upravu vody (vyluhové testy). Platné doklady jsou zverejnény
na www.pipelife.cz nebo Vam je na pozadani zasleme.

Izolace potrubi

e Vnitini vodovodni potrubi se nesmi vést prostory, kde za bézného provozu klesa teplota pod 5 °C, pokud rozvod neni zabezpecen proti
vlivim poklesu teploty (napt. izolaci).

e Potrubi studené vody (vedené volné, ulozené v drazkach v instalacnich kanalech apod.) musi byt zabezpeceno proti orosovani.

e Volné vedené potrubi studené vody v teplém nebo vytdpéném prostiedi a vedené soubézné s otopnym rozvodem nebo s rozvodem
teplé a cirkula¢ni vody se musi zabezpecit proti oteplovani (napf. izolaci). Soubézné potrubi studené pitné vody a teplé vody musi byt
izolovano proti ohfevu a tim zabranéno mnozeni nezadoucich bakterii.

e Potrubi teplé vody a cirkulacni potrubi s nucenou cirkulaci vody se musi tepelné izolovat z divodu tepelnych ztrat a linedrni roztaznosti
v souladu s pozadavky platnych norem.

e Jako izolaci Ize pouzit rGznych material(i jako napf. molitan, pénovy polystyrén, mineraini vinu, popt. izolace na bazi pénového PE, PP ¢i
PUR. Minimalni tloustky vrstvy izolaci jsou 5 mm pro studenou vodu a 20 - 30 mm pro teplou vodu.

e |zolacni trubice je tfeba montovat s predpétim dle ndvodu vyrobce, protoze je nutno pocitat u pénénych materiald s pfirozenym smrsté-
nim v podélném sméru.

Tlakové zkousky

e Po dokonceni montaze se musi vnitini vodovod jesté pfed napojenim na verejny vodovod nebo vlastni zdroj vody prohlédnout a tlakové
odzkouset (viz CSN 73 6660). O prohlidce a tlakové zkouice se zpracuje zapis v souladu s pfislu$nymi predpisy.

e Zkouskou potrubi se provétuje jeho kompletnost, odolnost proti vnitinimu pretlaku a tésnost.

e  Pred tlakovou zkouskou je tfeba viechny tUseky vnitiniho vodovodu proplachnout vodou a sou¢asné na nejnizsim misté odkalit.

e Tlakova zkouska se provadi po montdzi pfislusenstvi, zafizovacich predmétd, piistrojl a zafizeni (vytokovych a pojistnych armatur, cer-
padel, ohtivacl apod.).

e Vnitfni vodovod se zkousi 1,5 ndsobkem provozniho pretlaku, nejméné vsak pretlakem 1,5 MPa.

e Po napusténi vodou se vnitfni vodovod stabilizuje provoznim pretlakem po dobu nejméné 12 hodin. Po této dobé se zvysi tlak
na zkusebni pfetlak. Po uplynuti jedné hodiny od dosdhnuti zkusebniho pretlaku nesmi tlak poklesnout o vice nez 0,02 MPa. Pfi vétSim
poklesu je tlakova zkouska nevyhovujici.

LiFE®
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3. ROZVODY USTREDNIHO VYTAPENI

Paleta vyrobkii RADOPRESS pokryvd prakticky vsechna pouziti v oblasti instalace topeni a navic nyni je rozvod ze systému

RADOPRESS levnéjsi nez systém rozvodii realizovanych z médi.

Bohatd vyrobni mnohostrannost systému RADOPRESS nabizi pro viechny pfipady technickd a ekonomicky uspokojiva reseni.

Jednotrubkovy systém

Nejjednodussi zpUsob pfipojeni radidtor(i — fadové za sebou. S ohle-
dem na kumulovany odpor viech prvkl otopné soustavy je nutno
instalovat vykonné obéhové ¢erpadlo.

Dvoutrubkovy systém

Pro instalaci dvoutrubkového systému bez centralniho rozdélovace
otopného okruhu je nejlépe vhodny systém RADOPRESS s vicevrst-
vymi trubkami. Velkd paleta rozmérG D 16 az D 63, jakoz i na$ obsahly
sortiment tvarovek umoziuje rychlé, bezpecné a bezproblémové
provedeni dvoutrubkového systému.

Upozornéni:

Pripojeni otopnych téles a pfipojeni rozdélovacu a sbéracli neprova-
déjte pfimo. Trubky by mély byt pro zachyceni délkového roztazeni
polozeny do vzdalenosti cca 1,5 m pied topnym télesem v thlu 90°.

Systém s rozdélovacem

Pro pfipojeni otopnych téles jsou zpravidla postacujici trubky s D 16.
U otopnych téles s velmi velkym vykonem a velkym tepelnym spa-
dem je nutné pfipojeni s trubkou o vétsim prliméru.

PipELIFE®:
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ROZVODY PITNE A TEPLE VODY, USTREDNIHO A PODLA

Rozdélovace a sbérace jsou dodavany pfedem smontované z tovarny. Vystupy rozdélovace a sbérace jsou vybaveny kuzelovym zavitem
Eurokonus.

B 2

PRERER

Rozdélovac a sbérac Eurokonus

Radiatorové pripojeni
pomoci neprichoziho kiizeni

Radiatorové pfripojeni
pomoci pfipojovaciho boxu

Mt

Radiatorové pfipojeni
pomoci T-kusu

M
)
< HM )
)
)

Radiatorové pfipojeni
pfi soklovém vedeni

Zpatecka
Stoupacka

PipELIFE®:
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Pfipojeni otopného télesa

Pfimé trubkové pfipojeni

Nejjednodussi a nejpfiznivé;jsi variantou pfipojky otopného télesa je pfimé pfipojeni trubek svérnym sroubovym spojenim. U systému vice-
vrstvych trubek RADOPRESS se trubka ohybd prevazné ohybaci pruzinou v pfislusném poloméru a pfipoji se na otopné téleso. V pfipadé
limitujici vysky betonové mazaniny mizete pouzit armaturu s nepriichozim kiizenim.

Pfipojovaci sady

Jsou-li otopna télesa pfipojena z podlahy nebo ze stény, mlizete pouzit i pochromovana pfipojovaci kolena a T- ptipojky RADOPRESS. Pfipo-
jeni vicevrstvych trubek se provadi lisovanym spojenim. K priichozim vedenim pouzijte T-piipojky a posledni otopné téleso pfipojte pfipojo-
vacimi koleny ve tvaru L.

Jak kolena L, tak i ptipojky T se vyrabi v délkdch 300 a 1100 mm. Ty zaruci pfipojeni otopného télesa s maximalni flexibilitou. Upevnéte pfipo-
jovaci sady tak, aby se roztazenim trubky nemohly posunout.

Na delSich ptimych trasach potrubi umistéte dilatacni oblouky tak, aby trubka mohla zachytit délkové roztazeni.

Pfipojovaci box

Na mnoha mistech stavby dochazi pred¢asnou montazi otopnych téles k cetnym problém(m. Otopna télesa musi byt pro omitkéiské a malif-
ské prace demontovéna a docasné uloZena, pficemz ¢asto dochazi k jejich kradezi nebo poskozeni.

Pfipojovaci box otopnych téles Pipelife RADOPRESS (RP-BOX) Vam umozni jejich montaz az po ukonéeni malifskych praci.

V prvni fazi musi byt osazena pouze schranka (RP-BOX) otopného télesa ve sténé.

Polozeni potrubi doporucujeme provést teprve po omitkarskych pracich, coz zabrani eventudlnimu poskozeni trubek stavebni firmou.

-1// if\ “

L
Pripojovaci T-kus k radidtoru Pripojovaci koleno k radidtoru @P

Instalace s pfipojovacimi koleny Instalace s priichozimi T-pfipojkami Pripojovaci box

LIFE©®
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ROZVODY PITNE A TEPLE VODY, USTREDNIHO A POD

Soklovy rozvod
Pokud je rozvod veden soklem, Ize pouzit pro pfipojeni radidtor soklovou napojovaci soupravu.
Lze volit mezi dvémi typy - pfimym a regulac¢nim s moznosti uzavieni. Oba typy jsou vcetné svérného Sroubeni.

Soklové pripojeni Pripojovaci koleno bez uzaviraciho ventilu Regulacni koleno s uzaviracim ventilem

Tlakové zkousky
Tlakova zkouska se provadi pfi zkusebnim tlaku, rovnajici se nejvyssimu provoznimu tlaku zvysenému o 0,2 MPa. Priibéh zkousky je shodny
jako u rozvodu pitné vody.

PipELIFE®:
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4.ROZVODY PODLAHOVEHO VYTAPENI

Rozvod podlahového vytdpéni s pouZitim systému RADOPRESS zrealizujete snadno, kvalitné a rychle.

Obecné informace o podlahovém vytapéni:

Vyhody podlahového vytapéni:
e lepsitepelnd pohoda
e Uspora tepelné energie (nizsi teplota teplonosného média)

Podlahova izolace:
Pro podlahy lezici nad vytapénymi prostory se doporucuje polystyrén tl. 4 - 5 cm, nad nevytapénymi prostory polystyren tl. 8 - 10 cm.

Dilatacni spary:
e Obvodova dilatace - provadi se vzdy - po obvodé podlahy - fesime pomoci dilatacni obvodové pdsky

e Blokové dilatace - provadi se v pfipadé: - plocha otopného bloku je vétsi 40 m?
- pomér stran podlahy délka/sitka je vétsinez 2
- délka otopného bloku je vétsinez8 m
- prostupl pres otvory (napf. dvere)
- fesime pomoci dilatacni listy, prostupy rozvodii mezi dilatacnimi spdrami je nutné zhotovit za pouZiti chrdnicky

Spiralové ulozeni

finalni krytina

Meandrovité

Spiralové ulozeni _
ulozeni

s okrajovou zénou

Systémy ulozeni otopnych smycek:

e Spiralové ulozeni - rovnomérné rozlozeni teploty na celé otopné plose

e Meandrovité ulozeni - nerovnomérné rozlozeni teploty — nedoporucuje se

e Spirdlové ulozeni s okrajovou zénou - pfi pozadavku vy3si teploty okrajové ¢asti podlahy

Betonova mazanina s plastifikatorem

Vrstva betonové mazaniny nad trubkou musi byt min. 5 cm. Doporucuje se pouziti cementového potéru - mnozstvi cementu 300 - 350 kg/m3,
pomér vody k betonu 0,45, zrnitost Stérku mensi nez 8 mm.

Pro zlepseni tvarnosti a tepelné technickych vlastnosti betonové mazaniny se doporucuje do betonové smési pfidat plastifikator.

Pfi zalévani betonovou mazaninou musi byt rozvod naplnén vodou pfi tlaku 0,3 MPa.

Tlakové zkousky a spousténi

Tlakova zkouska se provadi pred zalitim potrubi betonovou mazaninou, a to pfi tlaku 0,6 MPa po dobu 24 hodin.

Betonovou mazaninu je nutné nechat vyschnout v pfirozenych podminkach (tj. 3 - 4 tydny), poté zahdjime prvnim ohfevem pfi teploté vody
25 °C, kterou udrzime tfi dny, dale kazdy den zvySujeme teplotu o 5 °C az na maximalni teplotu.

PipeLIFE©:

strana 13



ROZVODY PITNE A TEPLE VODY, USTREDNIHO A P¢ :

Komponenty systému RADOPRESS pro podlahové vytapéni

Trubky RADOPRESS pro podlahové topeni

Trubka PE-RT EVOH - trubka typu ,P” - vicevrstva trubka s vrstvou EVOH (Ethylen-vinyl alco- _
hol plastic).

Pouzivanim barierové vrstvy z materidlu EVOH, zabranujici difusi kysliku sténou trubky PE-X,

jsou ucinné potlaceny oxidacni procesy v topném okruhu a tim i koroze kotle, bojleru ¢i radi-

atord. Proti poskozeni z vnéjsku je vrstva EVOH chranéna plastém z polyetylénu. L 5 ’
Trubka PE-RT / Al / PE-RT - trubka typu ,M” se sklad4 z pfeplatované svarené hlinikové vrst- \ > '
vy s vnitini a vnéjsi vrstvou vyrobenou ze specidlniho polyethylenu PE-RT. ',

H"":\h.._.__ G -

Vsechny vrstvy jsou trvale spojeny pomoci adhesivni vrstvy. Materidl PE-RT je nesitovany
polyethylen se zvysenou odolnosti proti teploté.

Systémova role RADOPRESS

Systémova role RADOPRESS je tepelné a krocejové izola¢ni materidl z kvalitniho polystyrenu EPS-T a z nakasirované, metalizované félie vyso-
ce odolné roztrzeni.

Folie mé& vyznaceny 5-cm rastr, ktery usnadnuje jednoduché pfifezavani role, jakoz i jednoduchou a rychlou montaz vytdpécich trubek
do pfedem vypocitanych a navrzenych rozteci.

Déle ma systémova role RADOPRESS jednostranné, cca 4 cm Siroké samolepici prekryti.

Naradi a upeviiovaci material
Prichytky pro ptichyceni rozvodl podlahového vytapéni jsou pfipeviiovany pomoci upevnovaci tyce.
Mnozstvi a rozestup prichytek je nutné zvolit dle potieby, ale vzdy dvé pfichytky tésné vedle sebe pfed ohybem trubky.

Vytrzeni pfichytek neni vlivem zesilené tkaniny mozné.

V pfipadé pokladky trubky na kari sit, Ize uchyceni provést pomoci systému Easy Clip. Specidlni upevnovaci tyci pfisponkujete bezpecné

trubku pfichytkami k ocelové siti.

Systémovd role Upevriovaci ty¢ Upevriovaci prichytky Upevriovaci prichytky Easy Clip

LiIFE©
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Rozdélovace a smésovaci jednotky
V rdmci systému RADOPRESS Vam nabizime Sirokou fadu rozdélovacl a sbéracli pro podlahové vytapéni. Od zdkladniho modularniho sys-
tému az k pfipravenému kompletu s vestavénymi pritokoméry pro 2 - 12 okruhd. Zékladni télo rozdélovace je ukonceno na obou strandch

ZaVitem, pl ipojenl na Okl Uhyje p0m0C| kUZeIOVitehO ZaVitu EUIOkO us.
E ] L] 1 l.l: !Ih :II I; :! E ]'. .'
8 il [t L! ] . L

‘NN

ﬂ'aﬂ”ﬂﬁﬂﬁﬂﬁﬁg‘

Moduldrni typ rozdélovace Predmontovany rozdélovac a sbérac s priitokoméry

Zakladni verze rozdélovace je moduléarni typ. Télo rozdélovace
s 1" vstupy Eurokonusovymi vyvody je vyrobeno z vysoce jakostni
mosazi. Vnéjsi, na jedné strané, a vnitini, na druhé strané, 1”7 zavit
usnadnuje montaz do pozadovaného poctu okruhG. K uzavreni téla se
pouZije zétka s tésnénim. Na koncovy kus Ize rovnéz nainstalovat 1/2"
odvzdusnovaci ventil a vypoustéci / napoustéci ventil.

Komplet pro kombinované vytapéni je urcen pro instalaci, kde
bude vytapéni zajisténo jak radiatory, tak i podlahovym topenim. 1“
télo rozdélovace vyrobené z vysoce kavalitni nerez oceli je zkomple-
tovano s pozadovanym pfislusenstvim jako je sméSovaci mix, uzavi-
raci armatury, automaticky odvzdusnovaci ventil, pritokoméry, to vie
ve skfifice rozdélovace.

Komplet pfipraveny k instalaci - pro kombinované
vysoko i nizko teplotni vytdpéni

PipeLIFE©:
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Piedkompletovany rozdélovac a sbéra¢ RADOPRESS je vybaven uzaviracimi ventily, prdtokomérry pro kazdy okruh, odvzdusnovacimi
ventily, hlavnim kulovym ventilem. Komplet je upevnén na rdmové konstrukci uloZené ve skfirce.

Rozte¢ mezi hrdly rozdélovace je 55 mm. Jemny regulacni ventil zajistuje fizeni pritoku pro topny okruh. Nizka hloubka kompletu umozriuje
instalaci do zdi s tloustkou 90 mm. Cely komplet je testovan tlakem a na funk¢nost.

{TTun

Rozmér 1

A [mm] 39

B [mm] 64

C[mm] 86
Okruhy 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
L [mm] 190 245 300 355 410 465 520 575 630 685 740

Pomoci drzaku rozdélovace a sbérace Ize jednoduse upevnit komplet pomoci predvrtanych otvord.

Pfipojeni na rozdélovac a sbéra¢
Kazdy rozdélovac a sbéra¢ ma na koncich 1” vnéjsi zavit pro instalaci kulovych ventild. Tyto origindIni dily kompletu mohou byt namontova-
ny a utésnény pomoci plochého tésnéni.

Pfipojeni trubek
im=m
1 =
!
L

1. Ufiznéte trubku RADOPRESS pro podlahové vytdpéni pod pravym thlem a provedte kalibrovani. Nasurite na trubku pfevle¢nu matici.
2. Nasadte na trubku svérny krouzek a vsunte vnitini hadicovou koncovku.
3. Vtlacte takto pfipravenou koncovku potrubi do hrdla okruhu na rozdélovaci.
4. Zasroubuijte co nejvice Eurokonus ru¢né.
5. S pouzitim otevienych klicd - velikost 24 mm (pro Sestihran na rozdélovaci) a velikost 30 mm (pro pfevle¢nou matici) utdhnéte spoj - krou-
tici
moment cca 25-30 Nm.

Vyplachnuti a plnéni topnych okruhi %@@ Q
Zaviete kulové ventily. Zajistéte ventily uzitim ochrannych cepicek. Pripojte hadici na

napoustéci ventil. Odvzdusiovaci ventil musi byt otevieny. Vsechny pritokoméry musi byt
zcela oteviené. Zaviete viechny ventily na sbéraci, pouze vypustny ventil musi byt zcela ote-

i)
=

®

ol
ofTod

vien. Naplnte postupné kazdy okruh cistou vodou. Kazdy okruh by mél byt naplnén separat- é?%

né tlakem nizsim nez 1 bar. Po proplachnuti a naplnéni uzavrete ventil pfislusného okruhu a o o
proplachnéte / naplnte dalsi okruh. Po proplachnuti a naplnéni odpojte hadice. - @ E@: :@: ®
Jednotlivé topné okruhy Ize identifikovat samolepkami na téle rozdélovace. Toto vam zaruci %

spravné nastaveni vystupt na rozdélovaci do spravnych mistnosti. Rozdélovac a sbérac je '%'

LIFE©
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Nastaveni prutokoméri

2. Nastavte pozadovany pratok otacenim regula¢niho Sroubku doleva. Zjistéte aktualné nastavenou hodnotu priitoku na pritokoméru.
Po nastaveni vsech okruhl zkontrolujte hodnoty priitokl a pfipadné opakujte u okruhd, kde je to potiebné.

3. Po ukonceni nastaveni nasadte ochrannou ¢epicku, resp. servopohon. Tim bude jednak ochranén jak ventil pfed necistotou, tak i samotné
nastaveni pritoku.

4. Neposkodte jemny zdvit regula¢niho Sroubku — mezi stavem zavieno - otevieno staci 2,5 - 3 otacky doleva.

5. Prlitokoméry nejsou vhodné pro nastaveni samotného pratoku.

Pokud jsou pouzity proporcionalni pohony, regula¢ni sroubky by mély byt povoleny nejméné o 0,5 - 1 otacky oproti nastavenému pratoku.
Teplota mistnosti je pak regulovéna pies servopohon.

Smésovaci mix IsoTherm
Termostatickd nizkoteplotni fidici jednotka pro podlahové vytdpéni

Vyhody fidici jednotky IsoTherm :

e kompaktni fidici jednotka, pfipravena pro instalaci

e nastavenirozsahu pro teplotni médium od 27 °C do 50 °C nebo 47 °C do 62 °C
e ukazatel teploty zobrazuje teplotu média

e (Cerpadlo, hlidani teploty a havarijni termostaty predmontovany ve vyrobé

e vysokoteplotni havarijni termostaty

e vsechny spoje utésnény plochym tésnénim

e vhodné pro tepelny vykon cca 8-10 kW

Pouziti

Pouziti Iso-Therm nizkoteplotni fidici jednotky je doporuceno vsude tam, kde je pozadavek
na zajisténi konstatniho pratoku teplonosného média v nizkoteplotnich otopnych soustavach
(podlahové ¢i sténové vytapéni).

Ridici jednotka Iso-Therm je rovnéz vhodna do soustav s kombinovanym vytapénim - s radiatory
a podlahovym vytapénim.

Z hlediska komfortu a rovnéz z konstrukénich divodd by neméla povrchova teplota pfeséhnout
29 °Cv obytnych prostorach, resp. 35 °C v okrajovych zénéch.

Maximalni provozni teplota v okruhu podlahového vytapéni je 45 °C

Pozadavek na teplotu kotlového okruhu
Pro docileni maximélniho tepelného vykonu podlahového vytapéni je nutné, aby teplota kotlové-
ho okruhu byla minimalné o 15 °C vyssi nez teplota okruhl podlahového vytapéni.

Teplota okruh(ll podlahového vytapéni je vyrobné prednastavena.

Zvyseni ¢i snizeni teploty docilite otdcenim ruc¢niho sefizovaciho kolecka. Pri otaceni je slyset
»cvaknuti,. Kazdé toto cvaknuti znamena zménu teploty o cca 1 °C.

LIFE©
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Popis / Moznosti nastaveni

Zpatecka do kotle

ER T R AR ™
w"aﬁﬁﬁgmnrbsk

Privod
podlahového vytapéni

Regulace teploty
podlahového vytapéni

. . %i&- .
M _— T 1‘ Zpatecka

Ptivod od kotle i podlahoveho vytapéni
Bod michani T T 1 T T t T

Nizkoteplotni smésovaci mix je sestaven z kvalitnich komponentl. Pozadovany parametr teploty nastaveny na termostatickém smésovacim
ventilu je nepretrzité monitorovan ¢idlem umisténym pfimo v toku média.
Smésovaci ventil davkuje vice ¢i méné teplé vody z kotlového okruhu, aby okruh podlahového vytapéni mél pozadovanou teplotu.

JVstiikovana, tepla voda je michana s vratnou vodou ze sbérace a pomoci obéhového cerpadla pres rozdélova¢ dopravovéna do jednotli-
vych okruhl podlahového vytépéni.

Hlidani limitni teploty rovnéz instalované v toku pfipojeni vypne ¢erpadlo okamzité po dosazeni maximalni teploty (cca 80 °C).
Automaticky pfepoustéci ventil a regulator tlaku zaru¢uje udrzovani stale hodnoty diferen¢niho tlaku v otopné soustavé.
Pfi rozdilném tlaku topna voda proudi obtokem.

Instalace smésovaciho mixu

Smésovaci mix miZe byt namontovan na pravou i levou stranu rozdélovace a sbérace pomoci 1" zavitu. Vsechny prvky jsou tésnény plochym
pryzovym tésnénim. Pouzitim vhodného pfislusenstvi mlze byt kontrolni jednotka dovybavena méfici tepla. S maximalni jednoduchosti bez
velké ndmahy nainstalujete servopohon na kazdy kontrolovany ventil okruhu na sbéradi. Systém zabezpeci jednoduchou kontrolu individu-

alniho nastaveni pozadované teploty v jednotlivych mistnostech.

Max. pfipustnd provozni teplota: +90 °C

Min. pfipustna provozni teplota: -20 °C* +15 °C

Max. pfipustny provozni tlak: 10 bar

Maximalni provozni teplota v okruhu podlahového vytapéni je 45 °C

LIFE©
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5. REGULACNI PRVKY SYSTEMU RADOPRESS
Regulacni prvky systému Radopress reguluji topny systém efektivné a hospoddrné.

Vyhody regula¢niho systému Radopress :
e vyssitepelny komfort

® Uspora energie

e distribuce tepla

e monitoring teplot v mistnosti

Zakladni prvky regulace systému RADOPRESS

Vsechny regulacni prvky otopného systému musi zajistovat spravnou a spolehlivou funkci fizeni k dosazeni kvalitni regulace systému.
Spolecnost Pipelife vam doporucuje k dosazeni nejlepsiho vysledku pfi podlahovém vytapéni individudlni fizeni pro kazdou mistnost. Poko-
jovy termostat fidi servopohon, ktery otevira ¢i zavird obéh teplonosného média v dané oblasti. Pokojovy termostat rovnéz bere v Gvahu
dalsi zdroje tepla jako je nepfimy slunecni svit apod.. Nabizime rizné typy fidicich a regula¢nich prvkd od regulace kotle pres termostaty
k bezdratové regulaci.

Centralni propojovaci jednotka mUize regulovat cely systém fizeni vCetné regulace bojleru a radiatord.

Termoelektricky servopohon

Termoelektricky servopohon je pfipraven pro instalaci na rozdélovac vytapéni. Je vybaven indikdtorem pozice

otevieni ¢i zavieni jednotlivych okruhl podlahového vytapéni. Kryti IP 44. Pripojovaci kabel 1 m, max. nastavitel- F

nd teplota 50 °C, pfipojeni M30 x 1,5, bez proudu otevieno (NO) ¢i uzavieno (NC). f/ o

Prostorovy termostat
Elektronicky termostat pro regulaci teploty v mistnosti. Rozsah regulace 5 - 30 °C, teplotni diference 0,5 °C,
NTC teplotni senzor, pfikon 15 W, kryti IP 30, mozno s vybérem nebo bez vybéru rezimu, ¢asovac.

Elektronicky termostat s digitalnim displejem

Elektronicky prostorovy termostat s moznosti regulace: |

1. vnitfnim ¢gidlem '

2. venkovnim ¢idlem

3. vnitfnim ¢idlem s omezenim max. teploty podlahy a@!
Rozsah regulace 5 - 30 °C, teplotni diference 0,5 °C, NTC teplotni senzor, ptikon 15 W, kryti IP 30, teplotni ¢idlo -
nastavitelné na limitaci teploty podlahy 10 — 40 °C, kabel k ¢idlu 3 m.

Elektronicky ¢asovy termostat Milux

Elektronicky ¢asovy termostat s velkym LCD displejem, rozsah regulace 5 - 30 °C pro normalni i omezeny rezim,

9 nastavenych standardnich a 4 volitelné programy, funkce protimrazové ochrany, zdmek. Charakteristika -
8 A-230V, napdjeni 3 batterie 1,5V (AA), kryti IP 30.
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Sedmidenni elektronicky termostat s LCD displejem
Sedmidenni elektronicky termostat s LCD displejem. Rozsah regulace 6 - 32 °C pro komfortni a Usporné vytapéni,

charakteristika 5 A-230 V, napéjeni 2 baterie 1,5V (AA), kryti IP 30. “-‘I . ToE

Elektronicky termostat do vlhkého prostiedi

Tento typ mUze byt instalovan do vlhkého prostredi. Rozsah regulace 5 - 30 °C, teplotni diference 0,5 °C, NTC

teplotni senzor, piikon 15 W, kryti IP 30. Rezimy — normalni, omezeny nebo ¢asové fizeny. Teplotni ¢idlo nastavitel-

né na limitaci teploty podlahy 10 — 40 °C, kabel k ¢idlu 3 m.

3 moznosti regulace :

1. vnitfnim cidlem -
2. venkovnim ¢idlem

3. vnitfnim c¢idlem s omezenim max. teploty podlahy

Pfipojovaci sbérnice Master

Spojovaci box Master je 4-zénovy elektricky panel s hlavnimi pfipojenimi pro podlahové vytapéni. Je bézné insta-
lovan na sténu ¢i na listu skiinky rozdélovace a je propojen s pokojovymi termostaty a jejich servopohony. Stav
servopohonu, cerpadla a kotle je indikovan pomoci LED diod.

Pfipojovaci sbérnice Slave
Tato 4 - 6 z&nova jednotka rozsifuje sbérnici Master.
Provozni teplota 0 — 50 °C, IP 30, modularni systém.

Digitalni timer

PIné programovatelny sedmidenni termostat, LCD displej, 2 ¢asové-teplotni kandly, 3 hodiny ¢asova rezerva,
energeticky nezavislad pamét. Mlze byt kombinovan s pfipojovaci sbérnici Master nebo Slave. Provozni teplota
0-50°C, kryti IP 30.

RF-Fidici jednotka

Pfi instalaci RF (Radio Frequency) fidiciho systému odpadd nutnost rozvodu kabell ke kazdému pokojovému termostatu. Tim se rovnéz
zjednodussi a urychli montdz fidiciho systému. Kazdy pokojovy termostat ma vlastni frekvenci, na které komunikuje s pfipojovaci sbérnici
Master. Tato jednotka ma radiovy dosah cca 50 m a signal je pfijiman pomoci pfilozené antény. Pfijima signal z RF-pokojového termostatu a
podle toho otevira ¢i zavira termolelektricky servopohon. Tato jednotka mUze byt umisténa v blizkosti rozdélovace. Je propojena kabely se
servopohony a napajenim.

RF-termostat s digitalnim displejem
Rozsah regulace 5 - 30 °C, teplotni diference 0,5 °C, provozni teplota 0 — 50 °C, rddiovy dosah 50 m, frekvence 433
MHz, operacni napéti 2 litiové baterie 3 V (CR 2430), Zivotnost baterii 2 roky.
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RF-c¢asovy termostat MILUX-RF

RF-termostat s LCD displejem. Rozsah regulace 5 - 35 °C pro normalni ¢&i omezeny rezim, 9 nastavenych standard- -
nich a 4 volitelné programy, funkce protimrazové ochrany, zdmek. Frekvence 433 MHz, dosah 100 m, 3 baterie 1,5 ;n‘ﬂ{}‘,
V (AA), signalizace slabych baterii, kryti IP 30. Prijimac (je v baleni) : 230 V, kryti IP 44.

RF-pfipojovaci sbérnice Slave
Provozni teplota 0 - 50 °C, kryti IP 30, pro servopohony NO ¢i NC. S kombinaci prvk( RF-pfipojovaci sbérnice Mas-
ter s pfijimacem a timerem !

RF-pfrijimac a timer
Provozni teplota 0 - 50 °C, kryti IP 30, externi anténa 1,5 m s kabelem, LCD displej, normalni, omezeny a protimra-
zovy rezim, 9 nastavenych standardnich a 12 volitelnych programd, rezim dovolena, ITCS.

RF-pfFipojovaci sbérnice Master s pfijimac¢em a timerem
Provozni teplota 0 — 50 °C, kryti IP 30, C, IP 30, pro servohpohony NO ¢i NC.

RF-pfijimac pro 1 zénu

Prijimac pro véechny RF-termostaty.

Tlacitko pro automaticky / opera¢ni méd a radiovou konfuguraci.
Vystup 13 A, kryti IP 44, frekvence 433 MHz.

P
Moznost zapojeni regulaénich prvki
Master 6 je ptipojovaci sbérnice pro veskera elektricka — -
o e Chme ol 251 &=
propojeni pro podlahové vytapéni. Sbérnice mize byt
pfipevnéna na listu v rozvadéci ¢i pfimo na zed. Sbér-

nice propojuje pokojové termostaty s korespondujici-

mi servopohony na rozdélovaci. Stav servopohond je

jednotlivé indikovan pomoci LED diod. Ridici termo-

stat mlZe byt fizen externim ¢asovym spinacem.

Moznost rozsifeni o dalsi zény pfipojenim sbérnice i arle
Slave.
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5. NARADI

Vysoké ndroky klademe také na lisovaci ndradi. Ziskali jsme jako partnera firmu
REMS, kterd je jednim z nejlepsich vyrobcii ndfadi pro nasi paletu vyrobkii.

Lisovaci stroje RADOPRESS
Jsou Vam k dispozici dvé provedeni lisovacich stroju.

Akumulatorové lisovaci stroje

Akumuldtorovy lisovaci stroj je nejcastéji pouzivané zafizeni. Je kompaktni, pfiru¢ni a lehky.
Je napajeny akumuldtorem, vazi pouze 4,5 kg a je proto vsude pouzitelny. Otocné upevnéni
lisovacich ¢elisti Vam umozni i praci na tézko ptistupnych mistech. Akumulator vystaci s jednim
nabitim podle lisovanych rozmérd pro priimérné cca 150 lisovacich spoji nezévisle na elektric-
ké siti. Dodava v kovovém kuffiku s nabijeckou a akumulatorem. V kuftiku je misto pro nahradni
akumulator a ¢tyri lisovaci Celisti.

Lisovaci stroje napajené z elektrické sité 230 V

Elektricky radialni lis s vypinaci elektronikou pro vyrobu lisovanych spojeni o priméru
10 - 76 (108) mm. Vazi 4,8 kg, dodéva se rovnéz v kovovém kufiiku, ve kterém je misto pro pét
lisovacich celisti. Je cenové vyhodnéjsi, vyzaduje vsak piipojku elektrického proudu.

Ruc¢ni lisovaci klesté

Malé dimenze lisovanych spojd (D 16 - 26) muUzete provést pomoci rucnich lisovacich klesti.
Pohonné zafizeni s trubkovymi rameny vazi jen 1,6 kg. Trubkova ramena jsou délitelnd pro
individualni pfizpGsobeni délky paky podle rozdilné potiebné sily pro jednotlivé systémy s liso-
vanymi tvarovkami.

Lisovaci celisti RADOPRESS - lisovaci obrys TH

Lisovaci celisti RADOPRESS jsou vhodné pro vétsinu na trhu nabizenych lisovacich stroji. Pokud
jiz vlastnite jiné lisovaci naradi, presvédcte se, zda s nim muizete pouzit i lisovaci celisti RADO-
PRESS. Nase lisovaci celisti jsou Vam k dispozici pro rozméry D 16, D 18, D 20, D 26, D 32, D 40,

D50aD63.

Naradovy kufiik

V néafadovém kuftiku pro lisovaci stroje jsou uvazovany prazdné prihraddky pro lisovaci celisti. "
Pokud potrebujete vétsi sortiment lisovacich celisti, potom Vdm mlzeme nabidnout nafadovy

kufiik pro 6 celisti. LIFE [ o

Kalibra¢ni naradi

Pro kazdou dimenzi D 16 mm az D 63 mm je uréen samostatny kalibrator. Tento kalibrator
muzete pouzit jako ru¢ni kalibrator, pfipadné jej mizete po odejmuti drzadla upnout do sklici-
dla vrtacky.

Ohybaci pruzina

Vicevrstvé trubky Pipelife RADOPRESS muzete volné ohybat s polomérem ohybu 5 x D.

To odpovida u trubky D 16 mm poloméru 8 cm.

Vnitini ohybaci pruzina - v ptipadech, kde jsou zapotiebi malé poloméry ohybu (zejména

u pripojeni otopnych téles), se pouzivd ohybaci pruzina - tou mlzete dosahnout poloméru
ohybu 3,5 x D. To odpovida u trubky D 16 mm poloméru 5,6 cm.

Vnéjsi ohybaci pruzina - pro zvlastni poutziti, jako napfiklad deskové topeni, je Vam k dispozici
vnéjsi ohybaci pruzina.

Servis naradi

Kontrolujte v pravidelnych intervalech stav Vasich lisovacich celisti s ohledem na trhliny a
opotiebeni. Jednou ro¢né nechte lisovaci pristroje a lisovaci Celisti zkontrolovat vyrobcem.
Bezvadny stav Vaseho néaradi je podstatnym predpokladem pro bezpecné zalisovani.
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6. MONTAZNI NAVOD
Zddné svdreni ¢i pdjeni, potrubi budete spojovat rychle a elegantné.
1. Trubku zkratte na pozadovanou délku za pomoci nGzek pod thlem 90° (kolmo) ke stfedové ose.

2. Odstranéni otfepU a kalibrace - nasurite kalibrator odpovidajiciho primeéru zcela do trubky a pfitom otacejte ve sméru pohybu
hodinovych rucicek. Tim se konec trubky v jednom pracovnim chodu nakalibruje a zkosi se hrana. Na konci pracovniho postu-
pu odstrarite z konce trubky pfipadné tfisky. Zkontrolujte konec trubky s ohledem na ¢istotu a bezvadné odhrotovani
(je vidét obvodova fazetka s uhlem 15°).

DULEZITE: Fazetka musi probihat po obvodu, tim se zabrani vysunuti O-krouzkg.

3. Nasunte vhodnou tvarovku aZ na doraz na trubku. Kontrolnimi otvory na pouzdru je vidét, zda je trubka zasunuta do tvarovky
v pozadované hloubce.

4, Nasadte lisovaci Celist Sirokou drazkou k plastovému krouzku tvarovky.
POZOR! Pouze ¢istd, neposkozena lisovaci Celist umozriuje bezvadné zalisovani.

5. Zapnéte lisovaci pfistroj - lisovaci postup je Uspésné ukoncen teprve tehdy, kdyz je dosazeno kompletni uzavreni celisti. Lisovaci
vruby musi byt umistény rovhomérné a po obvodu.

6. Kontrola zalisovani: e Kontrolnimi otvory na pouzdru je vidét minimalni hloubka zasunuti trubky.
e Na obvodu lisovaciho pouzdra jsou vidét dvé soubéznd, kruhovita zalisovani.
e Mezi obéma kruhovitymi zalisovanimi je soubézné vyklenuti.
POZOR - zalisovana trubka musi za koncem lisovaciho pouzdra probihat dale ptimo, nesmi byt za zalisovanim v délce minimalné
1 x D ohybdéna.
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Prace s pruzinou

Prdce s vnitfni ohybaci pruZinou : zavedte pruzinu do trubky a ohnéte trubku rukou v poZzadovaném poloméru. Nakonec ohybaci pruzinu
opét vytahnéte.

Prdce s vnéjsi ohybaci pruzinou : nasunte ohybaci pruzinu ptes trubku, provedte rukou ohyb a posunte pruzinu déle k nasledujicimu mistu
ohybu. Po provedeni viech ohybd mUzete pruzinu posunout déle az na konec trubky a tam ji vyviéknout.

Prace s pfipojovacim boxem

1. Ve zdi vysekejte prostor pro pfipojovaci box.

2. Upevnéte nyni box bud' PU - pénou nebo vhodnym rychle tuhnoucim betonem.

3. Po omitnuti odstrante ochranny kryt.

4. Nakonec nakalibrujte volné polozené trubky, srazte hrany a pfipojte otopné téleso.

5. Po tlakové zkousce se pfipojovaci trubka pro otopné téleso ufizne podle stavebni hloubky. Pak mlze byt namontovén ventil otopného
télesa.

PipALIFE®:
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7. ZARUKA
Jsmesi jisti, Ze Vam nabizime kvalitni systém. O tom svédci nase dlouhodobd zdruka.

Na veskeré prvky systému RADOPRESS poskytuje spolecnost Pipelife Czech s.r.o. 10-ti letou zaruku za jakost.

Navic pfi prokdzané vadé materidlu u nékterého prvku systému prebira firma na sebe odpovédnost i za pfipadné provozni skody

az do vyse 2 mil. Euro.

Zaruka se vztahuje na cely rozvod, pokud je provedeny z komponentl systému RADOPRESS, tj. zejména z trubek a tvarovek, a pfi dodrzeni
predepsanych pokyna skladovani, montaznich postupt a platnych technickych pfedpist a norem.

Manipulace, skladovani

e Prvky systému RADOPRESS se nesméji skladovat na volném prostranstvi, nesméji byt vystaveny trvalému
pfimému slune¢nimu zareni a povétrnostnim vliviim.

e Musi byt umistény pod pfistfeSkem v suchém a bezprasném prostiedi

e Nesméji byt skladovany spolecné s organickymi rozpoustédly, vyrobky obsahujicimi rozpoustédla a dalsi
chemikalie, u nichZ neni zaru¢ena nete¢nost ke skladovanému materialu (benzin, nafta, sira, ..).

e Nesméji byt vystaveny tepelnému salani, vzdélenost od zdroje tepla musi byt minimalné 1 m.

e Trubky skladujeme v rolich ¢i kartonech tak, jak jsou dodavany,

e Teplota ve skladech nesmi pfesahnout hodnotu + 40 °C.

e Priteplotach pod 0 °C je nutné dbat zvysené opatrnosti pfi manipulaci.

e Nesméji byt trvale jednostranné zatézovany, ohybdany a opirany o ostré hrany béhem skladovani a
manipulace.

e Trubky vyrobené v rovnych tyc¢ich musi byt skladovény ve vodorovné poloze, minimalné 0,10 m nad podlahou
a vrstveny do maximalni vysky 0,60 m.

e Trubky vyrobené v rolich musi byt skladovany ve vodorovné poloze, minimalné 0,10 m nad podlahou,
maximalné deset roli na sobé.

e Pfi manipulaci s prvky systému RADOPRESS nesmi dojit k poskozeni obalu.

e Jednotlivé prvky nesmi byt pfi manipulaci smykdny po zemi a odirdny o ostré predméty. Je nutné se vyvaro-
vat prudkych ndrazu pfi jejich manipulaci.

e Pfi prejimce materidlu se kontroluje: e mnozstvi, shoda s dokumentaci

e vnéjsivzhled, neposkozenost obalu nebo materiadlu
e namatkova kontrola pfedepsanych toleranci rozméra

8. PROJEKCNi PODPORA
Nase Servis centrum Vdm navrhne pozadovany rozvod na profesiondlni trovni.

Pro Vasi potiebu je Vam k dispozici nase Servis centrum, které dle Vaseho zadani navrhne a nadimenzuje rozvod pitné a teplé vody (v¢etné
cirkulace), ustfedniho a podlahového vytapéni s pouzitim systému RADOPRESS. Samoziejmosti bude i specifikace potfebnych komponentt
systému a vykresova dokumentace. Vypoctovy program pouzivany v tomto Servis centru bude téz k dispozici u nasich smluvnich projektan-
th. V ptipadé Vaseho zajmu se informujte u obchodnich zastupcl nasi spolec¢nosti ¢i kontaktujte pfimo Servis centrum na e-mailové adrese:
service@pipelife.com.

Rovnéz pro vypocet a navrzeni rozvodu pitné a teplé vody, Ustiedniho a podlahového vytapéni s pouzitim systému RADOPRESS m{iZete vyu-
zit sluzeb projektantd, ktefi pracuji se softwarem od firmy PROTECH Novy Bor. V elektronickém katalogu tohoto SW jsou zahrnuty jednotlivé
prvky systému RADOPRESS.

vl |
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9. TABULKY

Zajimaji Vds dalsi technické parametry systému RADOPPRESS? Zde jsou.

Tlakové ztraty v potrubi
Pro dimenzovani zafizeni je nutné uvazovat tlakové ztraty pouzitych modulll v zavislosti na objemovém pritoku.
Hodnoty tlakovych ztrat pro vicevrstvé trubky Pipelife RADOPRESS mUzete odecist z diagramu.

Zdkladem pro uréeni tlakovych ztrdt je hmotnostni priitok:
.o
1,163 x A%

Q=vykon topného télesa[ W] A9 =teplotnirozdil [ K]

[kg/h]
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Piehled tlakovych ztrat R v trubach RADOPRESS
Rozvod pitné a teplé vody

m/s
0,10
0,15
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40

0,45

0,50
0,55
0,60
0,65
0,70
0,75
0,80
0,85
0,90
0,95

1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90

2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00

3,60
4,00
4,60
5,00

16 x2,0 mm
Vs R
I/s mbar/m

0,01 0,18
0,02 0,37
0,02 0,61
0,03 0,91
0,04 1,25
0,04 1,36
0,05 2,06
0,05 2,54
0,06 3,05
0,06 3,60
0,07 4,20
0,08 4,83
0,08 5,50
0,09 6,20
0,09 6,94
0,10 7,72
0,11 8,53
0 9,38
0,12 10,26
0,13 12,12
0,14 14,12
0,15 16,24
0,16 18,49
0,18 20,86
0,19 23,35
0,20 25,97
0,21 28,70
0,22 31,55
0,23 34,51
0,25 37,58
0,26 40,77
0,27 44,07
0,28 47,48
0,29 50,99

20x2,0 mm
Vs R
I/s mbar/m

0,02 0,14
0,03 0,28
0,04 0,47
0,05 0,69
0,05 0,95
0,06 1,24
0,07 1,57
0,08 1,93
0,09 2,32
0,10 2,74
0,11 3,19
0,12 3,67
0,13 4,18
0,14 4,71
0,15 5,27
0,15 5,86
0,16 6,48
0,17 713
0,18 7,79
0,20 9,21
0,22 10,72
0,24 12,34
0,25 14,04
0,27 15,85
0,29 17,74
0,31 19,73
0,33 21,80
0,34 23,97
0,36 26,22
0,38 28,55
0,40 30,97
0,42 33,48
0,44 36,07
0,45 38,74

26x 3,0 mm
Vs R
I/s mbar/m

0,03 0,10
0,05 0,20
0,06 0,33
0,08 0,49
0,09 0,67
oM 0,88
0,13 1m
0,14 1,37
0,16 1,64
0,17 1,94
0,19 2,26
0,20 2,60
0,22 2,96
0,24 3,34
0,25 3,74
0,27 4,16
0,28 4,60
0,30 5,06
0,31 5,53
0,35 6,53
0,38 7,61
0,41 8,75
0,44 9,97
0,47 11,24
0,50 12,59
0,53 14,00
0,57 15,47
0,60 17,01
0,63 18,60
0,66 20,26
0,69 21,98
0,72 23,76
0,75 25,60
0,79 27,49
0,82 29,44
0,85 31,45
0,88 33,52
0,91 35,64
0,94 37,82
113 52,04
1,26 62,57
1,45 79,91
1,57 92,47

32x3,0mm
Vs R
I/sm bar/m
0,05 0,07
0,08 0,14
0,11 0,24
0,13 0,35
0,16 0,48
0,19 0,63
0,21 0,80
0,24 0,99
0,27 1,18
0,29 1,40
0,32 1,63
0,35 1,87
0,37 2,13
0,40 241
0,42 2,70
0,45 3,00
0,48 3,31
0,50 3,64
0,53 3,98
0,58 4,71
0,64 548
0,69 6,31
0,74 718
0,80 8,10
0,85 9,07
0,90 10,08
0,96 1,15
1,01 12,25
1,06 13,40
1m 14,60
117 15,83
1,20 17,12
1,27 18,44
1,33 19,88
1,38 21,21
1,43 22,66
1,49 24,15
1,54 25,68
1,59 27,25
1,91 37,49
2,12 45,08
2,44 57,57
2,65 66,61

40x3,5mm
Vs R
I/sm bar/m
0,09 0,05
0,13 0,11
0,17 0,18
0,21 0,26
0,26 0,36
0,30 0,47
0,34 0,59
0,38 0,73
0,43 0,88
0,47 1,04
0,51 1,21
0,56 1,39
0,60 1,60
0,64 1,79
0,68 2,00
0,73 2,23
0,77 2,46
0,81 2,70
0,86 2,96
0,94 3,49
1,03 4,07
1M 4,68
1,20 5,33
1,28 6,01
1,37 6,73
1,45 7,49
1,54 8,27
1,63 9,09
1,71 9,95
1,80 10,83
1,88 11,75
1,97 12,70
2,05 13,69
2,14 14,70
2,22 15,74
2,31 16,82
2,39 17,92
2,48 19,06
2,57 20,22
3,08 27,83
3,42 33,46
3,93 42,73
4,28 49,44

50
Vs
I/s

0,14
0,21
0,28
0,35
0,42
0,48
0,55
0,62

0,69
0,76
0,83
0,90
0,97
1,04
1,1
1,18
1,25
1,32

1,39
1,52
1,66
1,80
1,94
2,08
2,22
2,36
2,49
2,63

2,77
291
3,05
3,19
3,32
3,46
3,60
3,74
3,88
4,02
4,16

4,99
5,54
6,37
6,93

Vicevrstvé trubky (PEX-AL-PEX)

x4,0mm
R
mbar/m

0,04

0,08

0,13

0,19

0,27

0,36

0,44

0,54

0,65
0,77
0,89
1,03
117
1,32
1,48
1,65
1,80
2,00

2,19
2,58
3,01
3,46
3,94
4,45
4,98
5,54
6,12
6,73

7,36
8,01
8,69
9,40
10,12
10,87
11,65
12,44
13,26
14,10
14,96

20,58
24,75
31,61
36,58

63 x4,5mm
Vs R
I/s mbar/m

0,23 0,02
0,34 0,05
0,46 0,09
0,57 0,15
0,69 0,21
0,80 0,28
0,92 0,37
1,03 0,47
1,15 0,58
1,26 0,70
1,37 0,84
1,49 0,98
1,60 114
1,72 1,31
1,83 1,49
1,95 1,68
2,06 1,88
2,18 2,10
2,29 2,58
2,52 2,81
2,75 3,35
2,98 3,93
3,21 4,56
3,44 523
3,66 5,95
3,89 6,72
4,12 7,53
4,35 8,39
4,58 9,30
4,81 10,25
5,04 11,25
527 12,30
5,50 13,39
573 14,53
5,95 15,72
6,18 16,95
6,41 18,23
6,64 19,55
6,87 20,93
8,24 30,13
9,16 37,20
10,53 49,20
11,45 58,13
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Piehled tlakovych ztrat trubek RADOPRESS Vicevrstvé trubky (PEX-AL-PEX)
Prikon [W] e Tlakova ztrata tienim v trubce R [mbar/m]
Tepelny spad m 16x2,0 mm 20x2,0mm 26x3,0mm 32x3,0mm

20K 15K 10K 5K kg/h m/s mbar/m Pa/m m/s mbar/m Pa/m m/s mbar/m Pa/m m/s mbar/m Pa/m

200 150 100 50 9 0,0 0,01 1

300 225 150 75 13 0,0 0,02 2

400 300 200 100 17 0,0 0,04 4

600 450 300 150 26 01 0,08 8

800 600 400 200 34 01 014 14

1000 750 500 250 43 01 021 21

1200 900 600 300 52 01 0,28 28

1400 1050 700 350 60 0.2 0,37 37

1600 1200 800 400 69 0,2 0,47 47

1800 1350 900 450 77 0.2 0,57 57

2000 1500 1000 500 86 0.2 0,69 69 01 024 24

2300 1725 1150 575 99 0.2 0,88 88 02 0,31 31

2500 1875 1250 625 108 03 1,02 102 02 035 35

2800 2100 1400 700 120 03 1,24 124 02 0,43 43

3000 2250 1500 750 129 03 1,40 140 02 0,49 49

3500 2625 1750 875 151 04 1,84 184 02 0,64 64

4000 3000 2000 1000 172 04 2,32 232 03 0,80 80 02 021 21

4500 3375 2250 125 194 05 2,85 285 03 099 99 0.2 025 25

5000 3750 2500 1250 215 05 3,43 343 03 1,19 19 02 0,30 30

5500 4125 2750 1375 237 06 4,05 405 04 1,40 140 0.2 036 36

6000 4500 3000 1500 258 06 4,72 472 04 1,64 164 02 0,42 42

6500 4875 3250 1625 280 07 543 543 04 1,88 188 03 0,48 48

7000 5250 3500 1750 301 08 618 618 05 214 214 03 0,55 55 02 016 16
7500 5625 3750 1875 323 0,8 6,97 697 0,5 2,42 242 0,3 0,62 62 0,2 0,18 18
8000 6000 4000 2000 344 06 27 271 03 0,69 69 02 0,20 20
8500 6375 4250 2125 366 06 3,01 301 03 077 77 02 022 22
9000 6750 4500 2250 387 06 332 332 03 085 85 02 024 24
9500 7125 4750 2375 409 07 3,65 365 04 093 93 02 027 27
10000 7500 5000 2500 430 07 4,00 400 04 1,02 102 02 0,29 29
10500 7875 5250 2625 452 07 435 435 04 1 m 02 0,32 32
11000 8250 5500 2750 473 038 472 472 04 1,20 120 03 035 35
11500 8625 5750 2875 495 0,8 511 511 0,4 1,30 130 0,3 0,37 37
12500 9375 6250 3125 538 05 1,51 151 03 0,43 43
13000 9750 6500 3250 559 05 1,61 161 03 0,46 46
14000 10500 7000 3500 602 05 1,84 184 03 0,53 53
15000 11250 7500 3750 645 06 2,07 207 03 0,60 60
16000 12000 8000 4000 688 06 232 232 04 0,67 67
17000 12750 8500 4250 731 07 2,58 258 04 0,74 74
18000 13500 9000 4500 775 07 2,85 285 04 0,82 82
19000 14250 9500 4750 818 07 313 313 04 0,90 20
20000 15000 10000 5000 861 0,8 3,43 343 0,5 0,99 99
22000 16500 11000 5500 947 05 117 17
24000 18000 12000 6000 1033 06 136 136
26000 19500 13000 6500 1119 06 1,56 156
28000 21000 14000 7000 1205 06 1,78 178
30000 22500 15000 7500 1291 07 2,00 200
32000 24000 16000 8000 1377 07 2,24 224
34000 25500 17000 8500 1463 038 2,50 250
36000 27000 18000 9000 1549 038 2,76 276
38000 28500 19000 9500 1635 09 3,03 303
40000 30000 20000 10000 1721 09 332 332
42000 31500 21000 10500 1807 1,0 3,61 361
44000 33000 22000 11000 1893 1,0 3,92 392
46000 34500 23000 11500 1979

48000 36000 24000 12000 2065

50000 37500 25000 12500 2151

52000 39000 26000 13000 2238

54000 40500 27000 13500 2324

56000 42000 28000 14000 2410

58000 43500 29000 14500 2496

60000 45000 30000 15000 2582

62000 46500 31000 15500 2668

64000 48000 32000 16000 2754

66000 49500 33000 16500 2840

68000 51000 34000 17000 2926

70000 52500 35000 17500 3012
72000 54000 36000 18000 3098
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Piehled tlakovych ztrat trubek RADOPRESS

20K
7500
8000
8500
9000
9500
10000
10500
11000
11500
12500
13000
14000
15000
16000
17000
18000
19000
20000
22000
24000
26000
28000
30000
32000
34000
36000
38000
40000
42000
44000
46000
48000
50000
52000
54000
56000
58000
60000
62000
64000
66000
68000
70000
72000
76000
80000
84000
88000
92000
96000
100000
104000
108000
112000
116000
120000
126000
132000
138000
144000
150000
156000
162000
168000
174000
180000
186000
192000
198000
204000
210000
216000
222000
228000
234000
240000

Piikon [W]
Tepelny spad
15K 10K
5625 3750
6000 4000
6375 4250
6750 4500
7125 4750
7500 5000
7875 5250
8250 5500
8625 5750
9375 6250
9750 6500
10500 7000
11250 7500
12000 8000
12750 8500
13500 9000
14250 9500
15000 10000
16500 11000
18000 12000
19500 13000
21000 14000
22500 15000
24000 16000
25500 17000
27000 18000
28500 19000
30000 20000
31500 21000
33000 22000
34500 23000
36000 24000
37500 25000
39000 26000
40500 27000
42000 28000
43500 29000
45000 30000
46500 31000
48000 32000
49500 33000
51000 34000
52500 35000
54000 36000
57000 38000
60000 40000
63000 42000
66000 44000
69000 46000
72000 48000
75000 50000
78000 52000
81000 54000
84000 56000
87000 58000
90000 60000
94500 63000
99000 66000
103500 69000
108000 72000
112500 75000
117000 78000
121500 81000
126000 84000
130500 87000
135000 90000
139500 93000
144000 96000
148500 99000
153000 102000
157500 105000
162000 108000
166500 111000
171000 114000
175500 117000
180000 120000

5K
1875
2000
2125
2250
2375
2500
2625
2750
2875
3125
3250
3500
3750
4000
4250
4500
4750
5000
5500
6000
6500
7000
7500
8000
8500
9000
9500
10000
10500
11000
11500
12000
12500
13000
13500
14000
14500
15000
15500
16000
16500
17000
17500
18000
19000
20000
21000
22000
23000
24000
25000
26000
27000
28000
29000
30000
31500
33000
34500
36000
37500
39000
40500
42000
43500
45000
46500
48000
49500
51000
52500
54000
55500
57000
58500
60000

Hmotnostni
prutok

m
kg/h
323
344
366
387
409
430
452
473
495
538
B59
602
645
688
731
775
818
861
947
1033
1119
1205
1291
1377
1463
1549
1635
1721
1807
1893
1979
2065
2151
2238
2324
2410
2496
2582
2668
2754
2840
2926
3012
3098
3270
3442
3614
3787
3959
M31
4303
4475
4647
4819
4991
5164
5417
5675
5933
6191
6449
6707
6965
7223
7481
7739
7997
8255
8512
8770
9028
9286
9544
9802
10060
10318

m/s

0.2
0,2
0.2
0.2
02
0.2
0.2
02
03
03
0,3
03
03
04
04
0,4
05
05
05
05
06
0,6
0,6
07
07
07
07
08
08
08
09
09
09
09
10
1,0
1,0

40 x 3,5 mm
mbar/m

011
0,12
0,14
0,15
017
0,19
0,22
0,24
0,26
0,29
0,32
0,38
0,44
0,50
0,57
0,65
0,72
0,80
0,89
0,98
1,07
1,16
1,26
1,36
1,47
1,58
1,69
1,81
1,93
2,05
217
2,30
2,43
2,57
2,71
2,85
2,99

Vicevrstvé trubky (PEX-AL-PEX)

Tlakova ztrata tfenim v trubce R [mbar/m]

Pa/m

107
116
126
136
147
158
169
181

193
205
217
230
243
257
271

285
299

m/s

0,3
03
03
0,3
03
04
0,4
0,4
04
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
09
09
09
1,0
1.0
11

50x4,0mm
mbar/m

Pa/m

2
23
26
28
3
34
37
40
43
47
50
54
57
6
65
69
73
77
82
86
9
95
105
na
125
135
146
157
169
180
193
206
219
232

m/s

03
03
03
03
03
03
03
03
03
03
0,4
04
0,4
0,4
04
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
0,7
0,7
038
08
08
08
09
0,9

1.2
12
12
13

63 x4,5mm
mbar/m

0,12
0,13
0,14
0,15
0,16
0,17
0,18
0,19
0,21
0,22
0,23
0,25
0,26
0,29
0,32
0,36
0,39
0,43
0,47
0,51
0,55
0,59
0,64
0,68
0,73
0,80
0,88
0,96
1,05
114
1,23
5]
1,43
1,53
1,64
175
1,86
1,98
2,10
2,23
2,36
2,49
2,63
2,77
2,91

Pa/m

12
13
14
15
16
17
18
19
2

22
23
25
26
29
32

39
43
47
5
55
59
64
68
73
80
88
96
105
14
123
133
143
153
164
175
186
198
210
223
236
249
263
277
291
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ROZVODY PITNE A TEPLE VODY, USTREDNIHO A POD

Diagramy pro rozdélovace pod

Nastaveni regulacnich ventilG

lahového vytapéni

1.000
w off /0
I on/1
Pocet otacek
100
= 25
] 20
e 3 !
>
gE / 2
< 0,25 05 1,0 —0,25 (Kv 0,33)
- 10 7 —05(Kv0,56) [
— 1,0 (Kv 0,85)
— 1,5 (Kv 1,02)
—20(Kv1,14)
— 2,5 (Kv 1,20)
1
10 100 1.000
pratok
[L/h]
Celkovy tlakovy rozdil 5 6
okruhy 2 3 4 7 8
1.000 ———
y a7
7777
Ay //Ae
_ // /1 7/ 7
]
I W a
; 7 v //////I
kS //’////
> [ R *,7;;%7777**77
g VAV 4
= //
10 A - A f/ d
/I /I /I/'II 7.
I/ ///7
ARy AV IS
zauy //447
// / 7/ 7/
7
100 1.000 10.000
pratok [L/h]
Maximalni tlakové a teplotni limity
psi  bar
174 12
145 10
116 8
87 6
58 4
29 2
0 0
20 30 40 50 60 70 80 920
68 86 104 122 140 158 167 194

Hodnoty tlaku a teploty musi byt v modré oblasti.
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Ztrata tlaku ve tvarovce (spojovaci tvarovce)

Co je jednotlivy odporovy koeficient?

Odporovy koeficient se urcuje zkouskou. Jednd se tedy o cisté empirickou hodnotu, kterd mdze zna¢né kolisat. Uvedené hodnoty v nasledu-
jicich tabulkéch jsou hodnoty, které se v praxi nejlépe osvédcily jako zdklad pro vypocet tlakové ztraty v potrubnim systému.

Hodnoty pro odporovy koeficient (v zavislosti na geometrii):

Pripojka armatur (dlouhé/kratké koleno) ['E E=16
Pfechodové koleno s vnitfnim nebo vnéjsim zévitem ﬁ E=16
Zmény sméru kolenem IIE £=13
T-kus (odbocka/rozdéleni proudu) 7'_“—— E=16
T-kus (priichod) Tl_Tl—— £ =03
T-kus (prichod/protibézné rozdéleni proudu) % E=17
Redukeni dil i € =06
Vystup rozdélovace =|l|; =16

Pro vypocet celkové tlakové ztraty potrubniho systému je nutné zapocitat s velkou peclivosti vsechny jednotlivé dily. Ze zkusenosti se dopo-
rucuje zaznamenat rlizné samostatné komponenty v tabulce.

V horni tabulce jsou nyni uvedeny a shrnuty koeficienty ztrat jednotlivych odpord. Pomoci tohoto souhrnu a nize uvedeného vzorce je nyni
mozné vypocitat celkovou ztratu, vzniklou pouzitym tvarovek.

Pro urceni celkové tlakové ztraty zafizeni se tento soucet selte se ztratami, vzniklymi v potrubi a ostatnich pouzitych modulech a
komponentech.

Celkovy odporovy koeficient

Z=2& w25
Apg=R <« I +Z+ Apv

Z..... soucet jednotlivych odporl [mbar]
W..... rychlost toku media [m/s]
... ztratovy koeficient (zavisi na geometrii)

Apg. .. celkova ztrata v topném okruhu

R..... tlakova ztrata na m trubky [Pa/m]
I ... délka trubky vm
Z..... soucet jednotlivych odpori

Apv. .. tlakova ztrata napf. termostatickych ventilt nebo topného okruhu

Dalsi informace
Pokud budete potiebovat dalsi technické informace, resp. konzultace o systému RADOPRESS, kontaktujte obchodniho zastupce nasi spolec-
nosti ¢i pfimo Servis centrum na e-mailové adrese: service@pipelife.com.
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ROZVODY PITNE A TEPLE VODY, USTREDNIHO A POD :

10. SORTIMENT VYROBKU

Trubka PEX / AL / PEX - pro rozvody pitné a teplé vody, ustfredniho a podlahového vytapéni

RP-R 16/2,0 16 x 2 - role 200 m - vrstva Al 0,2 mm
RP-R 16/2,0 ex 16 x 2 - role 200 m - vrstva Al 0,4 mm
RP-R 18/2,0 18 x 2 - role 150 m
RP-R 20/2,0 20x 2 -role 100 m
RP-R 26/3,0 26 x 3 -role 100 m
RP-R 32/3,0 32x3-role 50m

Trubka PEX / AL / PEX - pro rozvody pitné a teplé vody, ustfredniho a podlahového vytapéni

. RP-R 16/2,0 - 4 16X 2-tyc4m RP-R32/3,0-5 32x3,0-ty¢5m
= RP-R 18/2,0 - 4 18x2-ty¢4m RP-R 40/3,5-5 40x3,5-ty¢5m
—_— RP-R20/2,0 - 4 20x2-tyé4m RP-R 50/4,0-5 50%4,0-ty¢5m
PR-R26/3,0 - 4 26x3-tyé4m RP-R 63/4,5-5 63x4,5-ty¢5m
- —N\-.,,_‘} FT-R18L3 18 x 2 -role 300 m
V\ ) N FRRisU 18 x 2 - role 400 m
ey %
\ &

FT-AL16 16 x 2 - role 200 m
(- l FT-AL1S 18x2- role 150 m
t — FT-AL20 20x 2 -role 100 m

Ochranna trubka

RP-PROT16-50R korugovana ochrannd trubka ¢ervena pro 16/2,0 - role 50 m
RP-PROT16-50B korugovana ochrannd trubka modré pro 16/2,0 - role 50 m
RP-PROT16-50BK korugovana ochranna trubka ¢ernd pro 16/2,0 - role 50 m
RP-PROT20-50R korugovana ochranna trubka ¢ervend pro 20/2,0 - role 50 m
RP-PROT20-50B korugovana ochrannd trubka modra pro 20/2,0 - role 50 m
RP-PROT20-50BK korugovana ochrannd trubka cernd pro 20/2,0 - role 50 m
RP-PROT26-50R korugovana ochranna trubka ¢ervena pro 26/2,0 - role 50 m
RP-PROT26-50B korugovana ochrannd trubka modra pro 26/3,0 - role 50 m
RP-PROT26-50BK korugovana ochrannd trubka ¢ernd pro 26/3,0 - role 50 m
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— I!I----

RP-M16 16x2 - 577 -
RP-M18 18 i 182 - - 65 -
RP-M20 20 D1 202 - - 577 -
RP-M26 26 o ' 26x3 - - 65 -
RP-M32 32 - L1 : 32x3 - - 65 -
RP-M40 40 40x35 - - 65 -
RP-M50 50 50x4 - - 97 -
RP-M63 63 63x45 - - 98 -
I!l----

RP-R18/16 18/16 182 16x2

RP-R20/16 20/16 i : . 20x2  16x2 - 61,7 -
RP-R20/18 20/18 D1, [:I]E (D2 e 65 -
RP-R26/16 26/16 K 26x3  16x2 - 65 -
RP-R26/18 26/18 26x3  18x2 - 65 -
RP-R26/20 26/20 26x3  20x2 - 65 -
RP-R32/16 32/16 323 1ex2 - 65 -
RP-R32/18 32/18 323 182 - 65 -
RP-R32/20 32/20 3263 20x2 - 65 -
RP-R32/26 32/26 3263 2653 - 65 -
RP-R40/26 40/26 40x35 26x3 - 65 -
RP-R40/32 40/32 40x35 323 - 65 -
RP-R50/26 50/26 50x4  26x3 - 81 -
RP-R50/32 50/32 50x4  32x3 - 81 -
RP-R50/40 50/ 40 50x4  40x35 - 81 -
RP-R63/26 63/26 63x45 26x3 - 815 -
RP-R63/32 63/32 63x45 323 - 815 -
RP-R63/40 63/40 63x45 40x35 - 815 -
RP-R63/50 63/50 63x4,5 50x4 - 97,5 -

“----

RP-W16/90 16x2 385 385
RP-W18/90 18 : 182 - - 45 45
RP-W20/90 20 E L2 0:2 - - 45 45
RP-W26/90 26 o1 | l | 263 - - 485 485
RP-W32/90 EY) v 323 - . 53 53
RP-W40/90 40 R 40x35 - - 55 55
RP-W50/90 50 s0x4 - - 76 76
RP-W63/90 63 63x45 - - 83 83
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ROZVODY PITNE A TEPLE VODY, USTREDNIHO A PODLA

Koleno 45° - mosaz D1 D2 D3 L1 L2
RP-W32/45 32 S 32x3 = = 58 58
RP-W40/45 40 J L1 40x3,5 = = 55,5 55,5
RP-W50/45 50 T ! 50x4 = = 76 76
RP-W63/45 63 X 63x4,5 - - 83 83

1% L2

T - kus - mosaz
RP-T16 16 16x2 - - 77 38,5
RP-T18 18 i [ 18x2 - - 83 415
RP-T20 20 L2 '_'_". 1% 20x2 = = 83 41,5
RP-T26 26 . l |_|,—-!._ * b1 26x3 = = 102 51
RP-T32 32 R B 32x3 - - 106 53
RP-T40 40 40x3,5 = = 110 55
RP-T50 50 50x4 = = 152 76
RP-T63 63 63x4,5 - - 166 83
RP-END16 16 L1 16x2 - - 30,85 -

[ —— . -

RP-END18 20 18x2 = = 32,5 =
RP-END20 26 ] I . 20x2 - - 30,85 -
RP-END50 50 50x4 - - 48,5 -
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T - kus - redukovany - mosaz

RP-T16/18/16 16 x18x 16 D2 16x2 18x2 16x2 88 44
RP-T16/20/16 16x20x 16 i :I 16x2 20x2 16x2 83 41,5
RP-T18/16/16  18x16x 16 L2 'D'l* [ ] T :D3 18x2 16x2 16x2 88 44
RP-T18/16/18 18x16x 18 = 7 18x2 16x2 18x2 88 44
RP-T20/16/16 20x 16 x 16 i L1 : 20x2 16x2 16x2 83 41,5
RP-T20/16/18 20x16x 18 20x2 16x2 18x2 88 44
RP-T20/16/20 20x 16 x 20 20x2 16x2 20x2 83 41,5
RP-T20/18/18 20x18x 18 20x2 18x2 18x2 88 44
RP-T20/18/20 20x 18 x 20 20x2 18x2 20x2 88 44
RP-T20/20/16 20x20x 16 20x2 20x2 16x2 83 41,5
RP-T20/26/20 20 x 26 x 20 20x2 26x3 20x2 102 51
RP-T26/16/20 26 x 16 x 20 26x3 16x2 20x2 97 51
RP-T26/16/26 26 x 16 x 26 26x3 16x2 26x3 97 48,5
RP-T26/18/18 26x18x 18 26x3 18x2 18x2 102 51
RP-T26/18/26 26 x 18 x 26 26x3 18x2 26x3 102 51
RP-T26/20/16 26 x20x 16 26x3 20x2 16x2 102 51
RP-T26/20/20 26 x 20 x 20 26x3 20x2 20x2 102 51
RP-T26/20/26 26 x 20 x 26 26x3 20x2 26x3 97 48,5
RP-T26/26/16 26 x 26 x 16 26x3 26x3 16x2 112 56
RP-T26/26/20 26 x 26 x 20 26x3 26x3 20x2 112 56
RP-T32/16/32 32x16x 32 32x3 16x2 32x3 106 53
RP-T32/18/32 32x18x32 32x3 18x2 32x3 106 53
RP-T32/20/26 32x20x26 32x3 20x2 26x3 106 53
RP-T32/20/32 32x20x 32 32x3 20x2 32x3 106 53
RP-T32/26/26 32 x26 x 26 32x3 26x3 26x3 106 53
RP-T32/26/32 32x26x 32 32x3 26x3 32x3 106 53
RP-T32/32/26 32x32x26 32x3 32x3 26x3 106 53
RP-T40/26/32 40 x 26 x 32 40x3,5 26x3 32x3 110 55
RP-T40/26/40 40 x 26 x 40 40x3,5 26x3  40x3,5 110 55
RP-T40/32/32 40x32x32 40x3,5 32x3 32x3 110 50
RP-T40/32/40 40 x 32 x 40 40x3,5 32x3  40x3,5 110 55
RP-T40/40/26 40 x 40 x 26 40x3,5 40x3,5 26x3 110 55
RP-T40/40/32 40 x 40 x 32 40x3,5 40x3,5 32x3 110 55
RP-T50/26/50 50 x 26 x 50 50x4 26x3 50x4 152 62
RP-T50/32/50 50x 32 x50 50x4 32x3 50x4 152 62
RP-T50/40/40 50 x 40 x 40 50x4 40x3,5 50x4 152 61
RP-T50/40/50 50 x 40 x 50 50x4  40x3,5 40x3,5 152 62
RP-T50/50/32 50 x50 x 32 50x4 50x4 32x3 152 76
RP-T50/50/40 50 x 50 x 40 50x4 50x4  40x3,5 152 76
RP-T63/40/63 63 x40x 63 63x4,5 40x3,5 63x4,5 153 70
RP-T63/50/63 63 x 50 x 63 63x4,5 50x4  63x4,5 166 82,5
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ROZVODY PITNE A TEPLE VODY, USTREDNIHO A PODL?

Prechod s vnéjsim zavitem Prechod s vnitinim zavitem
RP-UAG16/1/2 16x1/2" RP-UIG16/1/2 16x1/2"
RP-UAG18/1/2 18x1/2" L ' RP-UIG18/1/2 18x 1/2"
RP-UAG18/3/4 18 x 3/4" RP-U1G20/1/2 20x 1/2"
RP-UAG20/1/2 20x 1/2" RP-UIG20/3/4 20 x 3/4”
RP-UAG20/3/4 20 x 3/4" RP-UIG26/1 26x 1"
RP-UAG26/1 26x 1" RP-UIG26/3/4 26 x 3/4"
RP-UAG26/3/4 26 x 3/4" RP-UIG32/1 32x1”
RP-UAG32/1 32x1” RP-UIG32/5/4 32x5/4"
RP-UAG32/5/4 32x5/4" RP-UI1G40/1 40x1”
RP-UAG40/1 40x 1" RP-UIG40/5/4 40 x 5/4"
RP-UAG40/5/4 40 x 5/4" RP-UIG50/6/4 50 x 6/4"
RP-UAG50/6/4 50 x 6/4" RP-UIG63/2 63x2"
RP-UAG63/2 63 x2"
RP-UWA16/1/2 16x1/2" RP-UWI16/1/2 16x1/2"
RP-UWA18/1/2 18x1/2" RP-UWI18/1/2 18x 1/2"
RP-UWA20/1/2 20x 1/2" RP-UWI20/1/2 20x 1/2"
RP-UWA20/3/4 20 x 3/4" RP-UWI20/3/4 20 x 3/4”
RP-UWA26/3/4 26 x 3/4" RP-UWI26/3/4 26 x 3/4"
RP-UWA32/1 32x1” RP-UWI32/1 32x1”
RP-UWA40/5/4 40 x 5/4" RP-UWI140/5/4 40 x 5/4"
T - kus s vnéjsim zavitem T - kus s vnitfnim zavitem
RP-TA16/1/2 16x1/2" RP-TI16/1/2 16 x 1/2"
RP-TA18/1/2 18x1/2" B § RP-T118/1/2 18x1/2"
RP-TA20/1/2 20x 1/2" RP-TI20/1/2 20x 1/2"
RP-TA20/3/4 20 x 3/4” RP-TI20/3/4 20 x 3/4”
RP-TA26/1 26x 1" RP-TI26/1/2 26 x1/2"
RP-TA26/1/2 26 x 1/2" RP-TI26/3/4 26 x 3/4"
RP-TA26/3/4 26 x 3/4" RP-TI32/1 32x1”
RP-TA32/1 32x1” RP-TI32/1/2 32x1/2"
RP-TA32/3/4 32x3/4" RP-TI32/3/4 32x3/4"
RP-TA40/5/4 40 x 5/4" RP-TI32/5/4 32x5/4"
RP-TA50/5/4 50 x 5/4" RP-T140/1 40x1”
RP-TA63/2 63 x2" RP-TI140/5/4 40 x 5/4"
RP-TI50/5/4 50 x 5/4"
RP-TI50/6/4 50 x 6/4"
RP-T163/2 63 x2"
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Spojka s prevle¢nou matici Rozebiratelny spoj

RP-UPV16/1 16x 1" _ RP-VK16 16
RP-UPV20/3/4 20 x 3/4" RP-VK20 20
RP-UPV20/1 20x 1" RP-VK26 26
RP-UPV26/1 26x 1" RP-VK32 32
RP-UPV26/5/4 26 x 5/4" RP-VK40 40
RP-UPV32/5/4 32x5/4" RP-VK50 50
RP-UPV32/6/4 32x6/4"

RP-UPV40/5/4 40 x 5/4"

RP-UPV40/6/4 40 x 6/4”

RP-UPV40/2 40x2"

RP-UPV50/6/4 50 x 6/4"

RP-UPV50/2 50x2"

Dvojita nésténka - tvar U nastenka

RP-AAD16/16U 16-16x 1/2" RP-AAE16/1/2 16 x1/2"
RP-AAD20/20U 20-20x 1/2" RP-AAE18/1/2 18x1/2"
RP-AAE20/1/2 20x 1/2"

RP-AAE20/3/4 20 x 3/4”
RP-AAE26/3/4 26 x 3/4"

Nasténka prodlouzend Protihlukova krytka

RP-AAE16/1/2/80 16 x 1/2" - 80 mm RP-SSET1 pro RP-AAE.../1/2

RP-AAE18/1/2/80 18 x 1/2" - 80 mm RP-SSE4 pro RP-AAE.../3/4

RP-AAE20/1/2/80 20x 1/2"-80 mm RP-SSE3 pro RP-AAE.../1/2/80
. RP-SSE2 pro RP-AAD.../...U

Montaznitimen pod baterii

SI-DHE 1 otvor SF-M 6x16 Sroub s cylindrickou hlavou
SI-DH100 2 otvory - roztec balik - 100 ks

100 mm
SI-DH80/153 3 otvory - roztec

80/153 mm

Sténovy prechod Podlahovy prechod - koleno

RP-WDF16/1/2 16x1/2" RP-SP16

RP-WDF20/1/2 20x 1/2" ﬁl‘ ~ RP-SP18
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RP-SP16/16

,‘_@H RP-SP20/20

Podlahovy prechod - T-kus Pfipojovaci box

g ) RP-BOX16/230

"

16x2,0

Pripojovaci koleno k radiatoru Pfipojovaci T - kus k radiatoru

RP-HKW16/300
RP-HKW18/300

‘ﬁ\ RP-HKW20/300
RP-HKW16/1100
RP-HKW18/1100
RP-HKW20/1100

16 - délka 300 mm
18 - délka 300 mm
20 - délka 300 mm
16 - délka 1100 mm
18 - délka 1100 mm
20 - délka 1100 mm

16 - délka 300 mm
18 - délka 300 mm
20 - délka 300 mm
16 - délka 1100 mm
18 - délka 1100 mm
20 - délka 1100 mm

RP-HKT16/300
RP-HKT18/300
RP-HKT20/300
RP-HKT16/1100
RP-HKT18/1100
RP-HKT20/1100

Soklové pripojeni k radiatoru

& - RP-SO16 16/1/2", T-kus, RA-KSIG
k- set-2 kUSy RA-KSAG
== " & ¢
i = RP-SO20 20/1/2", T-kus, RA-ABSTAND rozpérka - rozte¢ 50 mm
set - 2 kusy RA-ROSETTE rozeta jednoducha
f\ RP-WA15 Pripojovaci koleno RA-DUOROS50 rozeta dvojitd,
bez uzaviraciho rozte¢ 50 mm
ventilu
RP-SOB15 Regulacni koleno
s uzaviracim ven-
tilem
Neprichozi kiizeni Izolace pro neprichozi kiizeni
RP-NOCT-16 16 PR-INOCT-16 16
RP-NOCT-20 20 PR-INOCT-20 20
RP-NOCT-20/16/20 20/16/20 RP-INOCT-20/16/20  20/16/20
RP-NOCT-20/20/16 20/20/16 RP-INOCT-20/20/16 ~ 20/20/16

Armatury pro otopna télesa

RP-1763367 Termostaticky ventil dvouregulacni piimy DN15 s ukoncenim G3/4" Eurokonus pro svérné Sroubeni
é RP-1763867 Termostaticky ventil dvouregula¢ni rohovy DN15 s ukoncenim G3/4” Eurokonus pro svérné Sroubeni
RP-1373311 Pfimé Sroubeni uzaviratelné DN15 s ukoncenim G3/4” Eurokonus pro svérné Sroubeni
RP-1374801 Rohové Sroubeni uzaviratelné DN15 s ukoncenim G3/4” Eurokonus pro svérné sroubeni
% RP-1393711 Pfimé Sroubeni uzaviratelné regulacni s vypousténim DN15 s ukonc¢enim G3/4” Eurokonus pro svérné sroubeni
— RP-1394811 Rohové Sroubeni uzaviratelné regulac¢ni s vypousténim DN15 s ukoncenim G3/4" Eurokonus pro svérné sroubeni
: ;'_-'J RP-1369491 Dvoutrubkovy rohovy nipl H 3000 TS98-V
RP-1726006  Termostaticka hlavice Klasik s vestavénym cidlem
RP-1920060  Termostaticka hlavice Mini s vestavénym cidlem
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Eurokonus Sroubeni pro vicevrstvé trubky s konusem 3/4”

RP-KVA16/2,0
RP-KVA16/2,0M
RP-KVA20/2,0
FT-KVA18
FT-KVA20
RA-KVA16/2,2
RA-KVA16/2,2M

Rozdélovac pro sanitarni rozvody

RP-SANV2 2 okruhy
RP-SANV3 3 okruhy
RP-SANV4 4 okruhy
RP-SANV5 5 okruhd
RP-SANV6 6 okruhti

Lisovaci krouzek

RP-PH16 16

RP-PH18 18

RP-PH20 20

RP-PH26 26

RP-PH32 32

RP-PH40 40

RP-PH50 50

RP-PH63 63

Skrifka rozdélovace - podomitkova

SF-WEK1 1-3 vyvody
SF-WEK2 4-6vyvodl
SF-WEK3 7-10 vyvodl

Vodici lista Regulacni uzel

SF-HALTER délka 300 mm

FT-FWR/N

smésovaci mix s cerpadlem

Rozdélovac a sbérac pro ustiedni vytapéni Rozdélovac a sbérac pro podlahové vytapéni

sidd  RP-HKV2 2 okruhy
[ RP-HKV3 3 okruhy
*ﬁ‘i‘rﬁ?ﬁf‘ RP-HKV4 4 okruhy
RP-HKV5 5 okruht
RP-HKV6 6 okruht
RP-HKV7 7 okruht
RP-HKV8 8 okruht
RP-HKV9 9 okruht
RP-HKV10 10 okruht

FT-V2A
FT-V3A
FT-V4A
FT-V5A
FT-V6A
FT-V7A
FT-V8A
FT-VOA
FT-V10A
FT-VI1A
FT-VI2A

2 okruhy
3 okruhy
4 okruhy
5 okruht
6 okruht
7 okruht
8 okruht
9 okruht
10 okruht
11 okruh
12 okruhd

Kulovy kohout - sada Skiinka rozdélovace a sbérace - podomitkova

RP-KH1 1”

sada 2 ks kulovych kohoutd, 1 x modry,
1 x Cerveny

= FT-VK1
] FT-VK2
FT-VK3
FT-SCHLOSS

2 - 5 okruht
6 - 9 okruht
10 - 12 okruht

zamek se 2 klici
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Termoelektricky servopohon s vybérem rezimu Prostorovy termostat

RP-ACT1 RP-RTH1

m

RP-RTH2 S vybérem rezimu

Elektronicky termostat s digitalnim displejem
RP-RTD RP-CTM

Elektronicky ¢asovy termostat Milux

| 1I

aoP”P

-

Sedmidenni elektronicky termostat s LCD displejem Elektronicky termostat do vlhkého prostredi

RP-CTME RP-SENS

-

Pfipojovaci sbérnice Master Pfipojovaci sbérnice Slave

RP-CBM RP-CBS

&

Digitalni timer RF-termostat s digitalnim displejem

RP-DCT RP-RTDRF

= i [*

RF-¢asovy termostat MILUX-RF RF-pfipojovaci sbérnice Slave

RP-CTMRF RP-CBSRF

PrpeLire ©;
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RF-pfijimac a timer RF-pfipojovaci sbérnice Master s pfijima¢em a timerem

RP-RATRF RP-BMRF

RF-pfijimac pro 1 z6nu Lisovaci stroj AKU

RPRECRF o RE-AKPRESS 10-54
! Basic-pack: lis, akumulator, nabijecka, pevny
kufr z ocelového plechu
a |
Lisovaci stroj elektricky Lisovaci klesté ru¢ni
RE-ELPRESS 10-54 - RE-ECOPRESS

-
Basic-pack: lis, pevny kufr z ocelového

plechu ﬁ _
Lisovaci ¢elisti - kontura TH Prislusenstvi k lisovacim strojim

RE-PRESSZ 16 16 571510 Akku 12V, 2,0 AH
RE-PRESSZ 18 18 565220 rychlonabijecka 230V,
RE-PRESSZ 20 20 A
RE-PRESSZ 26 26 571535 napétovy napajec 230 V
RE-PRESSZ 32 32 570295 plechovy kufr
RE-PRESSZ 40 40 pro 6 lisovacich celisti
RE-PRESSZ 50 50 3

RE-PRESSZ 63 63

NGzky na trubky Kalibrator
02427 ndzky DYNO RP-EK16 16
oA ' . RP-EK18 18

01855 ndzky STANDARD ' RP-EK20 20
do 63 mm ' 4 RP-EK26 26

RP-EK32 32

RP-EK40 40

RP-EK50 50

RP-EK63 63
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Ohybaci pruzina - vnéjsi

RP-BFA16 16
RP-BFA18 18
RP-BFA20 20
RP-BFA26 26
RP-BFI16 16
RP-BFI18 18
RP-BFI20 20
RP-BFI26 26
Upevnovaci ty¢
FT-TACKGERAT

_r

FT-RAND16KF

Pripravek pro odmotdavéni trubek v rolich

I RP-GRIDTOOL

Obvodova dilatac¢ni paska

vyska 125 + 35 mm, délka 25 bm

Systémova role

h ;@ .

=

Upevnovaci prichytky

20
N

Kotva pro trubky

Tr

FT-ROLLE+

10x 1 m?

Izolace tl. 30 mm s hlinikovou folii a rastrem

maximalni zatizeni 3,5 kN/m?

FT-TACKNAD
RP-EASY-CLIP

SI-HAK60

SI-DUOHAK60

300 ks v baleni

jednoducha kotva,
délka 60 mm, 50 ks v baliku

dvojita kotva,
délka 60 mm, 50 ks v baliku

4

o o

Ekologie, obalovy material

Vsechny materidly pouzité pro baleni vyrobku Pipelife Czech, s.r.o. jsou zafazeny do kategorie ,0” - ostatni odpady. Hranoly, krabice, polyety-
Iénové félie a raslové pytle Ize nabidnout k vyuziti jako druhotné suroviny, pfipadné bez problému skladkovat nebo likvidovat ve spalovnach,

ocelové vézaci pasky Ize vyuzit jako Zelezny Srot.

Firma pfijala opatieni k zabezpeceni zpétného odbéru obald uzavienim Smlouvy o sdruzeném plnéni se spolecnosti Eko-kom a.s.
se sidlem na Praha 4, Na Pankraci 1685, pricemz ji bylo pridéleno klientské ¢islo EK — F00020655.

Prosim pouzivejte ve Vasich objednédvkéach nase katalogova ¢isla.

Pravo zmény udajd vyhrazeno.

Vydani 11/2008
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RADOPRESS

rozvody pitné a teplé vody,
ustiedniho a podlahového vytapéni

‘ Clen

(e@/0]@) Asociace dodavateld
plastovych potrubi

PipALIFE®:

Pipelife Czech s.r.o.

Kucovaniny 1778, 765 02 Otrokovice
tel: 577 111 213, fax: 577 111 227
e-mail: pipelife@pipelife.cz
www.pipelife.cz

Pipelife Slovakia s.r.o.
Kuzmanyho 13,921 01 Piestany
tel./fax: +421 337 627 173
www.pipelife.sk



