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1. UVOD

IVAR.PRESSFITTING System je soubor lisovacich fitinkti
a trubek, které se velmi snadno a rychle instaluji, pfi¢emz
zaruCuji spolehlivé spojeni s vysokou mechanickou odolnosti,
a jsou pouzitelné pro domovni, primyslové i ostatni oblasti.

Vyrabéji se v prumérech od 12 do 108 mm.

1.1 Material

V zavislosti na aplikaci se pouzivaji fitinky a trubky z nasle-
dujicich materialu:

- nerezova ocel

- uhlikova ocel

1.2 Vyhody

Hlavni vyhody systému IVAR.Pressfitting System jsou:
- rychla a snadna montaz

- spolehlivé, bezpetné a dlouhotrvajici spojeni

- instalace bez nebezpedi pozaru

- vysoka odolnost vii¢i korozi

2. POPIS SYSTEMU

2.1 Vseobecné

IVAR Pressfitting System se skladd z nasledujicich kom-
ponentu:

IVAR Press fitinky

Jsou zakladnim komponentem systému. Kazdy konec je vy-
baven prstencovou dosedaci plochou, kde je ulozen tésnici
O-krouzek ze syntetické pryze. K dispozici je Siroka fada
fitinkt (viz katalog), v€etné nékolika riznych materialt, které
mohou byt pouzity pro ptirubova nebo zavitova piipojeni ¢i
pro svafované spoje.

IVAR.Potrubi

Je druhym komponentem systému. Mtize byt pouzito pouze
potrubi IVAR specifikované v tomto navodu a katalogu doda-
vatele systému a to pro rizné aplikace.

Lisovaci naradi

Ke spojovani téchto dvou komponentli se pouziva vyrob-
cem (prodejcem) doporucené lisovaci naradi, které muze byt
pouzito za ptedpokladu, ze odpovida technickym specifi-
kacim vyjmenovanym v bod¢ 2.3 tohoto manualu (viz str. 5).
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1. UVOD

IVAR.PRESSFITTING System je stubor lisovacich fitingov
a potrubia, ktoré sa vel'mi I'ahko a rychle instaluja, pri¢om
zaru€uju spolahlivé spojenie s vysokou mechanickou odol-
nost'ou a st pouzitel'né v domovej, priemyselnej i v ostatnych
oblastiach.

Vyrabaju sa v priemeroch od 12 do 108 mm.

1.1 Material

V zavislosti na aplikacii sa pouzivaju fitingy a potrubie z na-
sledujucich materialov:

- nerezova ocel’

- uhlikova ocel’

1.2 Vyhody

Hlavné vyhody systému IVAR.Pressfitting System su:
- rychla a 'ahka montaz

- spol'ahlivé, bezpecné a dlhotrvajuce spojenie

- inStalacia bez nebezpecenstva poziaru

- vysoka odolnost’ vo¢i korézii

2. POPIS SYSTEMU

2.1 Vseobecne

IVAR Pressfitting System sa sklada z nasledujucich kompo-
nentov:

IVAR Press fitingy

Su zékladnym komponentom systému. Kazdy koniec je vyba-
veny prstencovou dosadacou plochou, kde je ulozeny tesniaci
O-krazok zo syntetickej pryze. K dispozicii je $iroka rada fi-
tingov (vid’ katalog) vratane niekol’kych réznych materialov,
ktoré mozu byt pouzité pre prirubové alebo zavitové pripoje-
nia ¢i pre zvarané spoje.

IVAR.Potrubie

Je druhym komponentom systému. Moze byt pouzité iba
potrubie IVAR S$pecifikované v tomto navode a kataldgu
dodavatel’a systému a to pre rozne aplikacie.

Lisovacie naradie

K spéajaniu tychto dvoch komponentov sa pouziva vyrobcom
(predajcom) doporuéené lisovacie naradie, ktoré moze byt
pouzité za predpokladu, Ze zodpoveda technickym S$peci-
fikaciam vymenovanym v bode 2.3 tohto manuélu (vid’ str. 5).
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VODA TOPENI PLYN CERPADLA

2.2 Postup spravného zalisovani

Lisované potrubni spoje jsou pevné, snadné a bezpecné.

Potrubi se zasune do fitinku az po zarazku, poté Celisti liso-
vaciho naradi zalisuji prstencovy konec fitinku na potrubi.

Zalisovani zpusobi dvé deformace. Prvni, radialni deformace,
stla¢i O-krouzek v prstencové komote a zaruci, ze je potrubi
hermeticky utésnéno. Druh4, geometrickd deformace fitinku
a potrubi, vytvoii mechanicky spoj, odolny proti vytrzeni ¢i
rotaci.

Vysledny lisovaci profil se rtizni v zavislosti na primeéru.

Obrdzek 1 ukazuje komponenty pied a po zalisovani, lisovaci
profil a obrazek v fezu.

Krouzek

Press fitink Krizok Trubka
Potrubie

Press fiting

Pred zalisovanim
Pred zalisovanim

Po zalisovani
Po zalisovani

Pohled z profilu
Pohl'ad z profilu

I Ptipojeni press fitinku na potrubi

Spoje provedené timto zpusobem jsou extrémné pevné, ale
dostatecné flexibilni, aby vydrzely namahani pfi prvotni in-
stalaci, ale také vibrace, tepelnou roztaznost atd., které se
objevuji v systému béhem normalnich provoznich podminek.
Toto vSe za predpokladu, Ze pfi instalaci byly dodrzeny instru-
kece uvedené v kapitole 6 tohoto manualu.

2.3 Lisovaci naradi

Lisovaci proces se provadi pomoci lisovacich Celisti typu M
v rliznych lisovacich rozmérech, které se pouzivaji v zavislo-
sti na priméru potrubi a press fitinku.

2.2 Postup spravneho zalisovania

Lisované potrubné spoje su pevné, 'ahké a bezpecné.

Potrubie sa zasunie do fitingu az po zarazku, potom cel'uste
lisovacieho naradia zalisuju prstencovy koniec fitingu na po-

trubie.

Zalisovanie sposobi dve deformécie. Prva, radialna defor-
macia, stla¢i O-krizok v prstencovej komore a zaruci, ze je
potrubie hermeticky utesnené. Druha, geometricka defor-
macia fitingu a potrubia, vytvori mechanicky spoj, odolny
proti vytrhnutiu ¢i rotacii.

Vysledny lisovaci profil sa rozni v zavislosti na priemere.

Obrdzok I ukazuje komponenty pred a po zalisovani, lisovaci
profil a obrazok v reze.

e

\

”’i‘zy)
0 42-108

Rez
Rez

I Pripojenie press fitingov na potrubie

Spoje vykonané tymto sposobom s extrémne pevné, ale
dostatocne flexibilné, aby vydrzali namahanie pri prvotnej
instalécii, ale tiez vibracie, teplotnu roztaznost, atd’. , ktoré
sa objavuju v systéme pocas normalnych prevadzkovych
podmienok. Toto v§etko za predpokladu, Ze pri instalacii boli
dodrzané instrukcie uvedené v kapitole 6 tohto manualu.

2.3 Lisovacie naradie

Lisovaci proces sa vykonava pomocou lisovacich &el'usti
typu M v roznych lisovacich rozmeroch, ktoré sa pouzivaju
v zavislosti na priemere potrubia a press fitingu.
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Dodavatel IVAR.Pressfitting System vyzaduje pouzivani
elektrohydraulickych list s ¢elistmi typu M.

IVAR Pressfitting System je garantovan pouze za ptedpokladu,
Ze jsou pouzity celisti s profilem M schvalené pro Eurotubi a
IVAR.PRESSFITTING System.

Pracovni povrch lisovacich ¢elisti musi byt pravidelné kon-
trolovan a ¢istén odmast'ovacim prostfedkem. Lisovaci nafadi
musi byt pravidelné servisovano v autorizovaném stiedisku,
a to v intervalech danych vyrobcem naradi.

REMS

Lo
= ACC~

Rozmér 15-35
Rozmer 15-35

Rozmér 42-54
Rozmer 42-54

Elektrohydraulické lisovaci nafadi, Lisovaci celisti M

I Elektrohydraulické lisovacie naradie, Lisovacie ¢el'uste M

Obr. 2 zobrazuje elektrohydraulické lisovaci natadi - viz plat-
ny cenik a katalog IVAR CS, spol. s 1. 0.
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Dodavatel' IVAR.Pressfitting System vyzaduje pouzivanie
elektrohydraulickych lisov s ¢el'ustami typu M.

IVAR Pressfitting System je garantovany iba za predpokladu,
ze su pouzité Celuste s profilom M schvalené pre Eurotubi a
IVAR.PRESSFITTING System.

Pracovny povrch lisovacich cel'usti musi byt pravidelne kon-
trolovany a ¢isteny odmastovacim prostriedkom. Lisovacie
naradie musi byt pravidelne servisované v autorizovanom
stredisku, a to v intervaloch danych vyrobcom naradia.

NOVOPRESS

Rozmér 76,1 - 108
Rozmer 76,1 - 108

Lisovaci celisti M

I Lisovacie ¢el'uste M

Obr. 2 zobrazuje elektrohydraulické lisovacie naradie - vid’
platny cennik a katalog IVAR CS, spol. s . o.

Primér trubky / Priemer rurky 15-35 15-54 76,1 - 108
Vyrobce lisovaciho naradi / Vyrobca lisovacieho naradia REMS REMS NOVOPRESS
Power Press, Power
. g o g g T . Press ACC
Typ lisovaciho naradi / Typ lisovacieho naradia Mini Press Akku Press, Akku ECO 301
Press ACC
Lisovaci profil / Lisovaci profil M M M

I Lisovaci naradi

Lisovaci nastroje pro lisovani ocelovych trubek a fitinkt
IVAR.PRESS FITTING SYSTEM

I Lisovacie naradie

Lisovacie nastroje pre lisovanie ocelovych rurok a fitingov
IVAR.PRESS FITTING SYSTEM:
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VODA TOPENI PLYN CERPADLA

3. IVAR.PRESSFITTING SYSTEM
Z NEREZ OCELI

3.1 Potrubi a press fitinky

Vsechna potrubi a press fitinky jsou vyrobeny z austeni-
tické nerez oceli Cr-Ni-Mo €. 1.4404 v souladu s normou
EN 10088 (AISI 316L).

Jmenovity primér pouzivany k identifikaci obou pfipojovacich
komponentd koresponduje s vnéj§im primérem potrubi.

Potrubi

Potrubi pouzivané ve vodovodni siti odpovidd normé¢ DVGW-
GW 541/2004 a musi byt takto také oznaceno. Toto potrubi se
prodava v 6metrovych tycich.

Rozmérova fada potrubi:

3. IVAR.PRESSFITTING SYSTEM
Z NEREZ OCELE

3.1 Potrubie a press fitingy

Vsetky potrubia a press fitingy su vyrobené z austenitic-
kej nerez ocele Cr-Ni-Mo ¢. 1.4404 v stulade s normou
EN 10088 (AISI 316L).

Menovity priemer pouzivany k identifikacii oboch pripojo-
vacich komponentov koresponduje s vonkaj$im priemerom
potrubia.

Potrubie

Potrubie pozivané vo vodovodnej sieti zodpoveda norme
DVGW-GW 541/2004 a musi byt takto tiez oznacené. Tieto
potrubia sa predavaju ako 6metrove tyce.

Rozmerovy rozsah potrubia:

S e o) 15 18 2 | 28 35 ) s4 | 761 | 889 | 108
‘onkajsi priemer (mm)

Tloustka stény (mm)

Hrubka steny (mm) 1 1 1,2 1,2 1,5 L5 1,5 2 2 2

Rozmeérové tolerance jsou dle normy EN ISO 1127 D4/T4.

Press fitinky

Jednotlivé typy nabizenych pressfitinkd jsou uvedeny v kata-
logu.

Press fitinky jsou vyrdbény zvlastnim vyrobnim procesem,

jehoz hlavni faze jsou:

- fezani press fitinkli na ¢asti a mechanické zpracovani

- tvarovani prstence

- svafovani dal$ich ¢asti fitinku

- tepelnd uprava v kontrolovaném prostfedi pti 1050 °C,
pro obnoveni pivodnich vlastnosti materialu

Cely vyrobni proces je kontrolovan dle normy DVGW W534
a VP614.

Znaceni

Vsechny nase press fitinky jsou trvale oznaceny v souladu
s platnou certifikaci.

3.2 Pouziti pro vodu

IVAR Pressfitting System z nerez oceli je idealnim feSenim
pro instalaci do systému s pitnou vodou, protoze pouzitd ne-
rez ocel AISI 316L spliiuje hygienické pozadavky a je vysoce
odolna proti korozi. Kvalita a spolehlivost téchto komponentt
je také vhodna pro jejich pouZiti v systémech vytapéni, chla-
zeni, se stlatenym vzduchem a v protipozarnich systémech,
a to v domovni i prumyslové oblasti.

Rozmerové tolerancie st podl'a normy EN ISO 1127 D4/T4.

Press fitingy

Jednotlivé typy ponukanych pressfitingov st uvedené v kata-
logu.

Press fitingy s vyrabané zvlastnym vyrobnym procesom,

ktorého hlavnou fazou su:

- rezanie press fitingov na Casti a mechanické spracovanie

- tvarovanie prstenca

- zvaranie d’alsich Casti fitingu

- teplotna tprava v kontrolovanom prostredi pri 1050 °C,
pre obnovenie pdvodnych vlastnosti materialu

Cely vyrobny proces je kontrolovany podla normy DVGW
W534 a VP614.

Znacenie

Vsetky nase press fitingy su trvale oznacené v stilade s plat-
nou certifikaciou.

3.2 Pouzitie pre vodu

IVAR Pressfitting System z nerez ocele je idealnym rieSenim
pre instalaciu do systémov s pitnou vodou, pretoze pouzita ne-
rez ocel’ AISI 316L spiia hygienické poziadavky a je vysoko
odolna proti kordzii. Kvalita a spolahlivost’ tychto kompo-
nentov je tiez vhodna pre ich pouzitie v systémoch vykuro-
vania, chladenia, so stla¢enym vzduchom a v protipoziarnych
systémoch, a to v domovej aj priemyselnej oblasti.
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Té&snici O-krouzky, vyrobené z ¢erného EPDM, jsou odolné
proti opotiebeni, teplu a chemickym latkam a jsou proto velmi
vhodné pro pouziti s upravenou vodou.

Provozni podminky

- Max. provozni tlak: 16 bar
- Provozni teplota: -20°C +85°C
- Max. teplota: 120 °C

Certifikace

Press fitinky IVAR jsou pro pouziti s pitnou vodou schva-
leny a certifikovany v nékolika mezinarodnich zkusebnach.
Predev§im dalece pfesahuji pozadavky na kvalitu dané
némeckou normou DVGW W534. V CR bylo provedeno che-
mické slozeni materialu a posouzeni zdravotni nezavadnosti
dle Vyhlagky ¢. 409/2005 Sb.

3.3 Pouziti pro plyn

IVAR.PRESS Fitting System pro rozvody zemniho plynu
a propanu bude feSen v CR samostatnou Podnikovou tech-
nickou normou v souladu s platnou legislativou CR.

O vydani této PTN bude odborna vefejnost vyrozuména
prostiednictvim spoleénosti IVAR CS.

4. IVAR.PRESSFITTING SYSTEM
Z UHLIKOVE OCELI

4.1 Potrubi a press fitinky

Potrubi a press fitinky jsou vyrobeny z uhlikové oceli
¢. 1.0034 dle normy EN 10305.

Jmenovity rozmér pouzivany k identifikaci obou komponentti
se vztahuje k vnéjsimu praméru potrubi.

Potrubi

Potrubi pouzivané v potrubnim systému se prodava v 6me-
trovych ty¢ich.

Rozmérova fada potrubi:

VODA TOPENI PLYN CERPADLA

Tesniace O-kruzky, vyrobené z ¢ierneho EPDM, su odolné
proti opotrebeniu, teplu a chemickym latkam a st preto vel'mi
vhodné pre pouzitie s upravenou vodou.

Prevadzkové podmienky
- Max. prevadzkovy tlak: 16 bar
- Prevadzkova teplota: -20°C +85°C
- Max. teplota: 120 °C

Certifikacia

Press fitingy IVAR st pre pouzitie s pitnou vodou schvalené
a certifikované v niekol'kych medzinarodnych skuSobniach.
Predovsetkym d’aleko presahuju poziadavky na kvalitu dant
nemeckou normou DVGW W534. V SR bolo vykonané che-
mické zloZzenie materidlu a postudenie zdravotnej nezavad-
nosti podl'a Zakona ¢. 355/2007 Z.z.

3.3 Pouzitie pre plyn

IVAR.PRESS Fitting System pre rozvody zemného plynu
a propanu bude v SR rieSeny samostatnou Podnikovou tech-
nickou normou v stlade s platnou legislativou SR.

O vydani tejto PTN bude odborna verejnost’ informovana pro-
strednictvom spolo¢nosti IVAR CS.

4. IVAR.PRESSFITTING SYSTEM
Z UHLIKOVEJ OCELE

4.1 Potrubie a press fitingy
Potrubie a press fitingy su vyrobené z uhlikovej ocele

¢. 1.0034 podl'a normy EN 10305.

Menovity rozmer pouzivany k identifikacii oboch komponen-
tov sa vzt'ahuje k vonkaj$iemu priemeru potrubia.

Potrubie

Potrubia pouzivané v potrubnom systéme sa predavaji v 6me-
trovych tyc¢iach.

Rozmerovy rozsah potrubia:

Vgl e () 12 | 15 | 18 | 22 | 28 | 35 | 42 | 54 | 761 | 889 | 108
'onkaj$i priemer (mm)

Tloustka stény (mm)

Tebsbis e i ) 1 1,2 1,2 1,2 1,2 1,5 1,5 1,5 2 2 2

Rozmérové tolerance odpovidaji normé EN 10305.

Press fitinky

Typy nabizenych press fitinkd jsou uvedeny v katalogu.

Press fitinky jsou vyrabény zvlastnim vyrobnim procesem,
jehoz hlavni faze jsou:

- fezani potrubi na ¢asti a mechanické zpracovani
- tvarovani prstence

Rozmerové tolerancie zodpovedaju norme EN 10305.

Press fitingy

Typy pontkanych press fitingov st uvedené v katalogu.

Press fitingy su vyrabané zvlastnym vyrobnym procesom,
ktorého hlavné faze su:

- rezanie potrubi na Casti a mechanické spracovanie
- tvarovanie prstenca
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VODA TOPENI PLYN CERPADLA

- svafovani dalSich ¢asti fitinku

- tepelna uprava

- povrchova uprava zinkovanim

Cely vyrobni proces je kontrolovan a certifikovan dle normy
EN ISO 9001/2000.

Znaceni

Vsechny nase press fitinky maji 2 Cervené prouzky, které
znadi jejich pouziti.

4.2 Rizné aplikace

IVAR Pressfiting System z uhlikové oceli je uréen pro pouziti
v riznych typech domovnich i primyslovych aplikaci, kde by
bylo pouziti nerezovych potrubi a fitink zbytecné.

Typickymi aplikacemi jsou:

- topné a chladici systémy s uzavienym okruhem vody

- systémy se stlacenym vzduchem a s inertnimi plyny

- zavlazovaci systémy

Podrobné zpracovani typickych aplikaci viz kapitola 10
Doporucené aplikace ...

Tésnici O-krouzky jsou vyrobeny z EPDM cEerné barvy a jsou
odolné proti opotiebeni, proti teplu a chemickym latkdm a

jsou tedy vhodné piedevsim pro vSechny typy upravené vody.

Provozni podminky:

- Max. provozni tlak: 16 bar
- Provozni teplota: -20°C+85°C
- Max. teplota: 120 °C

5. POKLADKA A ROZTAZNOST POTRUBI

5.1 Teplotni roztaznost

Vlastnosti materidlu potrubi je, ze se vlivem teplotnich
vykyvi kapaliny roztahuje a smr$tuje. Pro zaruceni bezpecné
instalace museji byt béhem instalovani potrubniho systému
dodrZena tfi pravidla:

- ponechat dostate¢ny prostor pro roztaznost
- pouzivat kompenzatory
- spravné umistit fixacni body a posuvné tichyty

Pro vypocet délkové roztaznosti se pouziva nasledujiciho
vzorce:

AL=a-+L+AT/1.000

kde:
AL celkové prodlouZeni v mm.
a  koeficient roztaznosti daného materidlu vyjadieny
v mm/m « °C
L  délka tseku potrubi v m.
AT povoleny teplotni rozdil (teplotni spad).

Tab. I ukazuje koeficienty roztaznosti riznych materialti potrubi.

- zvaranie d’al$ich Casti fitingy

- tepelnd uprava

- povrchova uprava zinkovanim

Cely vyrobny proces je kontrolovany a certifikovany podla
normy EN ISO 9001/2000.

Znacenie

Vsetky nase press fitingy maju 2 ¢ervené pruzky, ktoré znacia
ich pouzitie.

4.2 Rozne aplikacie

IVAR Pressfitting System z uhlikovej ocele je urCeny pre
pouzitie v roznych typoch domovych i priemyselnych aplikacii,
kde by bolo pouzitie nerezovych potrubi a fitingov zbyto¢né.

Typickymi aplikaciami su:

- vykurovacie a chladiace systémy s uzatvorenym okruhom
vody

- systémy so stlacenym vzduchom a s inertnymi plynmi

- zavlazovacie systémy

Podrobné spracovanie typickych aplikacii vid’. kapitola 10

Doporucené aplikacie ...

Tesniace O-kruzky su vyrobené z EPDM ¢iernej farby a st
odolné proti opotrebeniu, proti teplu a chemickym latkam a
st tiez vhodné predovsetkym pre vSetky typy upravenej vody.

Prevadzkové podmienky:
- Max. prevadzkovy tlak: 16 bar
- Prevadzkova teplota: -20°C+85°C
- Max. teplota: 120 °C

5. POKLADKA A ROZTAZNOST POTRUBIA

5.1 Teplotna rozt'aznost’

Vlastnostou materidlu potrubia je, ze sa vplyvom teplot-
nych vykyvov kvapaliny roztahuje a zmr$tuje. Pre zarucenie
bezpecnej instalacie musia byt behom instalovania potrub-
ného systému dodrzané tri pravidla:

- ponechat’ dostato¢ny priestor pre roztaznost’
- pouzivat’ kompenzatory
- spravne umiestnit’ fixa¢né body a posuvné uchyty

Pre vypocet dialkovej roztaznosti sa pouziva nasledujuci
vzorec:

AL=a+L+AT/1.000

kde:
AL celkové prediZenie v mm.
a  koeficient roztaznosti daného materidlu vyjadreny
v mm/m * °C.
L  dizka useku potrubia v m.
AT povoleny teplotny rozdiel (teplotny spad).

Tab. 1 ukazuje koeficienty rozt'aznosti réznych materialov potrubia.
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50 100 °C
90 °C
80 °C
70 °C
Dilatace potrubi z nerez oceli 50 °C
- prodlouzeni trubky vlivem
zmény teploty 4 40°C
0°C (29
Dilatacia potrubia z nerez ocele E‘ E' . 22
- predlZenie potrubia vplyvom E £ 20°C | =2
zmeny teploty s e 2
g8 10°C | g g
< 0 O
== E E
aa _ NEN
0 5 15 20 25 30
Prodlouzeni trubky [m]
Predlzenie potrubia [m]
Material Koeficient teplotni roztaznosti (mm/m ¢ °C)
Materidl Koeficient teplotnej roztaznosti (mm/m ¢ °C)
Nerez ocel / Nerez ocel’ 16,5
Uhlikova ocel / Uhlikova ocel 11
I Koeficienty teplotni roztaznosti I Koeficienty teplotnej roztaznosti

Pro prakticky vypocet teplotni dilatace, na zakladé délky
trubky a teplotniho rozdilu, pouzijte graf na obr. 4, ktery se
tyka nerez oceli. Je také pouzitelny pro uhlikovou ocel, ale v
tomto piipad¢ musi byt teplotni dilatace snizena o 1/3 (-33%).

Priklad:  Dilatace 20metrové trubky z nerez oceli
vystavené teplotnimu spadu 70 °C se
vypocita nasledovné:

AL=16,5¢ 20+70/1000=23,1 mm

Stejny vysledek obdrzite také po odecteni
z grafu na obrazku 4.

V piipad¢ potrubi z uhlikové oceli bude
vysledek:

AL=11+ 20+70/1000= 15,4 mm
Stejny vysledek mutize byt také ziskan z grafu

na obrazku 4, ale musi byt ponizena o 1/3
(- 7,7 mm) dilatace pro nerez ocel.

Pre prakticky vypodet teplotnej dilatécie, na zéklade dizky
potrubia a teplotného rozdielu, pouzite graf na obr. 4, ktory
sa tyka nerez ocele. Je tiez pouzitel'ny pre uhlikovu ocel’, ale
v tomto pripade musi byt teplotna dilatacia znizena o 1/3
(-33%).

Priklad:  Dilatacia 20metrového potrubia z nerez ocele
vystavenej teplotnému spadu 70 °C
sa vypocita nasledovne:

AL=16.5+ 20+ 70/1000 = 23.1 mm

Rovnaky vysledok obdrzite tieZ po odpocitani
z grafu na obrdzku 4.

V pripade potrubia z uhlikovej ocele bude
vysledok:

AL= 11+ 20+70/1000 = 15.4 mm
Rovnaky vysledok moze byt tiez ziskany z grafu

na obrazku 4, ale musi byt znizena o 1/3
(-7,7 mm) dilatécie pre nerez ocel.
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VODA TOPENI PLYN CERPADLA

elasticka izolace
elasticka izolacia

Obr. 5

I Potrubi ve zdi

Potrubie v stene

5.2 Prostor pro dilataci

P1i pokladce potrubi musi byt ponechan prostor mezi:

- vn&j§imi trubkami
- trubkami ve zdi
- trubkami pod plovouci podlahou

V ptipadé vnéjsich trubek je dilatace absorbovana elasticitou
potrubi samotného, musi byt v§ak fadné upevnéno.

V ptipad¢ instalace potrubi pod omitku, nesmi byt potrubi
v ptimém kontaktu s omitkou, ale musi byt zabaleno do ela-
stické navlekové izolace, jako je skelnd vata nebo plasto-
va péna (obr. 5). Timto zplisobem budou uspokojeny také
pozadavky na odhluénéni.

V ptipadé pokladky potrubi pod plovouci podlahu, musi byt
potrubi ulozeno do izola¢ni vrstvy, aby se mohlo volné rozpi-
nat (obr. 6). Vertikalni vystupy museji byt obaleny v elastické
navlekové izolaci. Stejny typ izolace musi byt pouzit na po-
trubi prochazejici zdmi ¢i stropem.

5.3 Kompenzace dilatace

Minimalni roztaznost potrubi muze byt nékdy kompenzovana
elasticitou potrubi samotného. KdyZ toto neni mozné, je nutné
pouzit kompenzatory dilatace.

Kompenzatory mohou byt typu U nebo Z, jsou vyrobeny tak,
aby mohly byt snadno upraveny béhem montaze komponentt
IVAR Pressfitting.

Obr. 7 ukazuje kompenzaci prodlouzeni trubky kompenzacnim
obloukem (U), graf 8 umoziiuje vypocitat zménu délky trubky
na zékladé predpokladané roztaznoti ocelovych trubek.

Podobné¢ ukazuje obr: 9 kompenzaci roztaznosti pomoci ra-
mene ve tvaru Z, zatimco graf na obr. // umoziuje vypocet
zmény délky trubky na zakladé piedpokladané roztaznosti
ocelovych trubek.

Tento posledné zminiovany graf mtze byt také pouzit pro
vypocet kompenzace ramenem T.

elasticka izolace
elasticka izolacia

deska podlahy _
doska podlahy 1_r
otrubi pod plo-
| Potrubi pod pl
betonovy podklad vouci
beténovy podklad podlahou

izolaéni vrstva

L plavajacou
izola¢na vrstva

podlahou

Potrubie pod I

5.2 Priestor pre dilataciu

Pri pokladke potrubia musi byt’ ponechany priestor medzi:

- vonkaj$im potrubim
- potrubim v stene
- potrubim pod plavajiicou podlahou

V pripade vonkajsieho potrubia je dilatacia absorbovana elas-
ticitou potrubia samotného, musi byt’ v§ak riadne upevnené.

V pripade instalacie potrubia pod omietkou, nesmie byt po-
trubie v priamom kontakte s omietkou, ale musi byt zaba-
lené do elastickej navlekovej izolacie ako je skalné vata alebo
plastova pena (obr: 5). Tymto sposobom budu uspokojené tiez
poziadavky na odhlu¢nenie.

V pripade pokladky potrubia pod plavajicu podlahu, musi
byt potrubie ulozené do izola¢nej vrstvy, aby sa mohlo vol'ne
rozpinat’ (obr. 6). Vertikalne vystupy musia byt obalené v
elastickej navlekovej izolacii. Rovnaky typ izolacie musi byt’
pouzity na potrubie prechadzajice stenami ¢i stropom.

5.3 Kompenzacia dilatacie

Minimalna roztaznost’ potrubia méze byt niekedy kompenzo-
vana elasticitou potrubia samotného. Ked’ toto nie je mozné,
je nutné pouzit’ kompenzatory dilatacie.

Kompenzatory mozu byt typu U alebo Z, su vyrobené tak,
aby mohli byt 'ahko upravené poc¢as montaze komponentov
IVAR. Pressfitting.

Obr. 7 ukazuje kompenzéciu predizenia potrubia kompen-
zaénym oblukom (U), zatial ¢o graf 8§ umoziiuje vypo-
Citat’ zmenu diiky potrubia na zéklade predpokladanej roz-
taznosti ocel'ového potrubia.

Podobne ukazuje obr. 9 kompenzaciu roztaznosti pomocou
ramena v tvare Z, zatial’ ¢o graf na obr. 11 umoziuje vypocet
zmeny dizky potrubia na zklade predpokladanej rozt'aznosti
ocel'ového potrubia.

Tento naposledy zmieneny graf moze byt tiez pouzity pre
vypocet kompenzacie ramenom T.
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Kompenzace dilatace pomoci “U”
a) pomoci tvarovaného potrubi
b) pomoci press fitinkt

Kompenzacia dilatacie pomocou ,,U*
a) pomocou tvarovaného potrubia
b) pomocou press fitingov

5.4 Uchyceni potrubi

Fixac¢ni body potrubi museji spliovat dvé funkce:

- uchyceni potrubi
- usmérnéni dilatace potrubi zpiisobené teplotnimi vykyvy

Existuji dva typy uchyceni ¢i fixacnich bodu:

- pevné, které fixuji potrubi napevno
- posuvné, které umoznuji axialni pohyb potrubi

Unmisténi fixacnich bodu:

Potrubi bez jakychkoli odbocek ¢i kompenzacnich obloukt
aramen, musi mit pouze jeden fixa¢ni bod (obr: 12).V ptipadé
dlouhého potrubi se doporucuje umistit tento fixaéni bod do
stiedu tseku, aby byla dilatace umoznéna obéma sméry. Toto
feSeni je vhodné také zejména pro vertikalni potrubi, které
prochézi nékolika podlazimi, protoze umoziuje roztaznost
obéma sméry, ¢imz snizuje namahani na odbocky.

VODA TOPENI PLYN CERPADLA

I Délka Lu kompenzatoru U z nerez oceli a uhlikové oceli

I Dizka Lu kompenzétoru U z nerez ocele a uhlikovej ocele

=
——

///// // —
L

/// ,/;gj ——1i

—

10 0 30 40 5I0 60 70 80 90 100

Dilatace AL [mm]
Dilatacia AL [mm]

5.4 Uchytenie potrubia

Fixa&né body potrubia musia spiiiat’ dve funkcie:

- uchytenie potrubia
- usmernenie dilatacie potrubia spdsobené teplotnymi vykyvmi

Existuju dva typy uchytenia ¢i fixaénych bodov:

- pevné, ktoré fixuju potrubie napevno
- posuvné, ktoré umoziuju axialny pohyb potrubia

Umiestnenie fixa¢nych bodov:

Potrubie bez akychkol'vek odbociek ¢i kompenzaénych
oblukov a ramien, musi mat’ iba jeden fixa¢ny bod (obr. 12).
V pripade dlhého potrubia sa doporucuje umiestnit tento
fixaény bod do stredu useku, aby bola dilatacia umoznena
obidvomi smermi. Toto rieSenie je vhodné tiez najmé pre
vertikalne potrubie, ktoré prechadza niekol’kymi podlaziami,
pretoze umoziuje roztaznost’ obidvomi smermi, ¢im znizuje
namahanie na odbocky.
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I Kompenzatory dilatacie Z

Obr. 11

‘II’ Ls

AL
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AL
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-
posuvny bod
l posuvny bod Obr. 10

I I

Pevné fixaéni body nesmi byt umistény na fitinky (obr. 13)
a také posuvné fixa¢ni body nesmi byt umistény tak, aby se
dostaly do kolize s fitinkem ¢i narusily dilataci umoznénou
posuvnym bodem (obr: 14).

Minimalni vzdalenosti:
Pro spravnou instalaci potrubi je nutné dodrzovat urcité mi-
nimalni rozméry, které zavisi na nékolika riznych faktorech:

* Vzdalenost mezi fixaénimi body
Fixa¢ni body museji byt umistény v odpovidajicich vzda-
lenostech od sebe. Pokud jsou pfili§ blizko u sebe, mize to
negativné ovlivnit kompenzaci dilatace, zatimco pokud jsou
od sebe ptilis daleko, mize to zvySovat vibrace a hlu¢nost
systému. Vzdalenosti doporuc¢ované IVAR CS jsou uvedeny
v tabulce 2.
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Délka LB kompenzatoru Z z nerezové a uhlikové oceli

Dizka LB kompenzétoru Z z nerezovej a uhlikovej ocele

Pevné fixaéné body nesmu byt umiestnené na fitingy (obr. 13)
a tiez posuvné fixacné body nesmu byt umiestnené tak, aby
sa dostali do kolizie s fitingom ¢i narusili dilataciu umoznent
posuvnym bodom (obr. 14).

Minimalna vzdialenost:
Pre spravnu instalaciu potrubia je nutné dodrziavat’ urcité mi-
niméalne rozmery, ktoré zavisia na niekol'’kych réznych fakto-
roch:

* Vzdialenost’ medzi fixacnymi bodmi
Fixacné body musia byt umiestnené v zodpovedajucich
vzdialenostiach od seba. Pokial’ s prili§ blizko pri sebe,
mdze to negativne ovplyvnit' kompenzaciu dilatacie. Pokial
su od seba prili§ d’aleko, moze to zvySovat' vibracie a
hlu¢nost’ systému. Vzdialenosti doporucené IVAR CS su
uvedené v tabulke 2.
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pevny bod spravné ik il
pevny bod spravne pevny bod —
pevny bod
Upevnéni potrubi: pfimé potrubi, pouze jeden — spravné
pevny fixaéni bod: spravné _ A spravne
Upevnenie potrubia: priame potrubie, iba !
jeden fixacny bod: spravne | | |
o
Upevnéni potrubi: fixacni pevny
- bod na fitinku: Spatné
: Upevnenie potrubia: fixaény pevny
pevny bod bod na fitingu: nespravne
pevny bod
NE
NIE
spravné
spravne ;I |'
Obr. 14
Upevnéni potrubi: posuvny bod v blizkosti
fitinku: $patné
Upevnenie potrubia: posuvny pevny
bod na fitingu: nespravne
* Prostor pro manipulaci s lisovacim naradim * Priestor pre manipulaciu s lisovacim naradim
V zavislosti na velikosti lisovaciho naradi je tfeba ponechat V zavislosti na velkosti lisovacieho naradia je potrebné
dostate¢ny prostor pro manipulaci s nim. Dat pry¢ veskeré ponechat’ dostatoény priestor pre manipulaciu s nim. Dat’
piekazky. Tab. 3 ukazuje minimalni prostor, ktery musi byt pre¢ vsetky prekazky. 7ab. 3 ukazuje minimalny priestor,
dodrzen. ktory musi byt dodrzany.
* Vzdalenost mezi fitinky * Vzdialenost’ medzi fitingami
Dvé press fitinky pfilis blizko u sebe mohou ohrozit perfekt- Dve press fitingy prili§ blizko pri sebe mozu ohrozit’ per-
ni tésnost spojl. 7ab. 4 ukazuje minimalni vzdalenosti, které fektnu tesnost” spojov. Tab. 4 ukazuje minimalne vzdiale-
museji byt dodrzeny. nosti, ktoré musia byt dodrzané.
O trubky /potrubie | 12 | 15 | 18 2 | 2 35 | @ | w4 761 | 889 | 108

Vzdalenost (m) 15 2,5 3,5 5

Vzdialenost’ (m)

I Min. vzdalenost mezi fixatnimi body I Min. vzdialenost medzi fixaénymi bodmi
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Min. prostor pro
zalisovani

Min. priestor pre

zalisovanie
@ trubky / potrubie 15 18 22 28 35 42 54 76,1 88,9 108
25 27 35 35 45 76 86 190 210 210
75 81 81 81 85 120 125 200 250 250
56 60 76 76 76 120 125 200 250 250
24 24 32 32 32 78 88 170 170 170
|| 12-15 10
— 18 10
S B 22-28 10
35 10
d min
42 20
54 20
Min. vzdalenosti
mezi fitinky I 76,1 20
88,9 20
Min. vzdialenost’
medzi fitingami I 108 20

6. INSTRUKCE K INSTALACI

6.1 Preprava a skladovani

Potrubi je dodavano s plastovou zatkou na kazdém konci, aby
dovniti nemohly vnikat necistoty. Po odfiznuti by méla byt
zatka znovu vracena na misto pro ochranu zbylého kusu po-
trubi.

6.2 Rezani trubky (obr: 15)

Potrubi musi byt odfiznuto v 90° uhlu k ose potrubi, pomo-
ci fezdku potrubi nebo jemnozubé pilky, pfiCemz vezméte
v uvahu hloubku zasunuti trubky do press fitinku.

Vyhnéte se zafizeni, ktera by mohla teplem trubku zdeformo-
vat, jako je letlampa nebo brusny kotouc.

6. INSTRUKCIE K INSTALACII

6.1 Preprava a skladovanie

Potrubie je dodavané s plastovou zatkou na kazdom konci,
aby dovnutra nemohli vnikat’ necistoty. Po odrezani by mala
byt’ zatka znovu vratend na miesto pre ochranu zostatkovych
kusov potrubia.

6.2 Rezanie potrubia (obr. 15)

Potrubie musi byt odrezané v 90° uhle k osi potrubia, pomo-
cou rezaku potrubia alebo jemnozubej pilky, pricom vezmite
v uvahu hlbku zasunutia potrubia do press fitingu.

Vyhnite sa zariadeniu, ktoré by mohlo teplom potrubie zdefor-
movat’ ako je let lampa alebo brisny kotuc.
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IVAR.PRESSFITTING SYSTEM

VODA TOPENI PLYN CERPADLA

Obr. 15
I Rezéani trubky
I Rezanie potrubia

Obr. 16
I Odhrotovani konce trubky
I Odhrotovanie konca potrubia

6.3 Odhrotovani potrubi (obr 16)

Po odtiznuti musi byt trubka peclivé odhrotovana, zvnitiku i
zvnéjsku, pomoci manualniho nebo elektrického odhrotovace,
aby se zabranilo poskozeni tésniciho O-krouzku pii vkladani
trubky do press fitinku a tedy netésnostem. Museji byt
odstranény veskeré zbytky a odiezky.

6.4 Kontrola pozice O-krouzku (obr. 17)

Pfed montazi press fitinkii je nutné zkontrolovat umisténi
O-krouzkt ve vodicim krouzku a v pfipadé potieby je proma-
zat vodou nebo mastkem pro usnadnéni nasledného vlozeni
potrubi.

V zadném piipadé nesmi byt pouzity oleje, maziva, lepidla ¢i
jiné podobné latky.

6.5 Vlozeni trubky do fitinkti a znaceni (obr. 18)

Vlozte trubku do fitinku a zasunte ji az do GpIného zarazeni.
Pro provedeni perfektné tésného spoje je nutné oznacit
na trubce fixem misto, kde vstupuje do fitinku, aby mohl
byt rozpoznan jakykoliv posun ptfed nebo po zalisovani.

6.6 Pouziti montaznich upinadel pro “velké” priméry
(obr 19)

V piipadé “velkych” praméra (76,1-88,9-108 mm) se pied
zalisovanim doporucuje upevnit trubky a fitinky pomoci upi-
nacich svéraku pro zajisténi dokonalé¢ho vyrovnani.

6.7 Montaz lisovaciho natadi (obr. 20 a 21)

Lisovaci narfadi musi byt vybaveno Celistmi s profilem M
odpovidajicim priméru fitinku, ktery ma byt vlozen. Pro
nastaveni a provoz lisovaciho naradi dodrzujte instrukce od
vyrobce naradi.

Obr. 17

I Kontrola pozice O-krouzku
I Kontrola pozicie O-krazku

6.3 Odhrotovanie potrubia (obr. 16)

Po odrezani musi byt potrubie starostlivo odhrotované, z
vnutra i z vonku, pomocou manualneho alebo elektrického
odhrotovaca, aby sa zabranilo posSkodeniu tesniaceho
O-krazku pri vkladani potrubia do press fitingu a tiez ne-
tesnostiam. Musia byt’ odstranené vsetky zvysky a odrezky.

6.4 Kontrola pozicie O-kruzku (obr. 17)

Pred montazou press fitingov je nutné skontrolovat’ umiest-
nenie O-krizku vo vodiacom kruzku a v pripade potreby ich
premazat’ vodou alebo mastencom pre ul'ahcenie nasledného
vlozenia potrubia.

V ziadnom pripade nesmie byt pouzity olej, maziva, lepidla
¢i iné podobné latky.

6.5 Vlozenie potrubia do fitingov a znacenie (obr. 18)

Vlozte potrubie do fitingu a zasuiite ho az do tiplného zaraze-
nia. Pre vyhotovenie perfektne tesného spoja je nutné oznacit’
na potrubi fixkou miesto, kde vstupuje do fitingy, aby mohol
byt rozpoznany akykol'vek posun pred alebo po zalisovani.

6.6 Pouzitie montaznych upinadiel pre ,,vel'ké* priemery
(obr. 19)

V pripade ,,velkych” priemerov (76.1, 88.9, 108 mm) sa pred
zalisovanim doporucuje upevnit’ potrubie a fitingy pomocou
upinacich zverakov pre zaistenie dokonalého vyrovnania.

6.7 Montaz lisovacieho naradia (obr. 20 a 21)

Lisovacie naradie musi byt vybavené Cel'ustami s profilom
M zodpovedajucemu priemeru fitingu, ktory ma byt vlozeny.
Pre nastavenie a prevadzku lisovacieho naradia dodrzujte
instrukcie od vyrobcu néradia.
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Obr. 18 Obr. 20 - 21

l Vlozeni trubky do fitinku a oznaceni l Montaz lisovaciho nétadi

I Vlozenie potrubia do fitingu a oznac¢enie I Montaz lisovacieho naradia

I Pouziti montaznich upinadel pro “velké pruméry” I Zalisovani

I Pouzitie montaznych upinadiel pre ,,vel'ké priemery* I Zalisovanie

6.8 Zalisovani (obr. 22 a 23) 6.8 Zalisovanie (obr. 22 a 23)

Pro spravné a spolehlivé zalisovani musi lisovaci plocha Pre spravne a spolahlivé zalisovanie musi lisovacia plocha
Celisti perfektné pasovat pies vodici krouzek fitinku. celusti perfektne pasovat’ cez vodiaci kruzok fitingu.

Spoj je zalisovan sevienim Celisti. Zalisovani musi byt pro- Spoj je zalisovany zovretim Cel'usti. Zalisovanie musi byt
vedeno napoprvé, dalsi zalisovani by mohlo poskodit tésnéni. vykonané na prvykrat, d’alSie zalisovanie by mohlo poskodit’
Mirné vybouleni na vné&jsi ¢asti vodiciho krouzku je normalni tesnenie. Mierne vypuknutie na vonkajsej Casti vodiaceho
a neni povazovano za vadu. krazku je normalne a nie je to povazované za chybu.

6.9 Ohybani potrubi 6.9 Ohybanie potrubia

Ohybani potrubi IVAR.C-STEEL z uhlikové oceli je povo- Ohybanie potrubia IVAR.C-STEEL z uhlikovej ocele je povo-
lenou pouze do priméru 28 mm a to do poloméru 5 D, pti lené len do priemeru 28 mm a to do polomeru 5 D, pri pouziti
pouziti k tomu urcené ohybacky. k tomu urcenej ohybacky.
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7. ODOLNOST PROTI KOROZI

7.1 Rozvody pitné vody z nerezové oceli
Odolnost proti vnitini korozi

Nerezova ocel neméni charakteristiky pitné vody, ani voda
nijak neovliviiuje vlastnosti nerez oceli. Z tohoto divodu je
pitna voda, i upravend, naprosto kompatibilni s nerez oceli
AISI 316L. Takto jsou splnény veskeré hygienické podminky.

Odolnost proti bimetalické korozi

Nerezova ocel je odolna proti korozi i v systémech, kde je
v kontaktu s barevnymi kovy (bronz, méd’, mosaz). Pokud je
vSak v ptfimém kontaktu s uhlikovou oceli, mize se bimeta-
licka koroze objevit. Toto riziko mtize byt snizeno vlozenim
spojky z barevnych kovii mezi tyto dva typy oceli, nebo mu
muzeme zcela zabranit vlozenim distan¢éni vlozky z bare-
vného kovu v délce alespori 50 mm.

Odolnost proti vnéjsi korozi

Vngjsi koroze se na nerezovém systému muze objevit jen ve
velmi ojedinélych pfipadech, jako je dlouhodoby kontakt s vy-
sokou koncentraci chloridi. V téchto piipadech doporucujeme
zakryt potrubi vhodnym antikoroznim natérem, na mista fezt
a spojek pouzijte vodéodolné lepidlo. Ptipadné miZete pouzit
ochrannou antikorozni pasku. Nesmi byt pouZzito oplasténi
z plsti, protoze ta zadrzuje vlhkost a vede ke korozi.

7.2 Systémy z uhlikové oceli pro vytapéni
Odolnost proti vnitini korozi

Do systémtl vytapéni s uzavienym okruhem vody se za nor-
malnich podminek nedostava kyslik z vnéjsku, takze potrubi
z uhlikové oceli neni vystaveno vnitini korozi. Komponenty
z uhlikové oceli mohou byt za uritych podminek pouzity
v systémech z vice materialti jako jsou barevné kovy (méd,
hlinik, atd.). Tyto systémy v§ak museji byt neustale udrzovany
plné, i kdyZ nejsou v provozu, nebo museji byt zcela vypustény
a vysuseny, aby se voda nebo vzduch nedostaly do kontaktu
s timto kovem, tedy do situace, kterd vede ke korozi. Tyto
barevné kovy musi byt od vzajemného kontaktu s potrubim
odd¢leny vhodnou piechodovou tvarovkou (armaturou) z mo-
sazi, bronzu, piipadné z plastu. Je mozno pouZit napt. i pryZovy
kompenzator.

Poznamka:

a) toto opatfeni plati zejména u otevienych potrubnich
systému

b) porovnani vzajemného vlivu kovi na jejich elektro-
lytickou korozi najdete v Ptiloze €. 1, str. 34

Odolnost proti vngjsi korozi

Vngjsi koroze se mtize ¢asto vyskytovat u systému z uhliko-
vé oceli instalovanych ve zdi, ktera je vlhkd. Tomuto se da
zabranit pokrytim potrubi vhodnym antikoroznim natérem ¢i
ochrannou antikorozni paskou, dbejte, aby bylo opravdu zak-
ryto celé potrubi. Nesmi byt pouZito oplasténi z plsti, protoze
ta zadrzuje vlhkost a vede ke korozi.

VODA TOPENI PLYN CERPADLA

7. ODOLNOST PROTI KOROZII

7.1 Rozvody pitnej vody z nerezovej ocele
Odolnost’ proti vnutornej korozii

Nerezova ocel nemeni charakteristiku pitnej vody, ani voda
nijak neovplyviluje vlastnosti nerez ocele. Z tohto dovodu je
pitna voda, i upravena, uplne kompatibilna z nerez ocel'ou
AISI 316L. Takto st splnené vSetky hygienické podmienky.

Odolnost’ proti bimetalickej kor6zii

Nerezova ocel” je odolna proti kordzii i v systémoch, kde je
v kontakte s farebnymi kovmi (bronz, med’, mosadz). Pokial
je vsak v priamom kontakte s uhlikovou ocelou, moéze sa
bimetalicka kordzia objavit. Toto riziko méze byt znizené
vlozenim spojky z farebnych kovov medzi tieto dva typy
ocele alebo mu moZeme uplne zabranit'’ vloZzenim distanénej
vlozky z farebného kovu v dizke aspoii 50 mm.

Odolnost’ proti vonkajsej kordzii

Vonkajsia korozia sa na nerezovom systéme moze objavit’ len
vo vel'mi ojedinelych pripadoch ako je dlhodoby kontakt s vyso-
kou koncentraciou chloridov. V tychto pripadoch doporuc¢ujeme
zakryt’ potrubie vrstvou zo Struktirou uzavretych buniek, na
miesta rezov a spojok pouzite vodeodolné lepidlo. Pripadne
mozete pouzit’ ochranni antikoréznu pasku. Nesmie byt pouzité
oplastenie z plsti, pretoze ta zadrzuje vlhkost’ a vedie ku korézii.

7.2 Systémy z uhlikovej ocele pre vykurovanie
Odolnost’ proti vnutornej kordzii

Do systému vykurovania s uzatvorenym okruhom vody sa za
normalnych podmienok nedostava kyslik z vonkajsku, takze
potrubie z uhlikovej ocele nie je vystavené vnutornej kordzii.
Komponenty z uhlikovej ocele mézu byt’ za ur€itych podmie-
nok pouzité v systémoch z viac materialov ako su farebné kovy
(med’, hlinik, atd’.). Tieto systémy vSak musia byt neustale
udrziavané plné, i ked’ nie st v prevadzke alebo musia byt tpl-
ne vypustené a vysusené, aby sa voda alebo vzduch nedostali
do kontaktu s tymto kovom, takze do situdcie, ktora vedie ku
korozii. Tieto farebné kovy musia byt od vzajomného kontaktu
s potrubim oddelené vhodnou prechodovou tvarovkou (arma-
turou) z mosadze, bronzu, pripadne z plastu. Je mozné pouzit’
napr. i pryzovy kompenzator.

Poznamka:

a) tieto opatrenia platia najmi pri otvorenych potrubnych
systémoch

b) porovnanie vzajomného vplyvu kovov na ich elektro-
lyticku kordziu najdete v Prilohe ¢. 1, str. 34

Odolnost’ proti vonkajsej kordzii

Vonkajsia kordzia sa mdze Casto vyskytovat pri systémoch
z uhlikovej ocele instalovanych v stene, ktord je vlhka. Tomuto
sa da zabranit’ pokrytim potrubia vhodnym antikor6znym nate-
rom ¢i ochrannou antikordznou paskou, dbajte, aby bolo naozaj
zakryté celé potrubie. Nesmie byt pouzité oplastenie z plsti,
pretoze ta zadrzuje vlhkost a vedie ku korézii.
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Pro zvySeni protikorozni odolnosti potrubniho rozvodu je
nutné volit nékterou z natérovych hmot urcenych pro kontakt
s pozinkovanym podkladem. Mozné je pouzit barvy na synte-
tické, akrylatové, disperzni a alkyduretanové bazi .

Jako vhodny doporuc¢ujeme natérovy systém TEKNOS,
ptipadné ptipravky REZOLUX, BALAPRIM, SYNTEPUR
PRIMER, INERTA PRIMER a AQUREX V 2115.

8. VSEOBECNE POZADAVKY

8.1 Zkouska tésnosti

Po dokonceni instalace je nutné provést zkousku tésnosti ce-
1ého systému. Systémy pitné vody a vytapéni se testuji pomo-
ci vody natlakované alespon na 1,5nasobek provozniho tlaku.
Pokud se béhem zkousky neprojevi zadné ztraty v potrubi,
doporucuje se pred napusténim systému vodou provést
dikladné vycisténi potrubi.

8.2 Izolace proti hluku

Potrubi piedstavuje mozny prostiedek pro pienos hluku
z jinych zdoju (Cerpadla, ventily, atd.). Z tohoto diivodu mu-
seji byt odizolovana vhodnym elastickym materidlem, ktery
zabrani pfimému kontaktu s drzéky, zdivem, atd..

8.3 Tepelna izolace

Potrubi prepravujici horkou vodu musi byt fadné zaizolova-
no v souladu s platnymi zdkonnymi normami tykajicimi se
uspory energie a topnych systémi. Izolace slouzi také jako
bezpecnostni prvek chranici v pfipadé nahodného dotyku.
Také potrubi uréené pro piepravu studené vody musi byt fadné
zaizolovano, aby nedochézelo ke kondenzaci a odkapavani.
U systému z nerezové oceli musi byt pouzita izolace bez ob-
sahu chloru ¢i jeho slozek.

8.4 Ochrana proti zamrznuti

Tam, kde hrozi riziko zamrznuti vody v potrubi, musi byt toto
potrubi chranéno izola¢nim materialem o dostate¢né tloust'ce
nebo by méla byt pouzita nemrznouci smés, aby se zabranilo
destrukei potrubi.

8.5 Uzemnéni potrubniho rozvodu

V souladu s CSN 33 2000 a navazujicimi legislativnimi
pozadavky (IEC 60364) musi byt respektovany pozadavky na
uzemneéni a pospojovani ochrannymi vodici.

9. ZARUKA

Zaruka na IVAR.PRESS Fitting System se fidi ustanovenimi
Obchodniho zakoniku a navazujici legislativou platnou v CR.
Pfi dodrzeni vSech technickych specifikaci tohoto navodu a
provozovani potrubniho systému v souladu s projektovymi
podklady se zaruka na uceleny systém prodluzuje na 5 let.
Eventualni $kody zptisobené vadou materialu ¢i vyrobni
vady fitinkd jsou plné kryty pojistkou vyrobce (dodavatele)

Pre zvySenie protikordznej odolnosti potrubného rozvodu je
nutné volit’ niektorti z naterovych hmét urc¢enych pre kontakt
s pozinkovanym podkladom. Mozné je pouzit’ farby na syntetic-
kej, akrylatovej, disperznej a alkyduretanovej baze.

Ako vhodny doporucujeme naterovy systém TEKNOS, pripad-
ne pripravky REZOLUX, BALAPRIM, SYNTEPUR PRI-
MER, INERTA PRIMER a AQUREX V 2115.

8. VSEOBECNE POZIADAVKY

8.1 Skuska tesnosti

Po dokonceni inStalacie je nutné vykonat skuSku tesnosti
celého systému. Systémy pitnej vody a vykurovania sa tes-
tuji pomocou vody natlakovanej aspoil na 1,5 nasobok pre-
vadzkového tlaku. Pokial’ sa pocas skusky neprejavia ziadne
straty v potrubi, doporucuje sa pred napustenim systému vo-
dou vykonat’ dokladné vy¢istenie potrubia.

8.2 Izolacia proti hluku

Potrubie predstavuje mozny prostriedok pre prenos hluku
z inych zdrojov (Cerpadld, ventily, atd’.). Z tohto dovodu musi
byt odizolovana vhodnym elastickym materidlom, ktory za-
brani priamemu kontaktu s drziakmi, murivom, atd’. ...

8.3 Teplotna izolacia

Potrubie prepravujice tepli vodu musi byt riadne zaizolované
v sulade s platnymi zdkonnymi normami tykajicimi sa uspo-
ry energie a vykurovacich systémov. Izolacia sluzi tiez ako
bezpecnostny prvok chraniaci v pripade nahodného dotyku.
Tiez potrubie uréené pre prepravu studenej vody musi byt’
riadne zaizolované, aby nedochadzalo ku kondenzacii a od-
kvapkavaniu. Pri systémoch z nerezovej ocele musia byt
pouzité izolacie bez obsahu chloru ¢i jeho zloziek.

8.4 Ochrana proti zamrznutiu

Tam, kde hrozi riziko zamrznutia vody v potrubi, musi byt
toto potrubie chranené izolaénym materidlom o dostatocne;j
hrubke alebo by mala byt pouzitd nemrznica zmes, aby sa
zabranilo destrukcii potrubia.

8.5 Uzemnenie potrubného rozvodu

V sulade s STN 33 2000 a nadvidzujicimi legislativny-
mi poziadavkami (IEC 60364) musia byt reSpektované
poziadavky na uzemnenie a prepojenie ochrannymi vodi¢mi.

9. ZARUKA

Zaruka na IVAR.PRESS Fitting System sa riadi ustanove-
niami Obchodného zakonnika a nadvédzujucu legislativu
platnti v SR. Pri dodrzani vSetkych technickych $pecifikacii
tohto navodu a prevadzkovanie potrubného systému v sula-
de s projektovymi podkladmi sa zaruka na uceleny systém
predlzuje na 5 rokov. Eventualne $kody spdsobené chybou
materialu ¢i vyrobné chyby fitingov su plne kryté poistkou
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systému. Pouziti originalnich IVAR.PRESS fitinkd a trubek
spojenych predepsanym naradim a provozovani potrubniho
systému v souladu s technickymi instrukcemi a navodem vy-
kazuje dlouhou Zivotnost a spolehlivost v fadu nékolika de-
sitek let.

10. DOPORUCENE APLIKACE, VE KTERYCH
SE OCELOVE TRUBKY A FITINKY
POUZIVAJL:

Vsechny nize uvedené aplikace jsou v pofadku za piedpokladu
dodrzeni instrukei uvedenych v navodu k instalaci a pouziti.
Vsechny nize uvedené aplikace jsou mozné pouze za
predpokladu pouziti lisovaciho nafadi, které je pravidelné
kontrolovano a servisovano.

Oblasti pouziti:

TOPNE A CHLADICI SYSTEMY S UZAVRENYM
OKRUHEM VODY

- provozni teplota: -20 az +120 °C, tlak max. PN: 16 bar.

Podminka pouziti:

- moznost aplikace standardnich protikoroznich a protizamra-
zovych prostfedki na bazi glykolu, max. koncentrace 50 %

- ¢erny O-krouzek EPDM

SYSTEMY SE STLACENYM VZDUCHEM A INERTNIMI
PLYNY

- provozni teplota: +30 °C, tlak max. PN: 6 bar.

Podminka pouziti:

- Cerny O-krouzek EPDM pro dopravované médium bez
piimé&si oleje a kondenzatu (instalace s filtraéni jednotkou
a odlucovacem)

- zeleny O-krouzek FPM (FKM) pii aplikaci se zbytkovym
olejem tiidy 5 (ISO 8573-1)

SOLARNI TERMICKE SYSTEMY
- provozni teplota: -20 °C az +170 °C, tlak max. PN: 10 bar.

Podminka pouziti:

- obsah naplné standardnich protizamrazovych prostiedkt na
bazi glykolu do 50% koncentrace

- zeleny O-krouzek FPM (FKM), bez pary

- Pokud by v systému byla para je nutné pouzit pouze EPDM
krouzky ale s max. teplotni odolnosti do +140 °C

TOPNE OLEJE, OLEJOVE HOSPODARSTVI]

- provozni teplota: +30 °C, max. T: +190 °C, tlak max.
PN: 16 bar.

VODA TOPENI PLYN CERPADLA

vyrobcu (dodavatela) systému. Pouzitie originalnych IVAR.
PRESS fitingov a potrubia spojenych predpisanym nara-
dim a prevadzkovanie potrubného systému v stlade s tech-
nickymi inStrukciami a navodom vykazuje dlhu zivotnost’ a
spol'ahlivost’ uz niekol’ko desiatok rokov.

10. DOPORUCENE APLIKACIE, V KTORYCH
SA OCELOVE RURKY A FITINGY
POUZIVAJU:

Vsetky nizsie uvedené aplikacie su v poriadku za predpo-
kladu dodrzania instrukcii uvedenych v navode k instalacii
a pouzitiu. VSetky nizsie uvedené aplikacie st mozné iba za
predpokladu pouzitia lisovacieho néradia, ktoré je pravidelne
kontrolované a servisované.

Oblasti pouzitia:

KURENARSKE A CHLADIACE SYSTEMY S UZATVO-
RENYM OKRUHOM VODY

- prevadzkova teplota: -20 az +120 °C, tlak max. PN: 16 bar.

Podmienky pouzitia:

- moznost aplikacie §tandardnych protikordznych a protimrz-
nucich prostriedkov na baze glykolu, max. koncentracia 50 %

- ¢ierny O-kruzok EPDM

SYSTEMY SO STLACENYM VZDUCHOM A INERTNY-
MI PLYNMI

- prevadzkova teplota: +30 °C, tlak max. PN: 6 bar.

Podmienka pouzitia:

- ¢ierny O-krazok EPDM pre dopravované médium bez pri-
mesi oleja a kondenzatu (instalacia s filtraénou jednotkou
a odlu¢ovacom)

- zeleny O-kruzok FPM (FKM) pri aplikacii so zvySkovym
olejom triedy 5 (ISO 8573-1)

SOLARNE TERMICKE SYSTEMY
- prevadzkova teplota: -20 °C az +170 °C, tlak max. PN: 10 bar.

Podmienky pouzitia:

- obsah naplne Standardnych protimrznucich prostriedkov na
baze glykolu do 50% koncentracie

- zeleny O-krizok FPM (FKM), bez pary

- Pokial’ by v systéme bola para je nutné pouzit’ iba EPDM
kruzky, ale s max. teplotna odolnost’ do 140 °C

KURENARSKE OLEJE, OLEJOVE HOSPODARSTVO

- prevadzkova teplota: +30 °C, max. T: +190 °C, tlak max.
PN: 16 bar.
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Podminka pouziti:
- zeleny O-krouzek FPM (FKM), pro mineralni oleje cerveny
O-krouzek FPM

ROZVODY UZITKOVE VODY, ZAVODNENE
PROTIPOZARNI A SPRINKLEROVE SYSTEMY

- provozni teplota: 0 az +120 °C,
tlak max. PN pro 22-28-35-42-54-76,1:16 bar
tlak max. PN pro 88,9-108: 12,5 bar

Podminka pouziti:
- potrubni systém musi byt nepfetrzité¢ zavodnén
- ¢erny O-krouzek EPDM

PODTLAKOVA APLIKACE, SACI POTRUBI

- provozni teplota: 0 az +120 °C,
podtlak max. PN: 220 mbar

Podminka pouziti:
- ¢erny O-krouzek EPDM

Upozornéni :

Pii jiném pouziti potrubniho systému z uhlikové oceli nez
ve vyse uvedenych ptikladech je nutno obratit se na tech-
nickou podporu vyrobce - dovozce s Zadosti o posouzeni této
montazni aplikace.

Pfi pouziti jinych nez standardné¢ dodavanych cEernych
O-krouzktit EPDM je nutno tyto zakoupit jako nahradni dil
k systému IVAR.PRESS FITTING, jejich vyménu provadi
povéfeny pracovnik realiza¢ni firmy.

11. ZAVERECNA USTANOVENI

Pti odchyleni se od postupti uvedenych v tomto navodu a pii
pouziti jinych komponentii bez pisemného souhlasu vyrob-
ce (dodavatele) je vyloucena odpovédnost vyrobce, doda-
vatele IVAR.PRESS Fitting Systému ve smyslu pfislusnych
predpisa.

Podmienka pouzitia:
- zeleny O-krizok FPM (FKM), pre mineralne oleje Cerveny
O-kruzok FPM

ROZVODY UZITKOVEJ VODY, ZAVODNENE
PROTIPOZIARNE A SPRINKLEROVE SYSTEMY

- prevadzkova teplota: 0 az +120 °C,
tlak max. PN pre 22-28-35-42-54-76,1: 6 bar
tlak max. PN pre 88,9-108: 12,5 bar

Podmienky pouZitia:
- potrubny systém musi byt’ nepretrzite zavodneny
- ¢ierny O-krizok EPDM

PODTLAKOVA APLIKACIA, SACIE POTRUBIE

- prevadzkova teplota: 0 az +120 °C,
podtlak max. PN: 220 mbar

Podmienka pouzitia:
- Cierny O-krizok EPDM

Upozornenie:

Pri inom pouziti potrubného systému z uhlikovej ocele ako vo
vyssie uvedenych prikladoch je nutné obratit’ sa na technicku
podporu vyrobcu - dovozcu so ziadostou o postdenie tejto
montaznej aplikacie.

Pri pouziti inych ako S$tandardne dodévanych <¢iernych
O-krazkov EPDM je nutné tieto zakupit' ako nahradny diel
k systému IVAR.PRESS FITING, ich vymenu vykonava po-
vereny pracovnik realiza¢nej firmy.

11. ZAVERECNE USTANOVENIE

Pri odkloneni sa od postupov uvedenych v tomto navode a pri
pouziti inych komponentov bez pisomného stihlasu vyrobcu
(dodavatel’a) je vylucena zodpovednost’ vyrobcu, dodavatel’a
IVAR.PRESS Fitting System v zmysle prislusnych predpisov
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12. TABULKA PRIPOJENI FITINKU

i AB
5 L-min 5
(A-min)
4]

H
X-min
L-min

VODA TOPENI PLYN CERPADLA

12. TABULKA PRIPOJENIA FITINGOV

X-min ;
z1 L-min 71,

MIN. VZDALENOST MEZI 2 ZALISOVANIMI DVOJITY T-KUS T-KUSY MONTOVANE PO STRANACH
MIN. VZDIALENOST MEDZI 2 ZALISOVANYMI DVOIITY T-KUS T-KUSY MONTOVANE PO STRANACH
DN d L-min A-min € DN H L-min X-min V4 DN H L-min X-min Z1
12 20 46 10 18 12 97 46 80 17 12 122 46 82 18
15 23 52 10 21 15 103 52 83 16 15 158 52 93 21
18 26 52 10 21 18 108 52 85 17 18 169 52 92,5 20
22 32 56 10 23 22 123 56 96 20 22 178 56 104 24
28 37 58 10 24 28 135 58 102 22 28 194 58 106 24
35 44 64 10 27 35 161 64 121 29 35 213 64 116,5 26
42 54 84 20 32 42 187 84 140 28 42 256 84 148 32
54 65 94 20 37 54 225 94 166 36 54 304 94 168 37
76 96 130 20 55 76 333 130 252 61 76 484 130 240 55
88 110 146 20 63 88 365 146 272 63 88 544 146 272 63
108 133 176 20 78 108 437 176 324 74 108 644 176 332 78
[
9«50 - |
4 N
1
K A
ﬁ' . .
| £
N m E L H . 1
: Ny
N} { N
L] N
ke ' ' L3
>
) A ) A A-min o 4
OBLOUK 45°FF S OBLOUKEM 45°MF 2 OBLOUKY 45°FF S TRUBKOU OBLOUK 90°FF S OBLOUKEM 90°MF
OBLUK 45°FF S OBLUKOM 45°MF 2 OBLUKY 45°FF S POTRUBIM OBLUK 90°FF S OBLUKOM 90°MF
DN Al z [z | 2] B DN | Lmin | Amin | Zmin | Z N | A | v | z | 2
Polomér 1,5 - Polomer 1,5 Polomér 1,5 - Polomer 1,5 Polomér 1,5 - Polomer 1,5
15 45 77 16 16 45 15 52 59 91 16 15 83 56 54 27
18 44 78 17 17 44 18 52 61 95 17 18 94 62 64 32
22 52 94 21 21 52 22 56 69 111 21 22 105 68 74 37
28 62 116 27 27 62 28 58 79 133 27 28 127 80 94 47
35 69 133 32 32 69 35 64 91 155 32 35 154 93 122 61
42 88 178 45 45 88 42 84 123 213 45 42 208 125 166 83
54 105 207 51 51 105 54 94 139 241 51 54 255 149 212 106
Polomér 1,2 - Polomer 1,2 Polomér 1,2 - Polomer 1,2 Polomér 1,2 - Polomer 1,2
12 39 67 14 14 39 12 46 52 80 14 12 72 48 48 24
15 36 54 10 10 34 15 52 49 67 9 15 69 49 40 20
18 32 52 11 11 30 18 52 51 71 10 18 77 53 48 24
22 42 66 13 13 40 22 56 57 81 12 22 85 59 52 26
28 45 79 17 17 45 28 58 65 99 17 28 104 69 70 35
35 67 125 29 29 67 35 64 86 144 29 35 128 83 90 45
42 71 133 32 32 69 42 84 103 165 31 42 155 96 118 59
54 85 161 40 40 81 54 94 120 196 38 54 189 116 146 73
76 115 201 43 43 115 76 130 153 239 43 76 261 166 190 95
88 127 227 50 50 127 88 146 174 274 50 88 301 190 222 111
108 156 276 62 62 152 108 176 209 329 60 108 367 230 274 137
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" A-min "
- 21 -
£
£
L q s
2 -
= N
T L L3 h
: X —
L - Z -
2 OBLOUKY 90°FF S TRUBKOU OBLOUK 90°FF S TRUBKOU 90° (dlouhé strana) OBLOUK 90°FF S TRUBKOU 90° (kratké strana)
2 OBLUKY 90°FF S POTRUBIM OBLUK 90°FF S POTRUBIM 90° (dlh4 strana) OBLUK 90°FF S POTRUBIM 90° (kratka strana)
DN |[Amin[Lmn| z | 2z DN [Amin| z1 | z H | n DN [Amin| z1 | z H |
Polomér 1,5 - Polomer 1,5 Polomér 1,5 - Polomer 1,5 Polomér 1,5 - Polomer 1,5
15 52 114 54 27 15 147 27 97 70 48 15 97 27 147 120 48
18 52 114 64 32 18 152 32 102 70 53 18 102 32 152 120 53
22 56 122 74 37 22 157 37 107 70 61 22 107 37 157 120 61
28 58 126 94 47 28 172 47 144 97 90 28 144 47 172 125 78
35 64 138 122 61 35 262 61 182 121 59 35 182 61 262 201 139
42 84 188 166 83 42 337 83 243 160 70 'y} 243 83 337 254 164
54 94 208 212 106 54 408 106 308 202 157 54 308 106 408 302 257
Polomér 1,2 - Polomer 1,2 Polomér 1,2 - Polomer 1,2 Polomér 1,2 - Polomerl,2
12 46 102 48 24 12 144 24 94 70 53 12 94 24 144 120 53
15 52 114 40 20 15 140 20 90 70 48 15 90 20 140 120 48
18 52 114 48 24 18 144 24 94 70 53 18 94 24 144 120 53
22 56 122 52 26 22 146 26 9 70 61 22 9 26 146 120 61
28 58 126 70 35 28 160 35 132 97 90 28 132 35 160 125 78
35 64 138 90 45 35 246 45 166 121 59 35 166 45 246 201 139
42 84 188 118 59 42 313 59 219 160 70 42 219 59 313 254 164
54 94 208 146 73 54 375 73 275 202 157 54 275 73 375 302 257
76 130 280 190 95 76 345 95 345 250 190 76 345 95 345 250 190
88 146 312 222 111 88 402 111 402 291 201 88 402 111 402 291 201
108 176 372 274 137 108 501 137 501 364 319 108 501 137 501 364 319
&
[++]

OBLOUK 45°MF S BOCNIM T-KUSEM
OBLUK 45°MF S BOCNYM T-KUSOM

OBLOUK 45°FF S BOCNIM T-KUSEM A TRUBKOU
OBLUK 45°MF S BOCNYM T-KUSOM A POTRUBIM

OBLOUK 45°MF A BOCN{ OBLOUK 90°FF
OBLUK 45°MF A BOCNY OBLUK 90°FF

DN [ z | A | p [zt [z | oN| A [ B [Lmn|] z1 [ 22 |[DN] z Al B |z 72
Polomér 1,5 - Polomer 1,5 Polomér 1,5 - Polomer 1,5 Polomér 1,5 - Polomer 1,5
15 60 44 44 16 16 15 59 59 52 16 16 15 60 44 44 27 16
18 60 43 43 17 17 18 60 60 52 17 17 18 60 43 43 32 17
22 72 51 51 21 20 22 69 69 56 21 20 22 72 51 51 37 21
28 85 58 58 27 22 28 76 76 58 27 22 28 85 58 58 47 27
35 98 66 66 32 29 35 88 88 64 32 29 35 98 66 66 61 32
42 121 76 76 45 28 42 111 111 84 45 28 42 121 76 76 83 45
54 145 94 94 51 36 54 128 128 94 51 36 54 145 94 94 106 51
Polomér 1,2 - Polomer 1,2 Polomér 1,2 - Polomer 1,2 Polomér 1,2 - Polomer 1,2
12 55 41 41 14 17 12 54 54 46 14 17 12 55 41 41 24 14
15 49 40 40 9 16 15 54 54 52 9 16 15 49 40 40 20 9
18 46 36 36 10 17 18 56 56 52 10 17 18 46 36 36 24 10
22 59 47 47 12 20 22 62 62 56 12 20 22 59 47 47 26 12
28 66 49 49 17 22 28 69 69 58 17 22 28 66 49 49 35 17
35 95 66 66 29 29 35 86 86 64 29 29 35 95 66 66 45 29
42 100 69 69 31 28 42 101 101 84 31 28 42 100 69 69 59 31
54 121 83 83 38 36 54 119 119 94 38 36 54 121 83 83 73 38
76 174 131 131 43 61 76 165 165 130 43 61 76 174 131 131 95 43
88 186 136 136 50 63 88 183 183 146 50 63 88 186 136 136 111 50
108 225 165 165 60 74 108 219 219 176 60 74 108 225 165 165 137 60
Manual 22 Manual




M-min

VODA TOPENI PLYN CERPADLA

= £
= Lz2 aEn
!
8 fee @j curva 90°
vy L
© tee z2 |, A-min 1
OBLOUK 90°MF S BOCNIM T-KUSEM OBLOUK 90°FF S BOCNIM T A TRUBKOU BOCNI OBLOUK 90°FF A TRUBKA
OBLUK 90°MF S BOCNYM T-KUSOM OBLUK 90°MF S BOCNYM T A POTRUBIM BOCNY OBLUK 90°FF A POTRUBIE
DN | M | n [ zt [ z2 | DN [Mmin | Lmin | z1 | z2 | DN [ Amin | Bmin | Lmn | 21 | 22
Polomér 1,5 - Polomer 1,5 Polomér 1,5 - Polomer 1,5 Polomér 1,5 - Polomer 1,5
15 71 55 27 16 15 94 52 27 16 15 67 67 52 27 16
18 78 62 32 17 18 100 52 32 17 18 71 71 52 32 17
22 88 68 37 20 22 113 56 37 20 22 81 81 56 37 21
28 102 80 47 22 28 127 58 47 22 28 93 93 58 47 27
35 121 93 61 29 35 153 64 61 29 35 111 111 64 61 32
42 153 125 83 28 42 195 94 83 28 42 150 150 84 83 45
54 185 149 106 36 54 236 104 106 36 54 178 178 94 106 51
Polomér 1,2 - Polomer 1,2 Polomér 1,2 - Polomer 1,2 Polomér 1,2 - Polomer 1,2
12 65 48 24 17 12 87 46 24 17 12 59 59 46 24 14
15 64 48 20 16 15 87 52 20 16 15 57 57 52 20 9
18 69 53 24 17 18 92 52 24 17 18 61 61 52 24 10
22 79 59 26 20 22 102 56 26 20 22 66 66 56 26 12
28 91 69 35 22 28 115 58 35 22 28 78 78 58 35 17
35 111 83 45 29 35 137 64 45 29 35 98 98 64 45 29
42 124 96 59 28 42 161 94 59 28 42 123 123 84 59 31
54 152 116 73 36 54 203 104 73 36 54 145 145 94 73 38
76 232 171 95 61 76 291 140 95 61 76 190 190 130 95 43
38 253 190 111 63 88 320 156 111 63 88 217 217 146 111 50
108 304 230 137 74 108 387 186 137 74 108 264 264 176 137 60
T-KUS S REDUKCI
T-KUS S REDUKCIOU
DN L2 L1 z Z1 DN L2 LI z 71
15-12 49 37 33 16 42-22 82 59 55 27
18-12 54 40 35 19 42-28 104 59 77 27
18-15 56 40 37 19 42-35 74 59 47 27
22-12 61 42 42 19 54-18 121 71 87 34
22-15 61 42 42 19 54-22 122 71 88 34
22-18 60 42 41 19 54-28 109 71 75 34
28-12 79 46 57 22 54-35 135 71 101 34
28-15 83 46 61 22 54-42 112 71 78 34
28-18 86 46 64 22 76,1-42 | 182 116 121 61
28-22 67 46 45 22 76,1-54 | 170 116 109 61
35-15 88 51 64 24 88,9-54 | 190 131 122 68
35-18 91 51 67 24 88,9-76,1| 173 131 105 68
35-22 78 51 54 24 108-54 | 245 156 167 78
35-28 73 51 49 24 108-76,1| 222 156 144 78
42-18 101 59 74 27 108-88,9 | 211 156 133 78
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13. VYPOCET POTRUBI

13.1 Tlakové ztraty

Voda nebo plyn, které proudi v potrubi, postupné ztraci tlak
z divodu rtiznych odport tfenim.

Tyto odpory vznikaji jak odporem ptimého potrubi, tak
mistnimi odpory, jako jsou zmény sméru, zazeni useku, atd.
Z tohoto diivodu se celkové tlakové ztraty pro potrubni systém
pocitaji dle nasledujiciho vzorce:

Ap= Ap1 + Ap2
kde:
Ap1 je tlakova ztrata rovnych usekt potrubi

Ap2 je tlakova ztrata jednotlivych odporovych mist

13.2 Tlakova ztrata piimych tsekt potrubi

Nasledujici vzorec se pouziva k vypoctu tlakovych ztrat
vzniklych v ptimych tsecich potrubi

Ap1=2R |
kde:

R jejednotkova tlakova ztrata v bar/m nebo Pa/m
I je délka rovného useku potrubi v m

Nasledujici vzorec se pouziva k vypoctu jednotkové tlakové
ztraty:
R=A+pev2-d
kde:
- A je koeficient tfeni trubky
- p mérna hmotnost kapaliny v kg/m?
- v rychlost pritoku kapaliny v m/s

-d je vnitini primér trubky v mm

Pro prakticky vypocet tlakovych ztrat je mozné pouzit tabulky
na nasledujicich stranach.

13. VYPOCET POTRUBIA

13.1 Tlakové straty

Voda alebo plyn, ktoré pridia v potrubi, postupne stracaju tlak
z dovodu roéznych odporov trenim.

Tieto odpory vznikaju ako odporom priameho potrubia, tak
miestnymi odpormi, ako st zmeny smeru, zuzenie useku, atd’.
Z tohto dovodu sa celkové tlakové straty pre potrubny systém
pocitaji podl'a nasledujuceho vzorca:

Ap=Ap1 + Ap2
kde:
Ap1 je tlakova strata rovnych tsekov potrubia

Ap2 je tlakova strata jednotlivych odporovych miest

13.2 Tlakova strata priamych tsekov potrubia

Nasledujuci vzorec sa pouziva k vypoctu tlakovych strat
vzniknutych v priamych usekoch potrubia

Ap1=3R -]
kde

R je jednotkova tlakova strata v bar/m alebo Pa/m
I je dlzka rovného useku potrubia v m

Nasledujuci vzorec sa pouziva k vypoctu jednotkove;j tlako-
vej straty:
R=Ap+v?/2+d
kde:
- A je koeficient trenia potrubia
- o merna hmotnost’ kvapaliny v kg/m3
- v rychlost prietoku kvapaliny v m/s

-d je vnutorny priemer potrubia v mm

Pre prakticky vypocet tlakovych strat je mozné pouzit
tabul’ku na nasledujucich stranach.
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VODA TOPENI PLYN CERPADLA

Nerezové potrubi pro plyn (drsnost k= 0,0015 mm). Nerezové potrubie pre plyn (drsnost’ k=0,0015 mm).
Tlakové ztraty R pfi maximalnim pratoku Vp rychlosti v pii Tlakové straty R pri maximalnom prietoku Vp rychlosti v

teploté 10°C. pri teplote 10°C.

222:: Vnéjsi primér trubky x tloustka stény - Vonkajsi priemer potrubia x hrubka steny
dexs/ODx t[mm]
d; /1D [mm] 13.0 16.0 19.5 25.6 32 39 51
Maximalni pritok
Maximalny prietok
Vp R \ R \ R v R v R v R v R v
m’ mbar m mbar m mbar m mbar m mbar m mbar m mbar m
h m s m s m s s m s m s m s
1 0,0629 2,1 0,0274 1.4
1,5 0,0943 31 0,041 1 2,1 0,0168 13
2 0,1257 42 0,0548 2,8 0,0224 1.8 0,0092 1,1
2,5 0,3032 52 0,0685 35 0,0281 22 0,0115 14
3 0,4137 6,3 0,1552 4,1 0,0337 2,7 0,0138 1,7 0,0051 1
35 0,5386 73 0,2017 4.8 0,0705 3,1 0,0161 2 0,0060 1,2
4 0,6777 8,3 0,2534 55 0,0883 35 0,0184 23 0,0069 1.4
4,5 0,1079 4 0,0377 2,5 0,0077 1,6 0,0035 1
5 0,1292 4.4 0,0451 2.8 0,0086 1,7 0,0039 12
5,5 0,1520 4,9 0,0530 3,1 0,0166 1,9 0,0043 13
6 0,1764 53 0,0615 34 0,0192 2,1 0,0047 1,4
6,5 0,2024 5,7 0,0705 3,7 0,0220 2,2 0,0050 1,5
7 0,2300 6.2 0,0800 4 0,0250 24 0,0099 1,6 0,0020 1
7,5 0,2593 6,6 0,0900 4.2 0,0281 2,6 0,0111 1,7 0,0022 1,1
8 0,1006 45 0,0313 2.8 0,0124 1,9 0,0023 1,1
8,5 0,1116 4.8 0,0347 2,9 0,0137 2 0,0043 1.2
9 0,1231 5,1 0,0383 3,1 0,0151 2,1 0,0047 13
9,5 0,1351 5.4 0,0420 33 0,0165 2,2 0,0051 1,3
10 0,1476 5,7 0,0459 35 0,0181 23 0,0056 1.4
10,5 0,1607 5.9 0,0499 3,6 0,0196 2.4 0,0061 1,5
11 0,1740 6.2 0,0540 38 0,0212 26 0,0066 1.6
11,5 0,1881 6,5 0,0583 4 0,0229 2,7 0,0071 1,6
12 0,2024 6,8 0,0628 4,1 0,0246 2,8 0,0076 1,7
12,5 0,2172 7,1 0,0673 43 0,0264 2,9 0,0082 1.8
13 0,2328 7.4 0,0720 4,5 0,0282 3 0,0088 1.8
13,5 0,2485 7.6 0,0769 47 0,0301 31 0,0093 1.9
14 0,2647 7.9 0,0818 4.8 0,0321 33 0,0099 2
14,5 0,0869 5 0,0341 34 0,0105 2,1
15 0,0923 52 0,0361 39 0,0112 2
15,5 0,0977 54 0,0382 3,6 0,0118 2,2
16 0,1032 55 0,0404 3,7 0,0125 23
16,5 0,1088 5,7 0,0426 38 0,0131 23
17 0,1146 59 0,0448 4 0,0138 24
17,5 0,1204 6 0,0471 4,1 0,0145 25
18 0,1265 6,2 0,0495 4,2 0,0153 2,5
18,5 0,1327 6,4 0,0519 43 0,0160 2,6
19 0,1390 6,6 0,0543 4,4 0,0167 2,7
19,5 0,1455 6,7 0,0568 45 0,0175 2.8
20 0,1519 6,9 0,0593 4,7 0,0183 2,8
21 0,1655 73 0,0646 4.9 0,0199 3
22 0,0700 sl 0,0215 3,1
23 0,0757 53 0,0233 33
24 0,0814 5,6 0,0250 34
25 0,0874 58 0,0269 35
26 0,0936 6 0,0288 3,7
27 0,0999 6,3 0,0307 38
28 0,1065 6,5 0,0327 4
29 0,1.132 6,7 0,0347 4,1
30 0,1201 7 0,0368 42
31 0,1273 72 0,0390 4,4
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VODA TOPENI PLYN CERPADLA

13.3 Tlakové ztraty mistnimi odpory

Tlakové ztraty mistnimi odpory se mohou vypocitat podle
nasledujiciho vzorce:
Ap2 =37

kde:
- Z je tlakova ztrata jednoho fitinku vyjadiena v mbar
Dle nasledujiciho vzorce lze vypocitat tlakové ztraty jednoho
fitinku

Z=E+pev22
kde:
- & je koeficient, ktery zavisi na typu fitinku
- p je mé&rna hmotnost kapaliny v kg/m3
- Vv je rychlost proudéni kapaliny v m/s

Pro prakticky vypocet tlakovych ztrat je mozné pouzit tabulky
na nasledujicich stranach.

13.3 Tlakové straty miestnymi odpormi

Tlakové straty miestnymi odpormi sa mézu vypocitat’ podla
nasledujticeho vzorca:
Ap2 =37

kde:
- Z je tlakova strata jedného fitingu vyjadrena v mbar
Podl'a nasledujiceho vzorca mozno vypocitat’ tlakové straty
jedného fitingu

Z=Epe V2
kde:
- ¢ je koeficient, ktory zavisi na type fitingu
- p je mernd hmotnost kvapaliny v Kg/m3
- v jerychlost’ pradenia kvapaliny v m/s

Pre prakticky vypocet tlakovych strat je mozné pouzit tabul’ku
na nasledujucich stranach.
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Koeficient § ztrat mistnimi odpory I I Koeficient § strat miestnymi odpormi

Nazev Press fitink Tlakové ztraty | Pitnd voda | Vytapéni Plyn
Nazov Press fiting Tlakovg S| pitna voda Vyk;lir;wa- Plyn
Oblouk 90° Obluk 90° 0,7 X X X
Prechodové koleno Prechodové koleno 1,5 X
Kratsi odskok Kratsi odskok lﬁ 0,5 X X X
Oblouk 45° Obluk 45° @:H 0,5 X X X
Redukce Redukcia D][H 0.2 X X X
Natrubek, vnéjsi Natrubok, vonkajsi
. , , [DM 0.1 X X X
Spojka potrubi Spojka potrubia
T-kus T-kus — —
Odboceni pritoku Odbocenie prietoku 1,3 X X X
do vétve do vetvy A%
T-kus T-kus > >
Ny 0,9 X X X
Odboceni prutoku z vétve RGN rrictoku v
z vetvy
T-kus T-kus —>
Ptevazné piimo, Prevazne priamo, v 0,3 X X X
odboceni do vétve odbocenie do vetvy
T-kus T-kus —>
Prevazné ptimo, Prevazne priamo, Vv 0,2 X X X
odboceni z vétve odbocenie z vetvy *
T-kus T-kus,
. _ 15 X X X
Protiproud do vétve Protiprud do vetvy v
T-kus T-kus —
. ) 3,0 X X X
Protiproud z vétve Protiprud z vetvy v
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Potrubie z nerezovej ocele pre pitnil vodu.

i itnou vodu.

i pro pi

Potrubi z nerezové ocel

Tlakové straty Z pri rychlosti v a sti¢te hodnot odporov pri

Tlakové ztraty Z pfi rychlosti v a souctu hodnot odpori Z § pii

rychlosti v a stcte hodnét odporov X € pri teplote 10°C.

I Tab. 6 I

teploté 10°C.
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VODA TOPENI PLYN CERPADLA

Tlakové straty Z pri rychlosti v a suéte hodnét odporov X § pri

teplote 10°C.

lyn.

ie pre p

Nerezové potrub

I Tab. 7 I

teploté 10°C.

Nerezové potrubi pro plyn.
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VODA TOPENI PLYN CERPADLA

Potrubie z uhlikovej ocele pre vykurovanie.

apéni.

Potrubi z uhlikové oceli pro vyt

Tlakové straty Z pri rychlosti v a suéte hodnét odporov X § pri

teplote vody 80°C.

Tlakové ztraty Z pii rychlosti v a sou¢tu hodnot odporti Z §

I Tab. 8 I

pti teploté vody 80°C.
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14. MOZNE PRICINY NETESNOSTI

Potrubi vlozené do fitinku je pomackané nebo

VODA TOPENI PLYN CERPADLA

14. MOZNE PRICINY NETESNOSTI

Potrubie vlozené do fitingu je stlacené alebo

poskozené. poskodené.

2. Nespravné zasunuté potrubi do fitinku. 2. Nespravne zasunutie potrubia do fitingu.

3. Nestandardni pfipojeni trubek nebo pfipojeni riznych 3. Nestandardné pripojenie potrubia alebo pripojenie
velikosti. roznych vel'kosti.

4. Nespravné uchyceni systému. 4. Nespravne uchytenie systému.

5. Pfipojeni k fitinku bylo provedeno pomoci 5. Pripojenie k fitingu bolo vykonané pomocou
nekompatibilniho vyrobku. nekompatibilného vyrobku.

6. Systém je vystaven mechanickym razim, 6. Systém je vystaveny mechanickym razom,
napf. z divodu nespravné pfipojenych armatur. napr. z dévodu nespravne pripojenych armatur.

7. Dalsi objekty ptipojené ke struktuie upevnéni fitinku. 7. Dalsie objekty pripojené k §trukture uchytenia fitingu.

8. Tepelna roztaznost neni dostate¢né kompenzovana 8. Teplotna rozt'aznost’ nie je dostato¢ne kompenzovana
vhodnymi technikami ¢i pfislusenstvim. vhodnymi technikami ¢i prislusenstvom.

9. Zamrznuti systému. 9. Zamrznutie systému.

10. Tlakové a teplotni podminky mimo limity popsané 10. Tlakové a teplotné podmienky mimo limity popisané
v provoznich podminkach. v prevadzkovych podmienkach.

11. Neptedvidané vnéjsi vlivy jako je nahodné prorazeni 11. NepredvidateI'né vonkajsie vplyvy ako je ndhodné
¢i jiny zasah. prerazenie i iny zasah.

12. Fitinky byly svafovany misto lisovany. 12. Fitingy boli zvarané namiesto lisované.

13. Dvojité zalisovani fitinku samotného nebo pobliz n¢;j. 13. Dvojité zalisovanie fitingu samotného alebo blizko neho.

14. Nedodrzena minimalni vzdalenost mezi dvéma 14. Nedodrzana minimalna vzdialenost medzi dvoma
fitinky. fitingami.

15. Nespravné skladovani ¢i manipulace s fitinkem, 15. Nespravne skladovanie ¢i manipuldcia s fitingom, ktoré
které zpusobily poskozeni O-krouzku vlivem svétla, sposobili poskodenie O-kruzku vplyvom svetla, tepla,
tepla, nedistot, ozonu, ... necistot, 0zonu,...

16. Mechanické poskozeni fitinku (odtezky, ohyby, 16. Mechanické poskodenie fitingu (odrezky, ohyby,
prasknuti ...). prasknutie...).

17. Pouziti neoriginalnich nahradnich dila. 17. Pouzitie neoriginalnych nahradnych dielov.

18. Poskozeni O-krouzku, napt. z divodu nespravného 18. Poskodenie O-krtuzku, napr. z dévodu nespravneho
odhrotovani. odhrotovania.

19. Vytlaceni O-krouzku z jeho umisténi vlivem nespravné 19. Vytlacenie O-krizku z jeho umiestnenia vplyvom
vlozené trubky do fitinku. nespravne vlozeného potrubia do fitingu.

20. Pouziti nevhodného maziva na O-krouzky, 20. Pouzitie nevhodného maziva na O-krazku,
pouzivejte pouze mydlovou vodu. pouzivajte iba mydlovt vodu.

21. Pouziti kapaliny zvnittku nebo zvnéjsku, 21. Pouzitie kvapaliny z vnutra alebo z vonkajsku,
ktera neni kompatibilni s materidlem O-krouzku. ktora nie je kompatibilna s materidlom O-krazku.

22. Zalisovani provedeno poskozenymi ¢elistmi. 22. Zalisovanie vykonané poskodenymi ¢el'ustami.

23. Pouziti lisovaciho naradi, které jiz neni schopno 23. Pouzitie lisovacieho naradia, ktoré uz nie je schopné
vyvinout dostate¢nou silu (z divodu opotiebenti, vyvinut’ dostato¢nu silu (z dovodu opotrebovania,
nedostate¢ného provedeni nebo $patné udrzby, ...). nedostatoéného vykonu alebo zlej Gdrzby, ... ).

24. Nespravné zalozeni Celisti na fitink pii zalisovani. 24. Nespravne zalozenie ¢el'usti na fiting pri zalisovani.

25. Lisovaci ¢elisti nebyly zcela sevieny. 25. Lisovacie ¢eluste neboli uplne zovreté.

26. Pouziti nestandardnich Celisti nebo celisti 26. Pouzitie nestandardnych Cel'usti alebo Cel'usti
s jinym typem profilu. s inym typom profilu.
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Priloha
[N

Vzajemny vliv kovu I Pfiloha I Vzajomny vplyv kovov

Vzajemny vliv kovi na jejich elektrolytickou korozi / Vzajomny vplyv kovov na ich elektrolyticka kordziu

Ovplyviugice kovy Fe A o -
Fe O B £ B
Al A o A &
Zn c B O ¢
Cu A A A o

A - nepfiznive se ovliviiuji / nepriaznivo sa ovplyviuja
B - mirné ovlivnéni / mierne ovplyvnenie

C - vyrazné ovlivnéni / vyrazné ovplyvnenie

0 - nema vliv / nema vplyv

1
Ovliviiovany kov (stékani vody)
Ovplyviiovany kov (stekanie vody)

Materi4l / Material ) Pi’z"ifl‘kné‘vany, Tz VM Nerez/Nerez | Meéd'/Med | Hlinik / Hlinik
Pozink X ANO / ANO ANO / ANO NE / NIE ANO / ANO
Tz VM ZINC ANO / ANO X ANO / ANO NE / NIE ANO / ANO
Nerez ANO / ANO ANO / ANO X ANO / ANO ANO / ANO
Méd LBP NE / NIE NE / NIE ANO / ANO X NE / NIE
Hlinik ANO / ANO ANO / ANO ANO / ANO NE / NIE X

ANO / ANO - je mozné kombinovat tyto materialy / je mozné kombinovat tieto materialy
NE/NIE - nedoporucuje se kombinovat tyto materialy / neodporuca sa kombinovat’ tieto materialy

Vliv spojeni kovovych materiald na korozi v atmosférickych podminkach (svisle jsou kovy spojenim ovliviiované, vodorovné
ovliviiujici)

Vplyv spojenia kovovych materialov na koréziu v atmosferickych podmienkach (zvisle su kovy spojenim ovplyviiované, vodorovne
ovplyvilujtce)

e Fe-Cr Cu Al Zn Pb, Sn Au
it | - | o | - | - | - o [
eresouel (Ferc) ) ) ' ' ' ' '
med  dlistiny (C) S A I R R N N
binik a sty (A) o 10 - R '
zinek a slitiny (Zn) _ ) _ _ " + -
zinok a zliatiny (Zn)
love cin iy (P f | o R R S R N
it (A0 S I N IR M A

+ kombinaci kovii 1ze pouzit, korozni ovlivnéni je zanedbatelné / kombinaciu kovov mozno pouzit’, korézne ovplyvnenie je zanedbatel'né
0 kombinace kovu je ptfijatelna, koroze je spojenim mirn¢ zvysena / kombinacia kovov je prijatel'na, korézia je spojenim mierne zvySena
- kombinace kovi je nevhodna, korozni ovlivnéni je velké / kombinacia kovov je nevhodna, kordzne ovplyvnenie je vel'ké
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POZNAMKY / POZNAMKY
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[VAR-CS

VODA TOPENI PLYN CERPADLA

Obch. a tech. zastoupeni v CR:

IVAR CS, spol. s . o.

Velvarska 9 - Podhotany

277 51 Nelahozeves 11

Tel: +420 315 785 211-2; Fax: +420 315 785 213-4

www.ivarcs.cz  info@ivarcs.cz

Technicka kancelaria SK:

IVAR CS, spol. s . o.

Hodzova 261/1

907 01 Myjava

Tel: +421 346 214 432; Fax: +421 346 214 431
www.ivarsk.sk  ivar@stonline.sk




