Postup montaze systému IVAR.SITE

1. Pouzity materidl a naradi

e IVAR.SITE-PS - sada pro vyrobu - kompletaci pfevleénymi maticemi, ukonéeni potrubi
(vinovcova nerez trubka IVAR.SITE-TR, pllené krouzky IVAR.SITE-KR, matice IVAR.SITE-MA,
tésnici podlozka IVAR.SITE-TE) v dimenzich %5“, %", 1“.

e lisovaci hlava IVAR.SITE- LH (dimenze 1/2" - 3/4",1")

e stranové ploché ¢i ockové klice prislusnych rozméra :

prevleéna matice 1/2" kli¢ 24 mm
prevle¢na matice 3/4" kli¢ 30 mm
prevlec¢na matice 1" kli¢ 38 mm
lisovaci hlava 1/2" - 3/4" (M1600003) | kli¢ 27 mm
lisovaci hlava 1" (M1600002) klic 41 mm

e u vétsSi dimenze doporucujeme k montazi spiSe ploché klesté, Sika klesté
e Tezak (fezné kolecko) na ocel
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2. Postup montaie

2.1. Rezdkem oddélit potfebnou délku vinovcové ( dbame na pravidelny fez - trubka by se
nemeéla u konce déleni dolamovat, aby okraj byl pravidelny a nevznikly nezadouci otfepy ).

2.2. Nasazeni prevle¢né matice a déleného krouzku.

KrouZek je nasazen a secvaknut idealné za prvnim obloukem/vinovkou u okraje trubky, a to
ostrou hranou k Usti trubky, zaoblenéjsi stranou k matici.




2.3.  Usazeni lisovaci hlavy a nasroubovani nejprve rukou na doraz do prevlecné matice.

2.4. Vytvoreni osazeni deformovanim okraje trubky (,pertlovani) - postupnym utahovanim
prevleéné matice k lisovaci hlavé se na okraji trubky vytvari poZzadovany lem, ktery zajistuje
polohu prevlecné matice. Je dulezité dodrzet postup, kdy lisovaci hlava je uchopena staticky a
dotahujeme prevle¢nou matici, ne naopak. Pfi tomto postupu dochazi k mnohem mensimu
opotiebovani mosazné lisovaci hlavy.

2.5.  Po umérné dotazZeni (pfimérenou silou, neni potieba dotahovat pfilis, aby opét zbytecné
nedochazelo k poskozeni lisovaci hlavice), vySroubujeme pfipravek z pfevlecné matice.
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Po vsazeni tésnéni prislusSného priméru je zkompletované potrubi pfipraveno k pfipojeni do
systému a kontrolnimu natlakovani.
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