Im
>
j -
-+
o)
o

-
c
()

L]
o
>
©

=
-

L
o

T

Sanpress Inox s SC-Contur

guapelyhn Auswyz - 810z ysouleian nuiogpo aid H4Q zaq uald yokuagniodop YiaeN - 81/2 IS




[ ]

Lisovaci spojovaci systém s lisovanymi spojkami a rdrami
z uSlachtilej ocele materialov ¢. 1.4401 a 1.4521 podla

DIN EN 10088, DIN EN 10312, pracovny list DVGW GW 541,
schvalenie systému pre spojky a rury podla pracovného
listu DVGW W 534, pre instalacie pitnej vody podla

DIN 1988. Pre tvarovo stabilné a podomietkové pokladky
rozdelovacich a stupacich potrubi v integrovanom systéme
Viega.

Lisované spojky

Vsetky velkosti s SC-Contur — nedopatrenim nezlisované
spojenia pri montazi su pri plneni zariadenia okamzite
viditelné. SC-Contur je certifikovana a spliia poziadavky
pracovného listu DVGW W 534, bod 12.14, spojky s vynutenou
netesnostou.

Pri skiskach tesnosti s vodou zaruéuje Viega rozpoznanie
nezlisovanych spojov v tlakovom rozsahu 0,1 MPa - 0,65 MPa,
pri suchej skuske tesnosti so stlaéenym vzduchom alebo
inertnymi plynmi v tlakovom rozsahu 22 hPa - 0,3 MPa.

Oznacenie
Zeleny bod na lisovanom pripojeni

Tesniace prvky

EPDM, ¢ierne (etylén-propylén-dién-monomér-kaucuk);

do 110 °C; nie je odolny voci uhlovodikovym rozpustadiam,
chlérovanym uhlovodikom, terpentinu, benzinu

Rury
Rury z uslachtilej ocele zvarané laserom z nehrdzavejlcej
uslachtilej ocele
C. materialu 1.4401 (AISI 316L) (X5CrNiMo 17-12-2), s 2,3 %
molybdénu kvoli zvySenej odolnosti; ZIté zatky
C. materialu 1.4521 (AISI 444) (X2CrMoTi 18-2), s hodnotou
PRE 24,1; zelené zatky

Rozmery
Standardné velkosti: d 15; 18; 22; 28; 35; 42; 54
Velkosti XL: d 64,0; 76,1; 88,9; 108,0

Oblasti pouzitia

Pitna voda

Vykurovanie/napojenie vykurovacieho telesa
Dazdova voda

Tlakovzdus$né zariadenia
Polnohospodarstvo

Priemysel

Specialne aplikacie
Stavba lodi
Hasiace zariadenia

Pouzivanie systému pre iné ako popisané oblasti pouzitia
a média sa musi odsuhlasit so servisnym centrom Viega.
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Prevadzkové podmienky
InStalécie pitnej vody
Pitna voda bez obmedzeni podla vyhlasky €. 247/2017 Z. z.
o pitnej vode
Prevadzkova teplota max. 85 °C
Prevadzkovy tlak max. 1,6 MPa
InStalacie vykurovania
Prevadzkova teplota max. 110 °C
Prevadzkovy tlak max. 1,6 MPa
Zmiesané instalacie su pripustné nezavisle od smeru toku.

Upozornenie

Systémové komponenty treba chranit pred vysokymi
koncentraciami chloridu tak zo strany média, ako aj vonkajsich
vplyvov.

Upozornenie - hranice pouzitia pri vykurovacich
zariadeniach
Dbajte na VDI 2035 DIN EN 12828!

Schvalenia

Rura 1.4521 (d 12 — 108.0)
DW-7301BS0375

Rura 1.4401 (d 12 — 108.0)
DV-7301BS0411

Systém s rirou 1.4401 (d 15 — 108,0)
DW-8501BL0551

Systém s rdrou 1.4521 (d 15 — 108,0)
DW-8501BS0376

Pouzitie lisovacich nastrojov

Funkéna bezpecénost systémov lisovanych spojok zavisi

v prvom rade od bezchybného stavu pouzitych lisovacich
pristrojov a lisovacich nastrojov. Na vytvaranie lisovanych
spojov preto odpordé¢ame pouzivat lisovacie nastroje Viega

a ich pravidelnt kontrolu autorizovanymi servisnymi miestami.

Technické udaje

Lisované spojky a konstrukéné diely sa kontinualne optimali-
zuju. V pripade potreby najdete aktualne rozmery Z a montazne
rozmery na webovych strankach www.viega.cz, v sekcii

Ke stazeni.



Nezavizné cenové odporucania:

Viega predava len Specializovanym velkoobchodom. Kaz-
dy velkoobchod ma svoje vlastné podmienky predaja a
systém zlav, ktory neovplyvnime. Uvedené ceny su preto
len odhadom a prepoétom moznych predajnych cien vel-
koobchodu, na ktoré nemame ziadny vplyv. Uvedené ce-
nové kalkulacie slizia ako pomoc pre projektantov odha-
dovat pri ich planovani naklady spojené s pouzitim
systémov Viega. Aktudlne predajné ceny vSak uréuje a
prejednava velkoobchod so svojimi zakaznikmi a mozu sa
tak od nasich odhadov podstatne lisit. NaSe odhady cien
neobsahuju dan z pridanej hodnoty.

015211"305611

Kéd GTIN (Global Trade ltem Number, predtym EAN)
Cislo GTIN sa sklada z kon$tantného &isla vyrobcu 4015211
a prislusného Sestmiestneho &isla polozky, na tomto priklade
305 611. Zamena poslednych Siestich miest za &islo polozky
déava kéd GTIN.
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Sanpress-rura
1.4521 (AISI 444)
- pre nasledujluce produkty
a pouzitie: inStalacia pitnej vody
- ocel' nehrdzavejuca
- zvarana laserom
model 2205

Sanpress XL-rura
1.4521 (AISI 444)
- pre nasledujlce produkty
a pouzitie: instalacia pitnej vody
- ocel nehrdzavejuca
- zvarana laserom
model 2205XL

Sanpress-rira

1.4401 (AISI 316L)

- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: instalacia pitnej vody,
plynova instalacia

- ocel nehrdzavejluca

- zvarana laserom

model 2203

Sanpress XL-rdra

1.4401 (AISI 316L)

- pre nasledujluce produkty
a pouzitie: instalacia pitnej vody,
plynova instalacia

- ocel' nehrdzavejuca

- zvarana laserom

model 2203XL

Sanpress Inox-obluk 90°
s SC-Contur

- ocel nehrdzavejuca

- lisované pripojenia
Vybavenie

tesniace prvky EPDM
model 2316

Sanpress Inox XL-oblik 90°
s SC-Contur

- ocel' nehrdzavejuca

- lisované pripojenia
Vybavenie

tesniace prvky EPDM, zarezné
kruzky, oddelovacie krazky
model 2316XL
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v
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d
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76,1
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VdS = schvalenie VdS
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240
420
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180
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60
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30
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60
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60
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1
1
1

artikel

615 994
616 007
616 014
616 021
616 038
616 045
616 557

artikel

616 564
616 571
616 588
616 595

artikel

102 036
289 034
102 708
104 924
108 588
113 001
193 676

artikel

578 626
354 862
354 855
354 848

artikel

435 639
435 646
435 653
435 660
435 677
435 684
435 691

artikel

577 988
482 596
482 602
482 619

RS

70
70
70
70
70
70
70

RS

70
70
70
70
70
70
70

RS

70
70
70
70

RS

82
82
82
82
82
82
82

RS
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98
98
98

6,39

8,61
10,38
13,80
20,72
26,45
34,48

55,37
65,46
74,81
90,18

8,91
10,68
14,47
18,04
26,39
32,55
41,93

€/m

70,56
85,50
97,72

117,83

10,00
11,44
13,95
18,15
24,78
41,19
50,01

120,25
141,95
170,92
243,35
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Sanpress Inox-obluk 90°

s SC-Contur

- ocel' nehrdzavejuca

- zasuvny koniec, lisované
pripojenie

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM

model 2316.1

Sanpress Inox XL-obluk 90°

s SC-Contur

- ocel' nehrdzavejuca

- zasuvny koniec, lisované
pripojenie

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, zarezny

krizok, oddelovaci krizok

model 2316.1XL

Sanpress Inox-obluk 45°
s SC-Contur

- ocel nehrdzavejuca

- lisované pripojenia
Vybavenie

tesniace prvky EPDM
model 2326

Sanpress Inox XL-obluk 45°

s SC-Contur

- ocel' nehrdzavejuca

- lisované pripojenia, lisované
pripojenie

Vybavenie

tesniace prvky EPDM, zéarezné

kruzky, oddelovacie krazky

model 2326 XL

Sanpress Inox-obluk 45°

s SC-Contur

- ocel nehrdzavejuca

- zasuvny koniec, lisované
pripojenie

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM

model 2326.1

Sanpress Inox XL-obluk 45°

s SC-Contur

- ocel'nehrdzavejuca

- zasuvny koniec, lisované
pripojenie

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, zarezny

krizok, oddelovaci krizok

model 2326.1XL
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VdS = schvalenie VdS

AR N N NN
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Vds d
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VdS = schvélenie VdS

AR N N NN

VdS d
64,0
v 76,1
v 88,9
v 108,0

VdS = schvélenie VdS

VdS d
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18
22
28
35
42
54

VdS = schvélenie VdS

AR N N NN

Vvds d
64,0
v 76,1
v 88,9
v 108,0

VdS = schvalenie VdS
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5

5
1
1

balenie
1

1
1
1

balenie

10

10

10
5

5
1
1

balenie
1

1
1
1

artikel

435 707
435714
435 721
435 738
435 745
435 752
435 769

artikel

577 995
482 626
482 633
482 640

artikel

435776
435783
435 790
435 806
435 813
435 363
435 370

artikel

578 008
482 657
482 664
482 671

artikel

435 387
435 394
435 400
435 417
435 424
435 431
435 448

artikel

578 015
482 688
482 695
482 701

RS

82
82
82
82
82
82
82

RS

98
98
98
98

RS

82
82
82
82
82
82
82

RS

98
98
98
98

RS

82
82
82
82
82
82
82

RS
98
98
98
98

€

10,13
11,15
13,52
17,80
27,74
46,08
66,42

€

120,25
150,63
176,72
252,04

10,59
12,19
14,78
18,98
28,41
47,76
67,86

€

114,71
139,01
168,01
234,61

10,37
11,95
14,49
18,58
27,88
46,83
66,47

€

105,44
139,03
170,89
237,52
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Sanpress Inox-nadobluk

s SC-Contur

- ocel' nehrdzavejuca

- zasuvny koniec, lisované
pripojenie

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM

model 2327

Sanpress-nadoblik
- ocel nehrdzavejuca
- zasuvny koniec
model 2209.3

Sanpress Inox-T-kus
s SC-Contur

- ocel' nehrdzavejuca
- lisované pripojenia
Vybavenie

tesniace prvky EPDM
model 2318

VdS

v

d
15
18
22

VdS = schvélenie VdS

15
18
22
28

vdS di

15

18

18

18
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v 22
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28
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28
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35
35
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35
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42
42
42
42
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54
54
54
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15
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15
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22
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22
28
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15
15
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18
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22
22
28
28
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28
28
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35
35
35
35
42
42
42
42
42
54
54
54
54
54

VdS = schvalenie VdS

balenie
10
10
10

balenie

5
5
5
5

balenie

10
10
10
10
10
10
10
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artikel

452 926
452 933
452 940

artikel

193 324
289 010
193 331
193 294

artikel

435 851
452 469
435 929
435 868
435 936
435943
435 875
435 950
435 967
452 506
435 974
435 882
435 981
435 998
436 001
436 018
435 899
436 025
436 032
436 049
435 837
435 905
435 844
436 056
436 063
436 070
435 912

RS

82
82
82

RS

82
82
82
82

RS

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

49,90
50,92
56,18

27,82
28,28
22,74
92,70

16,33
20,31
16,20
18,58
18,74
19,16
19,16
22,48
21,89
34,48
22,42
22,67
28,44
27,74
28,46
28,87
28,20
38,70
40,52
39,96
40,81
39,48
48,38
47,50
48,94
47,36
47,47
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Sanpress Inox XL-T-kus

s SC-Contur

- ocel nehrdzavejuca

- lisované pripojenia

Vybavenie

tesniace prvky EPDM, zarezné kruzky, oddelovacie krazky
model 2318XL

vds d1 d2 d3 balenie artikel RS €
64,0 22 64,0 1 578077 98 134,44

64,0 28 64,0 1 578060 98 125,97

64,0 35 64,0 1 578053 98 135,91

64,0 42 64,0 1 578046 98 141,89

64,0 54 64,0 1 578039 98 137,27

64,0 64,0 64,0 1 578022 98 216,46

v 76,1 22 76,1 1 483005 98 208,26
v 76,1 28 76,1 1 483012 98 224,75
v 76,1 35 76,1 1 483029 98 241,32
v 76,1 42 76,1 1 483036 98 260,27
v 76,1 54 76,1 1 482725 98 249,10
76,1 64,0 76,1 1 593360 98 243,88

v 76,1 76,1 76,1 1 482718 98 238,99
v 88,9 22 88,9 1 483043 98 220,10
v 88,9 28 88,9 1 483050 98 236,59
v 88,9 35 88,9 1 483067 98 253,13
v 88,9 42 88,9 1 483074 98 272,11
v 88,9 54 88,9 1 482749 98 280,95
88,9 64,0 88,9 1 593377 98 258,29

v 88,9 76,1 88,9 1 482756 98 278,10
v 88,9 88,9 88,9 1 482732 98 275,18
v 108,0 22 108,0 1 483081 98 234,21
v 108,0 28 108,0 1 483098 98 248,40
v 108,0 35 108,0 1 483104 98 272,11
v 108,0 42 108,0 1 483111 98 283,92
v 108,0 54 108,0 1 482770 98 315,75
108,0 64,0 108,0 1 593384 98 289,86

v 108,0 76,1 108,0 1 482787 98 327,33
v 108,0 88,9 108,0 1 482794 98 333,15
v 108,0 108,0 108,0 1 482763 98 321,58

VdS = schvélenie VdS

Sanpress Inox-T-kus VdS di Rp d2 balenie artikel RS €
s SC-Contur
~ ocel nehrdzavejiica 15 % 15 5 437145 82 17,83
- lisované pripojenia, zavit Rp 18 % 18 5 437152 82 18,01
Vybavenie 18 % 18 5 437169 82 19,57
tesniace prvky EPDM, viachran v o2 p 22 5 437176 82 19,62
model 2317.2 v 22 % 22 5 437 183 82 21,94
v 28 % 28 5 437 190 82 22,51
v 28 % 28 5 437 206 82 23,23
v 28 1 28 5) 449506 82 25,93
v 35 % 35 5 437 213 82 25,98
v 42 o 42 1 437 220 82 31,70
v 54 V> 54 1 437 237 82 37,69

VdS = schvélenie VdS

SIS M aAUS VdS di R d2 balenie artikel RS €
s SC-Contur
- ocel nehrdzavejlica 18 % 18 5 445973* 82 26,11
- lisované pripojenia, zavit R v o2 % 22 5 445980 82 20,34
Vybavenie v 28 % 28 5 445 997 82 33,04
tesniace prvky EPDM, viachran v 8 % 35 5 446000 82 35,31
model 2317.1 v 42 % 42 1 446 017 82 39,64
v 54 3% 54 1 446 024 82 59,95
v 54 1 54 1 446 031 82 58,59

VdS = schvalenie VdS
* = dodavka len do vy&erpania skladovych zasob
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Sanpress Inox XL-T-kus

s SC-Contur

- ocel nehrdzavejluca

- lisované pripojenia, zavit Rp, viachran

Vybavenie

tesniace prvky EPDM, zarezné kruzky, oddelovacie krazky
model 2317.2XL

vds d1 Rp d2 balenie artikel RS €
64,0 Y% 64,0 1 578145 98 199,30

64,0 2 64,0 1 578152 98 232,63

v 76,1 Y% 76,1 1 482862 98 228,76
v 76,1 2 76,1 1 482879 98 252,89
v 88,9 % 88,9 1 482886 98 248,59
v 88,9 2 88,9 1 482893 98 263,96
v 108,0 Y% 108,0 1 482909 98 299,08
v 108,0 2 108,0 1 482916 98 318,93

VdS = schvalenie VdS

PRECHODOVE KUSY/OBLUKY

g I Sanpress Inox-prechodovy kus VdS d R balenie artikel RS €
gl s SC-Contur

‘ - ocel nehrdzavejtica 15 Vo 5 436445 82 13,26

- lisované pripojenie, zavit R 15 % 5 436452 82 13,50

Vybavenie 18 Y2 5 436 469 82 14,59

tesniaci prvok EPDM, viachran 18 % 5 436476 82 14,46

model 2311 v 22 Y2 5 436483 82 15,72

v 22 3 5 436 490 82 16,52

v 22 1 5 436 506 82 17,37

v 28 % 5 436 513 82 20,13

v 28 1 5 436 520 82 20,96

v 35 1 5 436 537 82 26,57

4 B89 1Y 5 436 544 82 30,58

4 42 1% 1 436 551 82 44,69

v 54 2 1 436 568 82 59,95

VdS = schvalenie VdS

’~{'. Sanpress Inox XL-prechodovy kus VdS d R balenic  artikel RS €

@!@ s SC-Contur

e - ocel nehrdzavejuca 64,0 2% 1 619985 98 247,63
- lisované pripojenie, zavit R v 76,1 2% 1 482923 98 275,58
Vybavenie v 88,9 3 1 483128 98 411,38
tesniaci prvok EPDM, zarezny v 1080 4 1 482930 98 521,47

krizok, oddelovaci krizok, viachran y/qg - schvalenie VdS
model 2311XL

E@i@ Sanpresslinoxprechodovylkus VdS d Rp balenie artikel RS €
5 \ s SC-Contur

- ocel nehrdzavejica 15 ] 5 436575 82 14,30

- lisované pripojenie, zavit Rp 15 % 5 436582 82 14,89

Vybavenie 18 Y2 5 436599 82 15,07

tesniaci prvok EPDM, viachran 18 % 5 436605 82 15,72

model 2312 v 22 Y2 5 436612 82 16,09

4 22 % 5 436629 82 18,90

v 22 1 5 436 636 82 21,52

v 28 % 5 436 643 82 20,55

4 28 1 5 436 650 82 29,37

v 35 1% B 436 667 82 32,21

4 42 1% 1 436 674 82 49,50

4 54 2 1 436 681 82 74,03

VdS = schvélenie VdS
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Sanprass Inox XL-prechodovy kus [ Rp  balenie artikel RS €
- ocel nehrdzavejlica 64,0 22 1 619954 98 257,46
- lisované pripojenie, zavit Rp 76,1 2% 1 619961 98 242,74
Vybavenie 88,9 3 1 619 978 98 500,84

tesniaci prvok EPDM, zarezny
krizok, oddelovaci krizok, viachran
model 2312XL

(.(E.'f E~ :"s’gng"tﬂ:e"““m’y kus DN d balenie artikel RS €
Q\\ &( !@ - pre nasledujluce produkty 25 28 1 588564 87 67,07
a pouzitie: ocelova rdra 32 35 1 588328 87 100,24
na lisovacie spojovacie systémy
Viega
- Cerveny bronz alebo kremikovy
bronz
- svorné Srobenie, lisované
pripojenie
Vybavenie
tesnenie, oddelovaci kruzok, svorny
krazok, prevle¢né Srébenie, tesniaci
prvok EPDM, viachran

model 2215.6

A e L DN D d baenie artikel RS €

- pre nasledujtice produkty 15 Y2 15 5 736 255 55 27,85
a pouzitie: indtaldcia pitnej vody, 15 Ve 18 5 754679 55 27,85
ocelové rary podia 20 % 22 5 736 279 59 30,21
DIN EN 10220/10255 25 1 28 5 736293 55 33,99
s pozinkovanim podla 32 1% 35 1 736 309 55 49,30
DIN EN 10240 40 1% 42 1 736 316 55 51,02

- &erveny bronz alebo kremikovy 50 2 54 1 736323 55 91,22
bronz

- lisované pripojenia

Vybavenie

tesniace prvky EPDM, zarezny
kruzok, oddelovaci krizok

model 4213.2

Lt sl dt d2  balenie artikel RS €

s -Contur

- pre nasledujice produkty 15 16 5 285068 &7 17,90
a pouzitie: rira Sanfix alebo 15 20 5 298 876" 87 20,32

Sanfix Plus-PE-Xc, lisovany spoj
pre Sanpress, Sanpress Inox,
Profipress

- Cerveny bronz

- lisované pripojenie, svorné
Srébenie

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, viachran,

prevleéné Srébenie, svorny krizok

* = dodavka len do vy€erpania skladovych zasob

model 2213
E" Sanpr‘ess Inox-zésuvny ku= d R balenie artikel RS €
!mm@ - ocel' nehrdzavejuca
o - zasuvny koniec, zavit R 15 2 5 436704 82 13,10
Vybavenie 18 Y2 5 436 711 82 16,95
viachran 18 % 5 436728 82 17,40
model 2311.1 22 Y2 5 436735 82 15,98
22 % 5 436742 82 18,92
28 1 5 436759 82 20,61
35 1% 5 436766 82 30,04
42 1% 1 436773 82 43,91
54 2 1 436780 82 58,96
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7 Sanpress Inox-zasuvny kus ) .

Eﬂ(!@ o nohroavejtoa d Rp balenie artikel RS €
- zasuvny koniec, zavit Rp 15 Ve 5 436797 82 13,10
Vybavenie 18 1) 5 436803 82 16,95
viachran 18 % 5 436 810 82 17,59
model 2312.1 22 Y2 B 436 827 82 16,12
22 34 5 436 834 82 18,92
28 % 5 436 841 82 20,39
28 1 5 436 858 82 20,39
B85 1% 5 436 865 82 29,77
42 1% 1 436 872 82 43,51
54 2 1 436 889 82 58,40
3;{:5(’32? B HE R ICL R vdS  d R balenie artikel RS €
s SC-Contur 15 Yo 5] 436 896 82 18,34
- ocel nehrdzavejlica 18 Ve 5 436902 82 19,67
- lisované pripojenie, zavit R 18 % 5 436919 82 22,40
Vybavenie v 22 % 5 436 926 82 25,23
tesniaci prvok EPDM, viachran 4 28 1 5 436933 82 32,21
model 2314 v 35 1% 5 436940 82 46,02
v 42 1% 1 436 957 82 81,38
v 54 2 1 436 964 82 104,00

VdS = schvalenie VdS
— ﬁg;‘r’]’:;z!“°x'pre°h°d°"e VdS d Rp balenie artikel RS €
s SC-Contur 15 Y2 5 436 971 82 20,87
&/ - ocel' nehrdzavejlica 15 % 5 436988 82 22,13
- lisované pripojenie, zavit Rp 18 Ve 5 436995 82 23,52
Vybavenie 18 % & 437008 82 24,80
tesniaci prvok EPDM 4 22 Ve 5 437015 82 29,32
model 2314.2 v 22 % 5 437 022 82 28,12
4 22 1 5 437039 82 32,05
4 28 1 5 437046 82 36,46
v 35 1% B 437 053 82 62,17
4 42 1% 1 437060 82 108,83
v 54 2 1 437 077 82 142,91

VdS = schvalenie VdS
St VdS d Rp balenie artikel RS €
s SC-Contur 15 Y2 5 437 091 82 20,66
- ocel nehrdzavejica 18 Y% 5 437107 82 23,33
- lisované pripojenie, zavit Rp, v 22 % 5 437114 82 27,82
viachran v 28 1 5 437 121 82 36,11
Vybavenie v 35 1% 5 437 138 82 61,58

tesniaci prvok EPDM VdS = schvalenie VdS

model 2314.5
NATRUBKY

gt S el vds d  balenie artikel RS €
- ocel nehrdzavejlica 15 10 436155 82 6,92
- lisované pripojenia 18 10 436162 82 7,51
Vybavenie v 22 10 436179 82 8,74
tesniace prvky EPDM v 28 5 436186 82 9,92
model 2315 v 35 5 436 193 82 12,32
v 42 5 436 209 82 16,76
v 54 1 436 216 82 20,13

VdS = schvalenie VdS
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Sanpress Inox XL-natrubok
s SC-Contur

- ocel' nehrdzavejuca

- lisované pripojenia
Vybavenie

tesniace prvky EPDM, zarezné
kruzky, oddelovacie krazky
model 2315XL

Sanpress Inox-posuvna objimka
s SC-Contur

- ocel' nehrdzavejuca

- lisované pripojenia

Vybavenie

tesniace prvky EPDM

model 2315.5

Sanpress Inox XL-posuvna
objimka

s SC-Contur

- ocel nehrdzavejuca

- lisované pripojenia
Vybavenie

tesniace prvky EPDM, zarezné
kruzky, oddelovacie krazky
model 2315.5XL

Sanpress Inox-redukény kus

s SC-Contur

- ocel' nehrdzavejuca

- zasuvny koniec, lisované
pripojenie

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM

model 2315.1

Sanpress Inox XL-redukény kus

s SC-Contur

- ocel' nehrdzavejuca

- zasuvny koniec, lisované
pripojenie

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, zarezny

kruzok, oddelovaci krdzok

model 2315.1XL

VdS
v
v

v

d
64,0
76,1
88,9

108,0

VdS = schvalenie VdS

VdS

ANA NN NN

d

15
18
22
28
35
42
54

VdS = schvélenie VdS

VdS
4
v

v

d
64,0
76,1
88,9

108,0

VdS = schvalenie VdS

vds di

18
22
22
28
28
28
35
35
35
42
42
42
54
54
54

SSSSSSSSN S

d2

15
15
18
15
18
22
18
22
28
22
28
35
28
35
42

VdS = schvélenie VdS

vds di
64,0
76,1
76,1
88,9
88,9
88,9
108,0
108,0
108,0
108,0

AN N N N

d2

54
54
64,0
54
64,0
76,1
54
64,0
76,1
88,9

VdS = schvalenie VdS

Sanpress Inox s SC-Contur G1

balenie
1

1
1
1

balenie
10
10
10
5

5
5
1

balenie
1

1
1
1

balenie

10
10
10
5
10
10

S a2 000000,

balenie
1

| | | | f e e | =

artikel

578 084
482 800
482 817
482 824

artikel

436 377
436 384
436 391
436 407
436 414
436 421
436 438

artikel

578 091
482 831
482 848
482 855

artikel

436 223
436 230
436 247
436 254
436 261
436 278
436 285
436 292
436 308
436 315
436 322
436 339
436 346
436 353
436 360

artikel

578 107
483 135
578 114
483 142
578 121
483 159
483 166
578 138
483173
483 180

RS

98
98
98
98

RS

82
82
82
82
82
82
82

RS

98
98
98
98

RS

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

RS

98
98
98
98
98
98
98
98
98
98

€

82,56
100,36
114,66
145,72

12,00
13,02
14,35
15,96
17,77
20,69
29,45

121,96
148,12
167,26
200,67

7,51
8,34
8,61
9,46
9,60
9,70

36,35

11,87

14,70

21,81

22,67

19,00

30,50

32,53

26,33

76,63

86,03
110,60

92,85
116,40
101,38

97,61
120,86
107,18
110,09
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Sanpress Inox-Srébenie Vds

s SC-Contur d
- ocel nehrdzavejuca 15
- lisované pripojenia 18
- ploché tesnenie v 22
Vybavenie v 28
tesniace prvky EPDM, ploché v 35
tesnenie EPDM, previedné &rébenie, v 42
viachran v/ 54
model 2360 VdS = schvalenie VdS
§appre_ss Inox-prechodové Vds d Rp
Srobenie
s SC-Contur 15 %
- ocel nehrdzavejica 15 %
- lisované pripojenie, zavit Rp 18 YV
- ploché tesnenie 18 %
Vybavenie v 22 Ve
tesniaci prvok EPDM, ploché 4 22 %
tesnenie EPDM, prevleéné $rébenie, v 22 1
viachran v 28 %
model 2362 4 28 1
v 35 1%
v 42 1%
v 54 2
VdS = schvalenie VdS
§appre_ss Inox-prechodové Vds d R
Srobenie
s SC-Contur 15 %
- ocel nehrdzavejica 15 %
- lisované pripojenie, zavit R 18 Yo
- ploché tesnenie 18 %
Vybavenie v 22 Ve
tesniaci prvok EPDM, ploché v 22 %
tesnenie EPDM, prevleéné $rébenie, v 22 1
viachran v 28 %
model 2365 v 28 1
v 35 1%
v 42 1%
v 54 2
VdS = schvdlenie VdS
Sanpress Inox-prechodové
srébenie 90° I I
s SC-Contur 15 %
- ocel' nehrdzavejuca 18 Ve
- lisované pripojenie, zavit Rp 18 %
- ploché tesnenie, rohové v 22 %
prevedenie v 22 1
Vybavenie v 28 1
tesniaci prvok EPDM, ploché v 35 1%
tesnenie EPDM, prevleéné $rébenie, 4 42 1%
viachran v 54 2
model 2355 Vds = schvélenie VdS

balenie

el AN N N6 )]

balenie

el AN N NS NG &) N 6 I 6, )

balenie
5

=S 2o ooo O,

balenie

il LN O NG & 6, 6 6]

artikel

437 381
437 398
437 404
437 411
437 428
437 435
437 442

artikel

437 459
437 466
437 473
437 480
437 497
437 503
437 510
437 527
437 534
437 541
437 558
437 565

artikel

438 258
438 265
438 272
438 289
438 296
438 302
438 319
438 326
438 333
438 340
438 357
438 364

artikel

437 299
437 305
437 312
437 329
437 336
437 343
437 350
437 367
437 374

RS

82
82
82
82
82
82
82

RS

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

RS

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

RS

82
82
82
82
82
82
82
82
82

€

47,04
53,24
66,04

101,46

106,35

153,23

254,52

22,72
25,31
27,50
28,30
32,77
30,28
36,27
43,70
39,45
49,39
60,97

115,35

23,00
24,51
25,53
25,95
31,08
26,89
38,27
48,35
45,62
58,16
67,35
116,37

36,38
41,16
41,83
54,92
61,77
89,62
93,92
135,35
224,78



KRYTKY, ZATKY
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Sanpress Inox-pripajacie Srébenie
s SC-Contur

- ocel' nehrdzavejuca

- lisované pripojenie, zavit G

- ploché tesnenie

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, ploché
tesnenie EPDM, prevlie¢né Srébenie
model 2363

Sanpress Inox-pripajacie Srébenie
- ocel' nehrdzavejuca

- zasuvny koniec, zavit G

- ploché tesnenie

Vybavenie

ploché tesnenie EPDM, prevle¢né
Srébenie

model 2364

Sanpress Inox-vie¢ko
s SC-Contur

- ocel nehrdzavejuca
- lisované pripojenie
Vybavenie

tesniaci prvok EPDM
model 2356

Sanpress Inox XL-viecko

s SC-Contur

- ocel' nehrdzavejuca

- lisované pripojenie, zavit Rp
Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, zarezny
krizok, oddelovaci krizok
model 2356 XL

Sanpress Inox XL-vie¢ko

s SC-Contur

- ocel nehrdzavejuca

- lisované pripojenie
Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, zarezny
kruzok, oddelovaci krazok
model 2356.1XL

Sanpress Inox XL-dlha zatka
- ocel' nehrdzavejuca

- zasuvny koniec

model 2357.1XL

vds d G

15 Y2
15 %
18 Yo
18 %
v 22 %
v 22 1
v 28 1
v 28 1%
v 35 1%
v 42 1%
v 42 2
v 54 2%
v 54 2%

VdS = schvélenie VdS

d G
15 %
18 %
22 1
28 1%
35 1%
42 1%
54 2%
VdS d
15
18
v 22
v 28
v 35
v 42
v 54

VdS = schvélenie VdS

vds d Rp
64,0 %

/s 761 %
/889 %
/1080 %

VdS = schvalenie VdS

Vds d
v 76,1
v 88,9
v 108,0

VdS = schvélenie VdS

Vvds d
v 76,1
v 88,9

VdS = schvélenie VdS

Sanpress Inox s SC-Contur G1

balenie

el N NS NG N G, NS 6 )

balenie

e AN N N )]

balenie

10

10

10
5

5
1
1

balenie
1

1
1
1

balenie

1
1
1

balenie

1
1

artikel

437 572
437 589
437 596
437 602
437 619
437 626
437 633
437 640
437 862
437 893
437 923
437 947
437 992

artikel

438 180
438 197
438 203
438 210
438 227
438 234
438 241

artikel

452 858
452 865
452 872
452 889
452 896
452 902
452919

artikel

578 183
557 874
557 898
557 911

artikel

557 881
557 904
557 928

artikel

482 947
482 954"

RS

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

RS

82
82
82
82
82
82
82

RS

82
82
82
82
82
82
82

RS
98
98
98
98

RS

98
98
98

RS

98
98

* = dodavka len do vy€erpania skladovych zasob

€

19,08
15,90
19,57
16,30
27,56
22,96
35,71
29,80
33,76
45,60
54,74
61,53
73,82

15,64
16,04
22,56
29,27
33,17
44,82
60,46

10,13
12,19
13,18
15,88
22,13
48,22
53,08

84,43
126,61
142,03
160,92

88,73
98,94
130,62

63,80
72,16
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pdilacoyaciglzatka d balenie artikel RS €
- pre nasledujuce produkty

a pouzitie: skiidka tesnosti, 12 1 290801 87 46,70
prechodne uzatvorené tiseky 15 1 141523 87 49,02
potrubia 18 1 289423 87 51,28
- mosadz 22 1 140 557 87 62,33
- svorné &rébenie, hadicova 28 1 142568 87 77,39
pripojka pre plniacu hadicu 35 1 144 111 87 84,50
Vybavenie 42 1 144999 87 102,71
KFE-kohut, prevle¢né $rébenie 54 1 187798 87 119,35
model 2269
oo Tesniaci prvok
EPDM
- pre pouzitie s nasledujucimi produktmi: odtladovacia zatka model 2269
model 2269.9
pred vnutorny @ s balenie artikel RS €
35 32,15 3,2 5 754150 87 1,96
42 38,5 3,7 5 754 167 87 2,06
54 51,2 4,13 5 754174 87 2,21

s = hribka steny

Ochranné vie¢ko d balenie artikel RS €
- pre nasledujuce produkty
a pouZitie: koniec rarky 15 10 611149 76 0,73
- nevhodné pre: skiska tesnosti ;g 18 g:g 82‘1‘ ;g (1).22
a tlakova skuska ,
- e 28 10 612078 76 1,40
model 2259.1 35 10 612 085 76 1,66
42 10 612 092 76 2,07
54 10 612108 76 2,33
Ochranné vie¢ko d balenie artikel RS €
- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: koniec rarky 64,0 10 612115 76 2,64
- nevhodné pre: skiika tesnosti ;g; 18 g:g :gg ;g gyf"g
a tlakova skuska ) s
- plast 108,0 10 612 146 76 4,19
model 2259.1XL
PRIRUBY
Sanpress Inox-prirubovy prechod DN d balenie  artikel RS €
s SC-Contur
Jt - ocel nehrdzavejlica 20 22 1 593315 82 80,98
j - prirubovy prechod, lisované gg :2%2 1 ggg 2:233 g; 122,22
pripojenie s
Vybavenie 40 42 1 593 346 82 162,55
priruba PN 10/16 pevna, tesniaci 50 54 1 593353 82 200,03
prvok EPDM
model 2359
sa“"':ezs lnoaXEpriluboyvy VdS DN  d  balenie artikel RS €
recho
ESC.Contur 50 64,0 1 616 809 98 231,83
- ocel nehrdzavejica v 65 76,1 1 482978 98 265,45
- prirubovy prechod, lisované v 80 889 1 482985 98 315,22
pripojenie v 100 108,0 1 482 992 98 374,21
Vybavenie VdS = schvalenie VdS

priruba PN 10/16 pevna, tesniaci
prvok EPDM, zarezny krazok,
oddelovaci krizok

model 2359XL
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Sanpress Inox-montazna suprava

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: prirubové spojenie

- uslachtila ocel

Vybavenie

4 skrutky, 8 podloziek, 4 matice
model 2359.7

DN PN M
20/25 10/16 12
32/50 10/16 16

L = dizka

Sanpress Inox XL-montazna stprava

L

60
70

- pre nasledujlce produkty a pouzitie: prirubové spojenie

- uslachtila ocel

Vybavenie

8 skrutiek, 16 podloZiek, 8 matic
model 2359.7XL

pre DN PN M
65/100 10/16 16

L = dizka

Tesnenie

- AFM 34 DN

model 2259.9 10
15
20
25
32
40
50

Tesnenie

- AFM 34 DN

model 2259.9XL 65
80
100

Sanpress Inox-nastenka d

s SC-Contur

- ocel' nehrdzavejuca 15

- lisované pripojenie, zavit Rp 18

Vybavenie 22

tesniaci prvok EPDM, upeviovacia 22

priruba 28

model 2325.5

Sanpress Inox-dvojita nastenka d1

s SC-Contur

- ocel nehrdzavejuca 15

- lisované pripojenia, zavit Rp

Vybavenie

tesniace prvky EPDM, upevriovacia

priruba

model 2325.7

Sanpress Inox-T-kus nastenkovy a1

s SC-Contur

- ocel' nehrdzavejuca 15

- lisované pripojenia, zavit Rp 22

Vybavenie

tesniace prvky EPDM, upevnovacia

priruba

model 2317.3

Rp
]

Rp

i3

L
70

PN

16
16
16
16
16
16
16

PN

16
16
16

d2
15

balenie

1
1

balenie
1

balenie
1
1
10
10
10
10
10

balenie

10
10
10

balenie

[N N6, N |

balenie
1

balenie

1
1

artikel

611 262
611 279

artikel
583 682

artikel

611 286
611293
611 309
409 128
409 135
409 142
409 258

artikel

356 293
356 309
356 316

artikel

437 244
437 251
437 268
437 275
437 282

artikel
693 718

artikel

744 083
744 090

RS

82
82

RS
98

RS
87
87
87
87
87
87
87

RS

88
88
88

RS

82
82
82
82
82

RS
82

RS
82

Sanpress Inox s SC-Contur G1

€

17,53
26,97

51,74

5,79
7,11
8,37
8,85
8,95
8,95
9,00

9,12
9,39
15,65

23,63
25,10
39,45
34,80
44,13

48,23

31,42
35,19
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FEIEDTEE g balenie artikel RS €
- pre nasledujuce produkty

a pouzitie: véetky nastenky Viega 1/100 586713 31 5,23
DN12 a DN15

- guma

model 2141.5

Ochraqna manZeta balenie artikel RS €
- pre nasledujuce produkty

a pouzitie: nastenka d16xRpYz 10 35149 78 2,34
- plast
model 2125.59

ohlcovacihl d pred  balenie artikel RS €
- pre pouzitie s nasledujucimi

@ produktmi: Sanpress-dvojita 16 15/18 S 657116 31 17,66
nastenka model 2228.7, 20 22 5 660 383 31 20,71
Sanpress Inox-dvojita nastenka
model 2325.7, Viega Smartpress-
dvojita nastenka model 6725.7
- guma
model 5325.75

%

\J

— — Drziak i i
o, oo™ e ] 5] - pre nasledujice produkty rozstup e S €
a pouzitie: murované konstrukcie, 70/100/150 1 651350 78 7,65

predstenova instalacia, rozne
rozstupy

- ocel pozinkovana

- odhluénené

model 2021.7

Drziak

- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: upevnenie nasteniek 80-150 1 581701 78 5,67

- ocel pozinkovana

- odhluénené, variabilné rozstupy

Vybavenie

suprava gumovych dosticiek

model 2141.3

rozstup balenie artikel RS €

CLefel balenie artikel RS €
- pre nasledujuce produkty

a pouzitie: upevnenie bo¢né 1 586706 78 11,12
- pre pouzitie s nasledujucimi

produktmi: drziak model 2141.3
- ocel pozinkovana
model 2141.4

Odtokovy oblik 90°

- pre nasledujuce produkty a pouZitie: upevnenie pomocou nosi¢a armatury alebo predstenového
bloku pre armatiry na omietku Viega Mono

- pre pouzitie s nasledujucimi produktmi: nosi¢ armatiry model 8062.1, 8063.3, 8073

- plast
Vybavenie
drziak, umyvadlova predstenova svorka, gumova vsuvka DN40/30, zatka
model 2125.9
DN balenie artikel RS €
40/50 1 329730 78 15,80
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TECHNIKA SMARTLOOP INLINER: VNUTORNE CIRKULACNE POTRUBIA

Smartloop-pripojovacia stprava

Sanpress Inox s SC-Contur G1

- pre nasledujlce produkty a pouZzitie: stupacie potrubie teplej vody s vnitornym cirkulaénym
vedenim, stipacie potrubie teplej vody od d28, cirkula¢né vedenie d15

- pre pouzitie s nasledujucimi produktmi: Smartloop-rdra PB model 2007.3

- Cerveny bronz alebo kremikovy bronz

Vybavenie
zétka, pripojné hrdlo
model 2276.1

di

28
35
28/35

Smartloop-rura

PB

- pre nasledujlce produkty
a pouzitie: vnutorné cirkulacné
vedenie

- pre pouzitie s nasledujucimi
produktmi: Smartloop-pripojova-
cia stprava model 2276.1

model 2007.3

Smartloop-tazna spojka
- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: zabudovanie
vnutorného cirkulaéného potrubia
- pre pouzitie s nasledujtcimi
produktmi: Smartloop-rira
PB model 2007.3
model 2276.9

Smartloop-spojka

- pre nasledujlce produkty
a pouzitie: oprava vnutorného
cirkulacného potrubia

- pre pouzitie s nasledujucimi
produktmi: Smartloop-rira
PB model 2007.3

model 2276.8

NozZnice na rarky
- pre nasledujuce produkty

a pouzitie: plastova rura Viega
model 2040

Montazne klieste
model 1077.2

Ruéné lisovacie klieste

- pre nasledujluce produkty
a pouzitie: systém PE-Xc, systém
PB

model 2782

d2
12
12
12

d s L [m]
12 1 75

s = hrubka steny

L = dizka v metroch

pred
12

pred
12

pred
12-25

pred
12-16

pred B
12 12

F = pre Fonterra
Sl = pre Smartloop

Sl
12

balenie

1
1
1

balenie
75

balenie
1

balenie
1

balenie
1

balenie
1

balenie
1

artikel

470 289
470 272
632 229

artikel
650 032

artikel
632 236

artikel
643 188

artikel
117 047

artikel
264 604

artikel
401 436

RS

78
78
78

RS
78

RS
78

RS
78

RS
74

RS
74

RS
74

82,49
84,87
88,43

2,88

35,10

14,31

33,44

64,57

253,62
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Lisovacia celust

PT2

pre plastové potrubné systémy

- odporuc¢ané pre: lisovacie pristroje typ 2 (PT2), PT3-H, PT3-AH, PT3-EH a Pressgun 4E, 4B a 5,
akumulatorovy lisovaci nastroj vyrobcu Holger Clasen, lisovacie pristroje Geberit/Mepla
typ PWH 75, Typ N 230 V a typ N akumulator, lisovacie pristroje Geberit/Mapress typ EFP I,
ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 a ECO 202, lisovacie pristroje
Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340C a RP 340B

- ocel fosfatovana

model 2799.7

B SI balenie artikel RS €
12 12 1 425302 74 202,58

F = pre Fonterra
Sl = pre Smartloop

KOMPENZATORY

el d balenie artikel RS €

- pre nasledujtice produkty 15 1 690250 87 118,11
a pouzitie: vyrovnanie roztaznosti 18 1 690267 87 129,90
v pivniénych alebo stupacich 22 1 690274 87 150,10
potrubiach, etazové pripojné 28 1 690281 87 161,84
vedenia vo vykurovacej 35 1 690298 87 182,05
a sanitarnej technike 42 1 690304 87 214,32

- lisované pripojenia 54 1 690311 87 285,16

Vybavenie

tesniace prvky EPDM, lisované
spojky Eerveny bronz alebo
kremikovy bronz, vinovec

z uslachtilej ocele

model 2251

UZAVIERACIE VENTILY Z USLACHTILEJ OCELE, OD 2017

E:glyot;p Inox-ventil so Sikmym DN d balenie artikel RS €
(priamoprietoény ventil), 15 15 5 757854 95 153,10
s SC-Contur 15 18 5 757 861 95 160,24
- ocel nehrdzavejgca 20 22 5 757 878 95 167,28
e e 25 28 5 757885 95 221,06
Vybavenie 32 35 1 757892 95 279,85
vretenovy prevod, vrchny diel 40 42 1 757908 95 342,75
a tanierova jednotka ventilu 50 54 1 757915 95 492,82

uslachtila ocel, indikacia polohy
otvorené, zatvorené, ruéné koliesko
ergonomické a uzavreté

s vymenitelnym ozna¢enim média
zelend/Cervena, vypustacia zatka
G4, tesniace prvky EPDM
Technické udaje

prevadzkovy tlak max. 1,6 MPa
(PN 16)

prevadzkova teplota max. 90 °C
so skusobnou znaékou DVGW
model 2337.5
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E:jl";;plz;‘\’,x"’e"t" so sikmym DN d balenie artikel RS €
(kombinovany priamoprietoény 15 15 5 757922 95 192,63
ventil so zamedzovaéom 15 18 5 757939 95 198,79
spitného toku), s SC-Contur 20 22 5 757946 95 204,84
- ocel nehrdzavejica 25 28 5) 757953 95 259,61
- lisované pripojenia 32 35 1 757960 95 318,40
Vybavenie 40 42 1 757 977 95 381,30
vretenovy prevod, vrchny diel 50 54 1 757984 95 533,35
a tanierova jednotka ventilu
uslachtila ocel, indikacia polohy
otvorené, zatvorené, ruéné koliesko
ergonomické a uzavreté
s vymenitelnym ozna¢enim média
zelené/Cervena, skusobna pripojka,
vypustacia zatka G4, tesniace prvky
EPDM
Technické udaje
prevadzkovy tlak max. 1,6 MPa
(PN 16)
prevadzkova teplota max. 90 °C
so skisobnou znackou DVGW
model 2338.5
Esgﬁgﬁ;’;g"k':amedm"ac DN d balenie artikel RS €
s SC-Contur 15 15 5 757 991 95 167,28
- ocel nehrdzavejlica 15 18 5 758004 95 173,44
- lisované pripojenia 20 22 5 758011 95 179,49

_N_ Vybavenie 25 28 5 758 028 95 235,25
vrchny diel a tanierova jednotka 32 35 1 758035 95 292,00
ventilu usfachtila ocel, skigobna 40 42 1 758042 95 358,98
pripojka, vypustacia zatka G4, 50 54 1 758059 95 511,08
tesniace prvky EPDM
Technické udaje
prevadzkovy tlak max. 1,6 MPa
(PN 16)
prevadzkova teplota max. 90 °C
s0 skugobnou znackou DVGW
model 2339.4

GULOVE KOHUTY Z USLACHTILEJ OCELE

L sl o DN d balenic artikel RS €
- lisované pripojenia 15 15 1 554729 95 124,45
Vybavenie 15 18 1 554 736 95 124,99
teleso ventilu nehrdzavejtica ocel 20 22 1 554743 95 145,69
podia DIN 50930-6, tesniace prvky 25 28 1 554750 95 191,18
EPDM 32 35 1 554767 95 256,98
Technické udaje 40 42 1 554774 95 366,41
prevéadzkovy tlak max. 1,6 MPa 50 54 1 554781 95 48845
(PN 16)

prevadzkova teplota max. 110 °C
so skusSobnou znac¢kou DVGW
model 2370

PODOMIETKOVE PRIAME VENTILY, PODOMIETKOVE VENTILY S PRIAMYMI SEDLAMI, OD 2017

=) R e it d MH  balenie artikel RS €
ST s SC-Contur 15 45-130 1 747343 95 66,18
= B B 18 45-130 1 747350 95 7040
Vybavenie 22 454130 1 747367 95 7451

teleso a vrchny diel ventilu Cerveny vy = montazna hibka
bronz alebo kremikovy bronz podla

DIN 50930-6 / DIN EN 1982, vrchny

diel, stavebna ochrana, tesniace

prvky EPDM

so skusSobnou znac¢kou DVGW

model 2278.5
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Easytop-podomietkovy ventil DN d MH balenie artikel RS €
s priamym sedlom

s SC-Contur 15 15 45-130 1/5 755591 95 79,43
- lisované pripojenia 15 18 45-130 1/5 755607 95 82,85
Vybavenie 20 22 45130 5 755614 95 90,98

teleso ventilu Eerveny bronz alebo 25 28 45-130 1/5° 755621 95 119,06
kremikovy bronz podla DIN 50930-6 - 43 i

/ DIN EN 1982, vrchny diel, sedlo " — montézna hibka

ventilu a tanierova jednotka ventilu

uslachtila ocel, stavebna ochrana,

tesniace prvky EPDM

so skusobnou zna¢kou DVGW

model 2235.2

Easytop-vybavova suprava

Visign for More 104 .,

- pre nasledujlice produkty a pouzitie: montézna hibka 45 — 130 mm

- pre pouzitie s nasledujlcimi produktmi: Easytop-jednotka podomietkového bytového vodomeru
model 2231.03, 2231.04, 2231.13, 2231.14, 2231.3, 2231.4, Easytop-podomietkovy priamy ventil
model 2278.5, 2278.6, Easytop-podomietkovy ventil s priamym sedlom model 2134, 2134.2,
2235.2,2235.3

Vybavenie

rozeta, tesnenie na stenu, oto¢na rukovat, oznacené kruzky cervend/modra

model 2236.10

vyhotovenie balenie artikel RS €
pochrémované 1 596835 95 65,20

Easytop-vybavova stprava )

- pre nasledujluce produkty a pouzitie: montazna hibka 20 — 80 mm

- pre pouzitie s nasledujucimi produktmi: Easytop-jednotka podomietkového bytového vodomeru
model 2231.03, 2231.04, 2231.13, 2231.14, 2231.3, 2231.4, Easytop-podomietkovy priamy ventil
model 2278.5, 2278.6, Easytop-podomietkovy ventil s priamym sedlom model 2134, 2134.2,
2235.2,2235.3

PRIAME VENTILY, OD 2017
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Vybavenie
rozeta, tesnenie na stenu, oto¢na rukovat
model 2236
vyhotovenie balenie artikel RS €
pochrémovana/Cervena 1 275068 95 43,96
pochrémovana/modra 1 275075 95 43,96
Easytop-priamy ventil d balenie artikel RS €
s SC-Contur
- lisované pripojenia 15 1 747312 95 62,01
Vybavenie 18 1 747329 95 65,88
teleso ventilu &erveny bronz alebo 22 1 747336 95 70,25

kremikovy bronz podia DIN 50930-6
/ DIN EN 1982, oto¢na rukovat

z plastu, tesniace prvky EPDM
Technické udaje

prevadzkovy tlak max. 1,6 MPa

(PN 16)

prevadzkova teplota max. 90 °C

so skuSobnou znackou DVGW
model 2278
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Sanpress Inox s SC-Contur G1

PRISLUSENSTVO
NARADIE

Suprava lisovacich prstencov

PT2

pre nasledujice produkty a pouzitie: Sanpress Inox XL, Sanpress Inox G XL, Prestabo XL,
Profipress XL (med), Seapress XL

odporucéané pre: lisovacie pristroje typ 2 (PT2), PT3-H, PT3-AH, PT3-EH a Pressgun 4E, 4B a 5,
akumulatorovy lisovaci nastroj vyrobcu Holger Clasen, lisovacie pristroje Geberit/Mepla

typ PWH 75, Typ N 230 V a typ N akumulator, lisovacie pristroje Geberit/Mapress typ EFP I,
ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 a ECO 202, lisovacie pristroje
Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340C a RP 340B

nevhodné pre: Sanpress XL (Eerveny bronz)

vo vybave: kufor model 2497.5XL, ¢elust s klbovym tahom PT2 artikel 472 740, lisovaci prstenec
PT2 artikel 562 878, 562 885, 562 892

ocel fosfatovana

model 2497.3XL

CKT pred balenie artikel RS €
z2 76,1-108 1 562854 74 2.689,29

CKT = pre &eluste s kibovym tahom

E EKT pred  balenie artikel RS €
- pre nasledujlce produkty 22 64,0 1 578671' 74 633,60
a pouzitie: Sanpress Inox XL, z2 76,1 1 562878 74 676,02
Sanpress Inox G XL, Prestabo XL, 22 88,9 1 562885 74 704,09
72 108,0 1 562 892 74 754,10

Profipress XL (med)
- nevhodné pre:
Sanpress XL (Cerveny bronz)
- pre pouzitie s nasledujdcimi
produktmi: Celust s klbovym
tahom PT2 artikel 472 740
- ocel fosfatovana
model 2497.2XL

CKT = pre &eluste s kibovym tahom
" aj pre Profipress G XL

Celust s kibovym tahom

PT2

pre systémové lisovacie prstence Viega

- odporuc¢ané pre: lisovacie pristroje typ 2 (PT2), PT3-H, PT3-AH, PT3-EH a Pressgun 4E, 4B a 5,
akumulatorovy lisovaci nastroj vyrobcu Holger Clasen, lisovacie pristroje Geberit/Mepla
typ PWH 75, Typ N 230 V a typ N akumulator, lisovacie pristroje Geberit/Mapress typ EFP I,
ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 a ECO 202, lisovacie pristroje
Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340C a RP 340B

- nevhodné pre: Sanpress XL (Cerveny bronz)

- ocel fosfatovana

Upozornenie

Zemné prace treba vykonavat s vhodnymi akumulatorovymi lisovacimi nastrojmi!

model 2296.2
typ GS SKS MP 'S} balenie artikel RS €
Z1 25 12-35 Yo—% 16-32 1 472733 74 228,10
z2 32-63 42-108,0 1%-2 1 472740 74 448,73

GS = pre spojky Geopress

SKS = pre lisované spojky kovovych lisovacich systémov
MP = pre Megapress

VS = pre Viega Smartpress

N e balenie artikel RS €
- pre pouzitie s nasledujucimi
produktmi: elust s kibovym 1 683009 74 195,99

tahom PT2 artikel 472 740,
lisovaci prstenec PT2 artikel
562 878, 562 885, 562 892,
578 671

- bez: lisovaci prstenec, Celust
s kibovym tahom

Vybavenie

miesto pre d64,0 — 108,0

model 2497.5XL
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Odhrotovac pre d balenie artikel RS €
pre nasledujice produkty

a pouzitie: vnutorné alebo 12-54 1 343019 74 187,28
vonkajsie odhrotovanie, medena
rdra, rdra z uslachtilej ocele, rira
Prestabo
- ocel
model 2292.2

Odhrotovac pre d balenie artikel RS €
pre nasledujuce produkty

a pouzitie: vnutorné alebo 64,0 -108,0 1 556310 74 361,37

vonkajsie odhrotovanie, medena

rdra, rura z uslachtilej ocele, rdra

Prestabo

- ocel

model 2292.4XL

a @ Rezné koliesko
%O - ocel
Vybavenie
¢ap, poistny kruzok

model RRi RRe balenie artikel RS €

2291.2 v 1 312497 74 20,69
2291.1 v 1 140410 74 20,69

RRi = k rezaku rar ,Ridgid* (sivy)
RRe = k rezaku rur ,Rems” (Zlty)

Znackovacia Sabléna pre d balenie artikel RS €
- pre nasledujuce produkty

a pouzitie: oznadenie hibky 12-54 1 625085 74 11,43
zastréenia kovovych rarok
model 2494

CAIEXLOEL balenie artikel RS €
- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: lisovacie spojovacie 1 606 121 74 2,08
systémy Viega
model 2490.1

PRiISLUSENSTVO
TESNIACE PRVKY

[ Tesniaci prvok
EPDM
- pre nasledujlce produkty a pouzitie: inStalacia pitnej vody, inStalacia vykurovania
- odolny voci teplote do 110 °C

model 2289

vds pre d vnutorny @ s balenie artikel RS €

15 15,1 2,6 10 183400 87 0,47

16 16 2,6 10 448 387 87 0,63

18 18,2 2,6 10 281595 87 0,63

v 22 22,2 3,1 10 183523 87 0,63

v 28 28,3 3,1 10 184452 87 0,69

v 35 35,4 3,25 10 181208 87 0,95

v 42 42,4 4,13 10 184940 87 1,69

v 54 54,4 4,13 10 191153 87 2,27

VdS = schvalenie VdS
s = hribka steny
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Tesniaci prvok

EPDM

- pre nasledujice produkty a pouzitie: Sanpress Inox XL, Profipress XL, Prestabo XL, in$talécia
pitnej vody, instalacia vykurovania

- odolny vo¢i teplote do 110 °C

model 2389XL

vds pred vnutorny @ s balenie artikel RS €
v 64,0 66,25 5 1 594312 98 2,91
v 76,1 77,85 5 1 583705 98 4,09
v 88,9 90,7 5 1 583712 98 6,87
v 108,0 110,4 5 1 583699 98 10,96

VdS = schvalenie VdS
s = hribka steny

Tesniaci prvok

FKM

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: oblasti pouZitia s vysokou teplotou, napr. dialkové rozvody
tepla do 140 °C a 1,6 MPa, zariadenia s nizkotlakovou parou < 120 °C a < 0,1 MPa, solarne
zariadenia/vakuové trubice

Upozornenie

Systém Prestabo nie je vhodny pre zariadenia s nizkotlakovou parou!

V pripade pouzitia v inych oblastiach je nutné kontaktovat nasich technickych poradcov!

model 2286

vds pre d vnutorny & s balenie artikel RS €
15 15,1 2,6 5 459390 87 3,00

18 18,2 2,6 5 459406 87 3,27

v 22 22,2 3,1 5 459413 87 4,37
v 28 28,3 3,1 5 459420 87 5,11
v 85 35,4 3,25 5 459437 87 6,11
v 42 42,4 4,13 5 459 444 87 10,27
4 54 54,4 4,13 1 459451 87 13,27

VdS = schvalenie VdS
s = hribka steny

Tesniaci prvok

FKM

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: oblasti pouzitia s vysokou teplotou, napr. dialkové rozvody
tepla do 140 °C a 1,6 MPa, zariadenia s nizkotlakovou parou < 120 °C a < 0,1 MPa, solarne
zariadenia/vakuové trubice

Upozornenie

Systém Prestabo nie je vhodny pre zariadenia s nizkotlakovou parou!

V pripade pouzitia v inych oblastiach je nutné kontaktovat nasich technickych poradcov!

model 2386XL

vds pred vnutorny @ s balenie artikel RS €
v 64,0 66,25 5 1 614461 98 8,82
v 76,1 77,85 5 1 614485 98 10,18
v 88,9 90,7 5 1 614478 98 9,46
v 108,0 110,4 5 1 614492 98 13,98

VdS = schvélenie VdS
s = hribka steny
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