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Lisovaci spojovaci systém s lisovanymi spojkami a rdrami
z uSlachtilej ocele, rury z uslachtilej ocele material ¢. 1.4401
podia DIN EN 10088, pracovného listu DVGW GW 541, plyny
podla pracovného listu DVGW G 260 v plynovych instalaci-
ach podla DVGW-TRGI 2008 (pracovny list DVGW G 600) /
DVFG-TRF 2012).

Skvapalneny plyn v plynnej faze na domace a komeréné

pouzitie, preskusané podla pracovného listu

DVGW G 5614

Potrubia vykurovacieho oleja pre vykurovaci olej podla

DIN 51603-1 a potrubia nafty pre naftu ako sacie

a tlakové vedenia podia DIN EN 590 pri zohladneni

vSeobecného stavebnotechnického schvalenia

Z-38.4-184 (iba d 15 - 54).

Pre tvarovo stabilné pokladky rozdelovacich a stipacich
potrubi na omietku a pod omietku, ako aj sacie a tlakové
vedenia v inStalaciach vykurovacieho oleja.

Lisované spojky

Vsetky velkosti s SC-Contur — nedopatrenim nezlisované
spojenia pri montaZi su pri plneni zariadenia okamZite
viditelné. SC-Contur je certifikovana a spliia poziadavky
pracovného listu DVGW G 5614, bod 4.4.1, spojky s vynutenou
netesnostou.

Pri skiskach tesnosti s vodou zaruéuje Viega rozpoznanie
nezlisovanych spojov v tlakovom rozsahu 0,1 MPa - 0,65 MPa,
pri suchej skuske tesnosti so stlaéenym vzduchom alebo
inertnymi plynmi v tlakovom rozsahu 22 hPa - 0,3 MPa.

Oznacenie

Sanpress Inox G .
Zlty bod na lisovanom pripojeni, Zlty obdIznik a napis
»MOP 5/ GT5«

Spojky z Eerveného bronzu (d 15 — 28) ’
Zlty bod na lisovanom pripojeni, Zlty obdiznik a napis
»MOP 5/ GT1«

Tesniace prvky
HNBR, zIté

Rury
Rury z uslachtilej ocele zvarané laserom z nehrdzavejlcej
uslachtilej ocele
C. materialu 1.4401 (AISI 316L) (X5CrNiMo 17-12-2), s 2,3 %
molybdénu kvoli zvySenej odolnosti; Zlté zatky

Rozmery

Standardné velkosti: d 15; 18; 22; 28; 35; 42; 54
Velkosti XL: d 64,0; 76,1; 88,9; 108,0

Lisované spojky so zavitovou pripojkou d 15 — 54

Oblasti pouzitia

Zemny plyn/skvapalneny plyn
Vykurovaci olej

Nafta

Pre plynové inStalécie su pripustné iba spojky s nasledujicim
oznacenim:
Sanpress Inox G
Zlty obdIznik a napis Gas MOP 5 / GT5
Spojky z erveného bronzu
Zlty obdIZnik a napis Gas MOP 5/ GT1

Pouzivanie systému pre iné ako popisané oblasti pouzitia
a média sa musi odsuhlasit so servisnym centrom Viega.
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Prevadzkové podmienky

InStalécie plynu a skvapalneného plynu
prevadzkova teplota -20 °C az +70 °C
prevadzkovy tlak max. 0,5 MPa
prevadzkovy tlak pri poziadavke HTB 650 °C/30 minut
max. 0,5 MPa (5 bar)

InStaléacie vykurovacieho oleja a nafty (d 15 — 54
prevadzkova teplota max. 40 °C
prevadzkovy tlak -0,05 az +0,5 MPa

Schvalenia

Lisovana spojka (d 15 - 108,0)
DG-8531BR0333

Spojky z Eerveného bronzu (d 15 — 28)
DG-8531BP0069

Pouzitie lisovacich nastrojov

Funkéna bezpecénost systémov lisovanych spojok zavisi

v prvom rade od bezchybného stavu pouzitych lisovacich
pristrojov a lisovacich nastrojov. Na vytvaranie lisovanych
spojov preto odpori¢ame pouzivat lisovacie nastroje Viega

a ich pravidelnu kontrolu autorizovanymi servisnymi miestami.

Technické udaje

Lisované spojky a konstrukéné diely sa kontinudlne optimali-
zuju. V pripade potreby najdete aktualne rozmery Z a montazne
rozmery na webovych strankach www.viega.cz, v sekcii

Ke staZeni.
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a dvojhrdlové plynomery 174
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Tesniace prvky 175

Nezavizné cenové odporucania:

Viega predava len Specializovanym velkoobchodom. Kaz-
dy velkoobchod ma svoje vlastné podmienky predaja a
systém zlav, ktory neovplyvnime. Uvedené ceny su preto
len odhadom a prepoétom moznych predajnych cien vel-
koobchodu, na ktoré nemame ziadny vplyv. Uvedené ce-
nové kalkulacie slizia ako pomoc pre projektantov odha-
dovat pri ich planovani naklady spojené s pouzitim
systémov Viega. Aktudlne predajné ceny vSak uréuje a
prejednava velkoobchod so svojimi zakaznikmi a mozu sa
tak od nasich odhadov podstatne lisit. NaSe odhady cien
neobsahuju dan z pridanej hodnoty.

015211"305611

Kéd GTIN (Global Trade ltem Number, predtym EAN)
Cislo GTIN sa sklada z kon$tantného &isla vyrobcu 4015211
a prislusného Sestmiestneho &isla polozky, na tomto priklade
305 611. Zamena poslednych Siestich miest za &islo polozky
déava kéd GTIN.
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Sanpress-rura d

1.4401 (AISI 316L) S
- pre nasledujluce produkty 15 1
a pouzitie: instalacia pitnej vody, 18 1
plynova instalécia 22 1,2
- ocel' nehrdzavejuca 28 1,2
- zvarana laserom 35 15
model 2203 42 15
54 1,5

s = hrlibka steny

L m]

6

6
6
6
6
6
6

L = dizka v metroch

Sanpress XL-rara d s

1.4401 (AISI 316L)

- pre nasledujuce produkty 640 2
a pouzitie: inétalacia pitnej vody, 761 2
plynova instalacia 88,9 2

- ocel nehrdzavejica 108,0 2

- zvarana laserom
model 2203XL

Sanpress Inox G-obluk 90° d
s SC-Contur
- ocel' nehrdzavejuca 15
- lisované pripojenia 18
Vybavenie 22
tesniace prvky HNBR 28
model 0216 35
42
54
Sanpress Inox G XL-obluk 90° d
s SC-Contur
- ocel nehrdzavejluca 64,0
- lisované pripojenia 76,1
Vybavenie 88,9
tesniace prvky HNBR, zarezné 108,0

kruzky, oddelovacie krazky
model 0216XL

Sanpress Inox G-obluk 90° d
s SC-Contur
- ocel nehrdzavejuca 15
- zasuvny koniec, lisované 18
pripojenie 22
Vybavenie 28
tesniaci prvok HNBR 35
model 0216.1 42
54
Sanpress Inox G XL-obluk 90° d
s SC-Contur
- ocel' nehrdzavejuca 64,0
- zasuvny koniec, lisované 76,1
pripojenie 88,9
Vybavenie 108,0

tesniaci prvok HNBR, zarezny
kruzok, oddelovaci krizok
model 0216.1XL

s = hrlibka steny
L = dizka v metroch

L [m]
6

6
6
6

balenie

600
240
420
240
180
120
60

balenie

60
30
30
30

balenie

5
5
5
5
1
1
1

balenie
1

1
1
1

balenie

5
5
5
5
1
1
1

balenie
1

1
1
1

artikel

102 036
289 034
102 708
104 924
108 588
113 001
193 676

artikel

578 626
354 862
354 855
354 848

artikel

485 788
485 795
485 801
485 818
485 825
485 832
485 849

artikel

577 476
577 483
577 490
577 506

artikel

486 051
486 068
486 075
486 082
486 099
486 105
486 112

artikel

577 513
577 520
577 537
577 544

RS

70
70
70
70
70
70
70

RS

70
70
70
70

RS

96
96
96
96
96
96
96

RS

96
96
96
96

RS

96
96
96
96
96
96
96

RS
96
96
96
96

8,91
10,68
14,47
18,04
26,39
32,55
41,93

€/m
70,56
85,50
97,72
117,83

12,73
14,49
17,68
22,38
34,15
56,71
80,37

151,55
187,47
225,73
321,39

12,56
13,81
16,72
22,04
33,35
55,23
79,65

151,55
194,09
233,35
324,73
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Sanpress Inox G-obluk 45°
s SC-Contur

- ocel' nehrdzavejuca

- lisované pripojenia
Vybavenie

tesniace prvky HNBR
model 0226

Sanpress Inox G XL-obluk 45°
s SC-Contur

- ocel nehrdzavejuca

- lisované pripojenia
Vybavenie

tesniace prvky HNBR, zarezné
kruzky, oddelovacie kruzky
model 0226XL

Sanpress Inox G-obluk 45°

s SC-Contur

- ocel' nehrdzavejuca

- zasuvny koniec, lisované
pripojenie

Vybavenie

tesniaci prvok HNBR

model 0226.1

Sanpress Inox G XL-obluk 45°

s SC-Contur

- ocel' nehrdzavejuca

- zasuvny koniec, lisované
pripojenie

Vybavenie

tesniaci prvok HNBR, zarezny

krizok, oddelovaci krizok

model 0226.1XL

Sanpress-nadoblik
- ocel nehrdzavejuca
- zasuvny koniec
model 2209.3

Sanpress Inox G-T-kus
s SC-Contur

- ocel' nehrdzavejuca

- lisované pripojenia
Vybavenie

tesniace prvky HNBR
model 0218

d1
15
18
22
28
28
35
35
35
42
42
54
54
54

15
18
22
28
35
42
54

64,0
76,1
88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54

64,0
76,1

88,9
108,0

15
18
22
28

d2

15
18
22
22
28
15
28
35
28
42
28
42
54

Sanpress Inox G s SC-Contur G2

d3

15
18
22
28
28
35
35
35
42
42
54
54
54

balenie

el S NS N6 N6

balenie
1

1
1
1

balenie

el O N N6 &)

balenie
1

1
1
1

balenie

5
5
5
5

balenie

AAadadaaagOooOaO

artikel

486 129
486 136
486 143
486 150
486 167
486 174
486 181

artikel

578 251
578 268
578 275
578 282

artikel

486 198
486 204
486 211
486 228
486 235
486 242
486 259

artikel

578 299
578 305
578 312
578 329

artikel

193 324
289 010
193 331
193 294

artikel

486 457
486 464
486 488
486 532
486 518
486 587"
486 570
486 556
486 600
486 594
570 477
486 631
486 624

RS

96
96
96
96
96
96
96

RS

96
96
96
96

RS

96
96
96
96
96
96
96

RS

96
96
96
96

RS

82
82
82
82

RS

96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96

* = dodavka len do vy&erpania skladovych zasob

€

13,66
16,10
19,55
25,08
36,04
60,49
85,86

143,77
179,18
216,51
302,33

13,38
15,40
18,68
23,98
35,90
60,20
85,43

132,13
179,18
220,23
306,05

27,82
28,28
22,74
92,70

20,70
23,93
24,65
28,90
29,16
36,59
37,17
36,22
51,32
50,81
61,06
60,89
61,06
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SanpresSinox{GIXLLkus di  d2  d3 balenie artikel RS €

s SC-Contur

- ocel nehrdzavejlica 64,0 64,0 64,0 1 578206 96 271,16
- lisované pripojenia 76,1 22 76,1 1 632465 96 268,34
Vybavenie 76,1 76,1 76,1 1 578213 96 307,93
tesniace prvky HNBR, zarezné 889 28 889 1 632502° 96 304,84
krtizky, oddelovacie krazky 889 889 889 1 578220 96 354,56
model 0218XL 108,0 108,0 108,0 1 578237 96 414,29

* = dodavka len do vycerpania skladovych zasob

Sanpress Inox G-T-kus d1  Rp d2 balenie artikel RS €
s SC-Contur
- ocel nehrdzavejica 15 Y2 15 5 486 655 96 22,07
- lisované pripojenia, zavit Rp, 18 i 18 5 486662 96 23,23
viachran 22 Y2 22 5 486 679 96 25,26
Vybavenie 22 % 22 5 486 686 96 25,90
tesniace prvky HNBR 28 Y2 28 5 486 693 96 28,95
model 0217.2 28 % 28 5 486709 96 29,83
35 Y2 35 1 486716 96 33,43
42 Yo 42 1 486723 96 40,78
54 Yo 54 1 486730 96 48,37

e e di  Rp d2 balenie artikel RS €
- ocel nehrdzavejtica 64,0 % 64,0 1 578 435 96 249,76
- lisované pripojenia, zavit Rp, 761 % 76,1 1 578466 96 294,74

viachran 76,1 2 76,1 1 578 459 96 325,85
Vybavenie 88,9 % 88,9 1 578473 96 320,27
tesniace prvky HNBR, zarezné 889 2 889 1 578480 96 340,07
kruzky, oddelovacie krizky 108,0 %  108,0 1 578497 96 385,32
model 0217.2XL 108,0 2 108,0 1 578503 96 410,95

PRECHODOVE KUSY/OBLUKY

= 2 Sanpress Inox G-prechodovy kus . :

fﬂim s SC-Contur d R balenie artikel RS €
‘ - ocel nehrdzavejlica 15 % 5 486266 96 17,12
- lisované pripojenie, zavit R 15 % 5 486273 96 17,43
Vybavenie 18 Y2 5 486 280 96 18,77
tesniaci prvok HNBR, viachran 18 % 5 486297 96 18,66
model 0211 22 Y2 5 486 747 96 20,26
22 % 5 486754 96 21,28
22 1 5 486 761 96 22,35
28 % 5 486778 96 25,93
28 1 5 486785 96 26,55
35 1 1 486792 96 34,20
35 1% 1 486808 96 39,36
42 1% 1 486815 96 57,43
54 2 1 486822 96 77,04
’~I' ﬁs;\press Inox G XL-prechodovy d R balenic  artikel RS €
\ y\‘-‘ s SC-Contur 76,1 2> 1 632526 96 355,10
- ocel nehrdzavejtica 88,9 3 1 632533 96 530,00

- lisované pripojenie, zavit R

Vybavenie

tesniaci prvok HNBR, zarezny
kruzok, oddelovaci kruzok, viachran
model 0211XL
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l:| Sanpress Inox G s SC-Contur G2
Eﬁi@ :as’g”ng‘ t':fx Caprechodovylkus d Ro  balenie artikel RS €
- ocel nehrdzavejlica 15 iz 5 486839 96 17,72
- lisované pripojenie, zavit Rp 15 % 5 486846 96 18,44
Vybavenie 18 Y2 5 486 853 96 18,64
tesniaci prvok HNBR, viachran 18 % 5 486860 96 19,42
model 0212 22 Y2 5) 486 877 96 19,88
22 % 5 486884 96 23,36
22 1 5 486 891 96 26,56
28 % 5 486 907 96 25,36
28 1 5 486914 96 36,25
35 1% 1 486 921 96 39,74
42 1% 1 486 938 96 60,98
54 2 1 486945 96 91,20
s":;;';{?;f'g;:\/;isc:"“y kus d R balenie artikel RS €
- zasuvny koniec, zavit R 15 Ve 5 436704 82 13,10
Vybavenie 18 Y2 5 436 711 82 16,95
viachran 18 Y4 5) 436728 82 17,40
model 2311.1 22 Y2 5 436735 82 15,98
22 % 5 436 742 82 18,92
28 1 5 436 759 82 20,61
85 1Ya 5 436 766 82 30,04
42 1% 1 436 773 82 43,91
54 2 1 436 780 82 58,96
7 Sanpress Inox-zasuvny kus . .
E!(!@ ~ ocel nehrdzavejica d Rp balenie artikel RS €
- zasuvny koniec, zavit Rp 15 Ve 5 436797 82 13,10
Vybavenie 18 Y2 5 436 803 82 16,95
viachran 18 % 5 436 810 82 17,59
model 2312.1 22 Y2 5 436 827 82 16,12
22 % 5 436 834 82 18,92
28 % 5 436 841 82 20,39
28 1 5 436858 82 20,39
35 1% 5 436 865 82 29,77
42 1% 1 436 872 82 43,51
54 2 1 436889 82 58,40
g‘;’:{fgﬁf Inox G-prechodovy d R balenic artikel RS €
s SC-Contur 15 Yo 5 485 993 96 23,63
- ocel nehrdzavejlica 18 Y 5 486006 96 25,35
- lisované pripojenie, zavit R 18 % 5 486013 96 28,79
Vybavenie 22 % 5) 486020 96 32,48
tesniaci prvok HNBR, viachran 28 1 5 486 037 96 41,47
model 0214 35 1% 1 486 044 96 59,15
42 1% 1 486358 96 104,60
54 2 1 486365 96 133,61
— ‘:‘;“ee‘f;z!"“ G-prechodové d Ro  balenic artikel RS €
s SC-Contur 18 Yo 5 486 389 96 30,27
&/ - ocel nehrdzavejtica 22 % 5 486402 96 36,17
- lisované pripojenie, zavit Rp 28 1 5 486419 96 46,91
Vybavenie 35 1% 1 486426 96 79,90
tesniaci prvok HNBR 42 1% 1 486433 96 139,77
model 0214.2 54 2 1 486 440 96 183,50
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Sanpress Inox G-natrubok d
s SC-Contur
- ocel nehrdzavejuca 15
- lisované pripojenia 18
Vybavenie 22
tesniace prvky HNBR 28
model 0215 35
42
54
Sanpress Inox G XL-natrubok d
s SC-Contur
- ocel nehrdzavejuca 64,0
- lisované pripojenia 76,1
Vybavenie 88,9
tesniace prvky HNBR, zarezné 108,0

krazky, oddelovacie kruzky
model 0215XL

Sanpress Inox G-posuvna objimka d
s SC-Contur
- ocel nehrdzavejica 15
- lisované pripojenia 18
Vybavenie 22
tesniace prvky HNBR 28
model 0215.5 35
42
54
Sanpress Inox G XL-posuvna d
objimka
s SC-Contur 64,0
- ocel nehrdzavejtica 76,1
- lisované pripojenia 88,9
Vybavenie 108,0

tesniace prvky HNBR, zarezné
krizky, oddelovacie kruzky
model 0215.5XL

Sanpress Inox G-redukény kus a1
s SC-Contur

- ocel nehrdzavejica 18

- zasuvny koniec, lisované 22

pripojenie 22

Vybavenie 28

tesniaci prvok HNBR 28

model 0215.1 28

35

B85

42

42

42

54

54

d2

15
15
18
15
18
22
22
28
22
28
35
35
42

balenie

10
10
10
5

5
1
1

balenie
1

1
1
1

balenie

10
10
10
5

1
1
1

balenie
1

1
1
1

balenie
10
10
10

Aaaaaagoooo

artikel

486 969
486 976
486 983
486 990
487 003
487 010
487 027

artikel

578 244
578 558
578 565
578 572

artikel

487 034
487 041
487 058
487 065
487 072
487 089
487 096

artikel

578 589
578 596
578 602
578 619

artikel

487 102
487 119
487 126
487 133
487 140
487 157
487 164
487 171
487 188
487 195
487 201
487 218
487 225

RS

96
96
96
96
96
96
96

RS

96
96
96
96

RS

96
96
96
96
96
96
96

RS

96
96
96
96

RS

96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96

8,89

9,57
11,13
12,61
15,67
21,23
25,50

103,44
133,68
152,67
194,03

15,50
16,80
18,52
20,61
22,93
26,58
37,92

152,78
182,98
206,51
247,81

9,57
10,62
10,97
11,97
12,18
12,36
15,08
18,60
27,58
28,67
24,06
41,17
33,36



SROBENIA

el

Sanpress Inox G XL-redukény kus

s SC-Contur

- ocel' nehrdzavejuca

- zasuvny koniec, lisované
pripojenie

Vybavenie

tesniaci prvok HNBR, zarezny

kruzok, oddelovaci kruzok

model 0215.1XL

Profipress G-Srébenie

s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisované pripojenia, viachran
- konicky tesniace
Vybavenie

tesniace prvky HNBR

model 2650

Profipress G-prechodové srébenie

s SC-Contur

- Gerveny bronz

- lisované pripojenie, zavit Rp,
viachran

- konicky tesniace

Vybavenie

tesniaci prvok HNBR

model 2652

Profipress G-prechodové Srébenie

s SC-Contur

- &erveny bronz

- lisované pripojenie, zavit R,
viachran

- konicky tesniace

Vybavenie

tesniaci prvok HNBR

model 2654

Profipress G-pripajacie Srobenie

s SC-Contur

- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: plynovy gulovy kohut,
plynovy ventil

- Gerveny bronz

- lisované pripojenie, zavit G

- kénicky tesniace

Vybavenie

tesniaci prvok HNBR

model 2661

Profipress G-pripajacie Srobenie
s SC-Contur
- pre nasledujluce produkty
a pouzitie: regulacny ventil tlaku
- Cerveny bronz
- lisované pripojenie, zavit G
- ploché tesnenie
Vybavenie
tesniaci prvok HNBR
model 2666

d1

64,0
76,1

76,1

88,9
88,9
88,9

108,0
108,0
108,0
108,0

Sanpress Inox G s SC-Contur G2

d2

54
54
64,0
54
64,0
76,1
54
64,0
76,1
88,9

balenie
1

1
1
1
1
1
1
1
1
1

artikel

578 336
578 350
578 343
578 367
578 374
578 381
578 398
578 404"
578 411
578 428

RS

96
96
96
96
96
96
96
96
96
96

* = dodavka len do vy&erpania skladovych zasob

15
18
22
28

15
15
18
18
22
22
28
28

15
18
22
22
28

28
28

15
18
22
28

Rp

]
%

]
%
Yo
%
34

E7A

78
1%
1%

1%

1%
1%

balenie
1

1
1
1

balenie
1

1
1
1

balenie
1

o | e e f e [ | =

balenie
1

Y RN Y N

balenie

1
1

artikel

379 254
379 261
379 278
379 285

artikel

379 322
379 339
379 346
379 353

artikel

379 391
390 662
379 407
390 679
379 414
390 686
477 981
379 421

artikel

351113
534 745
351120
408 237
351137

artikel

477 455
490 829

RS
83
83
83
83

RS

83
83
83
83

RS

83
83
83
83
83
83
83
83

RS
83
83
83
83
83

RS
83

€

95,98
110,92
138,59
119,70
145,91
130,64
125,83
151,46
138,12
141,86

43,43
49,46
55,88
59,55

29,94
36,36
43,98
50,72

23,52
28,02
31,48
32,46
33,94
38,44
51,11
39,10

14,97
20,12
16,89
19,58
23,25

14,20
16,67
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PRIRUBY
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Sanpress Inox G-pripajacie d G
Srobenie
s SC-Contur 18 %
- ocel nehrdzavejuca 22 1
- lisované pripojenie, zavit G 28 1%
- ploché tesnenie 35 1%
Vybavenie 42 2
tesniaci prvok HNBR, ploché 54 2%
tesnenie, prevlec¢né Srobenie
model 0263.1
Sanpress Inox G-viec¢ko d
s SC-Contur
- ocel' nehrdzavejuca 15
- lisované pripojenie 18
Vybavenie 22
tesniaci prvok HNBR 28
model 0256 35
42
54
Sanpress Inox G XL-viecko d
s SC-Contur
- ocel nehrdzavejluca 64,0
- lisované pripojenie 76,1
Vybavenie 88,9
tesniaci prvok HNBR, zarezny 108,0
kruzok, oddelovaci krazok
model 0256.1XL
Ochranné viecko d
- pre nasledujluce produkty
a pouzitie: koniec rarky 15
- nevhodné pre: skuska tesnosti 18
a tlakova skuska 22
- plast 28
model 2259.1 35
42
54
Ochranné viecko d
- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: koniec rurky 64,0
- nevhodné pre: skuska tesnosti 76,1
a tlakova skuska 88,9
- plast 108,0
model 2259.1XL
Profipress G-prirubovy prechod DN d
s SC-Contur
- Gerveny bronz 25 28
- prirubovy prechod, lisované
pripojenie
Vybavenie

priruba volna PN 10/16 ocel
povrstvena Ciernou praskovou
farbou, tesniaci prvok HNBR
model 2659.5

balenie
1

1
1
1
1
1

balenie
10
10
10
5

1
1
1

balenie
1

1
1
1

balenie

10
10
10
10
10
10
10

balenie
10
10
10
10

balenie
1

artikel

735 821
735 838
735 845
735 852
735 869
735 876

artikel

487 232
487 249
487 256
487 263
487 270
487 287
487 294

artikel

578 640
578 633
578 657
578 664

artikel

611 149
612 054
612 061
612078
612 085
612 092
612 108

artikel

612115
612 122
612 139
612 146

artikel
490 669

RS

96
96
96
96
96
96

RS

96
96
96
96
96
96
96

RS

96
96
96
96

RS

76
76
76
76
76
76
76

RS
76
76
76
76

RS

16,52
23,60
30,08
34,02
55,04
61,95

13,06
15,71
17,01
20,35
28,48
61,87
68,07

€

121,98
114,40
127,50
168,37

0,73
0,88
1,24
1,40
1,66
2,07
2,33

2,64
2,90
3,16
4,19

€
101,44



Sanpress Inox G s SC-Contur G2

SETCES e R 127 DN d balenie artikel RS €

prechod

s SC-Contur 20 22 1 735777 96 71,74

- ocel nehrdzavejica 25 28 1 735784 96 94,31

- lisované pripojenie, prirubovy 32 35 1 785791 96 132,86
prechod 40 42 1 735807 96 155,91

Vybavenie 50 54 1 735814 96 191,74

tesniaci prvok HNBR, ploché

tesnenie

model 0259

Sanpress Inox G XL-prirubovy DN d balenie  artikel RS €

prechod

s SC-Contur 50 64,0 1 641757 96 273,25

- ocel nehrdzavejiica 65 76,1 1 578534 96 341,69

- prirubovy prechod, lisované 80 88,9 1 578541 96 405,77
pripojenie 100 108,0 1 578510 96 481,65

Vybavenie

tesniaci prvok HNBR, zarezny
krizok, oddelovaci krizok
model 0259XL

s MontsZnalsuprava DN PN M L balenie artikel RS €
- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: prirubové spojenie 25 16 12 65 1 494056 87 19,74
- ocel pozinkovana L = dizka
Vybavenie
4 skrutky, 8 podloziek, 4 matice
model 2259.7
QM Sanpress Inox-montazna suprava
- pre nasledujlce produkty a pouzitie: prirubové spojenie
- uslachtila ocel
Vybavenie
4 skrutky, 8 podloZiek, 4 matice
model 2359.7
DN PN M L balenie artikel RS €
20/25 10/16 12 60 1 611262 82 17,53
32/50 10/16 16 70 1 611279 82 26,97
L = dizka
P Sanpress Inox XL-montazna suprava
- pre nasledujuce produkty a pouzitie: prirubové spojenie
- uSlachtila ocel
Vybavenie
8 skrutiek, 16 podloZiek, 8 matic
model 2359.7XL
pre DN PN M L balenie artikel RS €
65/100 10/16 16 70 1 583682 98 51,74
L = dizka
Tesnenie " .
s - AEM 34 DN PN balenie artikel RS €
) model 2259.9 25 16 10 409128 87 8,85
/ 50 16 10 409 258 87 9,00
Tesnenie . :
s - AEM 34 DN PN balenie artikel RS €
) model 2259.9XL 65 16 10 356293 88 9,12
/ 80 16 10 356309 88 9,39
100 16 10 356316 88 15,65
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NASTENKY

Sanpress Inox G-nastenka

s SC-Contur

- ocel nehrdzavejuca

- lisované pripojenie, zavit Rp
Vybavenie

tesniaci prvok HNBR, upevriovacia
priruba

model 0225.5

PLYNOVE GULOVE KOHUTY

170

Profipress G-plynovy gulovy kohtt
s SC-Contur

- lisované pripojenia

- mozno uzatvarat

Vybavenie

teleso Cerveny bronz, tesniace prvky
HNBR

Technické udaje

zatazitelné na vyssiu teplotu

650 °C/30 min. GT1

prevadzkovy tlak max. 0,5 MPa
(MOP 5)

so skuSobnou znac¢kou DIN DVGW
G

model 2670

Profipress G-plynovy gulovy kohut
s SC-Contur

- lisované pripojenia

- mozno uzatvarat

Vybavenie

teleso Cerveny bronz, ovladacia rukovét ocelovy plech povrstveny zltou praskovou farbou,

skusobny otvor, tesniace prvky HNBR
Technické udaje

zatazitelné na vysSiu teplotu 650 °C/30 min. GT1
prevadzkovy tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)

so skuSobnou zna¢kou DIN DVGW G
model 2671

DN
15
20
25

Profipress G-plynovy gulovy kohtt
s SC-Contur

15
18
22
22

DN

15
15
20
25

18
22
28

- vstup: zavit Rp, vystup: pripojka Profipress G

- mozno uzatvarat
Vybavenie

Rp
Y2
Yo
Yo
3%

15
18
22

balenie

5
5
5
5

balenie
1

1
1
1

balenie
1
1
1

artikel

487 300
487 317
487 324
493 974

artikel

492 854
492 861
492 878
492 885

artikel

587 437
587 444
587 451

RS

96
96
96
96

RS
97
97
97

30,46
32,27
50,81
44,77

31,09
33,79
47,23
73,47

€
38,67
53,90
83,90

teleso Eerveny bronz, skiSobny otvor, ovladacia rukovét ocelovy plech povrstveny Zltou praskovou

farbou, tesniaci prvok HNBR
Technické udaje

zatazitelné na vy$Siu teplotu 650 °C/30 min. GT1
prevadzkovy tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)

so skuSobnou zna¢kou DIN DVGW G
model 2671.3

DN Rp
20 %
25 %
25 1
25 1

22
28
22
28

balenie
1

1
1
1

artikel

587 468
587 475
659 318
638 887

RS
97
97
97
97

43,97
68,30
67,57
70,74



Sanpress Inox G s SC-Contur G2

["m;‘;% 3“"0"9 kohut DN Rp  balenie artikel RS €
- zavit Rp 15 Y2 1 525934 45 36,45
- mozno uzatvarat, mozno 20 % 1 525941 45 41,97

plombovat, vyhotovenie tazké 25 1 1 525958 45 47,06

a priame 32 1% 1 532 550 45 115,68
Technické udaje 40 1% 1 532 567 45 147,76
teplota okolia max. 70 °C 50 2 1 532574 45 202,38

zatazitelné na vyssiu teplotu

650 °C/30 min. GT1

prevadzkovy tlak max. 0,5 MPa
(MOP 5)

so skusSobnou zna¢kou DIN DVGW
G

model G2101

GULOVE KOHUTY K PLYNOMEROM PRE DVOJHRDLOVE PLYNOMERY

Profipress G-montazna jednotka

s SC-Contur

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: dvojhrdlovy plynomer
- mosadz

- vstup/vystup: koleno Profipress G ¢erveny bronz

- mozno uzatvarat, mozno plombovat

Vybavenie

integrované Srébenie na plynomer, rohovy gulovy kohut, pripajacie koleno 90°, stenovy drziak,
tesniace prvky HNBR

Technické udaje

teplota okolia max. 70 °C

zatazitelné na vyssiu teplotu 650 °C/30 min. GT1
prevadzkovy tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)

model G2343S

d Voun STK balenie artikel RS €
28 2,5 v 1 618247 97 236,45
28 4 v/ 1 618254 97 236,45
28 6 4 1 618261 97 236,45

Vo = Objem prietoku plynu
STK = sledovag¢ prudenia plynu typ K prevadzkovy tlak 15 — 100 mbar

Profipress G-montazna jednotka

s SC-Contur

- pre nasledujlce produkty a pouzitie: dvojhrdlovy plynomer

- vstup: gulovy kohit mosadz s pripojkou Profipress G, vystup: pripojka Profipress G
- mozno uzatvarat, mozno plombovat

Vybavenie

obojstranne namontované Srébenie na plynomer, stenovy drziak, tesniace prvky HNBR
Technické udaje

teplota okolia max. 70 °C

zatazitelné na vy$Siu teplotu 650 °C/30 min. GT1

prevadzkovy tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)

so skusSobnou zna¢kou DIN DVGW G

model d Voiyn STK TU balenie artikel RS €
2648T 28 v 1 632755 97 230,93
2648S 28 2,5 v/ 1 618278 97 221,29
2648S 28 4 4 1 618285 97 221,29
26488 28 6 v 1 618292 97 221,29

Vgyn = Objem prietoku plynu
STK = sledovag prudenia plynu typ K prevadzkovy tlak 15 — 100 mbar
TU = termicka uzavierka
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GULOVE KOHUTY PLYNOVYCH PRISTROJOV

s SC-Contur

- mosadz

Vybavenie

Profipress G-gulovy kohut plynovych pristrojov

- vystup: Srébenie so zavitom Rp, vstup: pripojka Profipress G

bloka¢na bezpeénostna poistka, tesniaci prvok HNBR

Technické udaje

teplota okolia max. 70 °C

zatazitelné na vys$Siu teplotu 650 °C/30 min. GT1
prevadzkovy tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)

so skusobnou znackou DIN DVGW G

model 2646
DN d Rp
15 15 Y2
15 18 Y2
20 22 %

TU = termicka uzavierka

Rohovy gulovy ventil pre plynové pristroje

- mosadz pochrémovana

- vstup: zavit R, vystup: Srébenie so zavitom Rp
- rohové prevedenie

Vybavenie

bloka¢na bezpecnostna poistka

Technické udaje

teplota okolia max. 70 °C

zatazitelné na vysSiu teplotu 650 °C/30 min. GT1

prevadzkovy tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)
so skusobnou zna¢kou DIN DVGW G
model G2109T

R Rp
Y2 V2
% %
1 1

TU = termicka uzavierka

SLEDOVACE PRUDENIA PLYNU

- Profipress G-sledovaé prudenia plynu
%\W Typ M/K
s SC-Contur

- pre nasledujlce produkty a pouzitie: uzavretie toku plynu, ked objemovy prietok plynu

ANANAN

ANANRN

balenie
1

1
1

balenie
1
1
1

- pre nasledujlce produkty a pouzitie: vykurovacie zariadenie, ohrieva¢ teplej vody

artikel

537 180
537 197
537 203

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: vykurovacie zariadenie, ohrievac teplej vody

artikel

526 177
526 184
526 160

v désledku nespravneho vystupu plynu prekraduje vopred nastavenu hodnotu

- Gerveny bronz

- vstup: zavit R, vystup: pripojka Profipress G
Vybavenie

tesniaci prvok HNBR

Technické udaje

zatazitelné na vysSiu teplotu 650 °C/30 min.
prevadzkovy tlak 15 — 100 mbar

so skusobnou znackou DVGW G

model 2641.2HT

d
28
28
28

— 0

Vgyn = Objem prietoku plynu
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plyn

2,5

balenie
1
1
1

artikel

653 156
653 163
653 170

RS
97
97
97

RS
97
97
97

60,49
61,13
76,55

42,25
53,40
73,86

52,69
52,69
52,69



PLYNOVE ZASUVKY A HADICE

Plynova zasuvka

- pre pouzitie s nasledujlcimi
produktmi: plynova zastréna
hadica model G2023

- mosadz pochrémovana

- vstup: zavit R, vystup: zasuvka
podia DIN 3383-1

- vySSia tepelna zataz

Vybavenie

ukazovatel otvorené/zatvorené,

normovany konektor

Technické udaje

teplota okolia max. 70 °C

prevadzkovy tlak max. 0,1 bar

so skusSobnou zna¢kou DIN DVGW

G
model G2016T

Plynova zasuvka

- pre pouzitie s nasledujucimi
produktmi: plynova zastréna
hadica model G2023

mosadz pochrémovana

vstup: zavit R, vystup: zasuvka
podla DIN 3383-1

vyssia tepelna zataz
Vybavenie

ukazovatel otvorené/zatvorené
Technické udaje

teplota okolia max. 70 °C
prevadzkovy tlak max. 0,1 bar
so skusSobnou zna¢kou DIN DVGW

G
model G2019T

Plynova zastréna hadica

- pre pouzitie s nasledujucimi
produktmi: plynova zasuvka
model G2016T, G2019T,
podomietkova plynova zasuvka
model G2020.1T

- vstup: normovany konektor
DIN 3383-1, vystup: zavit Rp

- priechodzi tvar

Vybavenie

vnutorna hadica: vinovcova hadica

uslachtila ocel, vonkajsia hadica:

nerezové pletivo s plastovym

obalom

Technické udaje

teplota okolia max. 70 °C

prevadzkovy tlak max. 0,1 bar

Upozornenie

Maximalna dizka hadice v domovej

instalacii 2 m!

so skusSobnou zna¢kou DIN DVGW

G

podra DIN EN 14800
model G2023

Sanpress Inox G s SC-Contur G2

R TU balenie artikel RS €
Ve v 1 526788 45 60,71
TU = termicka uzavierka
R TU balenie artikel RS €
Ve v 1 525767 45 70,06
TU = termicka uzavierka
Rp L balenie artikel RS €
Yo 500 1 531904 45 63,94
Yo 750 1 531911 45 78,59
Y2 1000 1 531928 45 87,44
Yo 1250 1 531935 45 107,59
Yo 1500 1 531942 45 117,66
Yo 2000 1 532338 45 281,83
Yo 2500 1 532345 45 350,17
Yo 3000 1 532352 45 395,29
L = dizka
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PRISLUSENSTVO . .
MONTAZNE PRISLUSENSTVO PRE JEDNOHRDLOVE A DVOJHRDLOVE PLYNOMERY

AEIRED LA R Ro  balenie artikel RS €

- pre pouzitie s nasledujucimi
produktmi: rohovy gulovy kohut 1 1 1 444792 83 14,86
pre plynomer model G2110,
G2110S, G2110T

- Gerveny bronz

- zavit R, zavit Rp

model 2614.5

Profipfese G-prindjacie koleno 90° Y Ro  balenie artikel RS €

- pre pouzitie s nasledujdcimi 22 % 1 475079 83 25,44
produktmi: zakladna doska 22 1 1 473730 83 26,76
model 2624, 2624.1 28 1 1 473 747 83 29,50

- Gerveny bronz

- lisované pripojenie, zavit Rp
Vybavenie

poistka proti preto€eniu, upevriovaci
materidl, tesniaci prvok HNBR
model 2614.6

Zakladna doska
IQ o O = U [u] |L - pre nasledujuce produkty a pouZzitie: jedno- a dvojhrdlové plynomery
: - pre pouzitie s nasledujucimi produktmi: montézna kolajnica model 8001, Profipress G-pripajacie
= = koleno 90° model 2614.6
( @ - ocel po_zmkovana
> = Vybavenie
upeviiovaci material
Upozornenie
montazna kolajnica model 8001 pozri predstenova/splachovacia technika!

w4 || - model2624.1
5
L

B B1 B2 H T balenie artikel RS €
290 250 150 45 12 1 473723 83 19,52

ka
irka
irka
Ska
ka

[N

"
|

B=§
B1=
B2 =
H=
T=h

oS

—— ———————— Zakladna doska
[ ] - pre nasledujlce produkty a pouzitie: jedno- a dvojhrdlové plynomery
- pre pouzitie s nasledujlcimi produktmi: Profipress G-pripdjacie koleno 90° model 2614.6
- ocel pozinkovana
model 2624

B ———

——B— ‘ B B1 B2 H T balenie artikel RS €
i 310 250 150 60 12 1 441562 83 17,33

B = Sirka
B1 irka
B2 = Sirka
H

T

[N

§
V)

= vyska
= hibka

Montazna pomdcka © balenie artikel RS €
@ B, @ - pre nasledujuce produkty
a pouzitie: zachovanie rozstupu 1 470357 83 118,82
250 mm, dvojhrdlovy plynomer
- zavit G
model 2630

=
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PRISLUSENSTVO
NARADIE

PRISLUSENSTVO
TESNIACE PRVKY

[

Znackovacia Sabléna

- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: oznacenie hibky
zastréenia kovovych rarok

model 2494

Znackovac

- pre nasledujlce produkty
a pouzitie: lisovacie spojovacie
systémy Viega

model 2490.1

Profipress G-tesniaci prvok
HNBR

pred
12-54

Sanpress Inox G s SC-Contur G2

balenie
1

balenie
1

artikel
625 085

artikel
606 121

RS
74

RS

74

11,43

2,08

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: rozvod plynu, rozvody s vykurovacim olejom, vedenie nafty

model 2687
pre d vnutorny @
15 15,1
18 18,2
22 22,2
28 28,3
35 35,4
42 42,4
54 54,4

s = hrabka steny

2,6
2,6
3,1

3,1

3,25
4,13
4,13

balenie artikel

oo o,

348 588
348 595
348 601
348 618
348 625
348 632
348 649

RS

83
83
83
83
83
83
83

1,65
1,76
1,87
1,92
2,36
2,80
3,18
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