PRO ROOF

podtlakovy systém na odvod dazdovej vody
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1. Uvod

1.1 Ako funguju konvencéné systémy
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V konvenénych odvodriovacich systémoch na dazdovi vodu, ktoré vyuzivaja silu gravitacie, prietok neprebieha celym prierezom potrubia a preto

sa do systémov dostava spolu s odvadzanou vodou aj vzduch. Voda preteka len pozdiZ vnitorného povrchu vertikalnych potrubi a to znamena, ze
priemer potrubia sa zvacsuje a vyzaduje si samostatné zberné potrubie pre kazdy stresny kolektor. Zberné potrubia sa zvy&ajne napajaju na zberné

potrubie s va¢éSim priemerom, ktoré sa instaluje pod zem.

1.2 Ako funguju podtlakové systémy
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StresSné vpuste podtlakového systému boli navrhnuté tak, aby za pomoci vychylovacich lamiel na ich vonkajSom povrchu a s podtlakovymi lamelami
vo vnutri kolektorov zabranili vytvoreniu viru pretekajicej vody, vdaka ¢omu sa do potrubia nedostavaju vzduchové bublinky. Takto pri vhodnej
intenzite zrazok déjde k prietoku celym prierezom potrubia, &im energia savislého stipca vody vytvoreného medzi strechou a prizemim zvy$uje
rychlost prietoku dazdovej vody a tak sa podstatne zvySuje kapacita odvedenej dazdovej vody. Toto sa zabezpecuju nielen Specialne navrhnuté
vpuste ale aj navrh potrubnej cesty na zaklade prisluSnych pravidiel (vid oddiel 3. Navod na inStalaciu). V porovnani s konvenénymi odvodriovacimi
systémami, ktoré funguji na zaklade pdsobenia gravitacie je potrebny priemer potrubia mensi ako priemer hlavného potrubia a pocet jednotlivych
zbernych potrubi méze byt vyrazne nizsi a to vdaka tomu, ze zberné potrubie je nainStalované v priestore pod strechou (pod stropom) bez toho,
aby si toto potrubie vyZzadovalo spad.

Podtlakové systémy pouzivaju odliSnu technologiu. Vychylovacie lamely a podtlakové lamely, ktoré obsahuju streSné vpuste zabranuju vstupu
vzduchu do potrubného systému a tak zabraruju vytvoreniu vodného viru. To znamend, Ze na prietok vody je vyuZity cely prierez potrubia. Tymto
sa zaroven odbura potreba vytvorenia spadu pre horizontalne umiestnené asti potrubia a v porovnani s konvenénymi systémami sa znizuje pocet

streSnych zbernych potrubi. Aby sa dosiahol pozadovany efekt, potrubia musia byt ulozené tak ako je uvedené v pokynoch v ¢asti 3.



1.3 Oblasti pouzitia
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2. Popis prvkov systému

2.1  Potrubny systém a tvarovky

Rury a tvarovky podtlakového systému Pipelife PRO ROOF su vyrabané z vysoko hustého polyetylénu (PEHD). Pridanim uhlikovej ¢erne sa

zabezpecuje diha Zivotnost' a tym sa minimalizuje degradacia materialu vplyvom slne¢ného Ziarenia.

Vyhody pouzivania podtlakového systému
Pipelife PRO ROOF:

*  Neobsahuje zvySkové materialy

. Umozriuje jednoducht a rychlu instalaciu

*  V porovnani s konvenénymi systémami je preprava
a skladovanie jednoduchsia a lacnejsia,

pretoze potrubia su lahSie a maji mensie priemery.

»  Siroka $kala $pecialnych spojovacich dielov

umoznuije instalaciu na vacésine miest

*  Zakladny material je odolny voci vacsine chemickych
latok a mikroorganizmov, ktoré sa zvy€ajne vyskytuju L
v dazdovej a splaskovej vode.

*  Vdaka dokonalej drsnosti vnatorného povrchu
je minimalizovany odpor prietoku vody a systém

je navrhnuty tak, aby sa predislo zachytavaniu

necist6t na vnatornom povrchu potrubia.

e Systém bol navrhnuty tak, aby umoznoval rychlu

3D model molekuly polyetylénu

instalaciu. Zvlast bol kladeny déraz na dlhu

zivotnost a minimalnu potrebu Udrzby.

Fyzikalne vlastnosti vysoko hustého polyetylénu

Vlastnost’ Hodnota Merna jednotka Relevantna norma
hustota pri 23°C > 0,945 g/cm? UNI EN ISO 1183-2
index tavenia 190°C/0,5 kg >1,1 g/10 min UNIENISO 1133
modul elasticity 1000 MPa ICO 527-2
Odolnost proti natrhnutiu 22 MPa ISO 527-2
Maximalne natiahnutie 2350 % ISO 6259-2
obsah uhlikovej ¢erne 22,0 % ASTM D 1602
Tepelna stability (OIT) pri 200°C 220 min EN 728
Teplota topenia Castic 2130 °C EN 728
Koeficient linearnej tepelnej roztaznosti 0,20 mm/m.°C UNI 7612
Odolnost voc¢i ohnu (Francuzsko) M4 Trieda NF P 92-505
Odolnost voci ohriu (Nemecko) B2 Trieda DIN 4102 / DIN 19535-10



Priemery Pipelife PRO ROOF rar, hrabky stien, ako aj tolerancie st uvedené v nasledujlcej tabulke. Tieto hodnoty su v zhode s platnymi normami.

(mm) (mm) (mm) (mm)
32 32 32,0 32,3 3,0 +065
40 40 40,0 40,4 3,0 +065
50 50 50,0 50,5 3,0 +065
s S125
56 56 56,0 56,5 3,0 )
60 63 63,0 63,6 3,0 +065
70 75 75,5 75,7 3,0 +065
90 90 90,0 90,9 3,5 +°66
100 110 110,0 111,0 42 +067
125 125 125,0 126,2 48 +067
150 160 160,0 161,5 6,2 +069 S 16
200 200 200,0 201,8 6,2 +160
250 250 250,0 2523 7.7 +160
300 315 315,2 317,9 9,7 +162

2.2 Zavesny systém

Zavesny systém, ktory obsahuje prisluSenstvo pre potrubny systém Pipelife PRO ROOF sa sklada z nasledujucich prvkov:
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Zavesny nosnik

Upinacia konzola

Zavitova ty¢

Spéjaci prvok pre zavesny nosnik
Trapézovy plechovy zaves
Standardna potrubna spona
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Spona pre pevny bod

Minimalna vzdialenost medzi upevriovacimi bodmi (X) zavisi na priemere potrubia. Tato vzdialenost je mozné urcit prostrednictvom tabulky na

nasledujucej strane.



Nezabudované horizontélna ¢ast potrubia musi byt pripevnena na $pecialnom opornom systéme. Tento
systém je schopny absorbovat zmeny v dizke potrubia spdsobené zmenou teploty. Oporny systém sa
sklada z pozinkovaného ocefového nosného C-profilu, ktory obsahuje vopred nasadené pevné a posuvné

relativne dlhsie vzdialenosti. Po prvotnom zloZeni na zemi st skompletizované moduly nasadené na strop.

Upevnenie vertikalnych ¢asti je dosiahnuté pomocou potrubnych spon na konstrukciu budovy podobne ako
pri konvenénych systémoch odvadzania dazdovej vody spoliehajucich sa na gravitaciu. Pipelife PRO
ROOF podtlakovy systém pocita s dilataciou zbernych potrubi spdsobenou teplom tak, ze systém obsahuje
prediZzené hrdla (kompenzatory) umiestnené medzi jednotlivymi sekciami potrubia (medzi pevnymi bodmi).
Clovek zodpovedny za instalaciu by sa mal ubezpeéit, Zze nastvaci koniec potrubia nezasahuje aZ na
spodnu ¢ast predizeného hrdla.

Aplikécia predizeného hrdla na zberné potrubie

40

0,8m
50 0,8m
56 0,8m
63 0,8m
75 0,8m
90 0,9m
110 1,1m
125 1,2m
160 1,6 m
200 2,0m
250 2,5m
315 2,5m

Zasuvna hibka (K) /mm/ potrubia do predizeného hrdla méze byt uréena pre rozliéné teploty pri montazi z nasledujtcej tabulky:

135 123 111 99
138 126 114 102
179 167 155 143
173 161 149 137
193 181 169 157




2.3 Stresna podtlakova vpust’

Stresna podtlakova vpust je najdélezitejSou a nevyhnutnou sucastou Pipelife PRO ROOF podtlakového systému. Jej konstrukcia zabezpecuje

maximalny mozny prietok vody cez potrubia.

HYDROMAX DN75

Nerezové matice

Vrchny vtokovy diel

Nerezové skrutky
Nerezova priruba

Spodny vtokovy diel

Samoregulaény vyhrievaci kabel

Zatazova polystyrénova doska
(vySkovo nastavitelna)

Podtlakové stre$na vpust bola Specialne navrhnuta pre efektivne odvadzanie dazdovej vody z plochych striech, ktora sa riadi normou EN 1253,
EN 12056-3:2000, BS 8490:2007 a ASME A112.6.9:2005. Hydromax je vyrobeny z materialu HDPE s UV stabilizaciou a nerezovou prirubou,
skrutiek a matic podla DIN 1.4301. Hydromax je dodavany s vySkovo nastavitefnym a nosnym polystyrénovym rostom. Verzia Hydromax SV 002

ma v baleni samoregulacény vyhrievaci kabel o vykone 10 W, ktory zabranuje zamfzaniu streSného vtoku. Pre verzie asfaltovych (Zivi€nych)

streSnych krytin je mozné doobjednat nerezovy diel 600 x 600 mm.

Vyhody:

Vysoky prietok vody az 20 I/s

Odolnost proti poveternostnym vplyvom
Vykurovaci kébel s automatickou
regulaciou vykonu

Pouzitie menSieho priemeru potrubia
Pouzitie nizSieho poctu stresnych vtokov
z dévodu vysokého prietoku vody

Vysoky prietok vody zaistuje samogistiacu schopnost

9225

TR =

|

|
875
9330

17.5

nerezovy diel
600 x 600 mm

samoregulaény vykurovaci kabel
(0,8m10W/1,5m 3x 1C)



3. Instalacia

Aby bol zabezpeceny prietok celym priemerom potrubia je dblezité, aby bol potrubny systém zlozeny podla nizsie uvedenych pokynov. V pripade,
Ze inStrukcie nebudd dodrzané nedosiahne sa pozadovana prietokova intenzita.

EU normy VDI 3806 a DIN 1986-100 Specifikuju konStrukciu a vlastnosti podtlakovych systémov.
Na zaklade horeuvedenych noriem, urcil Pipelife Ltd. zakladné pravidla pre vyvoj a konstrukciu tohto systému podfa nasledovnych

Specifikacii:

* Horizontalne sekcie m6zu byt instalované v horizontalnej polohe. Nie je potrebné umiestiovat potrubia do spadu.

VY¥VVVVVVYVVY VV

\/

* V systéme sa pouzivaju vyhradne 45°kolena a odbocky.

* Aby bol systém pri dlhodobej prevadzke schopny pokryt’ prietok rozliénej intenzity, Pipelife odpori¢a pouzitie potrubi r6znych
priemerov. Na prechod z jedného priemeru potrubia na druhy s pouzivané excentrické redukcie. Po zapojeni redukcie do potrubného
systému je nevyhnutné, aby boli zarovnané vrchné ¢asti oboch spajanych potrubi. Obrazok A znazorriuje spravne zarovnanie. Obrazok
B znazorfiuje nespravne zarovnanie — horné ¢asti potrubia nie su zarovnané.

-~ v l
>
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* Excentrické redukcie pre vertikalne ¢asti potrubia by mali byt do potrubného systému zasadené tak, aby zarovnana strana bola

obratena smerom k stene.

—
' «l
"
|

* Viacero kolektorov z jednej irovne méze byt zapojenych do jedného zberného potrubia. Systém vSak nepodporuje zapojenie kolektorov

z viacerych streSnych Urovni do jedného zberného potrubia.

HEE AR

* Konvenény gravitacny systém na odvod dazdovej vody nem6ze byt zapojeny do Pipelife podtlakového systému.

* Pipelife podtlakovy systém PRO ROOF na dazdovu vodu m6ze byt napojeny len na gravitacny zberny systém na dazdovu vodu
s vhodnou kapacitou.

* Maximalna vzdialenost medzi dvomi kolektormi je 20m.

* Prepady (pohotovostné prelivové zariadenia) by mali byt su¢astou systému, umiestnené 5 cm od Urovne strechy bud na parapete

alebo na nastavci.

* Horizontalne zberné potrubie by sa malo nachadzat najmenej 60 cm pod Groviiou strechy.

»  Optimalny pomer medzi dizkou vertikalnych a horizontalnych potrubi je L1/L2 = 10:1.

» Prijatelna zataz strechy pre lahké konstrukcie je 75 kg/m2.

* Zrazkovéa voda zo strechy o pribliznej ploche 5.000m2 mébze byt odvadzana prostrednictvom jedného zberného potrubia.

* Minimalne mnozstvo zrazkovej vody potrebné pre vytvorenie podtlakového efektu je 300 I/s/ha.

* Optimalna objemova intenzita prietoku vody v stresSnych kolektoroch je 8 — 12 I/s.

e Uz pri rychlosti 0,7 I/s sa v potrubi spusta samocdistiaci efekt.

* Prevadzkovatel budovy musi vykonavat pravidelnu kontrolu kolektorov najmenej jeden krat mesacne a Cistit' ich (ak je to potrebné).

11



Pohotovostné prelivové zariadenia

Na parapete Na nastavci
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4. Metody spajania rur

V Pipelife PRO ROOF podtlakovom systéme na odvod dazd'ovej vody m6zu byt’ potrubia a spojovacie diely spajané nasledovnymi

sposobmi:

Nerozoberatelné spojenia:
* Zvaranie na tupo

e Zvaranie elektrickou faziou

Zvaranie na tupo Zvaranie elektrickou faziou

Rozoberatelné spojenia:
* Spéjanie zavitovymi prechodmi
*  Spéjanie pomocou prirub
* Spojovaci diel so zavitom a prirubovou objimkou (nie je odolny voci tahu)

* Spojenie pomocou dilatatnej manzety (nie je odolny voci tahu).

S Spojovaci diel so zavitom Spojenie pomocou dilatacnej
Zavitovy prechod Prirubovy spoj a prirubovou objimkou manzety

4.1 Zvaranie na tupo

Zvaranie na tupo je jedna z naj¢astejSie pouzivanych metdd spajania potrubi. Neodpori¢a sa pouZzit zvaranie na tupo na potrubia, ktoré su uz

v prevadzke. Metddy zvarania na tupo pozostavaju z dvoch hlavnych operacii. Prvou operaciou je nahriatie povrchov, ktoré maju byt spojené, na
ich teplotu tavenia tak, Ze konce potrubia sa natladia na zvaracie platne a nasledne sa oba konce spoja a pridrzia v spravnej polohe. Povrchy
mozno na seba natladit ruéne (do priemeru 50 mm) alebo za pomoci zvaracieho pristroja. V pripade manualneho zvarania na tupo sa odporac¢a
naviest koncové ¢asti potrubi do spravnej polohy a upevnit' ich v osi. Tlaéna sila potrebna pre vytvorenie spoja musi byt vyvinuta podla tabulky na

strane 14. Doba nahrievania a zvarania zavisi od priemeru a hrabky stien potrubia. Vid schému: Doba zvarania str. 15.

Na dosiahnutie spravneho zvarenia je nutné aby boli splnené nasledovné podmienky:
*  Povrchy, ktoré maju byt zvarené musia byt Cisté a odmastené
* Materialy, ktoré maju byt zvarené musia mat rovnaké chemické zlozenie
* Potrubia (spojovacie prvky), ktoré maju byt zvarené musia mat rovnaky priemer a hrubku steny
* V pripade vysokej vihkosti, vetra alebo nizkych tepl6t musi byt priestor ur€eny na zvaranie prekryty a vyhrievany a v pripade vyskytu
takychto podmienok by mali byt vykonané zvaracie testy.
* Predtym ako zaénete so zvaranim, musi teplota koncovych €asti potrubi dosiahnut' Specifikované hodnoty (210°C).
* Od zacatia zvaracieho procesu az do uplného vychladnutia nesmie byt spoj vystaveny akejkolvek zatazi.

* Pri zvarani potrubi s velkymi priemermi je nevyhnutné potrubia upevnit a naviest'.

% \
Nahrievanie koncov rar pomocou ruéne Spojenie nahriatych koncov rar
ovladanej zvaracky

13



Jednotlivé kroky postupu pri zvarani na tupo:

1. Pomocou vhodného nastroja odrezte potrubie kolmo na pozdiznu os (vyber nastroja zavisi na priemere).
Pripravte koncové Casti potrubia (ocCistenie, ofrézovanie).
Umiestnite koncové ¢asti potrubi na obe strany zvaracej platne nahriatej na 210°C +- 5°C. Natlacte koncové €asti potrubi na zvaraciu
platiiu az kym sa po celom obvode potrubi nevytvori asi 1 mm hruby okraj.

4. Odsurite nahriate kusy zo zvaracej platne na ¢o najkratsi ¢as a spojte ich vyvinutim sily pdsobiacej v osi potrubia a bez toho, aby ste
potrubiami otacali. Na udrzanie potrubi v osi mézete pouzit vodiacu listu.

5. Nechajte zvareny spoj vychladnat. Doba chladnutia by nemala byt nijako umelo znizovana (napr. oblievanim studenou vodou).

\ 7
G G
et Ao -
[P ‘( e /}/r ’ N

S
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Elektricka zvaracka na tupo Ruéna zvaracka

Kvalita spojov zvarenych na tupo znac¢ne zavisi na znalostiach (praxi, zruénosti a vlastnostiach materialu) pracovnika, ktory zvaranie vykonava.

Pri zvarani pomocou elektrickej zariadenia na zvaranie st vykonavané pripravné kroky (oCistenie, ofrézovanie) za pomoci zvaracieho zariadenia.
Podopretie koncovych €asti potrubi (upevnenie v jednej polohe) zabezpedi vytvorenie prijatelnej kvality spojenia. Pri kompresii nahriatych
koncovych ¢asti potrubi je vyvinuty tlak, ktory je mozné vycitat z pristroja a ktorého prijatelna hodnota zavisi na priemere potrubia a méze byt

uréena prostrednictvom nizSie uvedenej tabulky.

Kompresny tlak potrebny pre zvaranie

DN Kompresny tlak (kg)
40 6
50 7
56 8
63 9
75 10
90 15
110 22
125 28
140 35
160 45
200 57
250 90
315 140
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1 A Welding time — ¢as zvarania
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Hrubka steny potrubia (mm)

Casovy diagram zvarania

4.2 Zvaranie elektrickou fuziou

Tato metdda spajania potrubi mbze byt pouzitéa pri opravach alebo konverziach uz existujucich potrubnych systémov. Spojenie je vytvorené
pomocou $peciélnych spojok, ktoré maju vo vnutri zhaviace vlakna. Tieto vliakna po napojeni na zvaraci pristroj produkuju tepelnd energiu vdaka
elektrickému prudu, ktory nimi prechadza. Takto vyprodukované teplo tavi vnatornu Strukturu spojky s vonkajS$im povrchom potrubia, ¢im sa
dosiahne zvareny spoj. Na vnitornom povrchu spojky sa nachadza tycka (zapadka). Ked sa tato zapadka odnime umozni zasunutie koncovych
Casti potrubi hibSie do vnutra spojky (mbze byt pouzita ako dvojitd nasuvna objimka), €im vlastne umoziiuje opravné prace na uz existujucich

systémoch.
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Na dosiahnutie spravneho zvarenia elektrickou fiziou je nutné aby boli splnené nasledujice podmienky:

* Pred zvaranim musia mat koncové ¢asti rir ako aj spojky na zvaranie rovnaku teplotu ako okolité prostredie. Spoj by nemal byt
vystaveny priamemu slneénému ziareniu.

* Pri zvarani pouzivajte len zvaracie pristroje schvalené Pipelife Ltd.

 Nerezanie potrubi na pozadovani dizku méa byt vykonané bezprostredne pred zvaranim a za pouzitia vhodného rezacieho nastroja. Na
orezanom povrchu sa koncova ¢ast potrubia po uréitom ¢ase zmrsti, €o méze viest k nepresnému zvareniu.

* Koncové ¢asti potrubi, ktoré maju byt zvarené musia byt ocistené a oskrabané na ploche aspor o jeden centimeter hibSie od miesta,
kde kon¢i ¢ast potrubia, ktora bude vsunuta do manzety. Nespravne o$kriabanie alebo dokonca neoskrabanie by mohli zabranit
jednoliatemu prepojeniu molekul. M6zu byt pouzité jedine vhodné oSkrabavacie nastroje. Je zakazané pouzitie abrazivnych materialov.

* Vyberte spojku z balenia bezprostredne pred pouzitim a otrite jej vnutorny povrch Eistou tkaninou.

* Vsurite koncové Easti potrubi do manzety az po zapadku. Ubezpecte sa, Ze jednotlivé €asti sa nemo6zu akokolvek posunut pocas celej
operacie — od zaciatku zvarania az po uplné vychladnutie.

* Zvaranie méze byt vykonavané pri teplotach od -5°C az do +40°C.

» V dbsledku vyraznej spotreby elektrickej energie musi byt pristroj na zvaranie zapojeny vyhradne na zdroj elektrickej energie vhodnej
kapacity (tak ako je uréené v uzivatelskej prirucke). Vykyvy v intenzite elektrického pradu by mohli mat neziadice Gc€inky na kvalitu
zvarania.

» Elektrické napojenie manzety na zvaraci pristroj moze byt vykonané vyhradne po vsunuti koncovych €asti potrubi do spojky.

* Po zapnuti za¢ne zvaraci pristroj zvarat automaticky a zarover bude vydavat zvukovy signal. Spojky o priemere od 40 do 160 mm sU
vybavené indikatormi, ktoré menia vplyvom tepla farbu. Po UspeSnom ukonceni zvarania zmenia indikatory farbu z bielej na Ciernu. Po
neuspe$nom zvarani nesmie byt spojka na zvaranie elektrickou faziou pouzita znovu.

* Doba chladnutia po zvarani musi byt ur¢ena podla priemeru potrubia (pohybuje sa medzi 10 az 30 minatami).

Oskabanie Nasunutie spojky Zasunutie druhého konca rary

Pripojenie elektrozvaracky Spustenie zvaracej operacie Ukoncenie procesu zvarania,
ochladzovaci proces
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5. Pouzitie protipoziarnych manziet

Tam, kde je pouzity Pipelife podtlakovy systém, je nutné dodrziavat platné bezpecnostné predpisy tykajuce sa protipoziarnej ochrany. To si
vyzaduje vyuzitie vhodnych protipoziarnych manziet na potrubi v blizkosti prechodu cez zékladnu konStrukciu budovy. V pripade poziaru, ked
teplota dosiahne urcitu Uroven, sa tieto manzety roztiahnu (v pomere 1:10). pritlaGenim potrubia manzeta uzavrie otvor v stene, ktorym prechadza,
¢im zabrani prieniku plameriov, dymu a €asti roztopeného potrubia cez otvor. Manzety st vybavené upevnovacimi svorkami, vdaka ktorym mézu

byt ukotvené k stene alebo podlahovej konstrukcii budovy.

5.1 Typy instalacie protipoziarnych manziet

e ——

Prechod stenou, umiestnenie zvonku Prechod stenou, umiestnenie vo vnutri

Prechod podlahou, umiestnenie zvonku Prechod podlahou, umiestnenie v podlahe

Protipoziarne manzety, ktoré ziskali prisluSné povolenie na predaj, mézu byt pouzivané vyhradne pre zakladné materialy potrubi, priemery, hrabku

stien, prijatelné typy stavieb a iné podmienky $pecifikované v povoleni.

InStalacia protipoziarnych manziet musi byt vykonavana presne podla uzivatelskej priru¢ky dodavanej s vyrobkom.

17



6. Preprava, skladovanie a manipulacia

Kvalita Pipelife PRO ROOF podtlakového systému je vo vyraznej miere ovplyvnena nielen profesionalne kvalitnou inStaléaciou ale aj
predchadzajucou prepravou a skladovanim. Preto je dblezité, aby boli dodrzané nasledujice podmienky:

1. Preprava a skladovanie rur st vzdy vykonavané v balenych jednotkach (paletach) pripravenych vyrobcom.

2. Preprava a skladovanie individualnych potrubi bude vykonavana predovsetkym na plochych povrchoch. Ak toto nie je mozné, je
potrebné zabezpedit najmenej tri oporné body.

3. Prirozbalovani balnych jednotiek (paliet) je treba dbat na ochranu vyrobkov. Vyrobky netahajte po ceste alebo inych drsnych
povrchoch.

4. Je potrebné zabezpecit aby koncové €asti rir neboli po¢as manipuléacie kontaminované (pddou, pieskom a pod.).
5. Nakladanie je potrebné vykonavat za pomoci vhodnych zariadeni. Je treba predist ohybaniu rovnych potrubi.

6. V pripade nakladania a skladovania je treba predist tlaku na malé plochy a neukladat na potrubia tazké predmety.
7. Vyska na seba naukladanych potrubi nesmie byt vy$Sia ako 1,5 m.

8. Pri skladovani viacerych balenych jednotiek (paliet) s rirami jednej na druhej je treba ubezpecit sa, ze ramy balenia s umiestnené
jeden na druhom.

9. Rdry skladované po dihSiu dobu na otvorenom priestranstve musia byt prekryté krycou plachtou alebo chranené za pouzitia

skladovacich priestorov.

Palety s rarami skladovanych nad sebou
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7. Sluzby suvisiace so systémom: Navrh systému (dimenzovanie)

K Pipelife PRO ROOF podtlakovému systému na dazdovi vodu poskytujeme sluzbu navrhu (dimenzovanie), ktora si vyZzaduje splnenie jednej
podmienky — poskytnutie vstupnych informacii o podtlakovom systéme architekiom a stavebnym inzinierom pre tu — ktord budovu. Vstupné
informacie musia obsahovat vSetky Udaje potrebné pre projektantov na to, aby boli schopni vykalkulovat dimenzie pre hydrauliku podtlakového

systému a pre opravnu technolégiu. Vzor praktického zoskupenia udajov mbzete najst na Harku na vstupné Udaje na nasledujucej strane.
Po nadimenzovani podtlakového systému Pipelife poskytne klientovi patriéni dokumentaciu, ktora bude obsahovat

Nakres celého systému (v ktorom budd vyznaéené priemery potrubi a upeviiovacie body).

Specifikacie a poéty poloziek (potrubné prvky, upevitiovacie prvky atd.).

Cenova ponuka.

Akékolvek odklonenie (dizka, priemer potrubia atd.) od pévodného planu (ktory je sugastou dokumentéacie) podas vykonavania stavby méze byt
uskuto¢nené len po pisomnom schvaleni spolo¢nosti PIPELIFE.

Spolo¢nost Pipelife poskytne pre podtlakovy systém PRO ROOF zaruku (poskytne vyhlasenie o zaruénych podmienkach) na zaklade vyhlasenia
vydaného vykonavatelom stavby.

Project title: Exemplar project Drawing number: GCS-002

Point of contact: Ms. Judith Close Designes: Mr. James Syphonic
Contact

Project Number: 38.422 Type of pipe system: PipelLife PEHD

Date: 5 March 2027 Lacation: Budapest / Hungary

Nakres systému
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PreeliFe ©

Harok na vstupné udaje
pre nadimenzovanie Pipelife

PRO ROOF podtlakového systéemu

Oatum: Meno posudzupceno

subjeitu:
Projext:
Archiekt:
Kontakina oso0ba: Telefon:

Fax:
TyD potrubia: u PEHD u Ocelove poirudie

[ st [] ocefove 5 hralom

Typ strechy: [] Trapezova streina krytina [[] Beina pewinova streena

Intenzita zraZox (DIN 1286):

I:I 300 I/'s  ha minimum [:] .................. Iisiha

Vrstva strau: [T Ao [T we
Typ strechy: [] »3-swion 100 [[] =sswonton
Koeficient skenu: |:] S« 1.0

Zelens strecha < S5*skion D Zelena strecha <10cm D51
[]  zelena swecna <10em 031

VOOSOO0INE ¥ISTVa Na Zelenych strechach musi sphaf poomienky
¢lanku 3.3 nomy VD1 3808

Typ stresne Tolacie proti vooe: |_| PYC stresna izolacia LI EPDM izoiacia proti vode
proti vode
E Asfaltova Zolacia protivode 000 s mm
TyD parotesna| zaorany: D Parotesna zabrana na baze asiaitu l:l EPDOM parotesna zabrana
D PE membrana
E Parotesna zabrana na paze PVC e mm
Vyska cdvodného potrubia: Najmenej 2.5m medzi zbemym potrubim a podzemnou pripajkou.
Prosim odvolajie 53 na prisiusny odoiel architextonickeno pianu!
Vzdialenos! mrdzi vodeodoinou Vzdialenost medzl wooeosalnoy VIstvou 3 ZDernym poirudin............ m
yrsivou strechy a zbernym potrubim:
Zbeme potrudie: Prosim naznatte presné umiesinenie Zbemeano potrudia na prioZenych

nakresoch.

Stresne wokekiory:

Streiny kolekior DNTS

j 50 stopovym vyhrevanim D 5 precizovacim nastaveom
Stresny koiekior s PE spojovacim prvkom - DN7S

D 50 Stopovym vyhrevanim L__I 5 pregizovacim nastaveom

D Kraoicovy stresny kokesior s nastaviteinou vyskou
poara potredy na hrubky zolacie (100 - 160mm)
50 stopavym vyhnevanim

D Kradicoyy stresny xolaor s PE 500jk0u 2 5 nastavisenou
vyskou podfa potredy na NMIDKY izoidcie (100 - 160mm)
50 stopavym vyhrnevanim

Prepagy
(pohotovostne prelivove zanagenia):

Vo vieikych pripagoch bude kalkulacia obsahoval minimainy priecny
prierez pre prepady. V pripace samosiainych stresnyeh paneliov

musia oy! nainstalovans bu Adva stresne kolektory alebo j@pden kolektor
a jeden prepad. DIN 1988-1 6.3.4
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8. Katal6ég vyrobkov

8.1 PEHD rary a tvarovky

L5000 DI

%% §[ | /é/ _____ ] _m#

VD032H-5M Rura PEHD @32 5M 3
VDO040H-5M Rura PEHD @40 5M 40 40 34 3
VDO0O50H-5M Rura PEHD @50 5M 50 50 44 3
VDO056-5M Rura PEHD @56 5M 56 56 50 3
VD063H-5M Rura PEHD @63 5M 63 63 57 3
VDO075-5M Rura PEHD @75 5M 75 75 69 3
VDO090H-5M Rura PEHD @90 5M 90 90 83 3,5
VD110H-5M Rura PEHD @110 5M 110 110 101,4 4,3
VD125H-5M Rura PEHD @125 5M 125 125 115,2 4,9
VD160H-5M Rura PEHD @160 5M 160 160 147,6 6,2
VD200H-5M Rura PEHD @200 5M 200 200 187,6 6,2
VD250H-5M Rura PEHD @250 5M 250 250 234,4 7,8
VD315H-5M Rura PEHD @315 5M 315 315 295,4 9,8

VDWO040-90H Koleno dlhé PEHD 90° @40 3 150 120
VDWO050-90H Koleno dihé PEHD 90° @50 50 50 3 180 40 40 140
VDWO056-90H Koleno dihé PEHD 90° @56 56 56 3 210 40 40 170
VDWO063-90H Koleno dihé PEHD 90° @63 63 63 3 210 50 50 160
VDWO075-90H Koleno dihé PEHD 90° @75 75 70 3 210 70 70 140
VDWO090-90H Koleno dihé PEHD 90° @90 90 90 3,5 240 90 90 150
VDW110-90H Koleno dihé PEHD 90° @110 110 100 4,3 270 100 100 170
VDW125-90H Koleno dlhé PEHD 90° @125 125 125 4,9 200 110 110 90
VDW160-90H Koleno dlhé PEHD 90° @160 160 150 6,2 140 140 140 -
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L 14

/DN —,

VDW200-90H
VDW250-90H

VDW315-90H

Koleno dihé PEHD 90° @200
Koleno dlhé PEHD 90° @250
Koleno dlhé PEHD 90° @315

250 250
315 315
L
ng'?o;‘K. v
t
{/ N |

_BIDN _

320

350

30

30

VDWO032-88
VDWO040-88
VDWO050-88
VDWO056-88
VDWO063-88
VDWO075-88
VDWO090-88
VDW110-88
VDW125-88
VDW160-88

Koleno PEHD 88°30' 032
Koleno PEHD 88°30' @40
Koleno PEHD 88°30' @50
Koleno PEHD 88°30' 56
Koleno PEHD 88°30' @63
Koleno PEHD 88°30' 75
Koleno PEHD 88°30' @90
Koleno PEHD 88°30' J110
Koleno PEHD 88°30' @125
Koleno PEHD 88°30' @160

40
50
56
63
75
90

110

125

160
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50
56
60
70
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100

125

150
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50
60
65
70
75
80
95
103
123

20
20
20
20
20
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25
35
35



| GIDN

VDW032 45 Koleno PEHD 45° @32 3

VDWO040-45 Koleno PEHD 45° @40 40 40 3 45 20
VDWO050-45 Koleno PEHD 45° @50 50 50 3 45 20
VDWO056-45 Koleno PEHD 45° @56 56 56 3 45 20
VDWO063-45 Koleno PEHD 45° @63 63 60 3 50 20
VDWO075-45 Koleno PEHD 45° @75 75 70 3 50 20
VDWO090-45 Koleno PEHD 45° @90 90 90 3,5 55 20
VDW110-45 Koleno PEHD 45° @110 110 100 4,3 60 25
VDW125-45 Koleno PEHD 45° @125 125 125 4,9 65 25
VDW160-45 Koleno PEHD 45° @160 160 150 6,2 69 20

VDW200 45 Koleno PEHD 45° @200
VDW250-45 Koleno PEHD 45° @250 250 250 7,8 185 30
VDW315-45 Koleno PEHD 45° @315 315 300 9,8 185 30
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Obj. cislo
VDAG032-45

VDAGO040-45
VDAGO050-45
VDAGO056-45
VDAGO063-45
VDAGO075-45
VDAG090-45
VDAG110-45
VDAG125-45
VDAG160-45
VDAG200-45
VDAG250-45
VDAG315-45

Obj. éislo
VDAGO040/32-45
VDAGO050/40-45
VDAGO056/50-45
VDAGO063/40-45
VDAGO063/50-45
VDAGO063/56-45
VDAGO075/40-45
VDAGO075/50-45
VDAGO075/56-45
VDAGO075/63-45
VDAGO090/40-45
VDAGO090/50-45
VDAGO090/56-45
VDAGO090/63-45
VDAGO090/75-45

Nazov
Odbocka PEHD 45° ©@32/32
Odbocka PEHD 45° ©@40/40
Odbocka PEHD 45° @50/50
Odbocka PEHD 45° ©@56/56
Odbocka PEHD 45° ©@63/63
Odbocka PEHD 45° @75/75
Odbocka PEHD 45° @90/90
Odboc¢ka PEHD 45° ©@110/110
Odbocka PEHD 45° @125/125
Odbocka PEHD 45° @160/160
Odbocka PEHD 45° ©@200/200
Odbocka PEHD 45° ©@250/250
Odbocka PEHD 45° @315/315

Nazov
Odbocka PEHD 45° @40/32
Odbocka PEHD 45° @50/40
Odbocka PEHD 45° @56/50
Odbocka PEHD 45° @63/40
Odbocka PEHD 45° @63/50
Odbocka PEHD 45° @63/56
Odbocka PEHD 45° @75/40
Odbocka PEHD 45° @75/50
Odbocka PEHD 45° @75/56
Odbocka PEHD 45° @75/63
Odbocka PEHD 45° @90/40
Odbocka PEHD 45° @90/50
Odbocka PEHD 45° @90/56
Odbocka PEHD 45° @90/63
Odbocka PEHD 45° @90/75

/D1
32
40
50
56
63
75
90
110
125
160

200
250
315

/D31
40/32
50/40
56/50
63/40
63/50
63/56
75/40
75/50
75/56
75/63
90/40
90/50
90/56
90/63
90/75

QDN ~

tw

DN/DN;
30
40
50
56
60
70
90
100
125
150

200
250
300

S/S1
3

Q/DN

DN/DN;
40/30
50/40
56/50
60/40
60/50
60/56
70/40
70/50
70/56
70/60
90/40
90/50
90/56
90/60
90/70
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3,5

3

3,5
4,3
4,9
6,2
6,2

7,8

9,8

@
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L
110
135
165
180
195
210
240
270
300
375
540
660
840

135
165
180
195
195
195
210
210
210
210
240
240
240
240
240

L1
35
45
55
60
65
70
80
90
100
125
180
220
280

L1
45
55
60
65
65
65
70
70
70
70
80
80
80
80
80

L2/L3

75
90
110
120
130
140
160
180
200
250
360
440
560

Lo/L3

50
110
120
130
130
130
140
140
140
140
160
160
160
160
160

Ki
20
25
35
10
10
10
50
55
60
75

85

115

160

25
40
40
40
40
40
60
60
55
55
80
80
75
65
65

K2
20
30
20
25
25
25
20
20
20
25
10
55
95

K2
30
45
30
30
30
25
30
30
25
25
40
40
35
30
30

Ks
20
30
20
25
25
25
20
20
20
25
10
55
95

Ks
30
45
30
30
30
25
40
40
35
35
50
50
45
25
25



Obj. &islo
VDAG110/40-45
VDAG110/50-45
VDAG110/56-45
VDAG110/63-45
VDAG110/75-45
VDAG110/90-45
VDAG125/40-45
VDAG125/50-45
VDAG125/56-45
VDAG125/63-45
VDAG125/75-45
VDAG125/90-45
VDAG125/110-45
VDAG160/110-45
VDAG160/125-45
VDAG200/110-45
VDAG200/125-45
VDAG200/160-45
VDAG250/110-45
VDAG250/125-45
VDAG250/160-45
VDAG250/200-45
VDAG315/110-45
VDAG315/125-45
VDAG315/160-45
VDAG315/200-45
VDAG315/250-45

Nazov
Odbocka PEHD 45° @110/40
Odbocka PEHD 45° @110/50
Odbocka PEHD 45° @110/56
Odbocka PEHD 45° @110/63
Odbocka PEHD 45° @110/75
Odbocka PEHD 45° @110/90
Odbocka PEHD 45° @125/40
Odbocka PEHD 45° @125/50
Odbocka PEHD 45° @125/56
Odbocka PEHD 45° @125/63
Odbocka PEHD 45° @125/75
Odbocka PEHD 45° @125/90
Odbocka PEHD 45° @125/110
Odbocka PEHD 45° @160/110
Odbocka PEHD 45° @160/125
Odbocka PEHD 45° @200/110
Odbocka PEHD 45° ©@200/125
Odbocka PEHD 45° ©@200/160
Odbocka PEHD 45° ©@250/110
Odbocka PEHD 45° ©@250/125
Odbocka PEHD 45° ©@250/160
Odbocka PEHD 45° ©@250/200
Odbocka PEHD 45° @315/110
Odbocka PEHD 45° @315/125
Odbocka PEHD 45° @315/160
Odbocka PEHD 45° @315/200
Odbocka PEHD 45° @315/250

/01
110/40
110/50
110/56
110/63
110/75
110/90
125/40
125/50
125/56
125/63
125/75
125/90

125/110
160/110
160/125
200/110

200/125

200/126
0

250/110
250/125
250/160
250/200
315/110
315/125
315/160
315/200
315/250

DN/DN1

100/40
100/50
100/56
100/60
100/70
100/90
125/40
125/50
125/56
125/60
125/70
125/90
125/100
150/100
150/125
200/100
200/125
200/150
250/100
250/125
250/150
250/200
300/100
300/125
300/150
300/200
300/250

25

S
4,3
4,3
4,3
4,3
4,3
4,3
4,9
4,9
4,9
4,9
4,9
4,9
4,9
6,2
6,2
6,2
6,2
6,2
7,8
7,8
7,8
7,8
9,8
9,8
9,8
9,8
9,8

W W W w w

W W W w w

3,5
4,3
4,3
4,9
4,3
4,9
6,2
4,3
4,9
6,2
6,2
4,3
4,9
6,2
6,2
7,8

270
270
270
270
270
270
300
300
300
300
300
300
300
375
375
540
540
540
660
660
660
660
840
840
840
840
840

L1
90
90
90
90
90
90
100
100
100
100
100
100
100
125
125
180
180
180
220
220
220
220
280
280
280
280
280

Lo/Ls
180
180
180
180
180
180
200
200
200
200
200
200
200
250
250
360
360
360
440
440
440
440
560
560
560
560
560

Ki1
95
95
90
80
75
65
95
95
95
95
95
80
70
110
100
150
140
115
215
205
180
150
305
290
270
240
205

50
50
40
35
30
25
45
45
40
40
40
35
25
45
40
140
130
85
185
175
130
50
260
250
205
125
130

Ks
55
55
45
40
35
30
50
50
50
50
50
30
25
55
50
65
55
35
150
140
50
90
235
220
200
175
140



Obj. &islo
VDAG032-88
VDAGO040-88
VDAGO050-88
VDAGO056-88
VDAGO063-88
VDAGO075-88
VDAGO090-88
VDAG110-88
VDAG125-88
VDAG160-88
VDAG200-88
VDAG250-88
VDAG315-88

Obj. éislo
VDAGO040/32-88
VDAGO050/40-88
VDAGO056/50-88
VDAGO063/40-88
VDAGO063/50-88
VDAGO063/56-88
VDAGO075/40-88
VDAGO075/50-88
VDAGO075/56-88
VDAGO075/63-88
VDAGO090/40-88
VDAGO090/50-88
VDAGO090/56-88
VDAGO090/63-88
VDAGO090/75-88

Nazov

Odbocka PEHD 88°30' @32/32
Odbocka PEHD 88°30' @40/40
Odbocka PEHD 88°30' @50/50
Odbocka PEHD 88°30' &56/56
Odbocka PEHD 88°30' @63/63
Odbocka PEHD 88°30' O75/75
Odbocka PEHD 88°30' @90/90
Odboc¢ka PEHD 88°30' @110/110
Odbocka PEHD 88°30' @125/125
Odbocka PEHD 88°30' @160/160
Odbocka PEHD 88°30' @200/200
Odbocka PEHD 88°30' @250
Odbocka PEHD 88°30' @315

Nazov

Odbocka PEHD 88°30' @40/32
Odbocka PEHD 88°30' @50/40
Odbocka PEHD 88°30' @56/50
Odbocka PEHD 88°30' @63/40
Odbocka PEHD 88°30' @63/50
Odbocka PEHD 88°30' @63/56
Odboc¢ka PEHD 88°30' @75/40
Odboc¢ka PEHD 88°30' @75/50
Odbocka PEHD 88°30' @75/56
Odbocka PEHD 88°30' @75/63
Odbocka PEHD 88°30' @90/40
Odbocka PEHD 88°30' @90/50
Odbocka PEHD 88°30' @90/56
Odbocka PEHD 88°30' @90/63
Odbocka PEHD 88°30' @90/75

{

@/@1 DN/DN
32 30
40 40
50 50
56 56
63 60
75 70
90 90
110 100
125 125
160 150
200 200
250 250
315 300

orgr  ONON
40/32 40/30
50/40 50/40
56/50 56/50
63/40 60/40
63/50 60/50
63/56 60/56
75/40 70/40
75/50 70/50
75/56 70/56
75/63 70/60
90/40 90/40
90/50 90/50
90/56 90/56
90/63 90/60
90/75 90/70
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S/Sq

W W W W w w

3,5
4,3
4,9
6,2
6,2
7,8
9,8

W W W W W W w w w w un

w0
)

w
4]

)

3,5
3,5
3,5

L

85
130
150
175
175
175
200
135
150
210
180
220
280

®

W W W W wwWwwwWwwwwWwwww w

L1
50
75
90
105
105
105
120
135
150
210
180
220
280

130
150
175
175
175
175
175
175
175
175
200
200
200
200
200

L2/L3

L1

75
90
105
105
105
105
105
105
105
105
120
120
120
120
120

35
55
60
70
70
70
80
90
100
140
180
220
280

Lo/L3

55
60
70
70
70
70
70
70
70
70
80
80
80
80
80

25
45
55
65
60
55
65
65
70
105
25
40
70

50
60
70
70
70
60
75
70
65
60
85
85
85
75
70

K2
10
20
25
30
25
25
25
20
20
30
30
40
65

K2

20
25
30
30
30
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

Ks
10
20
25
30
25
25
25
20
20
30
25
40
70

Ks

25
30
35
35
35
30
35
35
30
25
45
45
35
35
30



Obj. &islo
VDAG110/40-88

VDAG110/50-88

VDAG110/56-88

VDAG110/63-88

VDAG110/75-88

VDAG110/90-88

VDAG125/110-88
VDAG160/110-88
VDAG160/125-88
VDAG200/110-88
VDAG200/125-88
VDAG200/160-88
VDAG250/110-88
VDAG250/125-88
VDAG250/160-88
VDAG250/200-88
VDAG315/110-88
VDAG315/125-88
VDAG315/160-88
VDAG315/200-88
VDAG315/250-88

o= b

i

Obj. cislo
VDEKO040
VDEKO050
VDEKO056
VDEKO063
VDEKO075
VDEKO090
VDEK110
VDEK125
VDEK160
VDEK200
VDEK250
VDEK315

Nazov
Odbocka PEHD 88°30' @110/40
Odbocka PEHD 88°30' @110/50
Odbocka PEHD 88°30' @110/56
Odbocka PEHD 88°30' ©110/63
Odbocka PEHD 88°30' @110/75
Odbocka PEHD 88°30' @110/90
Odbocka PEHD 88°30' @125/110
Odbocka PEHD 88°30' @160/110
Odbocka PEHD 88°30' @160/125
Odbocka PEHD 88°30' @200/110
Odbocka PEHD 88°30' @200/125
Odbocka PEHD 88°30' ©@200/160
Odbocka PEHD 88°30' @250/110
Odbocka PEHD 88°30' @250/125
Odbocka PEHD 88°30' @250/160
Odbocka PEHD 88°30' ©@250/200
Odbocka PEHD 88°30' @315/110
Odbocka PEHD 88°30' @315/125
Odbocka PEHD 88°30' @315/160
Odbocka PEHD 88°30' @315/200
Odbocka PEHD 88°30' @315/250

Nazov
Elektrospojka PEHD @40
Elektrospojka PEHD @50
Elektrospojka PEHD @56
Elektrospojka PEHD @63
Elektrospojka PEHD @75
Elektrospojka PEHD @90
Elektrospojka PEHD @110
Elektrospojka PEHD @125
Elektrospojka PEHD @160
Elektrospojka PEHD @200
Elektrospojka PEHD @250
Elektrospojka PEHD @315

/01
110/40
110/50
110/56
110/63
110/75
110/90
125/110
160/110
160/125
200/110
200/125
200/160
250/110
250/125
250/160
250/200
315/110
315/125
315/160
315/200
315/250

DN/DN;
100/40
100/50
100/56
100/60
100/70
100/90

125/100

150/100

150/125

200/100

200/125

200/150

250/100

250/125

250/150

250/200

300/100

300/125

300/150

300/200

300/250

@IDN_L__|

27

t
gipN

S
4,3
4,3
4,3
4,3
4,3
4,3
4,9
6,2
6,2
6,2
6,2
6,2
7,8
7,8
7,8
7,8
9,8
9,8
9,8
9,8
9,8

40
50
56
63
75
90
110
125
160
200
250
315

Sq

W W W w w

3,5
4,3
4,3
4,9
4,3
4,9
6,2
4,3
4,9
6,2
6,2
4,3
4,3
6,2
6,2
7,8

DN
40
50
56
60
70
90
100
125
150
200
250
300

225
225
225
225
225
225
250
350
350
360
360
360
440
440
440
440
560
560
560
560
560

L1
135
135
135
135
135
135
150
210
210
180
180
180
220
220
220
220
280
280
280
280
280

64
60
60
60
60
60
60
60
60
153
153
153

Lo/Ls
90
90
90
90
90
90
100
140
140
180
180
180

220
220
220
220
280
280
280
280
280

DE
52
63
70
77
20
106
126
142
178
233
285
350

Ki1
100
95
90
95
85
75
80
135
125
70
65
45
110
105
85
65
170
165
145
120
95

68
80
86
92
105
121
143
158
194
248
300
365

K2
25
25
25
25
25
25
20
45
45
60
60
50
75
75
65
60
100
100
90
65
65

Ks
60
50
45
35
35
30
30
60
50
70
65
45
110
105
85
65
170
165
145
120
95

==

W W W W W wWwwwWwwWww wow



Obj. &islo
VDTOKO032-RO-V
VDTOKO040-RO-V
VDTOKO050-RO-V
VDTOKO056-RO-V
VDTOKO063-RO-V

VDTOKO056/63-RO-V

VDTOKO075-RO-V
VDTOKO090-RO-V
VDTOK110-RO-V
VDTOK125-RO-V
VDTOK160-RO-V
VDTOK200-RO-V
VDTOK250-RO-V
VDTOK315-RO-V

|

Obj. &islo
VDTOK032-HO-V
VDTOKO040-HO-V
VDTOKO050-HO-V
VDTOKO056-HO-V
VDTOKO063-HO-V
VDTOKO075-HO-V
VDTOKO090-HO-V
VDTOK110-HO-V
VDTOK125-HO-V
VDTOK160-HO-V
VDTOK200-HO-V
VDTOK250-HO

VDTOK315-HO

! -
|

. G/DN

—
s

Nazov

Hrdlo s ochrannym vie¢kom PEHD @32
Hrdlo s ochrannym vieckom PEHD @40
Hrdlo s ochrannym vie¢kom PEHD @50
Hrdlo s ochrannym vie¢kom PEHD @56
Hrdlo s ochrannym vieckom PEHD @63
Hrdlo s ochrannym vie¢kom PEHD ©56/63
Hrdlo s ochrannym vieckom PEHD @75
Hrdlo s ochrannym vie¢kom PEHD @90
Hrdlo s ochrannym vieckom PEHD @110
Hrdlo s ochrannym vieckom PEHD @125
Hrdlo s ochrannym vie¢kom PEHD @160
Hrdlo s ochrannym vieckom PEHD @200
Hrdlo s ochrannym vie¢kom PEHD @250
Hrdlo s ochrannym vieckom PEHD @315

DE
)
J A
i
|
T

%‘—!—‘ i
s e

oion +l+

o

20°0°
Max 6m

Nazov

Predizené hrdio s ochrannym vieckom PEHD @32
Predizené hrdio s ochrannym vieckom PEHD @40
Predizené hrdlo s ochrannym vietkom CAP PEHD @50
Predizené hrdlo s ochrannym vieckom PEHD @56
Predizené hrdlo s ochrannym vietkom PEHD @63
Predizené hrdio s ochrannym vieckom PEHD @75
Predizené hrdlo s ochrannym vietkom PEHD @90
Predizené hrdlo s ochrannym vie¢kom PEHD @110*
Predizené hrdlo s ochrannym vietkom PEHD @125
Predizené hrdlo s ochrannym vietkom PEHD @160
Predizené hrdio s ochrannym vietkom CAP PEHD @200
Predizené hrdlo s ochrannym vietkom PEHD @250
Predizené hrdlo s ochrannym vietkom PEHD @315

28

/D1
32
40
50
56
63

63/56
75
90
110
125
160
200
250

315

32
40
50
56
63
75
90
110
125
160
200
250
315

DN/DN1

32
40
50
56
60

60/56

70
90
100
125
150
200
250
300

DN
30
40
50
56
60
70
920
100
125
150
200
250
300

W W w w w w wm

3,5
4,3
4,9
6,2
6,2
7,8
9,8

W W W W W w w o

> A
© w u

6,2
6,2
7,8
9,8

DE
40
73
81
90
96
109
117
140
154
192
228
280
350

A O
S 'm

56,5
66,5
72,5
79
72,5
92
108
130
149
188
225
278
350

93
235
235
235
235
235
235
255
235
260
350
440
480

130
170
170
180

L1

60
56
50
56
56
54
46
53
72
80
183
183

L1

13
13
13
11

17
17
17
15
30
18
22

40
40
40
40
40
40
20
40
40
40
100
100



Obj. &islo
VDRO040/32-K
VDRO050/40-K
VDRO056/50-K
VDRO063/40-K
VDRO063/50-K
VDRO063/56-K
VDRO075/40-K
VDRO075/50-K
VDRO075/56-K
VDRO075/63-K
VDRO090/40-K
VDRO090/50-K
VDRO090/56-K
VDRO090/63-K
VDRO090/75-K
VDR110/40-K
VDR110/50-K
VDR110/56-K
VDR110/63-K
VDR110/75-K
VDR110/90-K
VDR125/50-K
VDR125/56-K
VDR125/63-K
VDR125/75-K
VDR125/90-K
VDR125/110-K

Obj. &islo

VDKAR200-L

Nazov

Suosa redukcia PEHD @40/32
Suiosa redukcia PEHD @50/40
Suosa redukcia PEHD @56/50
Suosa redukcia PEHD @63/40
Suiosa redukcia PEHD @63/50
Suosa redukcia PEHD ©63/56
Suiosa redukcia PEHD @75/40
Suosa redukcia PEHD &75/50
Suosa redukcia PEHD @75/56
Suiosa redukcia PEHD @75/63
Suosa redukcia PEHD ©@90/40
Suosa redukcia PEHD @90/50
Suosa redukcia PEHD @90/56
Suosa redukcia PEHD @90/63
Suosa redukcia PEHD @90/75
Suosa redukcia PEHD @110/40
Suosa redukcia PEHD @110/50
Suosa redukcia PEHD @110/56
Suosa redukcia PEHD @110/63
Suosa redukcia PEHD @110/75
Suosa redukcia PEHD @110/90
Suosa redukcia PEHD @125/50
Suosa redukcia PEHD @125/56
Suosa redukcia PEHD @125/63
Suosa redukcia PEHD @125/75
Suosa redukcia PEHD @125/90
Suosa redukcia PEHD @125/110

Nazov
Volné priruba ALU. @200

o

<1 L

| 4

|

o

oION_-H-s
@/01  DN/DN;
40/32  40/30
50/40 50/40
56/50  56/50
63/40 60/40
63/50 60/50
63/56 60/56
75/40 70/40
75/50 70/50
75/56 70/56
75/63 70/63
90/40 90/40
90/50 90/50
90/56 90/56
90/63 90/60
90/75  90/70
110/40  100/40
110/50  100/50
110/56  100/56
110/63  100/60
110/75  100/70
110/90  100/90
125/50  125/50
126/56  125/56
125/63  125/60
125/75 12570
125/90  125/90
125/110  125/100

ricbl 11

29

3,5

3,5

4,3
4,3
4,3
4,3
4,3
4,9
4,9
4,9
4,9
4,9
4,9
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w
[

W W W w

3,5

80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80

DI
235

L1
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

295

L2
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

D2
337

15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15

22



Obj. &islo
VDVEGELO032-HEG
VDVEGELO040-HEG
VDVEGELO50-HEG
VDVEGELO056-HEG
VDVEGELO063-HEG
VDVEGELO75-HEG
VDVEGELO090-HEG
VDVEGEL110-HEG
VDVEGEL125-HEG

Obj. ¢islo
VDVEGEL160-HEG
VDVEGEL200-HEG
VDVEGEL250-HEG
VDVEGEL315-HEG

tn L‘

Nazov
Navarovacia zatka PEHD @32
Navarovacia zatka PEHD @40
Navarovacia zatka PEHD @50
Navarovacia zatka PEHD @56
Navarovacia zatka PEHD @63
Navarovacia zatka PEHD @75
Navarovacia zatka PEHD @90
Navarovacia zatka PEHD @110
Navarovacia zatka PEHD @125

Q/DN

L

Nazov
Navarovacia zatka PEHD @160
Navarovacia zatka PEHD @200
Navarovacia zatka PEHD @250
Navarovacia zatka PEHD @315

Obj. cislo Nazov (] DN S
VDTISZ040 Cistiaci kus PEHD @40 40 40 3
VDTISZ050 Cistiaci kus PEHD @50 50 50 3
VDTISZ056 Cistiaci kus PEHD @56 56 56 3
VDTISZ063 Cistiaci kus PEHD @63 63 60 3
VDTISZ075 Cistiaci kus PEHD @75 75 70 3
VDTISZ090 Cistiaci kus PEHD @90 90 90 3,5
VDTISZ110 Cistiaci kus PEHD @110 110 100 4,3
VDTISZ125 Cistiaci kus PEHD @125 125 125 4,9
VDTISZ160 Cistiaci kus PEHD @160 160 150 6,2
VDTISZ200 Cistiaci kus PEHD @200 200 200 6,2
VDTISZ250 Cistiaci kus PEHD @250 250 250 7,8
VDTISZ315 Cistiaci kus PEHD @315 315 300 9,8

30

32
40
50
56
63
75
90
110
125

160
200
250
315

L1

75

90
105
100
105
120
140
150
210
180
220
280

L2
55
60
70
75
70
80
100
100
140
180
220
280

DN
30
40
50
56
60
70
90

100

125

DN
150
200
250
300

69
75
84
80
117
125
94
124
145
165
190
225

W W W w w W 0

3,5
4,3
4,9

6,2
6,2
7,8
9,2

DE
54
70
85
82
117
123
146
146
146
146
146
146

105
180
220
280

10
10
10
10
10
10
10
10

72
110
93
117

K2
20
25
30
25
25
25
20
20
30
25
40
70



Obj. éislo

VDTISZ110-45
VDTISZ125-45
VDTISZ160-45

Obj. &islo
VDRO050/40-EX
VDRO056/50-EX
VDRO063/40-EX
VDRO063/50-EX
VDRO063/56-EX
VDRO075/40-EX
VDRO075/50-EX
VDRO075/56-EX
VDRO075/63-EX
VDRO090/40-EX
VDRO090/50-EX
VDRO090/56-EX
VDRO090/63-EX
VDRO090/75-EX
VDR110/40-EX
VDR110/50-EX
VDR110/56-EX
VDR110/63-EX
VDR110/75-EX
VDR110/90-EX
VDR125/50-EX
VDR125/56-EX
VDR125/63-EX
VDR125/75-EX
VDR125/90-EX
VDR125/110-EX
VDR160/110-EX
VDR160/125-EX

Nazov

Cistiaci kus PEHD 45° @110
Cistiaci kus PEHD 45° @125
Cistiaci kus PEHD 45° @160

Nazov
Excentricka redukcia PEHD ©@50/40
Excentricka redukcia PEHD ©@56/50
Excentricka redukcia PEHD @63/40
Excentricka redukcia PEHD ©@63/50
Excentricka redukcia PEHD @63/56
Excentricka redukcia PEHD @75/40
Excentricka redukcia PEHD @75/50
Excentricka redukcia PEHD @75/56
Excentricka redukcia PEHD @75/63
Excentricka redukcia PEHD @90/40
Excentricka redukcia PEHD ©@90/50
Excentricka redukcia PEHD @90/56
Excentricka redukcia PEHD ©@90/63
Excentricka redukcia PEHD ©@90/75
Excentricka redukcia PEHD @110/40
Excentricka redukcia PEHD @110/50
Excentricka redukcia PEHD @110/56
Excentricka redukcia PEHD @110/63
Excentricka redukcia PEHD @110/75
Excentricka redukcia PEHD @110/90
Excentricka redukcia PEHD @125/50
Excentricka redukcia PEHD @125/56
Excentricka redukcia PEHD @125/63
Excentricka redukcia PEHD @125/75
Excentricka redukcia PEHD ©@125/90

Excentricka redukcia PEHD @125/110
Excentrickéa redukcia PEHD @160/110
Excentricka redukcia PEHD @160/125

/D1

110/110
125/110
160/110

DN/DN
1

100/100
125/100
150/100

/D1
50/40
56/50
63/40
63/50
63/56
75/40
75/50
75/56
75/63
90/40
90/50
90/56
90/63
90/75
110/40
110/50
110/56
110/63
110/75
110/90
125/50
125/56
125/63
125/75
125/90
125/110
160/110
160/125

31

4,3
4,9
6,2

DN/DN;
50/40
56/50
60/40
60/50
60/56
70/40
70/50
70/56
70/60
90/40
90/50
90/56
90/60
90/70

100/40
100/50
100/56
100/60
100/70
100/90
125/50
125/56
125/60
125/70
125/90

125/100

150/100

150/125

Sq

4,3
4,3
4,3

4,3
4,3
4,3
4,3
4,3
4,3
4,9
4,9
4,9
4,9
4,9
4,9
6,2
6,2

L

270
300
375

W W W W W ow ow Wwwwowowowowoww w w v

w
[

W W W w

3,5

4,3
4,9

L1
180
200
125

80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80

L2
180
200
275

H

220
230
280

L1
35
37
37
37
40
37
37
37
35
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37

DE

150
150
150

L2
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35

K1

55
70
110

Ki1
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20



Obj. &islo
VDR160/110-EX-HO
VDR160/125-EX-HO
VDR200/110-EX-HO
VDR200/125-EX-HO
VDR200/160-EX-HO
VDR250/200-EX-HO
VDR315/200-EX-HO
VDR315/250-EX-HO

Obj. &islo
VDTVMO040
VDTVMO050
VDTVMO056
VDTVMO063
VDTVMO75
VDTVMO090
VDTVM110
VDTVM125
VDTVM160
VDTVM200
VDTVM250
VDTVM315

5

Q/DN

Nazov
Excentricka redukcia PEHD ©@160/110 dlha
Excentricka redukcia PEHD @160/125 dlha
Excentricka redukcia PEHD ©200/110 dlha
Excentricka redukcia PEHD ©200/125 dlha
Excentricka redukcia PEHD ©200/160 dlha
Excentricka redukcia PEHD ©250/200 dlha
Excentricka redukcia PEHD @315/200 dlha
Excentricka redukcia PEHD ©@315/250 dlha

Nazov
ProtipoZiarna manzeta @40
Protipoziarna manzeta @50
ProtipoZiarna manzeta @56
Protipoziarna manzeta @63
Protipoziarna manzeta @75
ProtipoZiarna manzeta @90
Protipoziarna manzeta @110
ProtipoZiarna manzeta @125
Protipoziarna manzeta @160
ProtipoZiarna manzeta @200
ProtipoZiarna manzeta @250

Protipoziarna manzeta @315

|
T
@,/DN,

T

/01
160/110
160/125
200/110
200/125
200/160
250/200
315/200
315/250
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DN/DN;
150/100
150/125
200/100
200/125
200/150
250/200
300/200
300/250

S
6,2
6,2
6,2
6,2
6,2
7,8
9,8
9,8

S1
4,3
4,9
4,3
4,9
6,2
6,2
6,2
7,8

40
50
56
63
75
90
110
125
160
200
250
315

215
140
285
285
210
405
540
450

DN
40
50
56
60
70
90
100
125
150

200

250

300

L1
35
45
80
80
80
160
160
160

L2
37
45
40
40
40
140
140
140

22,4
22,4
32,4
32,4
42,4
47,4
47,4
32,5
112,5
175
230
330

Ki1
20
20
50
50
50
100
100
100

69
69
85
85
121
151
151
162
209
255
315
395

K2
20
20
10
10
10
100
100
100



8.2 Podtlakova stresna vpust’

9225

17.5

T

#75
$330

SV 001 Hydromax D 75 az 1200 2,00
SV 002 Hydromax D 75 s vyhrievacim kablom 1 az 1200 2,20
SV 003 Vyhrievaci kabel 1 0,50
SV 004 Nerezovy diel 600 x 600 1 2,80

8.3 Upeviovaci a zavesny systém

VDEMO040-U Jednoducha potrubna svorka 40 mm 40
VDEMO050-U Jednoducha potrubna svorka 50 mm 50
VDEMO056-U Jednoducha potrubna svorka 56 mm 56
VDEMO063-U Jednoducha potrubna svorka 63 mm 60
VDEMO075-U Jednoducha potrubna svorka 75 mm 70
VDEMO090-U Jednoducha potrubna svorka 90 mm 90
VDEM110-U Jednoducha potrubna svorka 110 mm 100
VDEM125-U Jednoducha potrubna svorka 125 mm 125
VDEM160-U Jednoducha potrubna svorka 160 mm 150
VDEM200-U Jednoducha potrubna svorka 200 mm 200
VDEM250-U Jednoducha potrubna svorka 250 mm 250
VDEM315-U Jednoducha potrubna svorka 315 mm 300
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Potrubna svorka pre pevny bod sada

VDFMO040-U 40 mm 40
VDFMO050-U Potrubna svorka pre pevny bod sada 50 mm 50
VDFMO056-U Potrubna svorka pre pevny bod sada 56 mm 56
VDFMO063-U Potrubna svorka pre pevny bod sada 63 mm 60
VDFMO075-U Potrubna svorka pre pevny bod sada 75 mm 70
VDFMO090-U Potrubna svorka pre pevny bod sada 90 mm 90
VDFM110-U Potrubna svorka pre pevny bod sada 110 mm 100
VDFM125-U Potrubna svorka pre pevny bod sada 125 mm 125
VDFM160-U Potrubna svorka pre pevny bod sada 160 mm 150
VDFM200-U Potrubna svorka pre pevny bod sada 200 mm 200
VDFM250-U Potrubna svorka pre pevny bod sada 250 mm 250
VDFM315-U Potrubna svorka pre pevny bod sada 315 mm 300

VDSIN28/30-U MPC montéazna kolajnica 28/30 6 M 28/30 6
VDSIN38/40-U MPC montazna kolajnica 38/40 6 M 38/40 6
VDSIN40/60-U MPC montéazna kolajnica 40/60 6 M 40/60 6

VDSINO1-U

Spojovaci kus pre kolajnicu  27/18 + 28/30

VDSINO2-U

Spojovaci kus pre kolajnicu  38/40 + 40/60
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VDMEN1M-U Zavitova ty¢ M10/1000 10
VDMEN2M-U Zavitova ty¢ M10/2000 10
VDKAP27/18-U Upinacia konzola 27/18 M10 10
VDKAP38/40-U Upinacia konzola 38/40 M10 10
VDKAP40/60-U Upinacia konzola 40/60 M10 10

VDAL-U Podlozka pozinkovana 10,5X36X2 MM 10
VDANYAM10-U Matica pozinkovana M10 10
VDCSAVM10/30-U Skrutka M10x30 10
VDCSAVM8/100-U Skrutka M8x100 5.6 pozinkovana 8
VDANYAMS8-U Matica pozinkovana M8 8
VDTRAPFM10-U Trapézovy zaves M10 10
VDTRAPLYU-U KlieSte na trapézovy zaves 10

8.4 Zvaracie pristroje

Mini Joyt 160 Zvaracka 32 -160
VR 250 Zvaracka 75 - 250
Mustang 160 V1 Zvéracka elektrofuzna 32-160
Universal 315 V1 Zvaracka elektrofuzna 32-315
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Pribuzné vyrobky

STORMBOX systém lokalneho vsakovania
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PIPELIFE SLOVAKIA, s.r.o.

Kuzmanyho 13, 921 01 Piestany
Tel.: 033 762 71 79
Fax: 033 733 08 39

e-mail: pipelife@pipelife.sk
www.pipelife.sk



