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Pozinkované potrubia — problémy
overené praxou

Aj ked' by sa zdalo, Ze na tato tému uz bolo
povedané vietko potrebné, prax ukazuje,
Ze to stdle nebolo dostatocné.
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Odborné publikicie a asopisy sa venuji téme moznosti pouditia
pozinkovanych potrubf na vystavbu vodovodov v budovéch intenzivne
uz minimalne 10 rokov. Aj napriek evidentnym poznatkom, ako rychlo
dochadza k destrukcii takychto potrubf pri ich poufiti v rozvodoch
ohriatej pitnej vody, obsahuje takyto ne¥fastny ndvrh kady druhy

orojekt.

Projektanti sa Casto obrafiuji tvrdenim, fe
st investormi ,nlteni” navrhovat ekonomic-
ky lacnejSie potrubia — teda pozinkované.
Pochybujem viak, ie by investori suhlasili
s takymi technickymi riedeniami, ktoré im ne-
zabezpetia ani len Zivotnost pokas zaruénej
lehoty, nieto este poéas Zivotnosti stavby (50
rokov). Zhotovovatel udava v sucasnosti na
stavebné dielo zdruénu lehotu 60 mesiacoy,
no k problémom dochidza u? po 24 mesia-
coch! Cierny Peter tak ostava fasto v prvom
rade prave u zhotovovatela diela, ktory dodal

S

Ukdzka potrubia po dvoch rokoch od ukonéenia kolaudécie
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a zabudoval potrubia predpisané projektan-
tom,

Ako sa prejavujd poruchy?

NajtastejSie sa poruchy pozinkovanych potrubi
prejavuju najma na rozvodoch ohriatej pitnej
vody (OPV) v bytovej a obgianske] vystavbe.
Zo $irokej Skaly portch mozno vybrat tie, ktoré
sa prejavuju ploSnou kordziou na vnitornom
povrchu pozinkovaného potrubia. Vystedkom
je sfarbenie ohriatej vody do hrdzavo&ervenej
farby. Takyto jav spdsobuje ¢asto zhoréovanie

- rozvody neboli v prevadzke ani dva roky.

Rozvod studenej a teplej vody + cirkuldcie
z pozinkovaného potrubia po 3,5 rokoch prevadzky

.

‘ ‘p’n:zinkévanychﬁpp
% nespravne a rizikove.

vzfahov ndjomcov, resp. vlastnikov bytov so
spravcom objektu alebo s dodavatelom OPV.
Odberatelia nie si ochotni platit za znizend
kvalitu takejto vody, alebo pofaduji zlavy
z ceny jej dodavky. Pri poruchich pozinkova-
ného potrubia s vznikom bodovej kordzie (per-
foracie steny potrubia) méie prist a7 k skodam
na majetku vytopenim.

{dentifikdcia prid¢in vzniku pordch
Hfadanie pri¢in je zvy&ajne zdfhaV\] proces,
ktory £asto vedie nesprédvnym smerom alebo
do slepej ulicky. Aj ked' sa pri stanovovani pri-
€in kordzie urci ako hlavny vinnik pozinkova-
né potrubie, v systéme dodévky a distribucie
OPV viak toto potrubie (rira) nie je jedinym
Clankom, Vidy treba preverit celkovd funké-
nost systému, hydraulické vyvaZenie cirkulaé-
nej slstavy a zmerat parametre vyvaZovacich
regulagnych armatur {ak sd vébec navrhnuté
a maju vystupy na meranie) pomocou mera-
cich pristrojov. Nefunkénost cirkulacie sa pre-
javuje vypadkami dodavok teplej vody a ma
takisto vplyv na tvorbu korézie v potrubi.
Ziaduce je preverit aj pofadované tlakové pa-
rametre na najvyssich miestach, kde pri nedo-
statofnom tlaku — najmi pri odberovych 3pi¢-
kdch — dochadza k pokiesu hladiny potrubia
a nasatf vzduchu cez vytokové armatury. Vzdu-
ch sa nasledne dostéva do rozvodu cirkulacnej
stistavy OPV, kde pdsobi ako korozivny initel!
Vstupujucim faktorom je aj kvalita, PH a gistota
pitnej vody.
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Pouiitie pozinkovanych rar —
vyrobca verzus projektant

Sucasné normy technickych dodacich podmie-
nok pre ocefové riry neuvidzaju informacie
0 tom, na ktoré konkrétne aplikacie su tieto rary
vhodné, resp. nevhodné. Vo vyrobnych norméch
mozno néjst informécie o tom, &o je nutné wyrob-
com vySpecifikovat pri objedndvani, aké s posia-
davky na material, wrobu, rozmery, tolerancie,
kontrolu, skd3anie, znaéenie a spdsob dodania.
Poutitie rdr ako polotovaru na konkrétne apli-
kacie nie je zaleZitostou vyrobcu (ten rary vyro-
bi tak, aby zodpovedali pofiadavkim prislu$nej
normy a kiipnej zmluvy), ale projektanta, Pro-
jektant na zakiade svojich odbornych znalostf
noriem, vyhid3ok a dalSich predpisov predpite
v konkrétnom stavebnom projekte (naprikiad
pre vodovod, plynovodni pripojku a podob-
ne), aké riry sa musia na tento téel pousit tak,
aby stavba splfiala najmd po technickej a bez-
petnostnej strdnke suéasné poZiadavky.

V technickych norméch pre vodovody, plyno-
vody a priemyselné potrubia sa okrem iného
predpisuji poZiadavky na rury, ktoré sa na
stavbu pouZiju. Okrem toho platia aj $pecidlne
normy na projektovanie antikoréznej ochra-
ny ocefovych potrubi, ktoré projektant musi
v projekte re$pektovat,

Uprava v norme STN EN 806-2

Vhodnost potrubia z pozinkovanej ocele upra-
vuje norma STN EN 806-2 Technické podmien-
ky na zhotovovanie vodovodnych potrubi na
pitnd vodu vnitri budov. Cast 2: Navrhovanie,
V kapitole 5, tabutke 3 {tab. 1) Materidl na
potrubia a tvarovky, kovy sa pre materidl na
potrubia -~ galvanizovani ocel {v &eskej norme
pozinkovand ocel) — uvadzaji takéto vysvetle-
nia: ,Potrubia podfa EN10255 stredne taiké
alebo taiké kategdrie s povrchovou vrstvou
galvanizovanou (pozinkovanou) ponorenim za
horica, podfa EN 10240 len povrchovd vrstva
kvality A.1, Tvarovky z temperovanej liatiny
galvanizované ponorenim za horlica, podfa
EN 10242. Tvarovky z galvanizovane] tempero-
vanej liatiny sa zvyajne pouivajl na spajanie.

Obrédzky ukazuj moinast moderného a zéroves cenovo prijatelného riefenia a
{systém Uponor MLC Riser)

www.tzb-haustechnik.sk

Tab. 1 Material na potrubia 5 tvarovky, Kovy podfa normy STN EN 806:2
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* Tanto podadavek se-poidie, pokud odbératel predepite volifelny pozatavek 2 2 hodnoty

Pri montaZi sa nesmu pouivat ohyby, aby sa
zabrénilo poskodeniu galvanizicie. Namiesto
toho sa musia pouZit ohyby galvanizované po-
norenim za tepla podfa EN 10242

Podla STN EN 806-2 je pouZitie tenkosten-
nych potrubi fahkého radu podla STN 42 5712
na rozvody vodovodu pre pitné Ugely neprf-

pustné (tab. 3). Stredne taZké potrubia podfa
STN 42 5710 alebo tazké potrubia podfa STN
42 5711 kategérie v zmysle EN 10255 s po-
vrchovou galvanizovanou vrstvou st na teto
Ggely vhodné (tab. 4, 5). Parameter D v tabul-
kdch znamena priemer potrubia a parameter t
hribku steny potrubia.

plikdcie rozvodov studene a teplej vody + cirkulécie a¥ do dimenzie s priemerom 1108 mm
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ve. Pri nizkych prietokovych rychlostiach sa
na regulaénych armatdrach usddzajd kaly,
ktoré ich upchavajd.

Projektant nedefinuje tlakové triedy pozin-
kovanych potrubi a do stavieb sa zabudova-
vajli tenkostenné riry.

Lahky rad: STN 25712

Teoretickd hfnotn’osf .

Svetlost

Menovita velkost

Pri navrhovani by teda bola moina aplikicia
pozinkovanych ocefovych potrubi vyluéne na
rozvody vody na hasenie (poZiarne vodovody).
Na rozvody pitnej vody a OPV je k dispozicii
dostupnd 3iroka 3kdla inych — a vhodnych ~
materidlov (Pe-Al-Pe, nehrdzavejica ocel, med’
a podobne). Tieto materialy garantujd jednot-
ny systém rir a tvaroviek, uspokojivi zaruku
10 rokov a poZadovan Zivotnost deklarovanu

tnost Zn povlaku zavisi aj od kordzne] agresivity
prostredia. Na nevhodnost pouZitia pozinkova-
nych potrubi v rozvodoch chriatej pitnej vody
z hladiska vzniku jamkovej korézie upozorfuju
normy STN EN 1SO 14 713-1, 2 a EN 12 502-3.

Co dodaf na zaver

Ak zhrnieme nase poznatky z realizicie pozin-
kovanych potrubi na rozvodoch pitnej a ohria-
tej pitnej vody v budovach, ku ktorym sme sa
dostali najma pri rie3eni reklamécii v zaruénej
lehote, hodnotime pouiitie tohto materidlu
negativne. Vzhladom na zlé skdsenosti zasts-
vame presvedCenie, Ze ndvrh a aplikovanie
tohto materidlu st skutoéne nevhodné. V roz-
pore s STN EN 806 su aj tieto skutotnosti:

Teb.4 Stredne tazi{e patrubm podla STN 42 5710

DN 15
DN 20

.,Stredm;frad’ :vamvane {sm 42 5710, DIN. 2440), bemsvé (sm 42 5?15 ‘

Pre pozinkované potrubia neexistuje uce-
leny jednotny systém rdr a tvaroviek, take
nemoino garantovat zaruku dand vyrob-
com a zarovel nemoino garantovat poia-
dovanu Zivotnost na zabudované stavebné
vyrobky vyhlasenim zhody (50 rokov). Zaru-
ka na pozinkované potrubie je len 24 me-
siacov.

Dochddza k plo3nej a bodovej kordzii oce-
fového pozinkovaného potrubia, sprievod-
nym javom je neZiaduce zafarbenie OPV.
Pri pozinkavanych potrubiach dochddza
k inkrustdcii na vndtornom povrchu potru-
bia.

Nastava vyplavovanie kalov najma pri ne-
funkEnej (zle navrhnutej) cirkulaénej susta-

- Taiky rad: 2var
| DIN244]

vyrobcom vyhldsenim zhody na 50 rokov.

Foto: Uponar
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