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Chemicky priimysl je dnes schopen vyrdbét materidly s predem stanovenymi vlastnostmi, pfipadné jejich vilastnosti modi-
fikovat podle pozadavkii z praxe. Pro vyrobu trubek z polyetylénu byly na trh uvedeny materidly RC (Resistant to Crack),
které redukuji vznik a tzv. pomalé siteni trhlin, a tim vyrazné zvysuji provozni spolehlivost trubnich radii.

Vyhody trubek SUPERPIPE:

prodlouzena zivotnost

snizené riziko selhani poskozené trubky

bezpiskové pokladka do vykopu - USPORA

vhodné pro Setrné bezvykopové technologie
odolnost bodovému zatizeni

zlepSena svafitelnost

zvysena odolnost proti bodové korozi za napéti
cernd barva zvysujici UV stabilitu a dobu skladovani

pfi svafovani neni nutno loupat ochrannou vrstvu

PiprLire©;
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Vyhody trubek ROBUST SUPERPIPE:
prodlouzena zivotnost

robustni ochrana proti poskozeni

odolnost bodovému zatizeni

snizené riziko selhani poskozené trubky
bezpiskova pokladka do vykopu - USPORA

neni omezen druh zasypového materidlu

vhodné pro vSechny bezvykopové technologie
zlep3ena svafitelnost

zvysena odolnost proti bodové korozi za napéti

snadna detekce pod zemi

Aktudlniverzi tohoto katalogu najdete na www.pipelife.cz



Infra systém

1. RC Materialy

Polyetylén prosel od doby uvedeni na trh nékolika vyvojovymi stupni - od dnes malo pouzivaného rPE (LDPE), pfes HDPE MRS 80 k PE 100
s hodnotou MRS = 10MPa.

PE 100 jako vyssi vyvojovy stupen HDPE (vysokohustotni polyetylén) ptinesl predevsim vyrazné zvyseni pevnosti materialu a jeho odolnosti
k tzv. rychlému sifeni trhlin a proto je dnes v plynarenstvi bézné pouzivanym materidlem .

Béhem nasledujicich vyzkuma byl vyvinut material nové generace, ktery proti PE 100 vykazuje dalsi, a to velmi vyrazné, zvyseni odolnosti
proti pomalému siteni trhlin (Slow Crack Growth - zkratka SCG) a proti vzniku Unavovych trhlin v ddsledku vysokého bodového zatizeni.
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1.1. Pri€iny vad potrubi

Pomalé siteni trhlin (SCG) a Unavové trhliny v ddsledku vysokého bodového zatizeni jsou proje-
vem nekvalitni pokladky, kdy:

1. pfi nesetrné manipulaci nebo plsobenim ostrého kamene dojde k poskozeni trubky a pfi
vhodné kombinaci zatizeni vznikne trhlina, ktera zpusobi selhani trubky.

Obrdzek¢. 1

2. plisobenim zemnich sil je velky kdmen, i kdyz bez ostrych hran, tla¢en ke sténé trubky, Pfitom
muze zpUsobit prihyb vnitini stény, a nasledna koncentrace napéti v daném misté se spolu
s agresivitou pfimési plynu stava zarodkem mozné pfisti poruchy.

Obrdzek ¢. 2

1.2. Vlastnosti RC materialt
Skupina materidld nové generace pro svou odolnost proti praskani nese oznaceni Resistant to Crack (RC). RC materidly kromé toho dale

zvysuji i odolnost trubek proti rychlému Siteni trhliny (Rapid Crack Propagation - RCP), tedy predevsim proti pldsobeni silovych raz{. Praktic-
kym dGsledkem je velmi zna¢né zvyseni provozni spolehlivosti trubek, s ¢imz souvisi zvysena spolehlivost svart a vétsi odolnost trubek proti

PrpeLiFe ©;
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PLYNOVODNI SYSTEMY SUPERPIPE A ROBUST SUPERPIPE

Podle zékladnich pevnostnich charakteristik jsou RC materialy novym vyvojovym stupném PE 100, proto jejich oznaceni byvé i PE100RC.
Zkoumanim odolnosti polymernich materiald proti poskozeni a jejich celkové Zivotnosti se na evropské urovni zabyva mimo jiné némecky
Hessellv institut a prof. Hessel publikoval fadu zasadnich studii v tomto oboru. Z nich vychazi doporuceni, ktera byla ve spolupraci s dalsimi
odborniky a zastupci vyrobcl zpracovana do evropského predpisu PAS 1075 (Publicly Available Specification).

Podle PAS 1075 Ize jako RC oznacit polyetylén PE 100, ktery spliiuje mimo jiné také nasledujici podminky:

e zvysena odolnost proti vzniku trhlin, deklarovana odolnosti 8760 hodin (= 1 rok) pii FNCT testu (zkouska materialu se zarezy,
na nichz se koncentruje napéti).

e zvysena odolnost proti vzniku poruchy, deklarovana odolnosti 8760 hodin (= 1 rok) pfi testu bodovym zatizenim,
tzv. Point Load Testu (zkouska materidlu bodové zatéZzovaného, pficemz napéti se koncentruje na prolisu vnitfni stény).
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Zivotnost materialt pfi FNCT testu (hodiny)

Full Notch Creep Test (FNCT) Princip FNCT
Test starnuti trubky s definovanymi vrypy

Pozadavek normy pro PE 100 pro tuto

6000 +

zkousku je minimdlné 165 hodin. Typy PE, ‘ 500 T

vyrdbéné producenty skupiny PE 100+ b N |

(tento typ pouzivd Pipelife pro vyrobu i ; 2000 |
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Obrdzek ¢. 3 Obrdzek¢. 4
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2. RC POTRUBI PIPELIFE Obrdzeké.5 | Obrdzeké.6

Point Load Test (PLT) > 8 760 h RRERElEsE(RLT) .
Test bodovym zatizenim ‘l’ "

sténa trubky

Podminky zkousky FNCT a PLT:
4 MPa /80 °C/ 2% Arkopal N100

Pipelife vyuzivd RC materidly k vyrobé plynovodnich potrubi fady SUPER, kterd v soucasné dobé obsahuje dva trubni typy - SUPERPIPE
a ROBUST SUPERPIPE.

SUPERPIPE

Trubky SUPERPIPE jsou jednovrstvé, homogenni a v celém priafezu z materidlu PE100ORC, vyra-
béné podle CSN EN 1555 a v navaznosti na PAS 1075, bod 3.2.2. Jsou ¢erné s oranzovo-zluty-
mi pruhy.

ROBUST SUPERPIPE

Trubky ROBUST SUPERPIPE jsou trubky SUPERPIPE s dodatecnym velmi hladkym oplasténim Obrdzek ¢. 7
(ochrannou vrstvou) z nepénéného a mineralné vyztuzeného polypropylénu, které ulehcu-
je zatahovani trub a zaroven jim poskytuje velmi u¢innou ochranu proti poskozeni. Odpo-
vidaji PAS 1075, bod 3.2.4. Barva oplasténi je oranzové-zluta, tloustka oplasténi je u trubek
se signaliza¢nim vodi¢em minimalné 1,7 mm.

Poznamka: Nositelem rozméru trubky ROBUST SUPERPIPE je vnitini RC trubka (po sloup-
nuti oplasténi), proto je skutecny vnéjsi prdmér trubky asi o 3,5 mm vétsi nez uvadi popis
nebo objednaci ¢islo trubky!

PrerLirc®; R
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Infra system

Oplasténi je s vnitini trubkou vdzano pouze fyzikalnimi silami, proto je Ize jednoduse

Ochranna vrstva - Detek¢ni vodic
sloupnout. Loupani se provadi vzdy pfed spojovanim trubek. - polypropylén
V konstrukci trubek ROBUST SUPERPIPE je integrovan médény signaliza¢ni vodic
(Cu prarezu 1,5 mm?, viz obr. 9), ktery umozni lokalizaci trubky a kontrolu jeji celist-
vosti. Je velmi dobre chranén proti poskozeni i korozi a jeho prirez je dostacujici pro
vsechny bézné vyhledavaci metody.
2.1. Pouziti
Plynovodni trubky SUPERPIPE a ROBUST SUPERPIPE jsou urceny k transportu topnych Trubka PE 100RC dle CSN EN 1555
plynli (zemniho plynu, bioplynu, plynné faze propanu, svitiplynu), prevazné k ulo-

Obrdzek ¢. 9

Zeni v zemi. Déle jsou vhodné k transportu viech médii, kterd neposkozuji materidl
trubky.

Trubky SUPERPIPE Ize ukladat téméF do vsech zhutnitelnych vykopkd, ziskanych béznymi vykopovymi mechanismy, ale vzdy s ohledem
na zachovani funkceschopnosti systému.

Limitné pouzitelné zeminy Ize blize charakterizovat jako nestejnozrnné, velmi hrubozrnné, s velikosti zrna do 200 mm, s ostrohrannym tva-
rem zrn (znacka Co, pfipadné CoCGr dle normy CSN EN ISO 14 688-1 Geotechnicky prizkum a zkouseni - Pojmenovani a zatfidovéani zemin-
¢ast 1: Pojmenovani a popis, tabulka ¢. 1 a ¢. 4). Trubky SUPERpipe jsou vhodné pro méné naro¢né metody bezvykopové pokladky.

Trubky ROBUST SUPERPIPE Ize pokladat prakticky do jakéhokoliv vykopku, vzdy
s ohledem na zachovani funkceschopnosti systému. Jsou vhodné pro viechny
metody bezvykopové pokladky.

Trubky SUPERPIPE @ ROBUST SUPERPIPE se doddvaji v tycich v délkéch 6 nebo 12 m,
dimenze do 110 mm vcetné také v navinech o délce 100 m.

PE 100RC trubky jsou bez problém svafitelné s potrubim z PE 100 a PE 100+
Dle atestu ITC Zlin je potrubi z PE, v¢etné provedeni ROBUST, z hlediska pomér-

ného pretvoreni i polomérd ohybu vhodné k pouziti na stavenistich skupiny | dle
CSN 730039 Navrhovéni objektd na poddolovaném dzemi.

Obrdzek ¢. 10

Vlastnosti trubi materiélu, pouiitl', projektova’m’ a zésady prace s PE trubkami jsou podrobné popsa’ny v ph’slu§n)’lch kapitoléch

vvvvvv

trubky rady SUPER. Abyste mohll pii své praci vyuzit vSechny informace, zajistéte si, prosim, i uvedeny manual.

2.2. Zivotnost

Zékladni zivotnost PETOORC trubek je na zdkladé normované pevnostni izotermy stanovena na min. 100 let/20 °C. Diky zvysené odolnosti
RC materiall proti vzniku a Siteni trhlin plati tento Gdaj i pro potrubi, poloZzend v naro¢nych padnich podminkach!

2.3. Pozarni Gdaj

Polyetylén je hotlavy material.

2.4. Ekologie
Polyetylén je dodavén jako zdravotné nezavadny polymer. Pfi vyrobé trubek se nepouzivaji zddné zdravi skodlivé latky. Pouziti i pfipadné

skladkovani PE trubek je ekologicky nezdvadné, neuvolnuji se zadné Skodlivé latky do ovzdusi ani do vody. Pfi hoteni PE vznikaji zplodiny
podobné jako napt¥. pfi hofeni parafinové svicky. Ekologicky i ekonomicky nejvyhodnéjsi je recyklace pouzitych trubek z PE a odpadt vznik-

lych pfi jejich pokladce. Recyklace je naprosto bezproblémova a zachovava cennnou surovinu.

strana



PLYNOVODNI SYSTEMY SUPERPIPE A ROBUST SUPERPIPE

Trubkdm Pipelife z polyetylénu byla certifikdtem Ministerstva Zivotniho prostiedi poskytnuta licence k uzivani
ekoznacky ,EKOLOGICKY SETRNY VYROBEK" pod ¢. licence 29/03.

Materialy pouzité pro baleni vyrobki Pipelife Czech s.r.o. jsou zafazeny do kategorie ,0" tzn. ostatni odpady.
Firma Pipelife Czech s. r. 0. prijala dle zakona ¢. 477/2001 Sb. (Zakon o obalech) opatieni k zabezpeceni zpétné-
ho odbéru oball uzavienim Smlouvy o sdruzeném plnéni se spole¢nosti Eko-kom a.s. pod klientskym cislem
EK - F00020655.

2.5. Schvalovani a certifikace trubek
Plynovodni potrubi SUPERPIPE a ROBUST SUPERPIPE vyrobce Pipelife Czech s.r.o. jsou certifikovdna autorizovanou osobou podle ustanove-
ni § 10 zdkona ¢. 22/1997 Sb. o technickych pozadavcich a v souladu s aktudlnim nafizenim vlady, kterym se stanovi technické pozadavky
na stavebni vyrobky.

Trubky SUPERPIPE @ ROBUST SUPERPIPE jsou rovnéz certifikovany spole¢nosti Gas.

Spoleé¢nost Pipelife Czech s.r.o. ma zaveden, dokumentovan a certifikovan systém Fizeni jakosti podle CSN EN ISO 9001 a systém environmen-
talniho managementu podle CSN EN ISO 14001.

2.6. Identifikace potrubi, popisy
Trubky SUPERPIPE

U trubek SUPERPIPE je nesmazatelny popis na kazdém metru a obsahuje nasledujici tidaje:
PIPELIFE GAS PE-100RC SUPERPIPE rozmér... B SDR11 CSNEN 1555 sména... linkaé... datumvyroby metraz CG ¢islo Sarze

Trubky ROBUST SUPERPIPE

Trubky ROBUST SUPERPIPE maji na oplasténi nesmazatelny popis, opakujici se ve vzdalenosti do 1T metru.
Je dvoustranny a obsahuje nasledujici udaje:

1. strana: PIPELIFE GAS PE-100RC ROBUST SUPERPIPE OCHRAN.POVLAK PP rozmér.. B SDR11 CSNEN 1555 sména... linkaé... datumvyroby metraz D CG
2. strana: GAS PE100RC ROBUST SUPERPIPE  !!! POZOR OCHRANNY PLAST!!!  ¢.3arze

Vysvétleni zkratek: B - prisnéjsi rozmérovd tolerance priiméru, CG - certifikovdno spolecnosti GAS, PP - polypropylén, D - detekcni vodic

3. DOPRAVA, SKLADOVANI A MANIPULACE S TRUBKAMI

Doprava, skladovani a manipulace s trubkami musi odpovidat ustanovenim €SN EN 12007-2 a TPG 702 01.

o Trubky musi pfi dopravé a skladovani lezet na podkladu celou svou délkou tak, aby nedochazelo
k jejich prahybdm a byly chranény pred ohybem na hranach. Ty¢ovy materidl, presahujiciloznou
plochu vozidla o vice jak 1 m je nutno pfi transportu podepfit (viz obr. 11). Loznd plocha vozidel
musi byt bez ostrych vystupk (Srouby, hiebiky), povrch skladovaci plochy nesmi byt kamenity.

o Pri skladovani palet ve vice vrstvach musi vyztuzné hranoly palet lezet na sobé a nesmi do- D
chazet k bodovému zatizeni trubek ve spodnich paletach (viz obr. 12). Pfi kamionové dopraveé, =
kdy hrozi sesunuti trub, doporucujeme odlisny postup: horni palety se ulozi drevem na trubky
ve spodni paleté. Upozoriiujeme, Ze je to jen kratkodobé opatieni.

Obrdzek ¢. 11

o Podlozné trdmky nemaiji byt uzsi nez 50 mm, maximalni vyska narovnanych palet je 3 m. Ma-

ximalni skladovaci vyska trubek vybalenych z palet je 1 m, jejich bo¢ni opéry by nemély byt
vzdaleny vice jak 3 m od sebe.

o NAviny trubek se skladuji ve svislé poloze na vhodnych podlozkach (napfiklad gumovych pa-
sech). Konce trubek pfitom musi sméfovat dol(, aby nedochdazelo k zatec¢eni vody, nesmi pfitom
byt ndvinem zatizeny. NaleZato na sobé Ize naviny skladovat do vysky 1,6 m.

LiFE® i

Obrdzek¢. 12
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Infra systém

Trubky Ize skladovat na volném prostranstvi. Pfitom je Ucelné zabranit pfimému dopadu slunecnich paprskd. Celkova skladovaci doba
takto ulozenych trubek SUPERPIPE i ROBUST SUPERPIPE nesmi pfesdhnout 2 roky. Trubky maji byt ze skladu vydavény podle poradi
pfichodu na sklad.

Vyrobky je nutno chranit pfed stykem s rozpoustédly a pred znecisténim vnitini plochy. Neskladujte je blizko zdrojl tepla, mraz pfi
skladovani plastovym trubkdm nevadi.

Trubkami se pfi naklddce a vykladce nesmi hazet, neni dovoleno tahat je po ostrém $térku a jinych ostrych predmétech (pouzit vélecky
nebo podlozky).

z 2 P - I . . Maximalni hloubka
Povolené poskozeni trubek pFi pouziti pro tlakové aplikace pogkozeni stény trubky SUPERpipe

Maximalni hloubka poskozeni: 5
SUPERPIPE - pii obsypu piskem do 15 % tloustky stény, jinak do 10% (viz. obr. 13)

ROBUST SUPERPIPE — poskozeni nesmi byt hlubsi neZ tloustka ochranné vrstvy. Pfi velkém posko-
zeni nebo znic¢eni ochranné vrstvy doporucujeme pouzit k opravé odloupnutou ochrannou vrstvu /

z odrezkd, tuto na poskozené misto nasunout a zafixovat dle pouziti paskou nebo smrstovaci man- MAX. 15 9% S (pisek)

Zetou, jinak je nutno pouzit zeminu jako u SUPERPIPE. MAX. 10 % S (ostatni)
Obrdzek¢. 13

3.1. Rozbalovani svitka

Rozbalovani svitkli provadéjte za teplot nad bodem mrazu. Trubky skladované za nizsi teploty
je nutné temperovat alespor po dobu dvou hodin, nékdy pomize ponechat svitek na slunci.

Pro rozbalovani svitk(i se pfednostné doporucuje odvijeci zafizeni (vozik), které umoznuje
pridrzet vnéjsi vrstvu svitku po odstranéni vazaci pasky (viz obr. 14) a které ma rovnaci zafizeni
(viz obr. 15).

Nejprve se odstrani paska zajistujici vnéjsi konec trubky, a pak se postupné uvolnuji dalsi vrst-
vy. Doporucujeme uvolnit pouze tolik potrubi, kolik je momentdlné tieba. Po oddéleni ¢asti
potrubi se na zbyvajici ¢ast potrubi znovu nasadi zatka a zkontroluje se, zda nedoslo k posko-
zeni svitku (zvlasté pfi odstranovani vazaci pasky). Pokud se pouzivé odvijeci zatizeni, je tieba
zabranit poskrabani trubky pfi jejim pohybu na zemi nebo na jinych predmétech. Pro trubky
fady SUPER plati udaje o poskozeni, uvedené vyse. Ufiznuti trubky na potifebnou délku se
provede obvyklym zplsobem.

Upozornéni: Pfi rozbalovani svitku je nutno fidit se i pfipadnymi mistnimi predpisy a dodrzovat
predpisy pro bezpecnost prace

Polomér ohybu je zavisly na okolni teploté (viz déle Trasa potrubi)

Obrdzek ¢. 15

Svitky u vétSich priiméra (od 75 mm vyse) a u vyssich SDR (SDR17 a vyse) vykazuji vyssi ovalitu.

Tento ptirozeny jev nelze pfi vyrobé transportovatelnych rozmérd névind odstranit. Pfi svafovani na tupo mize zpUsobit, Ze v nepfiznivé
vzdjemné poloze koncl trubek je prekrocena tolerance dovoleného presazeni. Ovalita se dd z¢asti odstranit pouhym rozvinutim trubek
za bézné teploty cca 24 hodin pfed svafovanim, je mozné rovnéz pouziti presné kalibrovanych trnli vsunutych do konct trubek, u nichz
ma probéhnout svafovani.

Pfi svafovani je nutno pouzit zakruhovaciho pfipravku a dodrzet dobu nutnou k chladnuti materialu.

V dasledku vysokych deformacnich sil ve sténé trubky ndviny SDR 17 vykazuji rovnéz velmi silny sklon ke “zlomeni” trubek, zvIasté
ve vnitfnich vrstvach. Vyrobky opousti nds zadvod po dokonalé kontrole, kterd mimo jiné vyfazuje “zlomené” naviny. To vSak nevylucuje
moznost zlomeni béhem dopravy, dalsiho skladovani a manipulace na stavbé. Prosime proto nase zékazniky, aby s uvedenymi eventua-
litami pfi objednavkach a pouziti pocitali. V misté zZlomu dochazi k vysoké koncentraci napéti, jez pfi dalsim pouziti mize vést k selhani
trubky. Proto doporucujeme, bez ohledu na to, zda Ize pfi rozvinuti navinu trubku vrétit do kruhového tvaru ¢i nikoliv, poskozenou ¢ast
ve vzdalenosti alespon tfi pramérl trubky na obé strany od zlomu vyfezat a potrubi svafit, pfipadné spojit mechanickou spojkou.

PiprLiFe ©;
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3.2. Trasa potrubi

e Projekt trasy musi odpovidat TPG 702 01 a souvisejicim predpistim.
e Pruznost PE dovoluje provést zménu sméru nebo kopirovat terén tvorbou obloukl o poloméru R, pro ktery v zavislosti na teploté plati:

Teplota 20°C 10°C 0°C
Polomér oblouku R 20xD 35xD 50xD

D - vnéjsi primér trubky

K ostrejsi zméné sméru se pouzivaji pfislusné tvarovky.
Neni dovoleno provadét na stavbé tvarovani trubek za tepla.

4. MONTAZ TRUBEK A TVAROVEK

Postup pfi spojovani SUPERpiPE i ROBUST SUPERPIPE je stejny jako u klasické PE trubky. Pfed spojenim ROBUST SUPERPIPE je nutno odstra-
nit ochrannou vrstvu.

Elektrotvarovky a navrtavaci pasy se musi spojovat s vnitini trubkou ROBUST SUPERpipe, ve spoji se nesmi vyskytovat signaliza¢ni vodic.
Potrubi Ize spojovat svafovanim na tupo, za pomoci elektrotvarovek a mechanickymi tvarovkami.

Podstatou svafovani je, ze spojovana mista trubek nebo tvarovek jsou dodanim tepelné energie uvedena do stavu, ktery umoziuje vzajem-
né propojeni molekuldrnich fetézcli svarovanych dild, pficemz je pro dobré spojeni vyvozen nezbytny spojovaci tlak.

Dle TPG 921 01 lze svarovat materidly, jejichz index toku taveniny (MFI 190/5, podle ISO 1133), lezi mezi 0,2 az 1,3 g/10 min, pfipadné
takové, u nichz vyrobce svafitelnost s témito materidly zarucuje.

Vzdjemné svarovani trubek a tvarovek z PE 80, PE 100/PE100+ a PET0ORC neni nijak omezeno.

Pri teplotach kolem bodu mrazu se podminky svarovéni fidi pokyny vyrobce elektrotvarovky nebo svarecky.

Pied instalaci je nutno zkontrolovat neporusenost, ¢istotu a dobu pouzitelnosti trubek.

4.1. Odstranéni vnéjsi ochranné vrstvy u ROBUST SUPERPIPE ; .

o Udélejte na ochranné vrstvé fixem znacku v dostatecné vzdalenosti pro spravné upnuti
trubky do ¢elisti svafovaciho zafizeni. Pro svafovani elektrotvarovkou nebo spojeni mecha-
nickou tvarovkou Ize loupat pouze v délce tvarovky.

» Na loupaci nastavte hloubku fezani 1,5 mm. Loupani zacinejte pobliz signaliza¢niho vodi-
Ce. Opatrné nasadte fezny nGz mezi plast a vnitini trubku, zatla¢te ndiz do fezu a provedte
podélny fez ke znacce (obr. 16). Obrdzek ¢. 16

o Palcem pevné tlacte na loupac a pootocte s nim o 90° (viz obr. 17) a takto pokracujte po ce-
Iém obvodé trubky. Dofezavejte opatrné, aby se neposkodil vodi¢. Spravné sefizeni noze
doporucujeme pfedem vyzkouset na odfezcich trubek.

Pozn: Opotiebeny nlz Ize v drzaku obratit a vyuzit jeho druhy brit.

o Sejméte ochrannou vrstvu trubky a odlozte ji stranou pro dalsi pouziti.

o Privkladani odbocovacich kusd na misto, kde ma byt provedeno odboceni, pfilozte odbo-
¢ovaci T kus (zabaleny a chranici odbocku pfed necistotou a vihkosti) a oznacte jeho délku. Obrdzek ¢. 17
Na téchto znackach nasadte ndz loupace do plasté v ihlu 45°, pfi tom davejte pozor, abyste
neposkodili trubku pod plastém. Za stalého tlaku palcem na fezny n(iz provedte dva fezy
po obvodu trubky a pti¢ny fez podél vodice (pozor na jeho poskozeni) tak, aby bylo mozno
sejmout cely valcovy kus ochranné vrstvy trubky (viz obr. 18).

Obrdzek ¢. 18

LiFE®
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4.2, Svarovani elektrotvarovkami

» Svafovani elektrotvarovkami se pouziva ke spojeni potrubi jak navijeného, tak ty¢ového. Lze tak svafit i trubky o rGznych SDR.V pfi-
padé ROBUST SUPERPIPE je nutné nejdfive odstranit vnéjsi ochrannou vrstvu. Elektrotvarovku vybalte tésné pfed pouzitim a provedte
spojeni béznym svafovacim postupem.

4.3. Svafovani na tupo

o Technologii svafovani na tupo Ize pouzit od priméru 63 mm vcetné a mUize ji provadét jen
pracovnik, ktery ma platny doklad o kvalifikaci svarece plynovod z plast(.

e Prisvafovani na tupo u ROBUST SUPERPIPE je nutné nejdFive odstranit dostatecnou cast
ochranné vrstvy, aby bylo mozno zakladni trubku z PE100RC spravné upnout do celisti
svarecky (pro svarovani na tupo nelze pouzit upravené celisti, jez umoznuji upnuti trubky
bez odstranéni ochranné vrstvy) - viz obr. ¢. 19. Jen tak Ize zajistit, Ze ptitlacné sily budou
dle stanoveného postupu svafovani. Pfi odstranéni ochranné vrstvy postupujte dle vyse
uvedeného postupu.

Obrdzek ¢. 19
o Svafovanina tupo se provadi béznym postupem, viz TPG 921 01 nebo kapitolu Svafovani na tupo v manuélu Plynovodni systémy. Kdyz
trubka dostate¢né vychladne, vyjme se ze svareciho zafizeni a nasadi se zpét sejmutd ochranna vrstva (Ize zafixovat paskou).
4.4, Stlacovani potrubi

o Potrubi Ize odstavit z provozu pomoci stla¢ovaciho zafizeni.

e Nejmensi vzdalenost mista stlaceni je min 5-ti ndsobek jmenovitého priiméru trubky od mista pferuseni (poruchy, svaru, mista
na potrubi, které jiz bylo stlaceno).

o Potrubi ROBUST SUPERPIPE Ize odstavit pomoci stlacovaciho zafizeni stejné jako klasické potrubi PE100+:
Ochranna vrstva se oloupe a zdkladni trubka se stlaci dle pfislusnych predpis(, Ize stlacovat i v mistech s detekénim vodi¢em, vodic se
vtla¢i do zékladni trubky neporusen a neposkodi trubku.

4.5, Spojovani signaliza¢niho vodice

Po spojeni trubek ROBUST SUPERPIPE je nutno propojit signaliza¢ni vodic tak, aby bylo zajisténo
trvale vodivé spojeni.

Postup:

« Kontrola neporusenosti detekéniho vodice.

e Ocisténi koncl vodice

Obrdzek ¢. 20

e Spojeni koncl signaliza¢niho vodice napftiklad:
- lisovaci spojkou typu PL, v pfipadé potieby se drat prodlouzi vodicem CYY (v pfipadé mechanickych spojek a T kus(
prakticky vzdy) — viz obr. 20
« elektrikarskou spojkou libovolného typu

4.6. Fixace ochranné vrstvy a izolace signaliza¢niho vodice ve spoji

Pri instalaci se na obnazenou ¢ést zakladni trubky vrati odstranénd ochranna vrstva a signaliza¢ni vodi¢ se chrani dikladnou izolaci proti
korozi. Pro zatahovani je ochrannou vrstvu nutno pevné fixovat na potrubi.

Nejbéznéjsim doporucovanym zptsobem fixace a izolace je pouziti smritovaci manzety.

Teplem smrstitelnd manzeta ma tlustou povrchovou vrstvu ze sit‘ovaného polyolefinu s nanosem lepidla s vysokou smykovou pevnosti.
Spojuje se integrovanou uzaviraci paskou, kterd je soucasti manzety. Podstatou vysoké odolnosti manzety vici razovému namahani a zatla-
¢ovani je tloustka vrstvy sitovaného smrstovaciho materidlu (VPE).

PiprLiFe ©;
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e Manzeta se vyznacuje vysokou smykovou pevnosti, proto je odolnd vic¢i namahani pad-
nimi tlaky a teplem.

o Aplikuje se pfimo na ocistény a vysuseny povrch trubky.
e Instalace je jednoducha bez zvlastniho vybaveni.

e Vytvrzenije rychlé bez suseni a ¢ekani.

Postup pfi aplikaci:

e Povrch trubky i ochranné vrstvy musi byt Cisty a suchy. Ochrannou vrstvu doporucujeme
pred aplikaci manzety jemné zdrsnit (napt. smirkovym papirem), aby lepidlo Iépe drzZelo.

o Konec manzety umistéte doprostied spoje pravouhle k ose trubky a za soucasného od-
strafiovani zbyvajici ochranné folie manzZetu s integrovanou uzaviraci paskou ovirite tak,
aby se sama na 50 mm piekryvala. Pfelep musi byt v horni tfetiné trubky, aby byl dobfe
pristupny. Pfi nizkych teplotach okoli je vyhodné kratce predehrat vnitini ¢ast manzety
v misté prelepu (viz obr. ¢. 21).

o Mékkym zlutym plamenem a rovnomérnymi pohyby zahfivejte uzaviraci pasku, az se ob-
jevi vzor sklovlaknité tkaniny. Rukavici ji pevné pfitlacte (pfibouchnéte) a uhladte, aby se
dosahl co nejlepsi kontakt s manzetou (viz obr. ¢. 22).

e Pro maly vykon se nedoporucuje pouzivat horkovzdusné pistole. Pouziti otevieného pla-
mene podle zde uvedeného postupu nema vliv na kvalitu trubky.

o Pak mékkym zlutym plamenem PB hotdku smrstéte manzetu na trubku. Za¢néte rovno-
mérnymi pohyby smérem ze stfedu ven po obvodu trubky. Nejdfive se manzeta smrsti
na jedné strané a pak se smrst‘ovani dokonc¢i na druhé strané (viz obr. ¢. 23).

e Manzeta je bezvadné smrsténa kdyz:
+ cely povrch manzety pfiléha hladce, bez studenych mist a bublin
« tésnici lepidlo bylo vytlaceno na obou koncich manzety po celém obvodu trubky
+ byl dodrzen pottebny prelep (viz obr. ¢. 24)

Pro ochranu spoje Ize pouZzit i dalsi postupy jako pouziti smrstitelné, bitumenové nebo samo-
vulkanizacni pasky.

5. INSTALACE V OTEVRENEM VYKOPU

Trubky SUPERpipe Ize pokladat teméF do viech zhutnitelnych vykopkd, ziskanych béznymi Obrdzek ¢. 24
vykopovymi mechanismy, ale vzdy s ohledem na zachovani funkceschopnosti systému.

Limitné pouzitelné zeminy Ize blize charakterizovat jako nestejnozrnné, velmi hrubozrnné, s velikosti zrna do 200 mm, s ostrohrannym tva-
rem zrn (znacka Co, pfipadné CoCGr dle normy CSN EN ISO 14 688-1 Geotechnicky priizkum a zkou$eni - Pojmenovani a zatfidovéani zemin
- ¢ast 1: Pojmenovani a popis, tabulka ¢. 1 a ¢. 4). Trubky SUPERpipe jsou vhodné pro méné narocné metody bezvykopové pokladky.

Trubky ROBUST SUPERpipe Ize pokladdat prakticky do jakéhokoliv vykopku, vzdy s ohledem na zachovani funkceschopnosti systému. Jsou
vhodné pro véechny metody bezvykopové pokladky.

Projekt trasy a vlastni pokladka musi odpovidat TPG 702 01.

Podrobny postup je uveden rovnéz v Technickém manudlu Plynovodni systémy. V ticinné vrstvé pouzijte pouze zeminu, jejiz slozky
béhem c¢asu neméni objem nebo konzistenci (tj. bez organickych podil{, ledu, snéhu ¢i zmrzlych kusu).

PiprLire @,
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Vzdy, zvIasté viak pfi pouziti vyse uvedenych vykopkl je dulezitd pfiprava podsypu - jeho tloustku je nutno pfizptsobit druhu zeminy (veli-
kosti ¢astic), povrch je nutno dobie urovnat a mirné zhutnit.

Zemina ptfi instalaci nesmi omezit pritoc¢ny profil systému.

Okoli tvarovek se u obou druht potrubi obsypava piskem, pokud dodavatel tvarovky nestanovi jinak.

Sitka vykopu B

: ......... O ~O [eXe) [e) ''''''' Py v s . , .
1°0°%K o o o I Schéma ulozeni potrubi ve vykopu:
R 3000%2 00956 P yeor
00[800.009 06300 O
I OO QO 0 0900 B = $itka vykopu (Sitka ve vysi vrchliku trubky)
°(P OF0°Q 092
Ooo OOOo o Os 03y a = uhel ulozeni potrubi
vyska Yoo °°°‘OO Qo ; | Hz —» = smérhutnéni zeminy
kryti o Noco¥oo o O dol B = sklon stény vykopu
(3 o° Q° OCO . HZ = hornizasyp
o) vystrazn ;2
PCCA LIS X0 suta folie | | KO = krycizasyp
] R [ BO = bocnizasyp
9 UV = Gdinnd vrstva
L = loze trubky
uv
signalizaéni
vodié

ala; beton.apog

L

10 cm

Podrobnéjsi vykresy ulozeni jednotlivych typt RC trubek najdete ddle.

6. BEZVYKOPOVA POKLADKA

Soucasny trend - rychlost a efektivita - stale vice vede k vyuZiti tzv. bezvykopovych technologif
pfi realizaci novych nebo rekonstrukci stavajicich siti (odpadaji vysoké naklady na vykopy a

na omezeni silni¢niho provozu), jako napt.:

¢ Relining (vtahovani nového potrubi pomoci taznych navijakd do stavajiciho).

¢ Pluhovani (pfima pokladka potrubi bez provedeni vykopu).

* Frézovani ryhy pro potrubi v zemi

* Rizené mikrotunelovani (tzn. vytvoreni nové trasy, kdy je do tunelu, vytvofeného systémem
mokré nebo suché mikrotuneldze, vtahovano potrubi).

Protlaky

Berstlining (téz burstlining, tzv. rozrusovaci metoda, kdy ndstroj rozrusuje stavajici potrubi, Obrdzek ¢. 25
vytésiuje jej do okolni zeminy a soucasné vtahuje nové potrubi - viz obr. ¢. 25).

V ptipadé pouziti potrubi SUPERPIPE nebo ROBUST SUPERPIPE pro bezvykopové technologie neni nutné pouzivat ochrannou trubku.

Ve velmi nepfiznivych podminkach je i u ,Setrnych” technologii (relining, frézovani, fizené mikrotunelovéni) nutno zvazit miru rizika a pfi-
padné pouzit trubky s ochrannou vrstvou.

U protlaki a berstliningu hrozi nejvyssi riziko poskozeni trubek, pouzit Ize pouze trubky s ochrannou vrstvou (oplasténim).

Zatahovani trubek SUPERPIPE a ROBUST SUPERPIPE
Sily pro zatahovani trubek s ochrannou vrstvou jsou stejné jako pro trubky bez ochranné vrstvy. Dovolené tahové zatizeni trubek z PE 100RC

je shodné s PE 100+, tj. 1 MPa = 1T N/mm?. Maximalni zatahovaci sily pro jednotlivé trubky pfi 20 °C udava tabulka ¢. 1.
Pri zatahovani doporucujeme pouzit méfice sily.

PipALIFE®:
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Jmenovity vnéjsi

pramér trubek

d [mm]

32
40
50
63
75
90
110
125
160
225

POZOR: Pii téchto sildach muze v zdvislosti na geologickych podminkéch ojedinéle dojit
k roztrzeni az shrnuti ochranné vrstvy. Proti shrnuti je nutno ochrannou vrstvu na zac¢atku
trubky uchytit - fixovat povrch. Pro trubky do dimenze 63 mm lze pouzit tzv. zatahovaci
puncochu (viz obr. ¢. 26), pro vétsi dimenze napriklad specialni objimku nebo smrstova-
ci rukdvec. Nariznutd a zpétné vloZzend ochranna vrstva v okoli spojd se musi fixovat

Maximalni zatahovaci sily pro jednotlivé trubky z PE 100 p¥i 20 °C

Jmenovita tloustka stény

SDR 17

e [mm]

3,0
38
4,5
54
6,6
74
95
134

pomoci smrstovaci manzety, rukdvce a podobné.

Tazna sila

F [kN]

4,43
7,06
9,96
14,34
21,43
26,28
43,12
85,29

SDR 11
Jmenovita tloustka stény Tazna sila

e, [mm] F [kN]
3,0 2,73
37 4,22
4,6 6,56
58 10,42
6,8 14,56
8,2 21,06
10,0 31,40
11,4 40,66
14,6 66,66
20,5 131,6

Obrdzek ¢. 26

7. STRUCNA SPECIFIKACE PRO PROJEKCI TRUBEK SUPERrIPE A ROBUST SUPERPIPE

7.1. Trubky SUPERpipe
SCHEMA ULOZENI PLYNOVODNIHO POTRUBI SUPERPIPE VE VYKOPU

HLOUBKA VYKOPU

VYSKA KRYTI

03-04m

min. 0,1 m

iy
o

1

— —_—

b

VYSTRAZNA FOLIE

min. 0,1 m

min. 0,05 m

Pfimo nad

trubkou

NEHUTNIT
' do vyse 30 cm!

ZASYP

libovolny material,

(pod komunikaci musi
splnit podminky vhodnosti)

SIGNALIZACNI vODIC

L]

gy = B

min. 0,05 m

™ min. 0,1Tm

primér D

min. 0,1 m

UCINNA VRSTVA

vsechny zhutnitelné vykopky ziskané
béznymi mechanismy.Limitni zeminy:
nestejnozrnné, velmi hrubozrnné, o velikosti
zrna do 200 mm, s ostrohrannym tvarem zrn.
(dle CSN EN 1SO 14 688-1 tab. 1 a 4)

1 KRYCi OBSYP
2 OBSYP
3 PODSYP - urovnan a zhutnén

Pokladka, parametry zeminy a vykopu jsou v uvedeny ve schématu v souladu s predpisy.
Spoje potrubi provedené svarovanim na tupo lze obsypavat stejnou zeminou jako trubky, spoje mechanickymi tvarovkami nebo elektrotva-

rovkami se obsypavaji piskem, pokud jejich dodavatel nestanovi jinak.

PiprLire @,
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7.2. ROBUST SUPERpipe

SCHEMA ULOZENIi PLYNOVODNIHO POTRUBI ROBUST SUPERPIPE VE VYKOPU

¢ 3
el g5
A
VYSTRAZNA FOLIE
E - .
o - {
~ c z 1
> T AP
2| g| E = i
2 ol ) ; £ y
Z > n e Pfimo nad 3 OBSYP + ZASYP
<>( S 3 trubkou I g > bez omezeni zrnitosti
X - NEHUTNIT (pod komunikaci musi
2 do vyse 30 cm! 5 ‘— splnit podminky vhodnosti)
2 e o
T g ¥ SIGNALIZACNI vODIC
; d je integrovan v trubce
K : ROBUST SUPERPIPE
g
J ‘-
cE : PODSYP
ES f 3 . urovnan a zhutnén,
p - i Lo zemina jako v zasypu
min. 0,05 m min. 0,05 m
min. 0,1 m pramér D min. 0,1 m

Pokladka, parametry zeminy a vykopu jsou v uvedeny ve schématu v souladu s pfedpisy.

Pfed spojovanim potrubi je nutné odstranit ochrannou vrstvu dle pouzité technologie spojovani, tzn. pro svar na tupo v délce uchyceni
Celisti, pro elektrotvarovku v délce tvarovky.

K odstranéni vrstvy se pouzije k tomu urceny a spravné sefizeny loupac RPL, ktery zamezi poskozeni zakladni trubky.

Pokud budou vyuzity signaliza¢ni vodice, je nutno zkontrolovat, zda nejsou preruseny, a po ocisténi (odizolovani) konct je spojit libovolnym
trvale vodivym zpUsobem (lisovaci spojkou PL, svorkami, pajenim).

K prodlouzeni dratu (napf.byl-li pferusen pfi loupani nebo pfi nutnosti preklenout elektrotvarovku) se pouzije vodic CYY.

Pri klasické pokladce se pfi vyuziti signalizacnich vodi¢ nasledné na spoj nasune odloupnuta ¢ast ochranné vrstvy a spoj se izoluje proti
vodé a vlhkosti bitumenovou nebo samovulkaniza¢ni paskou.

Spoje potrubi provedené svafovanim na tupo lze obsypavat stejnou zeminou jako trubky, spoje mechanickymi tvarovkami nebo elektrotva-
rovkami se obsypavaji piskem, pokud jejich dodavatel nestanovi jinak.

Pii bezvykopovych technologiich je nutno spojeny drat a ¢asti obnazené trubky fixovat smrstovaci manzetou. Povrch trubky i ochranné
vrstvy musi byt ¢isty a suchy, pred pouzitim manzety se doporucuje jemné zdrsnit. Spoj se manzetou ovine tak, aby se prelepy prekryvaly
cca 50mm. Mékkym Zlutym plamenem hotédku se rovnomérné zahtiva uzaviraci paska, az se objevi sklovlaknita tkanina. Konec se pevné pfi-
tla¢i. Manzeta se zahtiva od stfedu nejdfive smérem k jednomu konci, pak k druhému, az dojde ke smrsténi. Spoj se pak nechd cca 1-2 hodiny
vychladnout.

Proti shrnuti ochranné vrstvy je nutno zacatek potrubi vhodné fixovat (zatahovaci pun¢ocha nebo vhodna zatahovaci hlava, pfipadné smrs-
tovaci manzeta).

PipALIFE®:
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8. SORTIMENT

Plynovodni trubky SUPERPIPE z PE 100 RC dle CSN EN 1555.

Cerné s oranzovo-zlutymi pruhy

d_ = vnéjsi pramér zakladni trubky

e = tloustka stény trubky

Plynovodni trubky ROBUST SUPERPIPE z PE 100RC

Rozméry
d [mm] e [mm]
25 3
32 3
PE 100RC
SDR 11
40 3,7
50 4,6
63 58
90 54
110 6,6
PE 100RC
SDR 17
125 74
160 9,5
225 13,4

Hmotnost

0,21

0,27

0,43

0,67

1,05

1,46

2,17

2,76

4,52

8,93

Baleni

navin 100 m
ty¢e 6 m - svazek 60 m
navin 100 m
ty¢e 6 m - svazek 60 m
navin 100 m
ty¢e 6 m - svazek 60 m
navin 100 m
ty¢e 6 m - svazek 60 m
navin 100 m
ty¢e 6 m - svazek 30 m
navin 100 m
tyce 6 m - paleta 348 m
tyce 12 m - paleta 696 m
navin 100 m
tyce 6 m - paleta 288 m
tyce 12 m - paleta 576 m
tyce 6 m - paleta 204 m
tyce 12 m - paleta 408 m
tyc¢e 6 m - paleta 120 m
tyc¢e 12 m - paleta 240 m
tyce 6 m - paleta 84 m
tyce 12 m - paleta 168 m

Objednaci cislo

SPG025030100
SPG025030006
SPG032030100
SPG032030006
SPG040037100
SPG040037006
SPG050046100
SPG050046006
SPG063058100
SPG063058006
SPG090054100
SPG090054006
SPG090054012
SPG110066100
SPG110066006
SPG110066012
SPG125074006
SPG125074012
SPG160095006
SPG160095012
SPG225134006
SPG225134012

Trubky s ochrannou vrstvou z polypropylénu oranzovo-zluté barvy, vnitini trubka ¢erné s oranzovo-zlutymi pruhy dle CSN EN 1555,
se signaliza¢nim vodicem.

d_ = vnéjsi pramér zakladni trubky

)

e = tloustka stény trubky

strana 14
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Rozméry
d [mm] e [mm]

25 3,0
SDR 11 32 3,0

40 3,7

50 4,6

63 58

90 54

110 6,6
SDR 17

125 74

160 9,5

225 13,4

Tloustka ochranné vrstvy je pro vsechny rozméry min. 1,7 mm.
Vnéjsi pramér ROBUST SUPERpipe je proto o cca 3 mm vetsi.

Hmotnost

0,32
0,48
0,69
0,98
1,44

2,02

2,82

3,49
515
10,38

Baleni

navin 100 m
navin 100 m
navin 100 m
navin 100 m
navin 100 m
navin 100 m

ty¢e 12 m - paleta 636 m
navin 100 m

ty¢e 12 m - paleta 516 m

ty¢e 12 m - paleta 360 m

tyce 12 m - paleta 264 m

ty¢e 12 m - paleta 168 m

Objednaci ¢islo

RSDG025030100
RSDG032030100
RSDG040037100
RSDG050046100
RSDG063058100
RSDG090054100
RSDG090054012
RSDG110066100
RSDG110066012
RSDG125074012
RSDG160095012
RSDG225134012
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Loupac oplasténych trubek Protahovaci sitka , puncoska”
Urceno pro zatahovani potrubi o priimérech 20 - 150 mm

Obj. ¢.: RPL

Opotiebeny nlz Ize v drzdku obratit a vyuzit jeho druhy bfit.

Smrstovaci manzeta
Manzety jsou dodavany v délkéch 225 nebo 450 mm, a to vzdy pro pfislusny vnéjsi prmér trubky.
Obj. €.: MSxxx/yyy (xxx = délka manzety, yyy = vnéjsi primér zdkladni trubky)

Nase technické poradenstvi spociva na zkusenostech a vypoctech. Vzhledem k tomu, Ze nezndme a nemédme moznost ovlivnit podminky
pouziti nami nabizenych vyrobkd, plati veskeré Gdaje jako nezdvazné pokyny. V pfipadé $kody se nase ru¢eni vztahuje pouze na hodnotu
ndmi dodaného zbozi. Zaruky se vztahuji na kvalitativni parametry nasich vyrobkd. Prospekty trvale zdokonalujeme podle posledniho stavu
techniky a vyhrazujeme si pravo zmény udaja.

Aktudlnost konkrétniho prospektu si proto ovérte na www.pipelife.cz.
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Infra systém

PLYNOVODNI SYSTEMY Z PE 100RC.
SUPERPIPE R\ 7%
ROBUST SUPERPIPE A é ¢
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Pipelife Czech s.r.o.

Centrala - Zavod Otrokovice:
Kucovaniny 1778, 765 02 Otrokovice
tel: 577 111 213, fax: 577 111 227
e-mail: pipelife@pipelife.cz
www.pipelife.cz

Zavod Zapy:

Zapy 151,250 01 Brandys nad Labem
tel.: 326 903 858, fax : 326 903 858
e-mail: zapy@pipelife.cz

Pipelife Slovakia s.r.o.
Kuzmanyho 13,921 01 Piestany
tel./fax: +421 337 627 173
www.pipelife.sk



