Technicky katalog

Fitinky z temperovaneé litiny

Technické informace

1. Normy pro vyrobu fitinka

Fitinky s Logem MO jsou vyrabény podle evropské normy EN 10242 - “Fitinky z
temperované litiny s trubkovymi zavity”. Narodni normy zemi sdruzenych v CEN
jsou nejpozdéji od kvétna 1995 identické s normou EN 10242. Fitinky s Logem MO
odpovidaji svym provedenim konstrukéni znacce A dle normy EN10242.

2. Pouziti

Fitinky s Logem MO jsou uréeny k prepravé tekutin a plynd pro maximalni
dovolené pracovni pretlaky pfi teplotach v téchto rozsazich:

Pracovni teplota | Max. dovoleny pracovni pretlak
°C Bar!

-20 az 120 25
Mezi 120 - 300 Interpolac¢ni hodnoty
300 20

11 bar = 10°N.m kPa = (1 atmosféra)

20 0 120 300°C
Graf 1



5.

Pfrepravované tekutiny a plyny nesmi poskozovat fitinky chemicky ani
mechanicky. Bézné se fitinky pouzivaji pro prepravu vody, tlakového vzduchu,
topnych plynd a lehkych topnych olejd. Fitinky se vyrabi v zinkovaném a &erném
provedeni.

. Material

Fitinky s Logem MO jsou vyrobeny z temperované litiny s ¢ernym lomem v kvalité
odpovidajici znacce EN-GIMB-350-10 podle normy EN 1562

(IS RAC LM | min. 350 N/mm?

. Zinkovani

Zinkovy povlak je vytvafen zdrovym zinkovanim. Minimalni stfedni tloustka
zinkové vrstvy je 70 pm. Zinkova lazen je tvorena roztavenim zinku o Cistoté
99,5%. V zinkovacim procesu neni pouzito jako pomocna latka olovo.

Zavity
5.1 Spojovaci zavity
Spojovaci zavity slouZi ke vzajemnému spojovani fitinkd a fitinkl se sou¢astmi se

zavitem dle normy ISO 7-1. Vné&jsi zavity jsou kuzelové (R) a vnitini valcové (Rp).
KuZzelovitost vné&jsich R zavitl je 1 : 16.

A+B

Obr. 1 Obr. 2

5.1.1 Princip zavitového spojeni

PFi spojeni vnitiniho valcového a vnéjSiho kuzelového zavitu se dosahuje
tésnosti spoje zasroubovanim za hranici prvniho Uplného kontaktu A
vnitifniho a vnéjsSiho zavitu viz obr. 1. DalSim utahovanim B dojde k
utésnéni na nékolika zavitech viz obr. 2.



Pro dosazeni tésného zavitového spojeni predepisuje norma ISO 7-1
pouziti vhodného tésniciho prostfedku. Pouzity tésnici prostfedek ovliviiuje
polohu oblasti B, ve které je dosazeno pozZadované tésnosti zavitového
spoje.

5.1.2 Tésnici prostiredky
Jako tésnici prostfedky se obvykle pouzivaji konopi, tésnici pasty, tésnici
pasky. Volba vhodného tésniciho prostfedku je zavisld na druhu
pifepravovaného media a jeho teploté. Oblast pouzivatelnosti tésniciho
prostfedku uvadi vyrobce.
5.2 Upevnovaci zavity
Zavity matic pfituznych, matic $roubeni a jejich prostfedk( jsou provedeny dle
normy ISO 228-1. Vnitfni i vnéjsi zavity podle této normy jsou valcové. Pri pouZiti

té&chto zavitl se tdsnosti spoji dosahuje stlatenim dvou t&snicich ploch, mezi
které se vklada vhodné tésnéni.

. Skladovani

Po dobu skladovani nesmi byt fitinky vystaveny pifimym povétrnostnim vliviim.
Doporucuje se skladovani v suchych a uzavienych prostorach.

. Shoda se smérnici o stavebnich vyrobcich 86/106/EEC

Evropska norma EN 10242 "Fitinky z temperované litiny s trubkovymi zavity”,
specifikuje svdj vztah k podstatnym pozadavkim Smérnice o stavebnich vyrobcich
takto:

1) pozadavek se zretelem na mechanicka hlediska

2) pozadavek se zretelem na pozarni hlediska

3) pozadavek se zfetelem na hygienu, zdravi a prostredi
4) pozadavek se zietelem na bezpecnost pfi pouzivani
5) poZzadavek se zfetelem na ochranu sluchu

6) pozadavek se zietelem na Usporu energii

Charakteristika a odpovidajici kapitola normy EN 10242 vztahujici se k
podstatnym pozadavkim.

. . sla odkaz podstatnych pozadavki
Charakteristiky & yeh P
1 2 3 4 5 6
. Kapitola
Zarové zinkovani - - 5.2.1a - - -
11.2
Nepropustnost - - - Kalplltzla B} ;




Vyrobce ma zaveden systém kontrol a zkousek kterym zajistuje, ze pozadavky na
maximalni hodnoty hmotnostniho obsahu doprovodnych prvkd v konedné Upraveé
zinkového povlaku (kapitola 5.2.1) nejsou prekroceny. Tloustka zinkového
povlaku (kapitola 11.2) je ovérovana kalibrovanym elektronickym pFistrojem.

Zkouska nepropustnosti (kapitola 11.4) se provadi

a) za pouziti vnitfniho pneumatického tlaku nejméné 5 bar, pricemz je
fitinek Uplné ponofeny ve vodé

b) u fitinkG nad 2” vnitfnim hydrostatickym tlakem minimainé& 20 bar

Vyrobce ma zavedeny systém jakosti v souladu s normou EN ISO 9002
certifikovany TUV CERT (RW TUV Essen).

. Pokyny pro montaz

Fitinky jsou schopné odolavat sildm pfirozen& pusobicim b&hem montaze, pokud
jsou na trubkach vyrezany zavity odpovidajici normé ISO 7-1.

Potrubni rozvod musi byt navrzen tak, aby nevznikaly nadmérné sily v dlsledku
tepelné dilatace potrubi. Tésnost smontovaného potrubi je nutno ovéfit tlakovou
zkouskou prepravovanym médiem. U pitné vody je nutno provést proplach
smontovaného potrubi.

. Rozméry a tolerance

Fitinky maji dlleZité montazni rozméry uvedeny v nésledujicich tabulkdch. Tam,

kde nejsou maximalni rozméry v tabulkach vyslovné uvedeny, jsou tolerance
v O v v v v 7 v

rozmeéru cCelo — cCelo a Celo - stred dany v tabulce C. 1.

Tabulka 1 - Tolerance délky
Hodnoty v mm

oz | Tokoranca
30 1,5

30-50 2,0
50-75 2,5
75-100 3,0

100-150 3,5
150-200 4,0

200 5,0




Rozméry celo - Celo a Celo - stfed u Sroubeni nemusi vzdy odpovidat toleranci pfi
v 7 T o v, s ra 7 . . r 7 O v Ve
konecneé montazi v dusledku scitani toleranci jednotlivych dilu Sroubeni podle

konstrukce.

Montazni délky jsou uvadény jako navod k orientaci béhem instalace. Jejich
presnost je zavisld na tolerancich uvedenych v tabulce €. 1 a na toleranci zavitQ
pfedepsanych normou ISO 7-1. Rozméry z uvedené v tabulkach jsou stredni
vzdalenosti od konce trubky k ose fitinku (viz obrazek 3) nebo vzdalenosti mezi
dvéma konci trubek (viz obrazek 4).
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Obr. 3 - montazni délka z Obr. 4 - montazni délka
v pfipadé Ghlové z v pripadé osové
usporadaného fitinku usporadaného fitinku

Tyto montazni rozméry jsou vypocteny odectenim strednich délek zasroubovani
od rozmérl ¢elo - &elo nebo ¢&elo - stfed, které jsou uvedeny v tabulkach. Stredni
délky zasroubovani jsou zaokrouhlenymi rozméry danymi ISO 7-1 a jsou uvedeny
v tabulce 2.

Tabulka 2 - Délky zasroubovani

Oznaceni

velikosti zavitu 1/8 (1/4(3/8 (1/2|3/4|1 |5/4|6/4|2 |3 |4 |5 |6

Délka
zasroubovani v 7 |10 |10 | 13 | 15 (17|19 | 19 |24 |27 |30 |40 40
mm




10. Stavebni délky

§—
= - L S
Obr. G1 Obr. G4
Velikost fitinkd | Rozméry (mm) | MontaZni délky (mm)
G1 G4 a b z
3/8 3/8 48 42 38
1/2 1/2 55 48 42
3/4 3/4 69 60 54
1 1 85 75 68
11/4 11/4 105 95 86
11/2 11/2 116 106 97
2 2 140 130 116
21/2 21/2 176 165 149
3 3 205 190 175
Zavity ve shodé s ISO 7-1




Obr. G1/45° Obr. G4/45°

Velikost fitink& | Rozméry (mm) | Montazni délky (mm)

G1/45° | G4/45° a b z
3/8 30 24 20
1/2 1/2 36 30 23
3/4 3/4 43 36 28
1 1 51 42 34
11/4 11/4 64 54 45
11/2 11/2 68 58 49
2 2 81 70 57
21/2 21/2 99 86 72
3 3 113 100 83
Zavity ve shodé s ISO 7-1
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Obr. A4
Velikost fitink Rozmeéry (mm) | Montazni délky (mm)
Al A4 Bl Ci1 a b z
1/4 1/4 1/4 21 28 11
3/8 | 3/8 | 3/8 25 32 15
1/2 1/2 1/2 1/2 28 37 15
3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 33 43 18
1 1 1 1 38 52 21
11/4(11/4/11/4 |1 1/4 45 60 26
11/2111/2|11/2|11/2 50 65 31
2 2 2 2 58 74 34
21/2121/2(21/2 69 88 42
3 3 3 78 98 48
4 4 96 118 60
Zavity ve shodé s ISO 7-1
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Obr. Al r
Velikost fitnk | Rozmary (mm) | Montsni aéiky (mm)|

Alr a b z; 73

1/2 x 3/8 26 26 13 16
3/4x1/2 30 31 15 18
1x1/2 32 34 15 21
1x3/4 35 36 18 21
11/4 x 3/4 36 41 17 26
11/4x1 40 42 21 25
11/2x1 42 46 23 29
11/2x11/4 46 48 27 29
2x11/4 48 54 24 33
2x11/2 52 55 28 36

Zavity ve shodé s ISO 7-1




Obr. 85
Velikost fitinki| Rozméry (mm) | Montazni délky (mm)

85 a D z

1/2 46 22 31

3/4 56 28 39,7

1 70 35 50,9
11/4 85 43 63,6
11/2 95 49 73,6

2 117 61 91,3
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Obr. UA1 Obr. UA2
Velikost fitinkd | Rozméry (mm) | Montazni délky (mm)
UA1l UA2 a b C Z1 Z>
1/2 1/2 58 76 28 15 45
3/4 3/4 62 82 33 18 47
1 1 72 94 38 21 55
11/4 11/4 82 107 | 45 26 63
11/2 11/2 90 115 | 50 31 71
2 2 100 | 128 | 58 34 76
Zavity ve shodé s ISO 7-1
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Obr. A1/45°

Velikost fitinkdl | Rozméry (mm) | Montazni délky (mm)

Obr. A4/45°

A1/45° |[A4/45° a b z
1/2 1/2 22 28 9
3/4 3/4 25 32 10

1 1 28 37 11
11/4 11/4 33 43 14
11/2 11/2 36 46 17

2 2 43 55 19

Zavity ve shodé s ISO 7-1
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Obr.Blr
Velikost fitink | Rozméry (mm) | Montazni délky (mm)
Blr a b Zy Z>
1/2 x 3/8 26 26 13 16
3/4 x 3/8 28 28 13 18
3/4x1/2 30 31 15 18
1x3/8 30 32 13 22
1x1/2 32 34 15 21
1x3/4 35 36 18 21
11/4x1/2 34 38 15 25
11/4 x3/4 36 41 17 26
11/4x1 40 42 21 25
11/2x1/2 36 42 17 29
11/2 x3/4 38 44 19 29
11/2x1 42 46 23 29
11/2x11/4 46 48 27 29
2x1/2 38 48 14 35
2 x 3/4 40 50 16 35
2x1 44 52 20 35
2x11/4 48 54 24 35
2x11/2 52 55 28 36
21/2x1 47 60 20 43
21/2x11/4 52 62 25 43
21/2x11/2 55 63 28 44
21/2x2 61 66 34 42
3x1 51 67 21 50




3x11/4 55 70 25 51

3x11/2 58 71 28 52

3x2 64 73 34 49

3x21/2 72 76 42 49

4x3 84 92 48 62

1/2 x 3/4 31 30 18 15
Zavity ve shodé s ISO 7-1
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Obr. Bla Obr. B1b
Velikost fitinkd | Rozméry (mm)| Montazni delky
(mm)
B1
a b C Zy zZ) Z3
1| 2 | 3
3/4x1/2x1/2] 30 | 31 | 28 | 15 18 15
1 |x3/4/x3/4] 35 | 36 | 33 | 18 21 18
3/4 |x3/4|x1/2 33 | 33 | 31 | 18 18 18
1 | x1 |x3/4| 38 | 38 | 36 | 21 21 21

Zavity ve shodé s ISO 7-1




= e
— T
I =li - ‘f_‘Tll_i ﬂ: ¥ 'Jrir“Jr_L"!i I =
] 18 L) 1 (" : | !
Obr. N4/1 Obr. N4/1I
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Obr. N4/II1
N4 a b z
3/8x1/4 I 20 - 10
1/2 x 1/4 11 24 - 14
1/2 x 3/8 I 24 - 14
3/4 x 3/8 II 26 - 18
3/4x1/2 I 26 - 13
1x3/8 II 29 - 19
1x1/2 II 29 - 16
1x3/4 I 29 - 14
11/4 x3/8 II 31 -
11/4x1/2 II 31 - 18
11/4 x3/4 II 31 - 16
11/4x1 I 31 - 14
11/2x1/2 II 31 - 18
11/2 x3/4 II 31 - 16
11/2x1 II 31 - 14
11/2x11/4 I 31 - 12
2x1/2 III 35 48 35
2x3/4 II1 35 48 33
2x1 II 35 - 18




2x11/4 II 35 - 16
2x11/2 II 35 - 16
21/2x1 I1I 40 54 37
21/2x11/4 | III 40 54 35
21/2x11/2 II 40 - 21
21/2x2 II 40 - 16
3x1 III 44 59 42
3x11/4 I1I 44 59 40
3x11/2 I1I 44 59 40
3x2 II 44 - 20
3x21/2 II 44 - 17
4x3 II 51 - 21

Zavity ve shodé s ISO 7-1
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Obr. M4 r
Velikost it Rozmary (mm) | Montni délky (mm)
M4 r a z
1/2 x 3/8 43 30
3/4x1/2 48 33
1x3/4 55 38
Zavity ve shodé s ISO 7-1
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Obr. M2 Obr. M2 R-L
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Obr. M2 r
Velikost fitink Rozméry (mm) | Montazni délky (mm)
M2 M2 R-L M2 r a Zy Z>
1/4 27 7
3/8 30 10
1/2 1/2 36 10
1/2 x 3/8 36 13
3/4 3/4 3/4 x 3/8 39 9 14
3/4x1/2 39 11
1x3/8 45 18
1 1 1x1/2 45 11 15
1x3/4 45 13
11/4x1/2 50 18
11/4 11/4 x 3/4 50 12 16
11/4x1 50 14
11/2x1/2 55 23
11/2 11/2x3/4 55 17 21
11/2x1 55 19
11/2x11/4 55 17
2x1/2 65 28




2 x 3/4 65 26
2 2x1 65 17 24
2x11/4 65 22
2x11/2 65 22
21/2 74 20
21/2x2 74 23
3 3x2 80 20 26
Zavity ve shodé s ISO 7-1
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Obr. N8 Obr. N8 r

Velikost fitink&i | Rozméry (mm)

N8 N8 r a
1/4 - 36
3/8 3/8 x 1/4 38
1/2 1/2 x 3/8 44
3/4 3/4 x 3/8 47
3/4x1/2 47

1 1x1/2 53
1x3/4 53

11/4| 11/4x3/4 57
11/4x1 57

11/2 11/2x1 59
11/2x11/4 59

2 2x1 68
2x11/4 68
2x11/2 68

21/2 21/2x2 75




3 3x2 83

Zavity ve shodé s ISO 7-1
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Obr. T1a Obr. T1b
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Obr. T9
T1 T9 a min | ¢ min
1/4 22
3/8 3/8 17 24
1/2 1/2 19 26
3/4 3/4 22 32
1 1 24 36
11/4 11/4 27 39
11/2 11/2 27 41
2 2 32 48
21/2 21/2 35 54
3 3 38 60
4 70
Zavity ve shodé s ISO 7-1




Obr. P4

P4 a min

3/8 7

1/2 8

3/4 9

1 10

11/4 11

11/2 12

2 13

21/2 16

3 19

Zavity ve shodé s ISO 7-1
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Obr. Ul11 Obr. U12
Velikost fitinkd Rozméry (mm) | Montazni délky (mm)
Ul U2 | U11 | U122 a b z, z,
3/8 | 3/8 45 58 25 48
1/2 1/2 1/2 1/2 48 66 22 53
3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 52 72 22 57
1 1 1 1 58 80 24 63
11/4|111/4|11/4|11/4 65 90 27 71
11/2(11/2(11/2|11/2 70 95 32 76
2 2 2 2 78 106 30 82
21/2|21/2 85 118 31 91
3 3 95 130 36 100
Zavity ve shodé s ISO 7-1
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Tésnéni pro U1, U2, U11 und U12

Velikost fitink& | Rozmé&ry (mm) (po‘:l‘;':‘i‘r"i;'rm::;‘cmi)

Tésnéni d D

3/8 17 24 G 3/4
3/8 19 27 G7/8
1/2 21 30 G1
1/2 24 34 G11/8
3/4 27 38 G11/4
1 32 44 G11/2

11/4 42 55 G2

11/2 46 62 G21/4
2 60 78 G23/4

21/2 75 97 G31/2
3 88 110 G4




