Oblasti pouziti kovovych trubkovych systému

Informace pro planovani a provedeni

7.1/ 2006
Viega - technika lisovaciho spoje se Tato informacni brozurka usnadnuje
systémy Sanpress, Sanpress Inox, Profi- pfedbézny vybér. Ve zvlastnich pfipadech
press a Seapress je znama pouzitim pfi je pouziti daného systému nutné odsouh-
instalacich pitné vody a domovni techniky.  lasit s nasim servisnim centrem.
Kromé toho se zvy3uje i pouziti v Pfi podavani dotaz(i faxem pouzijte
primyslovych zafizenich s rozmanitymi dotaznik na strané 5.
provoznimi stavy médii, jako tlak, teplota
a koncentrace, které vyzaduji peclivy Upozornéni
vybér trubkového a tésniciho materialu. Viega - lisovaci systémy nejsou schvéleny

k pouziti pfi instalacich ve farmaceutickém
a potravinaiském primyslu.
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Instalace vody
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Médium Poznamka max max
[bar] [°C] méd’ nerez bronz CuNiFe
s . | Pozadavek podle Smérnice na PV,
Pitna voda studena B 50 G 16 25 J N N
o . PoZadavek podle Smérnice na PV,
Pitna voda tepla BN e 16 85 vV v V
Céste¢né a zcela odsolen,
Upravend voda zmékcéena, deionizovana, 16 110 v
demineralizovand, destilovana
- U otevienych systémd je kvili
Chladici voda oD 2 16 X-25 V V V Vv
inhibitordm nutna konzultace.
Vodni péra Nizkotlaka parni zafizeni X1 120 \V N N
Studni¢ni voda Pouze po konzultaci! 16 110 * vV *
Teplovodnitopeni's |y N EN 12 828 10 105 J J J
nucenym obéhem P
* U kvalitni pitné vody je pouziti mozné
Ochrana proti mrazu/ochrana proti korozi/inhibitory
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Médium Poznamka max max s b @S
[bar] [oc] me nerez ronz UNIFe
Produkt Vyrobci
Antifrogen N Hoechst vV v v Vv
Ochrana proti Antifrogen L Hoechst V v V vV
mrazu, chladici .
solanky Etylenglykol razni 6 25 v v v v
koncentrace 50 % Propylenglykol | rdizni do 110 V v V v
Tyfocor Tyforop-Chemie V Vv V v
Tyfocor L Tyforop-Chemie V vV Vv Vv




Oleje, chladiva a maziva
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Médium Poznamka P U sd &d'
bar] | [°Cl mé mé
Produkt Vyrobci
Mahler HA Q8 v v
Pegasus 710 Mobil N N
Motorové oleje
Pegasus SHC Mobil N N
GTX Castrol v v
10 70
Blasocut BC 25 | Swisslube AG V v
Garia Ol Shell N N
Maziva
GL 4 German QOil N N
Formula SLX Castrol N N
Topny olej podle DIN
51603-1, diesel podle 5 40 N N
DIN EN 590
Piezkousena a povolena zvlastni média
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Médium Poznamka P U &d'
[bar] | [°C] me
Mocovinovy roztok | Max. koncentrace 40 % 10 40
Etanol 16 25
Metanol 16 25
U pfistrojli na vypocet vyhrevnosti
Kondenzat plynu, nikoliv pfistroju na vypocet 16 110
vyhrevnosti nafty.
Kondenzat Kondenzat parnich zafizeni. 16 110
Kapalina k identifi- 20
kaci prosakovéni pro | Brenntag R 36522 1 a3 30 N
naftové cisterny
Glycerinatriacetat Edenor GTA 1 20 v
Chladivo Nallco 77321 10 50 N
Sodny louh 30 % vodni roztok 10 20 N
Aceton Kapalny 5 10 v
painy a2 40




Plyny
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Médium Poznamka okolni . -
B [°cl méd nerez bronz méd nerez
Koncentrace oleje < 25 mg/m?
Dimenze 12 - 54 mm 16 70 v v v V v
L Dimenze 76,1 - 108 mm 10 70
Stlaceny vzduch -
Koncentrace oleje = 25 mg/m?
Dimenze 12 - 54 mm 16 70 V V
Dimenze 76,1 - 108 mm 10 70
Zemni plyn Podle G260 5 70 V v
Zkapalnéné plyny
Propan
Butan Podle G260 5 70 V V
Metan
Acetylen Zkusebni tlak 24 bar 1,5 okolni tepl. V
Ke svafovani 16
Dimenze 12 - 54 mm
Argon = okolni tepl. v N V V V
Ke svarovani 10
Dimenze 76,1 - 108 mm
Carbogen Co,+0, 16 70 N v
Corgon 16 70 V v v V V
Udrzovat bez oleje a tuku!
Dimenze 12 - 54mm
Kyslik - O, . . 16 70 v V v
Udrzovat bez oleje a tuku!
Dimenze 76,1 - 108 mm
Dusik - N 16 70 Vv V v v v
Vodik - H, Prosakovéni < 10 norma cm? 5 70 v V v V v
Kysli¢nik uhli¢ity ~CO, | Suchy 16 70 V Vv
Kysli¢nik uhelnaty Konstrukéni dily z uslechtilé
-CO oceli nejsou pripustné! Lt & v v
Nizké vakuum P,,. 200 mbar absolutni tlak N
Formovaci plyn suchy | 80% argon /20% CO, 16 70 V V
Y Pfi pozadavku HTB (vy33i termicka zatizitelnost) max. povoleny provozni tlak p = 1bar
Technické udaje - tésnici prvky
Oznaceni Lisovaci systém Viega Zkracené oznaceni Barva
Etylen-propylen-dien-kaucuk Sanpress Inox / Sanpress / Profipress EPDM cerna leskla
Akrylnitril-butadien-kaucuk Sanpress Inox G / Profipress G HNBR Zlutd




Dotaznik ohledné odolnosti latek

Viega zpracovani ¢is.:

Datum:

Prodejni poradce:

Zakaznik ¢is.:

Viega projekt ¢is.:
Vyhotovil:

1)

Zakaznik fy./ Firma
(firemni razitko)

ulice:
PSC/misto:

telefon:
fax:

kontaktni partner:

Vedeni:F + E

Kontaktaufnahme:

Service Center - Technische Beratung
Tel.:0180-5 61 60 62" / Fax.: 0180-5 61 60 63"
E-Mail: service-werkstoffanfrage@viega.de
10,12 €/min. aus dem deutschen Festnetz

2)

Kone¢ny zakaznik:

projekt:

velikost projektu:
(béz.m. trubka/fitinky)
kontaktni partner:
telefon:

fax:

Doporuceni

Datum:
jméno:

(vypliiuje Viega)

3)

Produkt Viega:

dimenze:
Stavebni stav X faze planovani

X faze vyhotoveni

X pred uvedenim do provozu

X v provozu

Stanovisté zafizeni: X exteriér

Kinteriér

4)

Funkce celého zafizeni?

5)

Jakou funkci maji komponenty Viega v zafizeni?

6)

Kterym médiim jsou vystaveny zkoumané materidly? (pfipojit listy s bezpecnostnimi udaji a listy s technickymi udaji)

7)

Je nutné pocitat s dalSimi souc¢astmi v médiu?
Priklad: ptisady, Cistici prostredky, piliny atd.
Pokud ano, které? Uvést koncentrace

8)

Jak velka jsou dopravovana mnozstvi?
V pfipadé nékolika komponentl uvést pomér

9)

Jaké jsou normalni provozni podminky?
Teplota, tlak, pH-hodnota

10)

Provozni podminky

pmin

pH

max

pH

min

Je nutné ocekavat?

X Ano
X Ano

X Ne
X Ne

Tlakové razy
Stagnace

Systém X Otevreny

X Zavieny

11)

Na jak dlouho je naplanovana Zivotnost systému?

Nase doporuceni se vztahuje na uvedené podminky pouZziti a provozu. Tim se nerozsifuje dosavadni odpovédnost za vady, obzvlasté se neprodluzuji

zdkonné lhity odpovédnosti za vady.




(D) Artikel-Nr.-Prospekt-Nr.-9/05

Obsah téchto informaci o produktech je nezavazny.

Vlyhrazujeme si pravo na zmény ve prospéch novych poznatkl a rozvoje.

Viega s.r.o, J. Korty 12, CZ-71000 Slezska Ostrava
Tel: 59 5054 933, Fax: 59 5054 162
E-Mail sseliga@viega.de, Internet www.viega.com

Viega




