Nazvem smésovace oznacujeme armatury urcené k regulaci systémii teplovodniho tstfedniho vytapéni, které reguluji teplo-
tu topné vody smésovanim. Smésuji vodu z topného zdroje s vratnou vodou.

Firma KOMEXTHERM Praha spol. s r. 0. vyrabi a dodava smésovace v trojcestném i ¢tyFcestném provedeni,
a to v celé Fadé typl a velikosti.

oznaceni hmotnost |jmenovity priito-| pFipojovaci maximalnf maximalnf
Ckgl* kovy soucinitel zavit pracovn( tlak |pracovn( teplota
Kvs [m>/h1] [kPal** [°cl
PREHLED VYRABENYCH TRICESTNYCH SMESOVACU
mosazné MIX BP DN 15 1,68 4,9 G 3/4"
S v,nichnfm MIX BP DN 20 1,52 8,2 G1"
zévitem MIX BP DN 25 1,43 12,4 G1'
MIX AP DN 32 2,4 19,6 -
MIX AP DN 40 3,25 28,0 -
ocelové MIX AP DN 50 4,08 45,0 - 600 110
navarovac{ MIX AP DN 65 7,1 72,0 -
MIX AP DN 80 8,4 110,0 -
MIX AP DN 100 9,53 160,0 -
Zeda litina MIX C DN 32 2,57 19,6 G11/4"
s vnitfnim MIX C DN 40 4,57 28,0 G11/2"
zavitem MIX C DN 50 5,4 45,0 G 2"
Seda litina MIX P DN 50 8,3 45,0 -

s pFirubami

PREHLED VYRABENYCH CTYRCESTNYCH SMESOVACU

mosazné DUOMIX B DN 20 1,36 9,1 G1"
s vhitFnim DUOMIX B DN 25 1,31 13,7 G1"
zavitem
DUOMIX AO DN 25 2,2 12,43 -
DUOMIX AQO DN 32 2,6 18,9 -
ocelové DUOMIX AO DN 40 3,5 24,8 - 600 110
navaFovaci | DUOMIX AO DN 50 | 4,5 45,7 -
DUOMIX AO DN 65 8,05 73,0 -
DUOMIX AO DN 80 9,23 112,0 -
DUOMIX AQO DN 100 | 11,05 165,0 -
§edé. Ijti,na DUOMIX C DN 32 3,08 18,9 G11/4"
s vnitfnim DUOMIX C DN 40 4,90 24,8 G11/2"
zavitem DUOMIX C DN 50 6,19 45,7 G 2"
Seda litina_ [ pyomIX P DN 50 9,8 45,7 -
s pFirubami
*PFi baleni pfipocitat k hmotnosti smésovace jesté hmotnost obalu, a to ndsledovné:
Obal do velikosti DN 50 véetné . ... ... 0,2 kg
Obal pro velikosti DN 65— 100 . ...... 0,3 kg

**Tlakovou ztrdtu nutno odecist z obr. 38 a 39.

Regulace smésovanim je prevazné pouzivanou metodou regulace, nebot nejlépe spliiuje podminky vyplyvajici

z pozadovanych parametrll pro regulace topnych systémd. Prednosti tohoto zplsobu regulace jsou predevsim:
moznost plynule regulovat teplotu topné vody sméSovanim,

konstantni objemovy pritok v celé soustavé,

z toho vyplyvajici rovnhomérné teplotni zatiZeni otopnych téles,

minimalni ztraty pfi pritoku sméSovacem,

UL

vyznamnou prednosti ¢tyFcestnych sméSovaci je navic ochrana zdroje tepla (kotle) pred nizkoteplotni korozi zajistovana
zvy$enim teploty vratné vody

vyrovnavani teplotnich vykyv@ vystupni vody z kotle,

zabezpeceni regula¢ni schopnosti termostatickych ventild instalovanych na topnych télech.

prednosti trojcestnych sméSovact MIX je moZnost pouZiti jako rozdélovaci armatury

BEHE HHEe

dalsi prednosti ¢tyfcestnych smésovacl je ucinny ohrev TUV zapojenim zasobniku TUV do kotlového okruhu



1. URCENI A CHARAKTERISTIKA CINNOSTI

A) Trojcestné sméSovace MIX

Trojcestné sméSovace typu MIX AP, MIX BP, MIX C, MIX P, které spliuji uvedené prednosti, je mozno vyuZzit pro nejriznéjsi regulaéni
lUlohy, prednostné pak tam, kde Ize vyuZzit jejich zakladni funkci, kterou je:

a) Funkce sméSovaci

Trojcestné sméSovace MIX jsou armatury uréené pro regulaci
sméSovanim. Jedna se o kvalitativni regulaci sméSovanim kotlové
vody s vratnou. Smésovaci pomér je plynule nastavovan Fidicim prv-
kem (regulatorem) tak, aby vystupni voda méla vzdy poZadovanou
teplotu odpovidajici nastavenym parametrim. Smésovace MIX jsou
predevsim urceny pro regulaci jednotlivych topnych zén napojenych
na rozdélovac, dale pro regulaci teplovodnich akumulacnich systé-
mi, regulaci topné vody z primarnich systémd, ale i pro regulaci

jednoduchych topnych systém(. Jsou vhodné pro vSechny teplovod-
ni topné systémy mimo pripadl, kdy je tFeba zarucit ucinnou
ochranu kotle pred nizkoteplotni korozi a nep¥imy ohfev TUV. Pod-
klady pro dimenzovani uvedené ve stati 2 b) jsou uréeny pro systé-
my s nucenym obéhem. Schéma zapojeni trojcestnych smésovacd do
topnych systém@ je na obrazcich 7/P az 7/V. Osazeni trojcestného
sméSovace do topného systému s radidtory je uvedeno na obr. 1, do
systému s podlahovym vytapénim na obr. 2.
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1 - Regulator Komextherm
RVT 06
2 - Cidlo teploty vody TV-J

5 - Servopohon
Komextherm MK-CN
6 - Obéhové cerpadlo

3 - Cidlo venkovni teploty TA 7 - Radidtor
4 - Trojcestny sméSovac MIX 8 - Pridavny termostat IMIT
9 - Kotel
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1 - Kotel 6 - Servopohon MK-CN
2 - Regulator Komextherm 7 - Obéhové cerpadlo
RVT06 8 - Pridavny termostat IMIT

3 - Cidlo teploty vody TV-J
4 - Cidlo venkovni teploty TA
5 - Trojcestny smésovac MIX

9 - Omezujici termostat cerpadia
10 - Regulacni ventil
11 - Zasobnik TUV

Obr. 1 - Schéma zdkladniho zapojent trojcestného smésovace do top-
ného systému s radidtory vybaveného ekvitermni regulaci.

Obr. 2 - Priklad zapojeni topného systému podlahového vytdpéni Fize-
ného regulaci KOMEXTHERM.

Mimo uvedené zakladni sméSovaci funkce Ize trojcestné sméSovace MIX pouZzit bez Uprav i pro dalsi funkci, kterou je:

b) Funkce rozdélovaci

Trojcestné sméSovace je mozno pouZzit také jako roz-
délovaci armaturu. Prestavenim dild sméSovace dle
nize uvedeného popisu ziskame armaturu s odlisnou
funkci. Takto upraveny sméSovaé rozdéluje celé
mnozstvi vstupujictho media st¥idavé do jednoho ze
dvou vystupnich hrdel, to znameng, ze teplota media
se neméni, pouze je smérovano do dvou mist spotre-
by. Paka rozdélovace se prestavuje o 90°. Zplsoby
zapojeni jsou uvedeny na obr. 8.

P¥iklad vyuZiti: Z jednoho mista ohfevu (slune¢ni
kolektory) je mozno smérovat teplou vodu stFidavé
do dvou mist spotfeby, nap¥iklad do zasobniku TUV
a do bazénu (viz obr. 3)

Obr. 3 - Priklad zapojeni soldrniho systému se zdsobni-

1 - Kolektory
2 - Bojler TUV

3 - Bazén
4 - Regulator Solaris
RRT 05

5-CidlaTV-J 1,2, 3

6 - Smésovac MIX jako
rozdélovaci armatura

7 - Servopohon MK-CN

8 - Obéhové Cerpadlo

9 - Zpétny ventil
3

kem TUV a vyménikem pro ohfev bazénu




B) CtyFcestné sm&Sovate DUOMIX

CtyFcestné sméSovace spojuji pri své &innosti dvé funkce, kterymi jsou:

a) Funkce sméSovacfi

Je shodna s funkci trojcestnych sméSovacd a spociva ve sméSovani
teplé vody ze zdroje tepla a chladnéjsi vratné vody z topného okru-
hu v poméru daném nastavenim regulac¢niho Soupatka smésovace.

b) Funkce ochrany kotle (dvojité sméSovani)

Pouzitim ¢tyFcestného smésovace vytvorime mimo topného i kotlovy
okruh. Urcité mnozstvi vody privadéné do smésovace z kotle je tak
smésovano s vratnou vodou, jejiz teplota je tim zvySovana tak, aby
teplota kotle neklesla naptiklad pod 60 °C. Nastaveni regulacniho
Soupatka uréuje pomér sméSovani. PFi zvySeni mnozstvi vody sméru-
jici z kotle do topného okruhu se snizuje mnozstvi proudici vody zpét
do kotlového okruhu a naopak. Tim, Ze pomér sméSovani v topném
i kotlovém okruhu je proporciondlni, je v celém systému zajistén tr-
vale konstantni pritok. Pritok a smésovani topného media v Ctyp-
cestném smésSovaci je znazornén na obr. 4. P¥iklad zapojeni Ctyp-
cestného smésovace do topného systému je uveden na obr. 5.
CtyFcestné smé3ovade je vhodné pouzivat viude tam, kde je nutné
udrzovat vyssi teplotu vratné vody. Dosahne se tim ochrany kotle
pred nizkoteplotni korozi a umozni se efektivni ohfev TUV v za-

Tato funkce umoznuje plynulé nastaveni teploty topné vody podle
potFeb regulacniho systému. Plynulé nastavovani sméSovace je Fize-
no automatickou regulaci.

sobniku, ktery je zapojen v kotlovém okruhu. Ctyfcestné smé$ova-
¢e doporucujeme pouzivat u vSech typd stacionarnich kotl s au-
tomatickym nebo rucnim provozem. MlZeme je pouzit pro topné
systémy s radiatory, ale i pro systémy s podlahovym vytapénim ne-
bo pro systémy kombinované. Ctyfcestné smédovace pracuji spo-
lehlivé v topnych systémech s otevienymi i tlakovymi expanznimi
nadobami.

Firma KOMEXTHERM doporucuje topné systémy (okruhy za
sméSovacem) osazovat obéhovym Cerpadlem. U systémi s vétSim
vykonem doporucujeme osadit obéhovym Cerpadlem i kotlovy
okruh. Zcela nezbytné je to u systéml se zplynovacim kotlem na
tuhd paliva, aby se zabranilo prehtivani kotle (kotel ma rychly na-
béh a cirkulace by nemusela stacit). Umisténi obéhového Cerpad-
la v kotlovém okruhu je na obr. 5.

z topného
okruhu

4 - Vystup pro prfipojeni vrat-
ného potrubi  kotlového
okruhu

1 - Vstup od zdroje tepla

2 - Vystup do topného okruhu

3 - Vstup vratného potrubi top-
ného okruhu

1 - Kotel 5 - Ctyfcestny smésovac
2 - Regulator KOMEXTHERM 6 - Servopohon MK-CN
RVT 7 - Obéhové Cerpadlo

3 - Cidlo venkovni teploty TA
4 - Cidlo teploty nabéhové vody
TV-J

8 - Radiator
9 - Obéhové Cerpadlo kotlového
okruhu

Obr. 4 - Zobrazeni priitoku kapaliny Ctyfcestnym sméSovacem

Obr. 5 - Priklad zapojeni Ctyfcestného smésovace do topného systému
s radiatory vybaveného ekvitermni regulaci

2.VLASTNOSTI A FUNKCE SMESOVACU
A) MIX AP, MIX BP, MIX C, MIX P

Trojcestné sméSovace jsou z konstrukéniho hlediska armatury vy-
bavené oto¢nym, vhodné tvarovanym Soupatkem, ulozenym ve val-
covém funk&nim prostoru téla sméSovace. Z tohoto konstrukéniho
provedeni jasné vyplyva, Zze sméSovaCe nemaji charakter ventil(l

a nemohou zarucit Uplnou tésnost ani v krajnich (zavienych) polo-
hach. Posouzeni miry tésnosti jednotlivych vyrabénych typl je uve-
deno niZe ve stati 2a.



Typ MIX-AP (DN 65, 80, 100)

Télo sméSovacli uvedenych DN je svafeno z trubkovych vstup(, za-
vérnych hran a kuzelového dna (material: konstrukéni ocel). Oto¢né
Soupatko je zhotoveno z mosazného odlitku a je upevnéno primo na

Typ MIX AP (DN 32, 40, 50), MIX P DN 50

Smé3sovace tohoto provedeni se 1isi od vySe popsanych jinou kon-
strukci regulagniho $oupétka. Soupatko je lisovano z plastu pl-
néného skelnym vidknem. Funkéni plocha vylisku je presné ob-
robena tak, aby byla zaruena co nejvétsi tésnost p#i uzavreni
smé%ovace. Soupéatko je k t&lu sméSovade pritlagovano pruzinou.
Konstrukéni zména byla provedena i na téle sméSovace, které je
sestaveno z presné obrobeného odlitku a ocelovych bezeSvych
trubek viz obr. 6. Zplsob montaze zlstava stejny, jedna se
i vtomto pfipadé o varné provedeni. U typu MIX P je svafova-
né télo nahrazeno odlitkem ze $edé litiny. Provedeni i upevnéni
oto¢ného Soupatka je totozné. Z hlediska montaze se jedna o p¥i-
rubové provedeni.

Obr. 6 - Konstrukéni FeSeni uloZeni Soupatka u sméSovacl typu
MIX AP DN 32, 40, 50

Typ MIX BP

Ma stejnou konstrukci otocného regulacniho Soupatka a tudiz
i odpovidajici tésnost jako u typu MIX AP (DN 32,40, 50). Roz-
dilné je provedeni téla, které tvo¥i mosazny vykovek. Rozdilny je

Typ MIX C

Ma stejnou konstrukci otocného regulaéniho Soupatka a tudiz i od-
povidajici tésnost jako u typu MIX BP, ale télo sméSovace je tvore-
no odlitkem ze Sedé litiny. VSechny vystupy jsou opatfeny vnitFnimi
zavity.

a) Tésnost smé&3ovacke

Smé3ovate MIX AP (DN 65, 80, 100)

Vzhledem ke konstrukci regulaéniho Soupatka téchto typl sméso-
vace musi byt mezi télem a Soupatkem urcita vile, kterd zaruc¢i
pohyblivost Soupatka p¥Fi vSech zménach teploty. Proto u tohoto
provedeni je netésnost zavfeného sméSovace v rozsahu 2 az 3%.

h¥ideli. Z hlediska montaze se jednd o typicky varné provedeni. Sou-
patko je pevné spojeno s hrideli a mezi Soupatkem a télem sméso-
vace je nutna konstrukéni vale.
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i zplsob montaZze, vstupy a vystupy jsou opatfeny vnitfnimi zavi-
ty G1" (DN 20,25) nebo G3/4" (DN 15).

Pres uvedené lpravy oto¢ného Soupatka je tfeba pri navrhovani topné-
ho systému pocitat s tim, Ze ani smésovace typu MIX AP (DN 32, 40,
50), BP (DN 15, 20, 25) a C (DN 32, 40, 50) nejsou uzaviracimi ar-
maturami, a proto nelze p¥i pIné uzavieném sméSovaci zarucit jeho Upl-
nou nepropustnost.

Upozoriiujeme, Ze tyto hodnoty byly naméreny p#i dosaZzeni tplné
hydraulické stability topné soustavy. Netésnost se zvysuje s narQ-
stajicimi tlakovymi disproporcemi.

Sm&ovate MIX AP (DN 32, 40, 50), MIX BP, MIX C, MIX P

Konstrukce a ulozZeni regulaéniho Soupatka téchto typl smésSovaci
zarucuji v zavieném stavu netésnost max. do 1% prltoku. Aby by-
lo moZno tohoto stavu bezpecné docilit, je tfeba, aby topna sousta-

b) Dimenzovani sméSovac

Pro dosazeni optimalni funkce smésovace je tfeba spravné stanovit
jeho velikost (DN). PouZiti nespravné zvolené velikosti sméSovace
vede k tomu, Ze neni zarucena regulaéni schopnost v celém rozsahu
stupnice sméSovace. Toto omezeni je tim vétsi, ¢im vétsi je odchylka
od spravné stanovené velikosti sméSovace. Pro vypocet, mimo vlast-

va byla hydraulicky vyvazena. Ve stati "Pokyny pro projektanty" jsou
popsany priklady zarizeni, kterymi Ize dosahnout hydraulicky vyva-
Zené soustavy.

nich parametrd daného topného systému, slouzi predevsim hodnoty
pritokovych soucinitell Kvs pro jednotlivé vyrabéné velikosti smé-
Sovacd. Tyto hodnoty byly u sméSovacl MIX AP, MIX P, MIX BP
a MIX C méreny vesmés pti tlakovém spadu 1 kPa pro rychlost
proudéni v = 1 [m/sec]. Jsou uvedeny v tabulce na str. 2.



Méreni hydraulickych vlastnosti smésovact bylo provedeno v akredito-
vané laboratofi ¢. 1007, Praha 10 - Hostiva¥. Timto mérenim byly zis-
kany i dalsi hydraulické parametry téchto sméSovacli (hodnoty prltokd,
pomérné hodnoty primichavani vody mezi jednotlivymi vétvemi, priibéh
pritokl v grafickém vyjadreni). Pro usnadnéni stanoveni spravné veli-
kosti trojcestného smésovace MIX byl zpracovan diagram uvedeny na

c) Tlakové ztraty Ap

Mimo hodnot pritokovych souciniteld je tfeba znat i tlakové
ztraty jednotlivych smé$ovact. Hodnoty tlakovych ztratAp [kPal
jednotlivych velikosti (DN) sméSovact p#i uréitém pratoku
Q [m’/hod], tepelném toku W [LkW1 a tepelném spadu A t, , [°C]

d) Zplsoby zapojeni do systému potrubf

Z hlediska konstrukéniho jsou smésovace MIX AP, BP, C, P vyro-
beny jako sméSovace s primym pritokem, coz znamend, ze osy vstu-
pu od zdroje tepla a vystupu do topného systému jsou vzdy v pFim-
ce. Vstup vratného potrubi je v bo¢nim hrdle (90°). PFi instalaci je
mozno sméSova¢ umistit tak, Ze zminénd osa primého prichodu je
svisla nebo vodorovnd, mize byt i Sikma. V kazdém pFipadé viak

obr. 38, ze kterého Ize pFimo odecist jak spravnou velikost smésovace,
tak i odpovidajici tlakovou ztratu. Urcujicimi velicinami jsou mnozstvi
(pritok) vody Q [m?/hod], mnozstvi tepla Q [kW], teplotni spad dané-
ho systému At,, [°C] a rychlost proudéni [m/sec] pFi pIné otevieném
smé3ovaci. Diagram je uréen pro systémy s nucenym ob&hem.

(t,=teplota kotlové vody, t,=teplota topné vody, t,=teplota vratné vody).

|ze pFimo odecist v pravé dolni ¢asti diagramu sestaveného pro
operativni ur¢ovani spravné velikosti smésovace. Diagram je uve-
den na obr. 38.

musi byt sméSovac instalovén tak, aby h¥idel otoéného Soupatka
byla ve vodorovné poloze. P¥i dodrzeni téchto zasad je mozno pou-
Zit 6 variant zapojeni trojcestnych smésovacll nasi vyroby do po-
trubniho systému. S oznacenim P, R, S, T, U, V jsou uvedeny na obr.
7. Zplsoby zapojeni sméSovace jako rozdélovaci armatury jsou uve-
deny na obr. 8.

1 - vstup od zdroje tepla

2 - vystup do topného okruhu

3 - vstup vratného potrubf

Obr. 7 - ZpUsoby zapojeni trojcestnych smésovaclii MIX AP,
MIX-BP, MIX C a MIX P do potrubi

1 - vstup kapaliny
2 - vystup 1
3 - vystup 2
Obr. 8 - Zplisoby zapojeni trojcestnych smé-
Sovaciti jako rozdélovaci armatury

B) DUOMIX AO, DUOMIX B, DUOMIX C, DUOMIX P

Hlavni funkéni soucasti ¢tyFcestnych smésovacl je otoéné Soupatko
s tvarovanymi clonami uloZené ve valcovém prostoru téla smésova-
ge, do kterého Usti jednotliva hrdla. Soupatko tvoFi s h¥ideli jeden
celek. Z tohoto konstrukéniho provedeni vyplyva, Ze ani ¢tyFcestné

a) Té&snost smé&Sovale

PotFebnou vali v uloZeni oto¢ného Soupatka je dana urcita prito-
kova netésnost projevujici se i v uzaviené poloze smésovace. Mé-
Fenim bylo zjiSténo, Ze se tato netésnost pohybuje v rozmezi 1,5 -
2,5% celkového pratoku, pFicemz u typl B, C a P se pohybuje na
spodni hranici uvedeného rozmezi. Méreni bylo provadéno p¥i za-

sméSovace nemaji charakter uzaviraci armatury a nemohou tedy
zarucit nulovy prdtok v zaviené poloze . Tam, kde bude nutné, aby
Cast systému byla zcela uzavirana, musi projektant systém doplnit
armaturou k tomu urenou.

jisténi uplné hydraulické stability na vstupech a vystupech sméso-
vacl, pricemz bylo zjisténo, Ze s nardstajicimi tlakovymi dispro-
porcemi mezi vstupy a vystupy sméSovace narlsta i procento ne-
tésnosti.



b) Dimenzovani sméSovact

Pro dosazeni optimalni funkce smésovace je treba spravné sta-
novit jeho velikost (DN). Dlvody jsou stejné jako u smésSovacl
typu MIX. Jelikoz pribéh pritok CtyFcestnym sméSovacem je
u trojcestnych smésovaci, a tim obtiZznéjsi je i méreni jednotli-
vych prdtokd, byl vypracovan mimo uvedeni pritokovych souci-
niteld Kvs (viz. tabulka na str. 2) diagram, ze kterého p¥i dosa-

c) Tlakové ztraty Ap

Plati stejné udaje jako u typu MIX. Diagram je uveden na obr. 39.

d) Zplsoby zapojeni do potrubi

Aby byla zachovana co nejvétsi variabilnost p¥i instalaci sméso-
vace do systému potrubi, jsou CtyFcestné smésovace nasi vyroby
konstruovany tak, Ze mohou byt zabudovany rlznymi zptsoby
uvedenymi pod oznacenimi A, B, C, D, E, F, G, H na obr. 9.
UmoZiuji tak mimo jiné zejména pFipojeni od zdroje tepla umis-
téného na levé i pravé strané. Zmeény pro odlisné zapojeni se do-
sédhne pouze prestavénim ovladaci paky a Stitku se stupnici,

zen( prislusnych hodnot urcujicich veli¢in Ize pFimo odecist jak
spravnou velikost sméSovace, tak i odpovidajici tlakovou ztratu.
Podminky jsou opét stejné jako u typu MIX. Diagram, ktery je
uveden na obr. 39 je zpracovan pro systémy s nucenym obé&hem,
které firma doporucuje pro prednostni pouZziti. Dimenzovan{
CtyFcestnych smésovacl pro samotizné systémy se pohybuje v ji-
nych trovnich.

ktery je oboustranny se zrcadlové obracenou stupnici. Uvedené
pFipojeni vzhledem ke zdroji tepla plati beze zmény i pro troj-
cestné smésovace. Provedeni Stitku se stupnici viz obr. 16b pro
typ MIX a obr. 16a pro typ DUOMIX na str. 20.

PFi pouZiti jakéhokoliv z uvedenych zplsobl zapojeni je vSak
tfeba dodrzet zasadu, Ze h¥idel otoéného Soupatka musi byt ve
vodorovné poloze.

0br. 9 - Zplisoby zapojeni ctyFcestnych smésovactl do potrubi
1 - Vstup od zdroje tepla

2 - Vystup do topného okruhu

3 - Vstup vratného potrubi topného okruhu

4 - Vystup pro pripojeni vratného potrubi kotlového okruhu




3. POKYNY PRO PROJEKTANTY

Chceme-li dosahnout optimalni a-spolehlivé funkce daného sméSovace, je tfeba dodrzet urcité podminky, které je ovliviuji. Mezi tyto pod-

minky patfi zejména:

a) Spravny zplsob instalace

Mimo spravného zapojeni sméSovace do potrubi, ktery byl uveden
ve stati 2d, je nutno dodrZet i jeho spravné umisténi. Optimalnim re-
Senim je umisténi sméSovace tak, jak je uvedeno ve stati 7 - Mon-
tazni podminky. Dodrzet umisténi smésovace podle tohoto doporu-

b) Zachovanf hydraulické stability

PFi provozu systém0 vybavenych sméSovacem dochazi v nékte-
rych pripadech k nardstu netésnosti smésovace zavinéné nejcas-
téji tlakovymi disproporcemi v topném okruhu. Disledkem tako-
vého stavu je pak pretapéni systému hlavné béhem prechodnych
obdobi. Pro spravnou funkci smésovacd uvedenych typd je ddle-
Zité zachovat nebo se maximalné priblizit optimalnim tlakovym

ceni je zadouci u systéml s plynovym kotlem a nezbytné v systé-
mech osazenych kotlem na tuha paliva (Zvlasté je tfeba dbat na
spravné umisténi smé3ovace, pokud je pouZit v plné samotiZzném
systému).

pomérdm v topném systému. Pro bezchybnou €innost sméSovace
je to stay, kdy je pokud moZno nulovy rozdil tlakd na jeho vstu-
pech a vystupech. PFi zvétSovani tlakovych rozdill se zhorSuje je-
ho tésnost. Docilit prijatelnou hydraulickou stabilitu je mozné
zavedenim nékterych opatfeni, o kterych jsou uvedeny podrob-
néjsi informace nize:

- U nové navrhovanych a rekonstruovanych systému pouzivani hydraulickych vyrovnavacd tlakd (anuloid(), které mimo své hlavni funkce
zajistuji hydraulickou stabilitu, zajistuji i odkalovani necistot obsaZzenych v topné vodé a nahrazuji tak do jisté miry i filtry. PFiklad s troj-
cestnym sméSovacem je uveden na obr. 10, se ¢tyFcestnym sméSovacem na obr. 11.

1 - Kotel

2 - Hydraulicky vyrovndvac tlaku (anuloid)

3 - Trojcestny sméSovac kotlového okruhu

4 - Obéhové Cerpadlo kotlového okruhu

5 - Trojcestny sméSovac topnych
okruhti

6 - Obéhové Cerpadlo topnych
okruhtl

7 - Servomotor MK-CN

8 - Rozdélovac

9 - Sbérac

1 - Kotel

2 - Hydraulicky vyrovndvac tlaku (anuloid)
3 - Ctyrcestny sméSova¢ DUOMIX

4 - Obéhové cerpadlo kotlového okruhu

5 - Obéhové Cerpadlo topného okruhu

6 - Radiator

Obr. 10 - Schéma topného okruhu s trojcestnym smésovacem vybave-
ného hydraulickym vyrovnavacem tlaku (anuloidem)

Obr. 11 - Schéma topného okruhu s CtyFcestnym sméSovacem vybavené-
ho hydraulickym vyrovnavacem tlakd (anuloidem)

- u mensich systémd nebo na jednotlivych okruzich vétSich systémi pouzivani vhodnych reguléator( tlakového rozdilu, které doda-

va celd fada vyrobcd (viz obr. 12 a 13)

.

3a

<« «

1 - Trojcestny sméSovac MIX b) MéFfici a uzaviraci ventil
2 - Obéhové cCerpadlo ¢) Impulsni spojovaci potrubf
3- 4 - Termostaticky ventil

a) Reguldtor tlakovych rozdili 5 - Radidtor

3b. Mérici a uzaviraci ventil
3c. Impulsni spojovaci potrubi
4 - Termostaticky ventil

5 - Radiator

1 - Ctyrcestny smésovac DUO-
MIX

2 - Obéhové Cerpadlo

3a. Regulator tlakovych
rozdili

Obr. 12 - Schéma topného okruhu vybaveného reguldatorem tlako-
vého rozdilu

Obr. 13 - Schéma topného okruhu vybaveného regulatorem tlakoveé-
ho rozdilu v systémech osazenych termostatickymi ventily

- U systémi vybavenych rozdélovacem mozno pouzit otevieného rozdélovace nebo v pFipadé samostatného rozdélovace a shérace provést

jejich propojeni nejlépe v regulovatelném provedeni (viz obr. 14).



il i

1 - Kotel 5 - 0Obéhové cerpadlo topnych
2 - Rozdélovac okruhti
3 - Sbérac 6 - Radiator

4 - Trojcestny sméSova¢ MIX 7 - Propojeni s reg. ventilem

1 - Kotel 7 - Radidtor

2 - Ctyrcestny smésovac DUOMIX 8 - Propojeni s regulacnim

3 - Rozdélovac ventilem

4 - Sbérac 9 - Obéhové Cerpadlo kotlové-
5 - Trojcestny smésovac MIX ho okruhu

6 - Obéhové cCerpadlo top.okruhtl

Obr. 14 - Schéma pFipojeni topnych okruh(l osazenych trojcestny-
mi sméSovaci na spolecny rozdélovac

¢) Regulace teploty v rozdélovaci

U rozsahlejsich topnych systémd, kde je na rozdélova¢ napojena ce-
la Fada topnych okruhl a zvlasté tam, kde je tento rozdélovac vice
vzddlen od zdroje tepla, je velmi vyhodné pouzit pfedfazeny spolec-

4. TECHNICKE PARAMETRY

Max. pracovni tlak 1600 kPa
Max. pracovni teplota ;110 °C
Pracovni rozsah Soupdtka : 90° (stupnice 0-10, oboustrannd)

5.TECHNICKE UDAJE

V3sechny smésovace vyrabéné firmou KOMEXTHERM Praha spol.
S 1.0. jsou z vyroby smontovany pro pfivod od zdroje z levé strany.
provedeno tésnéni hridele dvéma tésnicimi "0" krouzky, coz zarucu-
je dokonalé tésnéni hridele a umoziuje i vyménu vnéjsiho tésniciho
krouzku za provozu. U vSech sméSovacl typd MIX AP a DUOMIX
AO je tésnéni vika provedeno plochym tésnénim z klingeritu, u vSech

Pro sméSovace MIX plati: P¥i nastaveni hrotu paky na stupnici do
pozice "Zavreno" (Z) musi ryska smérovat proti pfivodu od zdroje
tepla. Pro sméSovace DUOMIX plati: PFi postaveni paky proti ste-
du stupnice (Eislo 5) musi opét smérovat ryska proti privodu od
zdroje tepla. Graficky je to u vSech zplisobl zapojeni zndzornéno na

Konstrukéni FeSeni sméSovacli zarucuje jednotnou montaz servo-
pohond typu KOMEXTHERM MK-CN nebo MK-CS na vSechny
typy i velikosti. Zplsob upevnéni je znazornén na obr. 17.

0Obr. 15 - Schéma zapojeni topnych okruhi na spole¢ny rozdélovac
s pfedradnym Ctyrcestnym sméSovacem

ny smésovac. PFiklad takového usporadani s pouzitim CtyFcestného
sméSovace je uveden na obr. 15.

Rozméry : Dle vyobrazeni a tabulek pro pFislusné typy
(viz stat 6 - Prehled vyrobniho programu)
Hmotnost : Viz tabulka str. 2

ostatnich typl je tésnénf provedeno tésnicim "0" krouzkem. Zjisténi
polohy oto¢ného Soupatka umoznuje u viech typl smésovacl draz-
ka na Cele h¥idele, kterd je vybarvena Cervené. Ta umoziiuje ovéFit,
zda je Soupatko ve spravné poloze, aniz by bylo nutno smésovac ro-
zebirat (Umisténi drazky p¥i zakladnim nastaveni sméSovace prove-
deném z vyroby je na obr. 7/P pro sméSovace MIX a obr. 9/A pro
DUOMIX).

obr. 7 (MIX) a obr. 9 (DUOMIX). SméSovace MIX i DUOMIX jsou
opatreny oboustrannym Stitkem se stupnici (druha strana je zrcad-
lovym obrazem prvé), ktery umoZziuje spravné nastaveni p¥i pripo-
jovani od zdroje tepla (z levé i pravé strany). Zobrazeni Stitku MIX
- viz obr. 16b, stitku DUOMIX - viz obr. 16a na str 20.

Vyroba vSech uvedenych typd a velikosti sméSovacl je ukonce-
na tlakovou zkouskou na ovéfenil max. pracovnfho tlaku a tés-
nosti celého sméSovace.

Obr. 17 - Pripojeni servopohonu MK-CN na sméSovac MIX nebo DUOMIX

1 - Smésovac (MIX nebo DUOMIX)

2 - Servopohon MK-CN

3 - Aretacni Sroub

4 - Upevriovaci dily (Sroub Méx12, podloZka 6,4)




6. PREHLED VYROBNIHO PROGRAMU i

DN32 | DN40| DN50
A) Trojcestné sméSovace
Typ MIX AP, Rada DN 32, DN 40, DN 50

190 | 207 | 219
32 | 40 | 50

QW |>

I

13

15

Obr. 19.- SméSovac MIX AP (DN 32, 40, 50) - sloZeni soucdsti

IPOZOR!

Nahradni dily vSsech smésovacil maji objednaci ¢isla shodna s ¢isly firemniho ¢iselného prehledu soucasti v PC
1 - Télo, 1ks 10 - Sroub, 4ks, DN32 Mé6x20 obj. & SMO1 06208
2 - HFidel uplnd, 1ks, DN32 obj. ¢. 6000 01813, DN40 a DN50 M8x25 obj. ¢. SM01 0825S

DN40 obj. ¢. 6000 01814, DN50 obj. ¢. 6000 01821 11 - Svornik Mé, 2ks, obj. ¢. 6000 0150
3 -"0" KrouZek 12x2 1ks, obj. ¢. OM04 001202 12 - PodloZka paky, 1ks, obj. ¢. 6000 0128
4 - Tésnéni klingeritové, 1ks, DN32 obj. ¢. OM04 K03, 13 - Matice M10, 1ks, obj. & SM02 100S

DN40 a DN50 obj. ¢. OM04 K04 14 - Otocné soupdtko, 1ks, DN32 obj. ¢. OM99 UHJS332,
5 - Viko, 1ks, DN40 a DN50 obj. ¢. 6000 0143 DN40 obj. ¢. OM99 UHJS 340, DN50 obj. ¢. OM99 UHJS350
5A - Viko, 1ks, DN32 obj. ¢. 6000 0142 15 - Pruzina, 1ks, DN32 23x6,1 obj. ¢. OM02 MIX32,
6 - "0" KrouZek 15,3x4,1, 1ks, obj. &. OM04 002416 DN40 a DN50 32x8,1 obj. & OM02 MIX40
7 - Stitek, 1ks, obj. &. OM01 A05 2a - Hridel s Soupdtkem, 1ks, DN32 obj. ¢. 6000 0136,
8 - PFiruba, 1ks, obj. ¢. 6000 0148 DN40 obj. ¢. 6000 0137, DN40 obj. ¢. 6000 0138

9 - Ovlddaci paka, 1ks, obj. ¢. 6000 0149 Pozice 2a pouze jako nahradni dil do sméSovacii vyrobenych do roku 99




Typ MIX AP M AR

b2 DN65 | DN80|DN100

Rada DN 65, DN 80, DN 100 A 1290 | 290 | 304
B|135 | 154 | 175
D|63 | 76 | 96

16

Obr. 21.- Smésovac MIX AP (DN 65, 80, 100) - sloZeni soucdsti

1-Télo, 1ks 9 - "0" KrouZek 15,3x4,1, 1ks, obj. ¢. OM04 001410
2 - PruZina bronzovd, 1 ks, obj. ¢. OM03 002 10 - Stitek, 1ks, obj. & OMOI A05
3 - Pojistny krouZek 16, 1ks, obj. ¢. SM 99 002 11 - PFiruba, 1ks, obj. ¢. 6000 0148
4 - LoZisko, 1ks, obj. ¢. 6000 0147 12 - Ovlddaci pdka, 1ks, obj. ¢. 6000 0149
5 - Hridel s Soupdtkem, 1ks, DN65 obj. ¢. 6000 0139, 13 - Sroub M10x30, 4ks, obj. . SM01 06121
DNB80 obj. ¢. 6000 0140, DN100 obj. ¢. 6000 0141 14 - Svornik Meé, 2ks, obj. ¢. 6000 0150
6 - "0" KrouZek 12x2, 1ks, obj. & OM04 001202 15 - Podlozka pdky, 1ks, obj. ¢. 6000 0128
7 - Tésnéni klingeritové, 1ks, obj. ¢. OM04 K05 16 - Matice M10, 1ks, obj. &. SM02 100S

8 - Viko, 1ks, obj. ¢. 6000 0144




Typ MIX BP
Rada DN 15, DN 20, DN 25

. EE—— TR E = g

A D HMOTNOST
MIXBP DN 15 | G3/4“ | 15 1,68
DN20 | G1° 20 1,52
DN25 | G1° 25 1,43

~130

Obr. 23.- SméSovac MIX BP (DN 15, 20, 25) - sloZeni soucdsti

1-Télo, 1ks

2 - HFidel (& 10), 1ks, obj. ¢. 6000 01781

3 - Nosi¢ Soupdtka (pro & 10), 1ks, DN15 obj. ¢. 6000 0163,
DN20 a DN25 obj. ¢. 6000 0164

4 - Pruzina, 2ks, DN15 a DN20 7x17 obj. ¢. OM0O2 BP20-17,
DN25 7x22 obj. ¢. OM0O2 BP 25-22

5 - Soupdtko UHBP, 1ks, DN15 obj. & 6000 01641,
DN20 obj. ¢. 6000 0165, DN25 obj. ¢. 6000 0166

6 - "0" KrouZek 9x2, 1ks, obj. ¢. OM04000902

7 - "0" Krouzek, 1ks, DN15 26x2 obj. ¢. OM04002602, DN20 30x2
obj. ¢&. OM04003002, DN25 38x2 obj. ¢. OM04003802

8 - Viko, 1ks, DN15 obj. ¢. 6000 01583, DN20 obj. ¢. 6000
01584, DN25 obj. ¢. 6000 01585

9 - "0" Krouzek 9,6x2,3, 1ks, obj. & OM04001410

10 - Stitek, 1ks, obj. & OM01 A04

11 - PFiruba, 1ks, obj. ¢. 6000 01481

12 - Qvladaci paka, 1ks, obj. ¢. 6000 01491

13 - Sroub Méx12, 4ks, obj. ¢. SM01 06121

14 - Svornik M6, 2ks, obj. & 6000 0150

15 - PodloZka pdky, 1ks, obj. & 6000 01281

16 - Matice M8, 1ks, obj. ¢. SM 02 080S

2a - Hridel (& 16), 1ks, DN15 obj. &. 6000 0178,
DN20 a DN25 obj. ¢. 6000 0179

3a - Nosic Soupdtka (pro & 16), 1ks, DN15 obj. ¢. 6000 01631,
DN20 a DN25 obj. ¢. 6000 0164

Pozice 2a, 3a pouze jako nahradni dily do sméSovact MIX BP vyrobenych do roku ‘99




Typ MIX C
Rada DN 32, DN 40, DN 50

MiX C

DN32 | DN40

DN50

101

132

137

122

158

168

118

120

128

o0 ®@x

G1lia

|G 1z

G2~

Obr. 24.- Smésovac MIX C rozmérovy nacrt + tabulka

1 14 15

Obr. 25.- Smésovac MIX C (DN 32, 40, 50) - sloZeni soucdsti

Al

10 11 12 13

1-Télo, 1ks

2 - Hridel uplnd, 1ks, obj. ¢. DN32 6000 01812,
DN40 obj. & 6000 01815, DN50 obj. ¢. 6000 01822

3 - "0" Krouzek (hiidel), 1ks, DN32 9x2 obj. & OM 04000902,
DN40 a DN50 12x2 obj. ¢. OM 04 001202

4 - "0" KrouZek (vika), 1ks, DN32 55x2 obj. ¢. OM04 005502,
DN40 a DN50 75x2 obj. ¢. OM04 007502

5 - Viko, 1ks, DN32 obj. & 6000 01422,
DN40 a DN50 obj. ¢ 6000 01431

6 - "0" KrouZek (hridel), 1ks, DN32 9,6x2,3 obj. ¢. OM04
001410, DN40 a DN50 15,3x4,1 obj. ¢. OM04 002416

7 - Stitek, 1ks, DN32 (& 72) obj. & OM01 A04,
DN40 a DN50 (& 94) obj. ¢. OM01 A05

8 - Priruba, 1ks, DN32 obj. ¢. 6000 01481,
DN40 a DN50 obj. ¢. 6000 0148

9 - Ovlddaci pdka, 1ks, DN32 obj. &. 6000 01491,

DN40 a DN50 obj. ¢. 6000 0149

10 - Sroub, 4ks, DN32 Mé6x20 obj. &. SM0O1 06208,
DN40 a DN50 M8x20 obj. . SM01 0820S

11 - Svornik Mé, 2ks, obj. ¢. 6000 0150

12 - PodloZka paky, 1ks, DN32 obj. ¢. 6000 01281,

DN40 a DN50 obj. ¢. 6000 0128

13 - Matice, 1ks, DN32 (M8) obj. ¢. SM02 080S,

DN40 a DN50 (M10) obj. & SM02 100S

14 - Otocné Soupdtko, 1ks, DN32 obj. ¢. OM99 UHJS 332
DN40 obj. ¢. O0M99 UHJS 340, DN50 obj. ¢. OM99 UHJS350

15 - PruZina, 1ks, DN32 23x6,1 obj. ¢. OM02 MIX32,
DN40 a DN50 32x8,1 obj. ¢. OM02 MIX40




Typ MIX P
PFirubové provedeni sméSovace- dodavan pouze ve velikosti DN 50.

182

@ 140

w max. 162

Obr. 26.- SméSovac MIX P

DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN65 |DN8O|DN100
174 194 | 224 | 244| 290| 290 304
208 | 218 | 233| 243| 266| 266| 273
~104 | ~109 | ~109 | ~126 | ~135|~154| ~175
@25 | 832 | 40| B50| D63| B76| D96

B) CtyFcestné sméSovade

Typ DUOMIX AO

Rada DN 25, DN 32, DN 40, DN 50,
DN 65, DN 80, DN 100

O T >

0br. 27.- SméSovac DUOMIX AO - rozmérovy ndcrt + tabulka



Obr. 28. - Smésovac¢ DUOMIX-AQ - sloZeni soucasti

1-Télo, 1ks 10 - Ovlddaci paka, 1ks, obj. ¢. 6000 0149

2 - PruZina bronzovd, 1ks, DN25, 32, 40, 50 obj. ¢. OM03 001 11 - Sroub, 4ks, DN25 a DN32 obj. ¢. SM01 0620S (M6x20),
(& 27x2), DN65, DN80 DN100 obj. ¢. OM03 002 (& 29x3) DN40 a DN50 obj. ¢. SM01 0825S (M8x25),

3 - Pojistny krouZek 16, 1 ks, obj. ¢. SM99 002 DN65, DN80 a DN100 obj. ¢. SM01 1030S (M10x30)

4 - LoZisko, 1ks, DN25 a DN32 obj. ¢. 6000 0145, DN40 a DN50 12 - Svornik, 2ks, obj. ¢. 6000 0150
obj. ¢. 6000 0146, DN65, DN80 a DN10O0 obj. ¢. 6000 0147 13 - Podlozka paky, 1ks, obj. ¢. 6000 0128

5 - Tésnéni klingeritové, 1ks, DN25 a DN32 obj. ¢. OM04 K03, DN40 a 14 - Matice M10, 1ks, obj. ¢. SM02 100S
DN50 obj. ¢. OM04 K04, DN65, DN80 a DN100 obj. ¢. OM04 K05 15 - HFidel s soupdtkem, 1ks, DN25 obj. ¢. 6000 0129, DN32 obj. ¢.

6 - Viko, 1ks, DN25 a DN32 obj. ¢. 6000 0142, DN40 a DN50 6000 0130, DN40 obj. ¢. 6000 0131, DN50 obj. ¢. 6000 0132,
obj. ¢. 6000 0143, DN65, DN80 a DN100 obj. ¢. 6000 0144 DN65 obj. &. 6000 0133, DN8O obj. ¢. 6000 0134,

7 - "0" KrouZek 12x2, 1ks, obj. ¢. OM04 001202 DN100 obj. ¢. 6000 0135

8 - Stitek, 1ks, obj. ¢. OM01 A03 16 - "0" KrouZek 15,3x4,1, 1ks, obj. ¢. OM04 002416

9 - Priruba, 1ks, obj. &. 6000 0148

Typ DUOMIX B, Rada DN 20, DN 25

DUOMIX B
Typ | DN20 | DN25 ~106
A | GI* | G1*
D |25x14,5| @25

PAN St

~102

0br. 29.- SméSovac DUOMIX B - rozmérovy nacrt (DN 20, 25)
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0Obr. 30.- Smésovac DUOMIX B- sloZeni soucasti

1-Télo, 1ks 7 - Stitek (& 72), 1ks, DN20 a DN25 obj. ¢. OM0O1 A041

2 - HFidelka DUOMIXU B, 1ks, obj. ¢. 6000 01291 8 - Priruba, 1ks, DN20 a DN25 obj. ¢. 6000 01481

3 - "0" KrouZek 9x2 (hfidel), 1ks, 9 - Ovlddaci paka, 1ks, DN20 a DN25 obj. ¢. 6000 01491
DN20 a DN25 obj. ¢. OM04 000902 10 - Sroub Mé6x12, 4ks, DN20 a DN25 obj. ¢. SM01 06121

4 - "0" KrouZek 38x2 (viko), 1ks, 11 - Svornik Mé, 2ks, DN20 a DN25 obj. ¢. 6000 0150
DN20 a DN25 obj. ¢. OM04 003802 12 - PodloZka paky, 1ks, DN20 a DN25 obj. ¢. 6000 01281

5 - Viko, 1ks, DN20 a DN25 obj. ¢. 6000 01585 13 - Matice M8, 1ks, DN20 a DN25 obj. ¢&. SM02 080S

6 - "0" KrouZek 9,6x2,3 (hfidel), 1ks,
DN20 a DN25 obj. ¢. OM04 001410

DUOMIX C

DN32 | DN40] DN50

A | 122 | 158 | 168

Typ DUOMIX C B 118 | 120 | 128
Rada DN 32, DN 40, DN 50 D | Gl | Gluer| G2*

0Obr. 31.- SméSovac DUOMIX C - rozmérovy ndcrt + tabulka



Obr. 32.- Smésovac DUOMIX C - sloZeni soucasti

1-Télo, 1ks

2 - Hridel s Soupdtkem, 1ks, DN32 obj. & 6000 01351,
DN40 obj. ¢. 6000 01352, DN50 obj. ¢. 6000 01353

3 -"0" KrouZek (hridel), 1ks, DN32 9x2 obj. ¢. OM04
000902, DN40 a DN50 12x2 obj. ¢. OM04 001202

4 - "0" KrouZek (viko), 1ks, DN32 55x2 obj. ¢. OM 04
005502, DN40 a DN50 75x2 obj. ¢. OM04 007502

5 - Viko, 1ks, DN32 obj. ¢. 6000 01422,
DN40 a DN50 obj. ¢. 6000 01431

6 - "0" KrouZek (hridel), 1ks, DN32 9,6x2,3 obj. ¢. OM04
002410, DN40 a DN50 15,3x4,1 obj. &. OM04 002416

7 - Stitek, 1ks, DN32 (& 72) obj. & OMO1 A041,
DN40 a DN50 (& 94) obj. ¢. OM01 A03

8 - Priruba, 1ks, DN32 obj. ¢. 6000 01481,
DN40 a DN50 obj. ¢. 6000 0148
9 - Ovlddaci pdka, 1ks, DN32 obj. & 6000 01491,
DN40 a DN50 obj. ¢. 6000 0149
10 - Sroub, 4ks, DN32 Méx20 obj. ¢. SM01 06208,
DN40 a DN50 M8x20 obj. ¢. SM01 0820S
11 - Svornik M6, 2ks, obj. ¢. 6000 0150
12 - Podlozka pdky, 1ks, DN32 obj. ¢. 6000 01281,
DN40 a DN50 obj. ¢. 6000 0128
13 - Matice, 1ks, DN32 (M8) obj. & SM02 080S,
DN40 a DN50 (M10) obj. ¢. SM02 100S

Typ DUOMIX P

PFirubové provedeni sméSovace - dodavan pouze ve velikosti DN 50.

182

max. 162

Obr. 33.- SméSovac DUOMIX P - rozmérovy nacrt (DN 50)



7. MONTAZNI PODMINKY

A) OBECNE PLATNE PODMINKY

1. P¥i instalaci smé3ovate je tfeba dodrZet podminku,
aby byl umist&n alespoii 300 - 400 mm nad vystupem
z kotle, pFipadné i vice pokud to umoZnfi vy$ka mist-
nosti.

2. Pokud je sméSova¢ umistén stranou od kotle, méla by byt jeho
vzdalenost od néj (v horizontdlni roviné) co nejmensi.

B) ZVLASTNT PODMINKY

Pro navafovaci smé&Sovate MIX - AP a DUOMIX AO

1. Pfed svarovanim téla smésovace s potrubim museji byt z téla
smésSovace vyjmuty vSechny soucasti a navarovani potrubf vy-
reSeno tak, aby jeho hmotnosti nemohlo dojit k deformaci té-
la sméSovace. I po ukonéeni instalace musi byt potrubi upev-
néno tak, aby jeho hmotnost neplisobila na télo sméSovace.

3. Poloha hrdel sméSovace mlze byt libovolna, ale axidlni osa h¥i-
dele musi byt vzdy ve vodorovné poloze.

4. Po montazi do potrubf je tfeba pred uvedenim do provozu (instalo-
vanim servopohonu) prezkouset pomoci paky volny chod v ramci
pracovniho rozsahu (90°), pFipadné provést prestaveni dle umisténf
zdroje tepla.

(Doporucujeme, aby bylo bé&hem svarovani télo sméSovace
ochlazovano).

2. P¥i zpétné montdzi funkénich ¢asti do téla je tfeba nastavit
spravnou polohu otocného Soupatka tak, jak bylo uvedeno ve
stati "Technické Udaje" (upravit podle umisténi zdroje tepla).

PRO DOSAZENf SPRAVNE FUNKCE CELEHO TOPNEHO SYSTEMU JE NUTNE DODRZET TYTO ZASADY

PRO INSTALACI DALSICH PRVKU:

a) Obé&hové Eerpadlo
VIélo by byt pFednostné umisténo pobliZz sméSovace do vystupniho po-
trubi, takto umisténé Cerpadlo zarucuje spravnou funkci regulace

b) Servopohon MK-CN nebo MK-CS

Nase firma dodava pro pohon sméSovact MIX i DUOMIX servopoho-
ny, které vyhovuji pro vSechny typy a velikosti nami vyrabénych sméso-
vacll. Servopohon se upeviiuje na smésovac¢ pomoci dvou Sroubl. Paka
sméSovace a paka servopohonu se spoji aretaénim Sroubem. Vechny ty-

c¢) Zasobnik pro ohfev TUV

Instalace sméSovace do topného systému umoziiuje mimo jiné
i ucinny ohtev teplé uzitkové vody (TUV). Zasobnik TUV se napojf
do kotlového okruhu a je mozno ho podle potFeby nabijet teplotou,
ktera je na kotli nastavena. Pokud to konstrukce kotle dovoluje, p¥i-
poji se potrubi pro zasobnik pFimo z kotle nebo na vystupni potru-
bi tésné za kotlem - viz obr. 34 nebo 35. Podle umisténi zasobniku
ve vztahu ke kotli je tfeba rozhodnout, jestli je mozné, aby zasobnik
byl pFipojen samotizné nebo jestli je nutné do okruhu zasobniku in-

smésovanim. Na zakladé zkusenosti doporucujeme montovat ob&hové
Cerpadlo ve vzdalenosti asi 500 mm za sméSovacem (obr. 1 nebo 4).

to dily jsou dodavany jako pFislusenstvi nasich vyrobkd. Servopohon
s oznacenim MK-CN je napajen napétim 24 V a je uréen predevsim pro
spojeni s regulatory vyrdbénymi nasi firmou. Pro regulatory od jinych
vyrobcll jsou ur€eny servopohony s napajenim 230 V (MK-CS).

stalovat obéhové Cerpadlo.Toto bude nutné vzdy, pokud bude nabi-
jeni Fizeno automatickou regulaci. U zasobnikd TUV, které budou
pFipojeny samotizné, doporucujeme, aby vratné potrubi od zasobni-
ku bylo do hlavniho vratného potrubi pFipojeno pod ostrym thlem
(detail zausténi je na obr. 34). Bez této Upravy potrubi hrozi, Ze zde
nastane obracena cirkulace a nedojde k nabijeni zasobniku. Zasob-
nik TUV Ize obdobnym zplsobem pripojit i v systémech osazenych

detail A

2

1 - Reguldtor RVT 06

2 - Cidlo venkovnf teploty TA

3 - Cidlo teploty ndbéhové vody (pridavny termostat IMIT)
TV-J 8 - Kotel

4 - Ctyrcestny smésovac DUOMIX 9 - Radidtor

5 - Servopohon MIK-CN 10 - Zasobnik TUV

6 - Obéhové Cerpadlo
7 - Déalkové ovladani

trojcestnym sméSovacem.
N 2

1 - Regulator KOMEXTHERM RVT
2 - Cidlo venkovnf teploty TA
3 - Cidlo teploty ndbéhové vody TV-J
4 - Ctyrcestny smésovac DUOMIX
5 - Servopohon MK-CN
6 - Obéhové cerpadlo
7 - Délkové ovlddani
(pridavny termostat IMIT)

8 - Kotel

9 - Radidtor

10 - Zasobnik TUV

11 - Termostat pro spousténi
Cerpadla TUV

12 - Zpétny ventil

13 - Obéhové Cerpadlo
okruhu TUV

Obr. 34 -Schéma pFipojeni zdasobniku TUV jako samotizného okruhu

Obr. 35 -Schéma pripojeni zdsobniku TUV jako okruhu s nucenym obéhem



d) Zabezpetovaci zaFizenf - expanzni nddoba

Topné systémy vybavené sméSovacem museji mit pripojenu expanz-
ni nadobu, at otevienou ¢i tlakovou, mezi zdrojem tepla a sméSova-
cem. TotéZ plati i pro pojistny ventil (zabezpeCovaci zarizeni pro
UstFedni vytdpéni musi odpovidat CSN 06 0830). Na pFipojovacim
potrubi expanzni nadoby nesmi byt Zadna uzaviraci armatura.

Tyto zasady museji byt z bezpecnostnich dlivodii vzdy dodrzeny.
Pokud by byla expanzni nadoba pfipojena jinak, hrozi nebezpeci
destrukce topného systému. Schematicky priklad zapojeni pro
systémy s trojcestnym sméSovacem je uveden na obr. 36 a se Ctyr-
cestnym sméSovacem na obr. 37.

4a@

1 - Kotel (zdroj tepla) 4b - Oteviend expanzni nddo-
2 - Zasobnik TUV ba (alternativni Feseni)
3 - Trojcestny smésovac MIX 5 - Pojistny ventil
4a - Tlakova expanzni 6 - Obéhové cerpadlo

nddoba

v
4a
< «

1 - Kotel (zdroj tepla) 4b - Otevrena expanzni nddoba
2 - Zasobnik TUV (alternativni Fesenr)
3 - Ctyrcestny smés. DUOMIX 5 - Pajistny ventil
4a - Tlakova expanzni 6 - Obéhové cerpadlo
nddoba (6a - Obéh. Cerp. kotl. okruhu)

Obr. 36 - Schematicky priklad pfipojeni expanzni nddoby v top-
ném systému s trojcestnym smésSovacem

Obr. 37 - Priklad schéma pfipojeni expanzni nddoby v topném
systému s CtyFcestnym sméSovacem

8. PRIKLADY VYUZITi SMESOVACU V REGULACNICH SYSTEMECH

SméSovace MIX AP, MIX BP, MIX C, MIX P, DUOMIX AO, DUOMIX
B, DUOMIX C a DUOMIX P, jsou zakladnim prvkem regulaci dodava-
nych firmou KOMEXTHERM Praha, které pracuji na zakladé smésova-
ni. Jsou to predevsim ekvitermni regulace vybavené analogovymi regula-
tory RVT 06, RVT 06.2, RVT 052 (regulace jednoho topného okruhu),
dvouzénovym regulatorem RVT 07 DUO a vicezénovym mikroproceso-

9. ZARUKA

Na vSechny typy smésovacll je poskytovana zaruka 2 roky od data
prodeje. Na Skody zplisobené nespravnym pouZitim, nespravnou

10. MONTAZ A SERVIS

Montédz a servis provadi sit smluvnich firem na Gzemi celé re-
publiky.

11. VYHRADA ZMENY

Firma KOMEXTHERM Praha spol. s r.o0. si vyhrazuje moznost
technickych zmén v pribéhu vyvoje. Vyrobky se proto mohou v né-

12. LIKVIDACE OBALU

rovym reguldtorem INTEGRAL 2000. Kromé toho Ize tyto sméSovace
vyuzit pro regulace Fizené regulatorem RIT (reguluje podle interni teplo-
ty) a pro dalsi specidlni regulace. PouZiti sméSovacli uvedenych typd je
velmi Siroké, protoZe prevazna ¢ast regulaci Ustfedniho vytapéni pracuje
na zakladé smésovani. Tohoto zplisobu Ize vyuZit i ve spojitosti s regula-
tory STABIL a SOLARIS.

montdzi a nepFimérenym zachazenim se zaruka nevztahuje.

Informace poda obchodni oddéleni firmy KOMEXTHERM Pra-
ha, spol. s r.o.

kterych detailech li$it od vySe popsanych provedent.

Firma KOMEXTHERM ma uzavfenou smlouvu o sdruzeném plnéni povinosti zpétného odbéru a vyuZiti odpadu z obald.
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Obr. 38 - Diagram pro stanoveni spravné velikosti smésovaci MIX a jejich tlakovych ztrat
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Obr. 39 - Diagram pro stanoveni spravné velikosti smésovace DUOMIX a jeho tlakovych ztrat
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Obr. 16a - Provedeni stitku se stupnici typ DUOMIX Obr. 16b - Provedeni stitku se stupnici typ MIX
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