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Kuloveé kohouty nerez

KULOVY UZAVER ZAVITOVY SERIE A3 NEREZ 1DILNY
otvor pro A3.622

zamek

dvoucestny zavitovy kulovy uzaver;

vhodny pro chemicky a potravinarsky pramysl, pro vyrobni procesy;

material - nerez ocel AlSI 316,

ovladani - paka;

neni vhodny pro regulaci pratoku;

jednodilny uzaver s redukovanym prutokem;
redukovany koncove pripojeni: BSP (cylindricky) zavit - vnitfni~vnitini, FF;
stupniotvor v souladu s normou 97/23/CE
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Ii . KoD ROIMER & mm A mm Hmm L mm Kroutici moment Nm Himotnost g
E | ] A3622014 1/4" 4,6 39 33,5 68,5 3 71

o= A3622038 3/8" 7 44 35,5 90 3 109
< A3622012 1/2" 9.2 57 40,5 98 4 177
‘W e 5 A3622034 3/4" 12,5 59 44 98 5 271

% i I 2 A3622100 1" 15 71 51 m 8 436
m —|i A3622114 5/4" 20 78 56,5 m 8 669
: 3 A3622112 6/4" 25 83 64,5 139 12 827
.E 4 A3622200 2" 32 100 70 139 15 1321
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N Tlak:  od 0 do 70 bar

E Teplota: od -20 do 200°C

w Tlak se meéni v ;a’vislost! na teploté (viz. graf zavislosti tlaku a teploty).

2 NENI VHODNY PRO PARU - NENI VHODNY PRO KONTINUALNI REGULACI

PRUTOKU.

Materigloveé provedeni:

p

[ Popis Mnoistvi Materidl
1 Télo 1 AlSI 316
2 Krouzek 1 AlSI 316
3 Koule 1 AlSI 316
4 Tésnéni koule 2 PTFE - R 15%
5 Drik 1 AlSI 316
6 Tésnéni driku 1 PTFE
7 Krouzek 1 PTFE
8 Plastovy kryt 1 plast
9 Ovlddaci péka 1 AlS| 304
10 Matice 1 AlSI 304
11 Podlozka 1 AlSI 304
12 Otvor pro zémek 1 AlSI 304
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Kuloveé kohouty nerez

Graf zavislosti tlaku a teploty:
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Tabulka Kv hodnot: %
N
Rozmér DN 1/4" 3/8" 1/2" 3/4" 1" 5/4" 6/4" 2" E
Kv mé/h 3,2 3,4 3,8 7.7 13,7 20,5 31,5 58 g

Pozn. 1 m H,O = 0,098 bar

Skladovani:

Béhem skladovani musi byt ventil v pIné oteviené poloze, aby nedoslo k poskozeni
tésneni.

Pro zajisténi maximalni bezpecnosti, doporucujeme alespori kazdych 24 mesicu

vymenit O-krouzek a PTFE tésnéeni kazdych 48 mésicu.
Interval udrzby zavisi na typu aplikace.
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VODA Kulové kohouty nerez

otvor
pro zamek

2 fady plnoprutokovy
vstupni otvor

- s pfirubou ISO 5211
- bez priruby

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

NPT (konicky) zavit - vnitfni-vnitini, FF;

v souladu s normou 97/23/CE;
moznost provedeni kulového uzaveéru B3.622 s prirubou a diikem dle ISO 5211

KULOVY UZAVER ZAVITOVY SERIE B3 NEREZ 2DIiLNY
B3.622

dvoucestny zavitovy kulovy uzaver;

vhodny pro chemicky a potravinarsky pramysl, pro vyrobni procesy;
neni vhodny pro regulaci pratoku;

ovladani - paka;

material - nerez ocel AlSI 316,
dvoudilny kulovy uzavér s plnym pratokem;

koncove pripojeni: BSP (cylindricky) zavit - vnitfni-vnitini, FF;

Kop ROIMER 2 mm Amm Hmm L mm Kroutici moment Nm limotnost g
B3622014 1/4" 12,5 47 48 103 4 180
B3622038 3/8" 12,5 49 48 103 4 180
B3622012 1/2" 15 58 52 103 4 260
\ B3622034 3/4" 20 65 61 123 5,5 390
B3622100 1" 25 77 65 123 10 590
B3622114 5/4" 32 90 79 153 14,5 990
B3622112 6/4" 38 98 83 153 26 1320
d B3622200 2" 50 121 97 185 35 2460
3 B3622212 2"1/2 65 145 135 243 58 4830
B3622300 3" 76 166 144 243 95 7450
B3622400 4" 94 226 166 295 120 17500

Tlak:
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od 0 do 70 bar

Teplota: od -20 do 200°C
Tlak se méni v zavislosti na teplote (viz. graf zavislosti tlaku a teploty).
NENI VHODNY PRO PARU - NENI VHODNY PRO REGULACI PRUTOKU.

Materiglove provedeni:

Provozni charakteristiky:

. Popis Mnozstvi Materidl
1 Télo 1 AlSI 316
2 Krouzek 1 AlSI 316
3 Koule 1 AlSI 316
4 Tésnéni koule 2 PTFE - R 15%
5 Drik 1 AlSI 316
6 Tésnéni driku 1 PTFE
7 Krouzek 1 PTFE
8 Plastovy kryt 1 plast
9 Ovlddaci pdka 1 AlSI 304
10 Matice 1 AISI 304
1" Podlozka 1 AISI 304
12 Otvor pro zémek 1 AlSI 304
13 Tlaénd viozka 1 AISI 304
14 Tésnéni &la 1 PTFE
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Kuloveé kohouty nerez

Graf zavislosti tlaku a teploty:
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Tabulka Kv hodnot: s
W
Rozmér DN ]/Au 3/8u ]/2“ 3/4.: I 5/4“ 6/4" on 2 ]/2" 3 4" E
Hv mé/h 56 | 68 | 96 | 179 | 30 | 49 | 68 | 126 | 226 | 355 | 667 2

Pozn. 1 m H,O = 0,098 bar

Skladovani:

Béhem skladovani musi byt ventil v pIné oteviené poloze, aby nedoslo k poskozeni
tésneni.

Pro zajisténi maximalni bezpecnosti, doporucujeme alespori kazdych 24 mesicu

vymeénit O-krouzek a PTFE tésnéni kazdych 48 mesicu.
Interval udrzby zavisi na typu aplikace.
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Kuloveé kohouty nerez

KULOVY UZAVER ZAVITOVY SERIE C3 NEREZ 3DIiLNY
S C3.622

dvoucestny zavitovy kulovy uzaver;
vhodny pro chemicky a potravinarsky pramysl, pro vyrobni procesy;
neni vhodny pro regulaci pratoku;
) ! ovladani - paka;

5;?35;:.““0"" material - nerez ocel AlSI 316;

otvor tridilny kulovy uzaver s pinym pratokem;
koncove pripojeni: BSP (cylindricky) zavit - vnitfni-vnitini, FF;

NPT (konicky) zavit - vnitfni~vnitini, FF;

v souladu s normou 97/23/CE

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

2 Kop ROIMER 2 mm Amm Hmm L mm Kroutici moment Nm limotnost g

C3622014 1/4" 12,5 64,3 68,4 135 4 386

C3622038 3/8" 12,5 64,3 68,4 135 4 386

1 C3622012 1/2" 15 72 72 135 4 510

Y C3622034 3/4" 20 80 78 135 5,5 735
C3622100 1" 25 85 90,3 152 10 1100

b+ C3622114 5/4" 32 105 95,3 152 14,5 1705

C3622112 6/4" 38 113 107 188 26 2343

4 | C3622200 2" 50 132,4 122 188 35 3591
3 C3622212 2"1/2 65 170 155 233 58 7300
C3622300 3" 76 186,3 164 233 95 12500

C3622400 4" 94 226 170 233 120 22600

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

Provozni charakteristiky:

Tlak: od 0 do 70 bar

Teplota: od -20 do 200°C

Tlak se méni v zavislosti na teplote (viz. graf zavislosti tlaku a teploty).
NENI VHODNY PRO PARU - NENI VHODNY PRO REGULACI PRUTOKU.

Materidloveé provedeni:

p

G Popis Mnoistvi Materidl
1 Télo 1 AlSI 316
2 Krouzek 1 AlSI 316
3 Koule 1 AlSI 316
4 Tésnéni koule 2 PTFE - R 15%
5 Drik 1 AlSI 316
6 Tésnéni driku 1 PTFE
7 Krouzek 1 PTFE
8 Plastovy kryt 1 plast
9 Ovlddaci pdka 1 AlSI 304
10 Matice 1 AlSI 304
11 Podlozka 1 AlSI 304
12 Otvor pro zémek 1 AISI 304
13 Tlaénd vlozka 1 AlSI 304
14 Tésnéni t&la 1 PTFE
16 Sroub 4 AlS| 304
17 Matice 4 AISI 304
18 Podlozka 4 AISI 304
19 Dorazovy éep 1 AlSI 304

b NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY




Kuloveé kohouty nerez

Graf zavislosti tlaku a teploty:
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Tabulka Kv hodnot: N
=
Rozmér DN 1/4v | 3/8" | 1/2" | 3/4" | 1" | 5/4" | &/4" | 2" |21/2"| 3" 4" w
Kvm/h 56 | 68 | 96 | 179 | 30 49 68 | 126 | 226 | 355 | 667 2

Pozn. 1 m H,O = 0,098 bar

Skladovani:

B&hem skladovani musi byt ventil v plné oteviené poloze, aby nedoslo k poskozeni
tésnéni.

Pro zajisténi maximalni bezpecnosti, doporucujeme alespori kazdych 24 mesicu
vymenit O-krouzek a PTFE tesnéni kazdych 48 mesicu. Interval udrzby zavisi na typu
aplikace.
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Kuloveé kohouty nerez

KULOVY UZAVER PRIRUBOVY, SERIE MINI NA VODU
01.000

Pro rozvody vody, topnée a chladici systemy, systémy se stlacenym vzduchem;
Minimalni rozmery;

Plny pratok;

Moznost prodluzovaci fitinky pro izolaci;

Neni vhodny pro regulaci pratoku;

Neni vhodny pro paru;

Kulovy uzavér série 01 - dostupny v nekolika materialovych provedenich;
Ovladani - paka, servopohon

V souladu se smérnici 97/23/CE

Ocelova paka natrend
epoxidem

pro zablokovani v poloze
OTEVRENO nebo ZAVRENO
sejméte paku a otocte o 180°

Tésnici pouzdro

O-krouzek

iituje tésnost O-krouzk
pohybliva hridel zajiituje tésnost O-krouzku
utésnéna dvéma O-krouzky

Protirazova ochrana hridele

provedeni mosaz nebo AlSI 304

Téleso

provedeni
pochromovana
mosaz nebo ocel
AISI 316

provedeni GG25
nebo mosaz

Sedlo z PTFE
zesilené karbonem
Otvory priruby

se zavitem todivy moment zistava stejny

i pfi zméné teploty
umoziiuje montaz bez

pojistnych matic
Povrchové uprava

Modré RAL 5002 (epoxidova, vnitini / vngjsi)

Kompaktni provedeni

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
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- KoD ROIMER mm  Amm Bmm Cmm Dmm  Hmm Emm Kroutici Hmotnost g

/ ‘ momet N
r 0100020 DN 20 20 40 130 105  4xM12 85 61,1 15 820
[ 1" il ol = 0100025 DN 25 25 50 170 115 4xM12 95 68,7 18 1250
! [ 0100032 DN 32 32 55 170 140  4xM16 100 72,7 18 1860
0100040 DN 40 40 65 220 150  4xM16 118 88 18 2420
0100050 DN 50 50 80 220 165  4xM16 125 95,5 20 3100
c 0100065 DN 65 63 100 284 185  4xM16 152 1201 40 5230
Tir 0100080 DN 80 76 120 284 200 8xM16 166  135,6 70 8500
0100100 DN 100 95 130 360 220 8xM16 180 150,4 70 12400

O\\_—/ Kroutici moment - pfi tlakove ztraté Ap = 16 bar

Pozn. Pro volbu spravneé velikosti servopohonu je nutné vynasobit kroutici moment
D koeficientem 1,5

Materidglové provedeni: >

12 13

[ Popis Mnoistvi 01.000 ‘ 01.020 01.021 01.200 01.220 01.221
10 £ 1 Télo 1 litina GG 25 mosaz
11 - 2 Krouzek 1 mosaz Ii/tirquD(I\Bl(‘f) 2_580-] 00 mosaz

1 3 Drik 1 mosaz Als| 304 mosaz Als| 304

3 , 4 Pouzdro 1 mosaz AlSI 316 mosaz AlSI 316

5 Krouzek 1 PTFE / u DN 20 mosaz
- 6 Koule 1 mosaz AlSI 316 | mosaz | AlSI 316
; 2 7 | Tésnéni koule 2 PTFE + grafit

8 Péka 1 Fe 360C

9 O-krouzek 1 NBR 70 Sh
° , 10 O-krouzek 1 NBR 70 Sh

1 O-krouzek 2 NBR 70 Sh

12 Podlozka 1 C30 Zn

13 Sroub 1 C40 Zn

14 Desticka 1 Fe 360C

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY




Kuloveé kohouty nerez

Provozni charakteristiky:

Tlak: od 0 do 16 bar

Teplota: od 0 do +100°C

NENI VHODNY PRO PARU.

Nepouzivat s teplotami ¢i tlaky pod urovni
vysrafované oblasti grafu. [/ // /)

Skladovani:

Skladujte na suchém a chladném miste.
Béhem skladovani musi byt ventil v ping
oteviené poloze, aby nedoslo k poskozeni
tésneni.

Graf zavislosti tlaku a teploty:
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Pozn. 1 mm H,O = 0,098 mbar

Instalace:

Pracujte opatrné.

Drzte ventil mezi trubkami a viozte mezi priruby tesnéni. Ujistéte se, ze je tésneni
spravne umisténo. Vzdalenost mezi prirubami musi odpovidat rozméru ventilu.
Nepouzivejte Srouby k pfiblizeni k potrubi. Upinaci Srouby musi byt utahovany
krizove.

Pote, co byl uzaver instalovan, nesmi byt priruby svarovany k potrubi. Ujistete se,
ze je instalace opatfena pryzovymi kompenzatory, abyste se vyhnuli popraskani ¢i
tlakovym razdm z davodu napéti a vibraci prenasenych z potrubi.

Béhem ohrivani uzaveru z pokojoveé teploty na vy33i provozni teploty, muize voda
obsazena mezi télem a pfirubou (otevieny ventil) nebo v kouli (uzavieny ventil)
expandovat a poskodit télo ¢i kouli, doporucujeme proto béhem nahfivani provadét
polovicni otevieni a uzavieni (napr. pfi 40°C, 60°C,...). Pro tento ucel je mozne
objednat specialni vypoustéci kohout.

Pri teplotach pod bodem mrazu muZe dojit k zamrznuti media mezi télem a kouli,
coz zpusobuje neopravitelné skody. Pokud je uzavér vystaven témto podminkam,
doporucujeme ho fadné izolovat.

Doporucujeme ¢as od ¢asu otevrit a uzaviit kulovy uzavér, aby nedoslo k usazeni
materialu na kouli ¢i jejim tésneni.

Pro zajisténi maximalni bezpecnosti, doporucujeme alespori kazdych 24 mesicu
vymenit O-krouzek a PTFE tesnéni kazdych 48 mesicu.

Interval udrzby zavisi na typu aplikace.

Pravidelne cistéte také vnéjsi povrch kulového uzaveru, aby se nezanasel prachem a
Jinymi necistotami.

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY




VODA Kulové kohouty nerez

SERIE 02 - KULOVY UZAVER VODA, PLYN

pro pramyslove dodavky vody, topné a vétraci systemy, pro aplikace v chemickém a lodnim pramyslu a v zemédelstvi;
pro dalkove vytapéni, horkovody, stlaceny vzduch;

pro plynovody (zemni plyn, LPG);

piny prutok;

mozneé pouzit misto prirubovych Soupat s plochym ¢i ovalnym télem;

pro pouziti pod zemi je ventil dodavan se zakoncenim pro prodluzovaci hridel oviadani;

pfiruba pro oviadani dle ISO 5211;

DN 20 + DN 40 telo monoblok;

DN 50 + DN 250 smontované télo;

neni vhodny pro regulaci prutoku,

neni vhodny pro rozvody pary;

v souladu se smeérnici CE 97/23;

ACS certifikat ¢. 05 ACC LY 085 pro pitnou vodu na epoxidovou barvu verze 02.000P a 02.021P;
certifikat DVGW a SVGW

Paka

pro zablokovani v poloze OTEVRENO
nebo ZAVRENO sejméte rukojet

’ Tésnici pouzdro
a otocte o 180°

zarucuje tésnost O-krouzku

0-krouzek Odvzdusiovaci hiidel

pohybliva hiidel utésnéna

dvéma O-krouzky

z mosazi, AlSI 316
nebo bronz/hlinik

Sedlo z PTFE
zesilené karbonem

I's ménici se teplotou, kroutici
moment zUstava stejny
Protirazové
provedeni hfidele
(DN125 - DN250) 0-krouzek pod sedlem

(DN125 - DN250)

zarucuje tésnost
PTFE vlozky

i v pfipadé rychlé
zmény polohy

zarucuje tésnost a umozriuje
hladky provoz

&
:
z
<
S
2
S
=
&
<
S
N
w
&
2

Chromovana mosaz,
ocel AISI 304 nebo
bronz/aluminium

TECHNICKE ROZMERY

ROIMERY v mm

DN mm 15 20 25 32 ] 50 65 80 100 128 180 200 250**
< mm 20 20 25 32 40 50 63 76 95 120 145 190 240
B mm 130 130 170 170 140 220 220 284 360 447 560 1000 350
G mm 105 105 115 140 150 165 185 200 220 250 285 340 405
Hmm 85 85 95 100 118 125 152 166 180 225 242 320 -
Hmotnost ky 2,7 2,7 3,6 4,8 6,2 9,0 12,2 15,5 20 28 38,5 93 180
KROUTICI MOMENT Nm* 15 15 18 18 18 20 40 70 100 180 250 600 2000

ROZDELENI VVROBK
Hulovy uzdvér 02.0 a 02.1 materidl - litina 6625 a 66640/12

F 120 120 125 130 140 150 170 180 190 200 210 - -
Amm ] - : - : - - - - - 325 350 400 450
NF - - - - - 142 154 160 172 186 200 - -
Kulovy uzdvér 02.3 a 02.7 materidl - bronz / hiinik ASTM B148 a bronz ASTM B62
4 120 120 125 130 140 150 170 180 190 200 210 - -
A mm F - - - - - - - - - - - 400 450
ASA 150 - - - - - 178 - 203 229 - 267 - -

* Kroutici moment - pfi tlakove ztrate Ap = 16 bar
** DN250 je standardne dodavan s redukci ru¢niho ovladani.
Pozn. Pro volbu spravne velikosti servopohonu je nutné vynasobit kroutici moment koeficientem 1,5

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY




Kuloveé kohouty nerez

TECHNICKY NAKRES Provozni charakteristiky:

maximalni provozni tlak: od DN 15 do DN 200 = 16 bar, DN 250 = 10 bar
provozni teplota: teploty se liSi dle jednotlivych provedeni kulového uzaveru (viz.
nize Dostupna provedeni).

Graf zavislosti tlaku a teploty:
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NENI VHODNE PRO PARU. Nepouzivat s teplotami ¢i tlaky pod urovni vysrafovane

oblasti grafu. |7/ / /)

Materidlové provedeni: >

Série 02.0 - télo litina GG25 dle DIN 3202 a O-krouzek z NBR;
teplota od 0'C do +100°C

pro pramyslove vodni systéemy, topné a ventilacni systémy, stlaceny vzduch.
02.000 - koule a hridel z mosazi OT 58;

02.010 - koule z oceli AlSI 304, hridel z mosazi OT 58;

02.011 - koule a hridel z oceli AISI 304;

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

Série H02.1 pro uhlovodiky - télo litina GGG40/12 dle DIN 3202

a O-krouzek z Vitonu; teplota od -10°C do +140°C

pro pramyslové vodni systemy, topné a ventilacni systémy. Systéemy s prehratou
vodou. Pro uhlovodiky.

HO02.100 - koule a hridel z mosazi OT 58;

HO2.111 - koule a hridel z oceli AlSI 304;

Série 02.1 pro plyn - télo litina GGG40/12 dle DIN 3202
a O-krouzek z NBR; teplota od -10°C do +70°C

pro plynove rozvody (zemni plyn, LPG)

02.100 - koule a hridel z mosazi OT 58;

02.111 - koule a hridel z oceli AISI 304;

Série 02.3 - télo bronz 85.5.5.5 (ASTM B62) dle DIN 3202,
O-krouzek z Vitonu; teplota od -20°C do +140°C

pro lodni a namorni systemy, prumysloveé rozvody, topné / ventilacni systémy,
chemické pouziti

02.300 - koule a hridel z mosazi OT 58;

02.322 - koule a hridel z oceli AISI 316;

02.377 - koule a hridel z hliniku / bronzu;

Série 02.7 - télo hlinik/bronz (ASTM B148) dle DIN 3202,

O-krouzek z Vitonu; teplota od -20°C do +140°C

pro lodni a namorni systemy, pramyslové a chemicke systemy

02.722 - koule a hridel z oceli AISI 316; Srouby a ovladaci paka z oceli AISI 316
02.777 - koule a hridel z hliniku/bronzu; Srouby a oviadaci paka z oceli AlSI 316

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY “
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Kuloveé kohouty nerez

KULOVY UZAVER PRIRUBOVY, SERIE 02 NA VODU
02.000

pro prumyslové dodavky vody, topné a vétraci systemy, stlaceny vzduch;
barva: Seda RAL 7022 (barva na vodni bazi s minimalnim vlivem na Zivotni prostredi);
maximalni provozni tlak: od DN 15 do DN 200 = 16 bar
od DN 250 = 10 bar
rozsah provoznich teplot: od -10 do +100°C

KoD ROIMER DELKA mm
02000020 DN 20 120
02000025 DN 25 125
02000032 DN 32 130
02000040 DN 40 140
02000050 DN 50 150
02000065 DN 65 170
02000080 DN 80 180
02000100 DN 100 190
02000125 DN 125 200
02000150 DN 150 210
02000200 DN 200 400
02000250 DN 250 450

KULOVY UZAVER PRIRUBOVY, SERIE HO2 NA VODU
H02.100

pro pramyslove dodavky vody, teplarny a vétraci systemy, zafizeni s horkou vodou;
pro rozvod uhlovodiku;

material: litina GGG40/12 s tésnénim z Vitonu;

barva: modra RAL 5013 (barva na vodni bazi s minimalnim viivem na Zzivotni prostredi);
maximalni provozni tlak: 16 bar

rozsah provoznich teplot: od -20 do +140°C

KoD ROIMER DELKA mm
H 02100020 DN 20 120
H 02100025 DN 25 125
H 02100032 DN 32 130
H 02100040 DN 40 140
H 02100050 DN 50 150
H 02100065 DN 65 170
H 02100080 DN 80 180
H 02100100 DN 100 190
H 02100125 DN 125 200
H 02100150 DN 150 210
H 02100200 DN 200 400

KULOVY UZAVER PRIRUBOVY, SERIE 02 NA PLYN
02.100

vhodne pro plynovody (zemni plyn, LPG);
mezinarodni schvaleni DIN-DVGW, SVGW-SSIGE;
maximalni provozni tlak PN 16,

rozsah provoznich teplot: od -10 do +70°C

KoD ROIMER DELKA mm
02100020 DN 20 120
02100025 DN 25 125
02100032 DN 32 130
02100040 DN 40 140
02100050 DN 50 150
02100065 DN 65 170
02100080 DN 80 180
02100100 DN 100 190
02100125 DN 125 200
02100150 DN 150 210
02100200 DN 200 400

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY



Kuloveé kohouty nerez

Graf tlakovych ztrat:
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Pozn. 1 mm H,O = 0,098 mbar

Skladovani:

Skladujte na suchém a chladném miste.
Béhem skladovani musi byt ventil v pIné oteviené poloze, aby nedoslo k poskozeni
tésneéni.

Instalace:

Pracujte opatrné.

Drzte ventil mezi trubkami a viozte mezi priruby tésneni. Ujistéte se, Ze je tésnéni
spravne umisteno. Vzdalenost mezi piirubami musi odpovidat rozmeru ventilu.
Nepouzivejte Srouby k priblizeni k potrubi. Upinaci Srouby musi byt utahovany
krizove.

Poteé, co byl uzaveér instalovan, nesmi byt priruby svarovany k potrubi. Ujistéte se,
ze je instalace opatfena pryzovymi kompenzatory, abyste se vyhnuli popraskani Ci
tlakovym rézdm z ddvodu napéti a vibraci prenasenych z potrubi.

B&hem ohrivani uzaveéru z pokojove teploty na vyssi provozni teploty, mize voda
obsazena mezi télem a piirubou (otevieny ventil) nebo v kouli (uzavieny ventil)
expandovat a poskodit télo ¢i kouli, doporucujeme proto béhem nahrivani provadeét
polovi¢ni otevieni a uzavieni (napr. pii 40°C, 60°C,...). Pro tento ucel je mozné
objednat specialni vypousteci kohout.

Pri teplotach pod bodem mrazu muze dojit k zamrznuti meédia mezi télem a kouli,
€Oz zpusobuje neopravitelné Skody. Pokud je uzaver vystaven témto podminkam,
doporucujeme ho fadné izolovat.

Doporucujeme ¢as od casu otevrit a uzaviit kulovy uzavér, aby nedoslo k usazeni
materialu na kouli ¢i jejim tésnéni.

Pro zajisténi maximalni bezpecnosti, doporucujeme alespori kazdych 24 mesicu
vymenit O-krouzek a PTFE tésnéni kazdych 48 mésicu.

Interval udrzby zavisi na typu aplikace.

Pravidelne cistéte take vnéjsi povrch kuloveého uzaveru, aby se nezanasel prachem a
Jinymi necistotami.

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY
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VODA

Kuloveé kohouty nerez

- -

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

KULOVY UZAVER PRIRUBOVY, SERIE 02 NA VODU NEREZ
02.622

pro pramyslove a chemicke systémy;
plny pruatok;

s deélenym télem, PN 16,

disk dle ISO 5211;

antistaticky material;

protipozarni provedeni;

neni vhodny pro regulaci pratoku,
v souladu se smernici 97/23/CE

Protipozarni provedeni

Otvor pfiruby

piny

Plny otvor

Material

Télo

&elni dle EN 558/1 AISI 316
série 14 (ex DIN 3202 F4)

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
B

Kop ROIMER < mm Amm B mm Cmm Hmm  Hmotnostky  Kroutici moment
02622015 DN 15 15 115 130 95 73 2 5
02622020 DN 20 20 120 130 105 76 3 8
02622025 DN 25 25 125 160 115 86 4,12 12
02622032 DN 32 32 130 160 140 91 6 15
02622040 DN 40 38 140 200 150 119 71 28
02622050 DN 50 50 150 200 165 127 8,2 35
02622065 DN 65 65 170 200 185 136 12,6 60
02622080 DN 80 76 180 325 200 164 16,3 92
02622100 DN 100 94 190 325 220 178 27,2 120

Kroutici moment pfi tlakove ztrate Ap = 16 bar

Provozni charakteristiky:

Rozsah tlaku: od 0 do 25 baru
Rozsah teplot: od -20 do +150°C

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY



Kuloveé kohouty nerez

NENI VHODNE PRO PARU. Nepouzivat
s teplotami ¢i tlaky pod urovni vysrafovane

oblasti grafu. |/ / / /|

Materialove provedeni:

Skladovani:

B&hem skladovani musi byt ventil v plné
oteviene poloze, aby nedoslo k poskozeni
tésnéni.

Pro zajisténi maximalni bezpecnosti,
doporucujeme alespor kazdych 24 mésicu
vymenit O-krouzek a PTFE tésneni kazdych
48 meésicu.

Interval udrzby zavisi na typu aplikace.

Graf zavislosti tlaku a teploty:
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[ Popis Mnozstvi Materidl
1 Télo 1 AlSI 316
2 Priruba 1 AlSI 316
3 Koule 1 AISI 316
4 Tésnéni koule 2 PTFE - R 15%
5 Drik 2 AlSI 316
6 Vlozka 2 AlSI 304
7 Tésnéni hiidele 1 PTFE - R 15%
8 Krouzek 1 PTFE - R 15%
9 Tésnéni &la 1 PTFE - R 15%
10 Antistatické zafizeni 1 AlSI 304
11 Pdka 1 AlSI 304
12 Sroub a matice 1 AlS| 304
13 Svornik 1 AlSI 304
14 Podlozka diiku 1 AlSI 304
15 Dorazovy cep 1 AISI 304
16 Deska 1 AlSI 304
17 Plastovy kryt 1 plast
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Instalace:

Pracujte opatrné.

Drzte ventil mezi trubkami a viozte mezi priruby tesnéni. Ujistéte se, ze je tésneni
spravne umisteno. Vzdalenost mezi prirubami musi odpovidat rozmeru ventilu.
NepouZivejte Srouby k pfiblizeni k potrubi. Upinaci Srouby musi byt utahovéany
kiizové.

Poté, co byl uzaveér instalovan, nesmi byt priruby svarovany k potrubi. Ujistete se,
ze je instalace opatfena pryzovymi kompenzatory, abyste se vyhnuli popraskani ¢i
tlakovym razdm z ddvodu napéti a vibraci prenasenych z potrubi.

Pri teplotach pod bodem mrazu muzZe dojit k zamrznuti meédia mezi télem a kouli,
coz zpusobuje neopravitelné skody. Pokud je uzaver vystaven témto podminkam,
doporucujeme ho fadné izolovat.

Doporucujeme cas od casu oteviit a uzavrit kulovy uzaver, aby nedoslo k usazeni
materialu na kouli ¢i jejim tésnéni.

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

15



Soupétka

SOUPATKO S MEKKYM TESNENIM
20.900

vhodné pro pitnou vodu, potravinarsky priamysl, topné a ventilacni systémy,
zavlazovani, protipozZarni systemy;

plny pratok;

ploché telo;

bezudrzbovy;

s vnitfnim / vngjsim epoxidovym natérem RAL 5005 - schvalen pro pitnou vodu do
85°C;

v souladu se smernici CE 97/23;

toto Soupe Ize objednat s ovalnym télem - série 21.900

Prislusenstvi:

Ctvercovy uzaver

Prodlouzeni hiidele

Klin tésnény EPDM

vhodné pro pitnou vodu

litina GGG50

Pfiruba

Povrchova uprava

schvalena epoxidova
barva pro pitnou vodu
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Provozni charakteristiky:

maximalni provozni tlak: 16 bar;
rozsah provoznich teplot: od -10 do +120°C

Graf zavislosti tlaku a teploty:

50 68 86 104 122 140 158 175 194 212 230 248 266 °F
bar psi
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Soupéatka

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY

B
H
D

ac

ZC—|

M

p

ROIMER L mm H mm B mm Dmm  Dikmm  Hmotnostky  Kroutici moment  Kroutici moment

PN10 Nm PN16 Nm
DN 40 150 254 150 150 15 13 39 41
DN 50 150 268 150 165 15 15 39 41
DN 65 170 296 150 185 15 18 42 45
DN 80 180 340 175 200 17 24 47 55
DN 100 190 367 200 220 17 32,5 80 89
DN 125 200 424 250 250 19 44 147 158
DN 150 210 515 250 285 19 59 156 169
DN 200 230 550 280 340 24 82,5 185 210
DN 250 250 685 300 405 24 126 210 245
DN 300 270 760 320 460 24 183 315 380
DN 350 290 845 320 520 24 219 435 500
DN 400 310 945 350 580 27 330 554 658
DN 450 330 1020 350 640 27 - 850 998
DN 500 350 1140 550 715 36 532 987 1250
DN 600 390 1320 600 840 36 1250 1300 1587
DN 700 430 1900 680 210 - - 1580 1698

Ctvercovy uzaveér

ROIMER Cmm Hmm Amm
DN 50 26 63 18,5
DN 65 26 63 18,5
DN 80 26 63 22
DN 100 26 63 22
DN 125 26 63 24,5
DN 150 26 63 24,5
DN 200 26 63 24,5
DN 250 26 63 30
DN 300 26 63 30

Prodlouzeni diiku

Kod DN L mm Amm M mm Cmm Himotnost ky
AMF. 1000x16x19 50-65 1000 16 19 26 2,82
AMF. 1000x16x21 80-100 1000 16 21 26 2,80
AMF. 1000x18x23 125-200 1000 18 23 26 3,44
AMF. 1000x18x28 250-300 1000 18 28 26 3,50

Materialové provedeni:

Série 20.900 PLOCHE TELO nebo série 21.900 OVALNE TELO

Povrchova uprava - epoxidova barva RAL 5005 schvalena pro pitnou vodu do 85C
Telo: Litina GGG50

Klin: WCB + EPDM

Drik: Ocel AISI 420

Priruba: DIN 2502, UNI 2223, standardné PN 16

Skladovani:

Skladujte na suchém a uzavieném miste.

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY
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Soupétka

Instalace:

Zdvihani a prenaseni Soupatka provadéjte pomoci popruht a bezpecnostniho haku.
Pred instalaci Soupatka se ujistéte, ze je potrubi Cisté a nejsou na ném zadneé stopy
cizich téles nebo necistot.

V pripadé instalace Soupatka s pramérem vyssim nez DN 200, doporucujeme
pouziti vhodného montazniho spoje, ktery usnadni operace montaze / demontaze.

Pourziti a udrzba:

V mistech, kde by mohlo dojit k zamrznuti média, neponechavejte Soupatka
naplinéna vodou, pro tento pfipad je nutné pripravit vypusténi z potrubi.

Soupétko a pryzovy klin Brandoni odpovidaji normé ISO 7259, a proto umozriuji
vymenu tésnéni ovladaci hidele bez nutnosti odmontovani Soupatka.

l. Sejméte pouzdro / ru¢ni kolo odsroubovanim zavitd ¢. 16 nebo 18;

2 Sejmete ochranny kryt ¢. 14;

3. Sejméte objimku ¢. 14;

4. Vymeérnte tésneni hridele;

5 Opacnym postupem vse znovu smontujte.

Je mozneé pokracovat k dalsSim vnitfrnim komponentdm i bez nutnosti odmontovani
Soupatka, v tomto pfipade je vSak nutne zastavit prutok vody.
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Soupéatka

SOUPATKO PRIRUBOVE KOV - KOV
20.020

pouZivaji se pro vodovody, v topnych, chladicich a protipoZarnich systéemech;
pro prumyslove a zavlazovaci systemy;

Ploché nebo ovalné télo;

Vzdalenost protipfirub dle EN 558/1, série 14 (Ex DIN 3202 F4)

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

Skladovani:

Skladujte na suchém a uzavieném miste.

Pouziti a udrzba:

V mistech, kde by mohlo dojit k zamrznuti
media, neponechavejte Soupatka naplneéna
vodou, pro tento pripad je nutné pfipravit
Vypousténi z potrubi.

Pri pouziti Soupéatka s vysokou teplotou
meédia, je nutné davat pozor, aby pfi
kontaktu nedoslo k popaleni ¢i opareni.

Pred odmontovanim ¢i jakemkoliv zasahu je
nejprve nutné vypustit tlak ze systemu.

ROIMER PN Mpa L mm Hmm Do mm Dmm  Dimm D2 mm b mm

n-Zmm  Hmotnost ky

40 1,0 140 228 200 150 110 88 18 3 4-18 13
50 1,0 150 244 200 165 125 102 20 3 4-18 15
65 1,0 170 280 200 185 145 122 20 3 4-18 20
80 1,0 180 292 200 200 160 138 22 3 8-18 25
100 1,0 190 348 250 220 180 158 24 3 8-18 33
125 1,0 200 409 250 250 210 188 26 3 8-18 48
150 1,0 210 458 250 285 240 212 26 3 8- 22 64
200 1,0 230 549 320 340 295 268 22 3 8- 22 85
250 0,6 250 661 320 395 350 320 24 3 12-22 123
300 0,6 270 769 320 445 400 370 24 4 12-22 181
350 04 290 870 360 505 460 430 26 4 16-22 252
400 0,4 310 940 360 565 515 482 28 4 16-26 347
500 0,25 350 1180 500 670 620 585 30 4 20-26 542

Provozni charakteristiky:

max. tlak: DN 40 = 200 10 bar
DN 250 = 300 6 bar
DN 350 = 400 4 bar
DN 500 2,5 bar
max. teplota: +80°C

Materialové provedeni:

Serie 20.900 PLOCHE TELO nebo série 21.900 OVALNE TELO

Povrchova uprava - epoxidova barva RAL 5005 schvalena pro pitnou vodu do 85C
Telo: Litina GGG50

Klin: WCB + EPDM

Drik: Ocel AISI 420

Priruba: DIN 2502, UNI 2223, standardné PN 16.

Instalace:

Zdvihani a prenaseni Soupatka provadeéjte pomoci popruht a bezpecnostniho haku.
Pred instalaci Soupatka se ujistéte, Ze je potrubi Cisté a nejsou na ném zadné stopy
cizich téles nebo necistot.

V pripadé instalace Soupatka s prameérem vyssim nez DN 200, doporucujeme
pouziti vhodného montazniho spoje, ktery usnadni operace montaze / demontaze.
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Filtry

PRIRUBOVY FILTR
11.000

pro vodni systemy, vytapéni, protipozarni systemy;

vhodné pro prumyslovou studenou a teplou vodu, neutralni média;
snadna udrzba a cisténi;

délka dle DIN 3202 F1;

priruby: DIN 2501, PN 16, UNI 2223/67;

vnitini a vnéjsi epoxidovy natér

Material litina G25

Plny pratok

PFiruba PN 16

Ocel AlSI 304

Epoxidovy natér

vhodné pro ¢isténi
avyménu
filtracniho sita

zatka soucasti dodavky,
miniventil na objednavku
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Roztec p¥irub dle EN 558, série 28 (DA DN 50 - 125)

Provozni charakteristiky:

max. tlak: DN 50 + DN 300 = PN 16,
DN 350 =PN 10
max. teplota: 100°C

Graf zavislosti tlaku a teploty:
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bar psi
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Filtry

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

L KGo ROIMER Lmm
11000050 50 230
11000065 65 290
11000080 80 310
11000100 100 350
11000125 125 400
11000150 150 480
11000200 200 600
11000250 250 650
11000300 300 770
11000350 350 950

Priruba. DIN 2501 PN 16 UNI 2223/67

Materidlové provedeni: >

1

G Popis Mnoistvi Materidl
1 Telo 1 litina GG25 ]
2 Viko 1 litina GG25
3 Filtraéni sito 1 ocel AISI 304
4 Tésnéni 1 NBR
5 Vypoustéci zétka 1 Ocel \
6 Sroub 4-8 C40 pozinkovany 2
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Graf tlakovych ztrat:
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Kontrola kvality:

Hydrostaticke testy na téle filtru pfi 24 barech.
Kazdy ventil je samostatné testovan.

Skladovani:

Nakladejte s filtrem opatrne.
Skladujte na suchém misté.

Instalace:

Priruby nesmi byt svafovany k potrubi po instalaci ventilu.

Upinaci Srouby musi byt utahovany kfizove.

Ujistéte se, ze je instalace opatfena pryzovymi kompenzatory, abyste se vyhnuli
popraskani ¢i tlakovym razdm z divodu napéti a vibraci prenasenych z potrubi.
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Filtry

FILTR ZAVITOVY NEREZ
10.000

pro chemické, potravinarské systemy, prumyslove vyrobni procesy;
v souladu se smernici 97/23/CE;

snadna udrzba a cisténi;

priruby dle DIN 2501, PN 16, UNI 2223/67

Zatka

Filtraéni sito

nerez ocel AlSI 316

- -

nerez ocel AlSI 316
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Provozni charakteristiky:

tlak: od 0 do 40 bar;
teplota: od -20 do +200°C

Graf zavislosti tlaku a teploty:
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Filtry

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

L (] ROIMER Lmm H mm & Hmotnost kg
10000014 1/4" 65 51 1,0 0,25
10000038 3/8" 65 51 1,0 0,21
A\ 10000012 1/2" 65 51 1,0 0,233
I . T 10000034 3/4" 80 60 1,0 0,36
10000100 I 90 72 1,0 0,689
10000114 5/4" 105 77 1,0 0,775
. 10000112 6/4" 120 87 1,0 1,216
10000200 2" 140 103 1,0 1,793
()

Materidlové provedeni: >
4 Popis Mnoistvi 10.000
1 Télo 1 nerez ocel AlSI 316
2 Viko 1 nerez ocel AlSI 316
3 Filtragnf sito 1 nerez ocel AlSI 316
4 Tésnéni 1 PTFE
5 Vypoustéci zétka 1 nerez ocel AISI 316
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Testy kontroly kvality:

Proveden hydrostaticky test na tele filtru pfi 24 barech.
Kazdy kus je samostatné testovan.

Prohlaseni o shodé:

Zavity: v souladu s normou UNI ISO 228/1
BSP (cylindricky) zavit: BS21

Skladovani

Skladujte na suchém miste.

Instalace:

Pracujte opatrne.
Ujistéte se, ze je instalace opatfena pryzovymi kompenzatory, abyste se vyhnuli
popraskani ¢i tlakovym razdm z divodu napéti a vibraci prenasenych z potrubi.

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY
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VODA Zpétne klapky

SERIE D6 - MEZIPRIRUBOVA MOTYLOVA ZPETNA KLAPKA

Zavésné oko

pouziva se pro umisténi

Su a instalaci
&=
]
<
2 _
‘W Télo o Pruzina z nerez oceli
% GG 25/ AISI 316 7< AISI 304 nebo 316
g 4 zarucuje uzavieni disku
& ,
:E F
-} i
< | w
m [ =
% | = Dvoudilny disk
N I = GGG 40/ AlSI 316
W | =
&=
2
| z
' =

Typ Wafer

montdaz mezi 2 priruby

Tésnéni

mékké nebo
kov / kov
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Zpétne klapky

MEZIPRIRUBOVA MOTYLOVA ZPETNA KLAPKA
D6.031 a D6.021

pro vodni, klimatizacni / topné a cerpaci systemy;
pro prumyslove systemy obecngé;

pro chemickeé, potravinarské a parni systéemy;

pro systémy s vyssim tlakem a teplotou

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

() ROIMER ¢ mm Amm ¢ mm Hmotnost ky
DN 50 65 43 107 1.8
. DN 65 80 46 127 3,2
, ’ \ / DN 80 94 64 142 41
A I ] i B ; { DN 100 nz 64 162 5,4
/ \ DN 125 145 70 192 7,6
DN 150 170 76 218 9
DN 200 224 89 273 18
DN 250 265 114 328 29
DN 300 310 114 378 50
DN 350 360 127 438 83 \
DN 400 410 140 489 126
DN 450 450 152 539 160
DN 500 505 152 594 290
DN 600 624 178 690 420

Provozni charakteristiky:

max. provozni tlak: od DN 50 do DN 300: 16 bar
od DN 350 do DN 600: 10 bar
max. provozni teplota: od 0 do +100°C

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

Graf tlakovych ztrat:

14 32 68 104 140 176 212 248 284 302 °F
ar psi
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20 290
Solar |62
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Materialové provedeni: >

1

[ Popis Mnoistvi 06.031 D6.021
1 Télo 1 litina GG25 litina GG25
2 Klapka 2 litina GGG40 nerez ocel AISI 316
3 Tésnéni 1 EPDM EPDM
4 Pruzina 1 nerez ocel AISI 304 nerez ocel AlSI 304
5 Svornik 1 nerez ocel AISI 304 nerez ocel AlSI 304

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY
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Zpétne klapky

MEZIPRIRUBOVA MOTYLOVA ZPETNA KLAPKA
D6.622

pro vodni, klimatiza¢ni / topné a cerpaci systémy;
pro prumyslove systemy obecne;

pro chemické, potravinarské a parni systémy;

pro systémy s vy33im tlakem a teplotou;

material:  télo: nerez ocel AlSI 316
dvoudilny disk: nerez ocel AlSI 316
tésneni: kov / kov

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

S

S

'i (] ROIMER ¢ mm Amm Cmm Hmotnost ky
E DN 40 55 44 78 1,2
[ . DN 50 65 43 107 1,5
< v \ / DN 65 80 46 127 24
W A ] ' B { DN 80 94 64 142 36
> / )\ DN 100 17 64 162 5,7
8 DN 125 145 70 192 7.3
=) DN 150 170 76 218 9
E DN 200 224 89 273 17
o DN 250 265 114 328 26
& DN 300 310 114 378 42
< DN 350 360 127 438 55
‘W DN 400 410 140 489 75
> DN 450 450 152 539 101
2 DN 500 505 152 594 m
1T} DN 600 624 178 690 172
E DN 700 720 229 800 219
2 DN 800 825 241 930 314

Provozni charakteristiky:

max. provozni tlak: 40 bar;
max. provozni teplota: od -10 do +150°C;
vhodna pro priruby PN 40

(lze objednat klapku s tésnénim kov/kov - série D6.626 - max. teplota 300C,
vhodna pro piirubu PN 16)

Graf zavislosti tlaku a teploty:

14 32 68 104 140 176 212 248 284 302 °F
bar psi
40 580

\\\
—~—
\\
20 290
Sobar_B2ber
A I S S N O A A e vessirinn
-10 0 20 40 60 80 100 120 140 150 °C

NENI VHODNY PRO PARU. NEPOUZIVAT s teplotami ¢i tlaky pod Urovni vysrafované
oblasti grafu.
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Zpétne klapky

Materialoveé provedeni: >

1

Vyjméte ventil ze systemu a polozte na
rovny povrch. Za pouziti klice vyjméte zatky
NPT. Zatlacte na dorazovy cep a vysurite tak
opatrné zavesny cep. Aby se pruzina
neuvolnila, je nutné postupovat opatrne a
drzet pruzinu rukou.

Viechny casti vycistéte pomoci
rozpoustedla. Zkontrolujte povrch klapky

a tésneni téla.

Drzte klapky v jejich poloze a zatlacenim
zavesneho cepu zpéet se pruzina zatizi a
zavesny cep je soucasné zatlacen do jeho
puvodni polohy.

horizontalni osa

vertikalni osa

3 Popis Mnoistvi 06.622
1 Télo 1 nerez ocel AISI316
2 Klapka 2 nerez ocel AISI 316
3 Tésnéni 1 Viton
4 Pruzina 1 nerez ocel AlSI 316
5 Svornik 1 nerez ocel AlSI 316

Graf tlakovych ztrat klapek série D6.0 a D6.6:
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Tabulka Kv hodnot:

RozmérDN | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

Ky mt/h 78 | 78 | 78 | 130 | 258 | 690 | 690 | 1466 | 2586 | 3540 | 4610 | 6380 | 8620 |11200|20700

Minimalni provozni tlak mm H,O:

Smér proudéni pro DN 40 - 600
Jakykoliv smer 1020 mm H,0O

Pozn. 1 m H,O = 0,098 bar

Skladovani:

Skladujte na suchém a chladném miste.

Instalace:

Minimalni vnitini prameér prirub musi umozZrovat spravne otevieni klapek (obr. 1).
Vertikalni instalace se spodnim prutokem: v pripade nepouziti tlakovych pruzin
nezarucuje fadneé uzavieni klapek.

Pro instalaci na horizontalnim potrubi, musi byt zaveésny ¢ep vzdy ve vertikalni
poloze (obr. 2).

Neinstalujte ventily v pfipadé prerusovaného proudeéni.

Instalujte ventil na rovny usek potrubi, a co nejdale od ohybu, kolen nebo cerpadel,
nebo takovym zpusobem, abyste se vyhnuli vibracim a rédzdm prenasenym z potrubi
v blizkosti ventild.

Tésneni kov/kov nezarucuje uplnou tésnost.

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY
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VODA Zpétne klapky

SERIE 06 - MEZIPRIRUBOVE ZPETNE KLAPKY

MEZIPRIRUBOVA VODOROVNA ZPETNA KLAPKA
06.430a06.623

pro vodni systemy, topné / klimatizacni, pramyslove a zemedelskeé pouZiti,
stlaceny vzduch;

pro chemicke, potravinarské a pramyslove vyuziti;

zaklapéci disk;

malé rozmeéry;

nizke tlakove ztraty;

vhodne pro instalaci mezi priruby ASA150 - PN 6 - PN 10 - PN 16 - PN 25;
v souladu se smérnici CE 97/23;

klapky Ize objednat az do DN 700;

provedeni s pruzinou (za kodem oznaceni PR) a bez pruZiny

Neodstranitelna znacka na odlitku Otvor pro zavéseni

PN6 - PN10 - PN16 - PN25 b&hem instalace

ASA150 - b - DN

Nerez pruzina AlSI 302 Zvlastni kiidlovy profil

umoznuje instalaci mezi
pfiruby: PN 6, 10, 16 a 25

umoznuje instalaci
v kazdé pozici

- -

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

0-krouzek vnitini

- zajistuje dokonalé
tésnéni

vypoukly tvar
uzavéru snizuje
tlakové ztraty

- snizuje hlu¢nost

Tésnici O-krouzek Vyznaéeni sméru proudéni

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
ROZMER Amm B mm S mm D mm Emm Hmotnost kg
DN 50 99 33,3 18,5 148 151 0,82
DN 65 118 43 18,5 166 170 1,25
DN 80 134 53 22 182 188 1,86
DN 100 154 75 23,5 208 223 2,42
DN 125 184 96 29 242 257 3,1
DN 150 208 118 34,5 269 286 5,23
DN 200 264 164 36 327 335 8,5
DN 250 317 200 38 387 387 12,4
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Zpétne klapky

Provozni charakteristiky:

tlak: od DN 50 do DN 100: max. 25 bar
od DN 125 do DN 250: max. 16 bar
teplota: NBR: od-10 do +100°C
Viton: od-10 do +150°C
PTFE: od -10 do +200°C

Graf zavislosti tlaku a teploty:

14 32 68 104 140 176 212 248 284 320 356 392 °F
bar psi
30 435
DN 50 - 125
20 \\ 290 E
B )
DN 150 - 250 N ~
10 145 §
<
-10 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 °C .m
>
]
Materialove provedeni: > a
N~
=
; Q
i Pogis Wi | 0643 | wes2 | 064w | oeen | ez | 06 <
1 Télo 1 uhlikové ocel WCB nerez ocel AISI 316 ‘W
2 Disk 1 uhlikové ocel WCB nerez ocel AISI 316 >
3 Klapka 1 uhlikové ocel WCB nerez ocel AlSI 316 8
4 Pruzina® 1 nerez ocel AlSI 302 E
5 O-krouzek 2 NBR Viton PTFE NBR Viton PTFE m
6 O-krouzek 2 NBR Viton PTFE NBR Viton PTFE z
7 Sroub 1 nerez ocel AlSI 304

* Pruzina je soucasti pouze u provedeni s oznacenim PR na konci objednaciho kodu
(viz. cenik).

Graf tlakovych ztrat klapek série D6.0 a D6.6:
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10 20 30 40 60 100 200 300 500 1000

Tabulka Kv hodnot:

Rozmér DN 50 65 80 100 125 150 200 250

Kvme/h 41 75 140 208 341 525 1093 1670
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Zpétne klapky

Minimalni provozni tlak mm H;O:

Smér proudéni DN 50 65 80 100 125 150 200 250

194 198 196 174 226 230 244 260
m 58 60 44 38 26 32 26 18
126 130 120 106 126 130 136 138
bez pruziny 70 70 76 68 100 100 110 122

Pozn. 1 m H,O = 0,098 bar

Skladovani:

Uchovavejte na suchém a chladném miste.

Instalace:

Pracujte opatrné.

Klapku je nutné instalovat spravnym smeérem (viz. Sipka sméru proudéni na téle
klapky).

Zvednete klapku do vyse prirub, pricemz ponechejte dostatecny prostor "G" pro
montaz. Umistéte Sroub do jednoho ze spodnich otvord pfiruby (1) a k
odpovidajicimu jazyku umisténemu na strané klapky (2) a pote spravne umistéte
klapku opirajici se o jazyk na Sroubu.

Pri zvedani klapky pouZzijte otvor "O" v horni ¢asti klapky.

Vyhneéte se tlakovym razdm, které by mohly nevratneé poskodit klapku.

V pripadé pouzivani klapek s horkymi kapalinami, hrozi riziko opareni.
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Udrzba:

Neodmontovavejte komponenty ani neprovadeéjte zadné udrzovaci prace, pokud je
systéem pod tlakem.
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Zpétné klapky

SERIE W6 - MEZIPRIRUBOVE PRUZINOVE ZPETNE KLAPKY

nastaveni do kterekoliv pozice

Specialni provedeni

umoznuje instalaci mezi
pfiruby PN 6 - 16 - 40

Tésnéni

NBR nebo kov/kov

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

Pruzina
AISI 316
\
)
Krouzek
umoziiuje snadnou
demontaz Disk \
AlSI 316
AlSI 304

Vzdalenost dle EN 558/49 (DIN 3202 K4)

MEZIPRIRUBOVA PRUZINOVA ZPETNA KLAPKA
Y/6.010

pro zpracovani vody a cerpaci systemy, komercni topné a ventilacni systemy;
pro pramyslove systemy obecné

Provozni charakteristiky:

tlak: od 0 do 16 bar;
teplota: od 0 do +100°C

MEZIPRIRUBOVA PRUZINOVA ZPETNA KLAPKA
\X/6.626 a \X/6.416

pro chemické, potravinarské a parni systémy;
pro vyssi tlaky a teploty

Provozni charakteristiky:

tlak: od 0 do 40 bar;
teplota: od-10 do +350°C

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY



Zpétne klapky

Graf zavislosti tlaku a teploty:

4 32 122 212 302 392 482 572 F
bar psi
40 580
Art. W6.426
Art. W6.626
30 ~ 435
20 \ 290
16 ~ N
Art. W6.010
10 145
10 0 50 100 150 200 250 300 °C

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

1 ROIMER < mm Amm C1 mm 02 mm Himotnost ky
I DN 15 15 17 43 50 0,18
DN 20 20 20 53 60 0,2

N / DN 25 25 23 63 70 0,25

_;{ DN 32 32 28 72 81 0,5

DN 40 33 32 85 91 0,77

d N DN 50 43 40 95 106 115
H o © o DN 65 58 46 115 126 1,8
DN 80 70 50 132 141 2,8

DN 100 91 60 152 167 36
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Materidlové provedeni: >
Popis Mnozstvi we.010 W6.626 W6.416
Télo 1 litina GG25 ocel AISI 316L uhlikovd ocel
Disk 1 ocel AISI 316L ocel AISI 316 ocel AISI 316L
Pruzina 1 ocel AISI 316 ocel AISI 316L ocel AISI 316
Pouzdro 1 ocel AISI 316L ocel AISI 316L ocel AISI 316L
Zaijisfovaci svorka 1 ocel AISI 316 ocel AISI 316 ocel AlSI 316
T&snéni 1 NBR kov / kov kov / kov

32 NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY




Zpétne klapky

Graf tlakovych ztrat - médium voda:
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Udaje a charakteristiky jsou pouze informativni.

Tabulka Kv hodnot:

Rozmér DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100

Kvme/h 4 8 12 20 27 40 70 110 180

Minimalni provozni tlak mm H;O:

Smér proudéni pro DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100
Jakykoliv smér 300 200 150 150 160 160 160 180 180

Pozn. 1 m H,O = 0,098 bar

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

Skladovani:

Skladujte na suchém a chladném miste.

Instalace:

Pracujte opatrnée.

Montujte mezi dvé priruby.

Pred instalaci musi byt zpétna klapka naprosto cista, bez veskerych necistot ze
svarovani.

Utahujte vzdy protilehlé Srouby.

Udrzba:

Neni vyzadovana zadna zvlastni udrzba.

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY
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VODA

Zpétne klapky

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

ZPETNA KLAPKA ZAVITOVA

Y6.623

pro chemické, potravinarské a pramyslove systemy;
v souladu se smernici CE 97/23;
zavit FF - typ BSP (cylindricky zavit)

Materialove provedeni:

KoD NOVY KoD ROIMER " L mm Hmm limotnost ky

Y6600014 Y6623014 1/4" 65 40 0,20

Y6600038 Y6623038 3/8" 65 43 0,21

- Y6600012 Y6623012 1/2" 65 42,5 0,233

Y6600034 Y6623034 3/4" 80 55 0,36

Y6600100 Y6623100 1" 90 84,5 0,689

s Y6600114 Y6623114 5/4" 105 93 0,775
Y6600112 Y6623112 6/4" 120 107 1,216

Y6600200 Y6623200 2" 140 128 1,793

Provozni charakteristiky:

tlak: od 0 do 70 bar;
teplota: od -20 do 200°C

Graf zavislosti tlaku a teploty:

4 68 104 140 176 212 248 284 320 356 392 °F
bar psi
40 \ 580
30 ‘\ 435
N
\\
20 AN 290
N
10 145
20 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 C
[ Popis Mnoistvi Materidl
1 Télo 1 nerez ocel AlSI 316
2 Vicko 1 nerez ocel AlSI 316
3 Tésnéni 1 PTFE
4 Pruzina 1 nerez ocel AlSI 316
5 Uzaviraci systém 1 nerez ocel AlSI 316
) Tésnéni 1 PTFE
7 Sestihrannd matice 1 nerez ocel AlSI 316
8 Podlozka 1 nerez ocel AlSI 316
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Zpétne klapky

ZPETNA KLAPKA PRIRUBOVA
F5.000

pro vodni rozvody, vytapéni, klimatizacni systémy a systéemy se stlacenym
vzduchem;

pruzinova klapka;

pouzitelna ve vSech polohach;

nizke tlakove ztraty;

vnitini a vnéjsi epoxidovy natér, standardné modra barva RAL 5002 (schvélena pro
pitnou vodu);

v souladu se smernici CE 97/23

Upraven pro dvé pfipojeni 1/4"

Hribovity uzavér

mosaz nebo AlSI 316

Mékké tésnéni NBR-Viton

Pruzina AISI 303
umoziiuje instalaci
v jakékoliv pozici

Profil Venturi

zajistuje nizké tlakové ztraty

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

STARY KOD NOVY KoD ROIMER 2 mm Amm Cmm Hmotnost ky
05000050 F5000050 DN 50 50 100 165 5,6
05000065 F5000065 DN 65 65 120 185 7,6
05000080 F5000080 DN 80 80 140 200 9.8
05000100 F5000100 DN 100 100 170 220 13,8
05000125 F5000125 DN 125 125 200 250 20,6
05000150 F5000150 DN 150 150 230 285 28,6
05000200 F5000200 DN 200 200 300 340 48,6
05000250 F5000250 DN 250 250 370 405 81,4

Priruba PN16 dle DIN 2501

Provozni charakteristiky:

max. tlak: DN 50 - 200: 16 bar
DN 250: 10 bar
teplota: od 0 do +100°C NBR
od 0 do +150°C Viton
od 0 do +70°C pryz - ACS certifikat pro pitnou vodu

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

&
:
z
<
S
2
S
=
&
<
S
N
&
2




VODA Zpétne klapky

Graf zavislosti tlaku a teploty:

68 104 140 176 212 248 284 °F 320
bar .
psi
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\6.2bar’ﬂ7777
Hladina voda - para (médium : voda) o bar 3.6 bar ]77// /////
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20 40 60 80 100 120 140 °C 160

S O-krouzkem z Vitonu

NENI VHODNE PRO PARU. Nepouzivat s teplotami ¢i tlaky pod urovni vysrafovane oblasti grafu. /// /|

Materidglové provedeni: >
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F5 on s0-100 F5 on 200-250 F5 on125-150

[ Popis Mnostvi F5.000 ‘ Fa.002 F5.008 F5.020 ‘ Fa.022 F5.028
1 Télo 1 litina GG25
2 Vodici ¢ep (DN50-100) 1 mosaz G/CuZN40Pb2 nerez ocel AISI 316
2 Vodici ¢ep (DN125-250) 1 litina GG25 nerez ocel AISI 316
3 Uzaviraci systém (DN50-100) 1 mosaz G/CuZn40Pb2 nerez ocel AlSI 316
3 Uzaviraci systém (DN125-250) 1 litina GG25 nerez ocel AlSI 316
4 Vodici ditk (DN125-250) 1 mosaz P/CuZn40Pb2 nerez ocel AlSI 316
5 Plast hiidele (DN125-250) 1-2 mosaz P/CuZn40Pb2
6 Pruzina 1 nerez ocel AISI 316
7 Tesnani 1 NeR | Vien | EPDM" NeR | Vien | PO
8 Sestihrannd matice (DN200-250) 1-2 mosaz CuZn40Pb2 nerez ocel AlSI 316
9 O-krouzek (DN200-250) 1 NBR ‘ Viton ‘ NBR NBR ‘ Viton ‘ NBR**
10 Vypoustéci zétka s O-krouzkem* 1-2 mosaz / NBR

* Volitelneé

**Vhodné pro pitnou vodu
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Zpétne klapky

Graf tlakovych ztrat - médium voda:
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Tabulka Kv - DN:
\|

Rozmér DN 50 65 80 100 125 150 200 250
Kv mé/h 99 145 258 360 516 620 985 1620

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

Minimalni provozni tlak mm H>O:

Smeér proudeni DN 50 65 80 100 125 150 200 250

639 647 592 624 570 526 639 690 |
(4] 382 316 280 318 180 165 221 204
= 510 4808 436 470 375 345 429 448

bez pruziny 125 165 155 152 203 185 208 244

Pozn. 1 m H,O = 0,098 bar

Skladovani:

Uchovavejte na suchéem misté.

Instalace:

Pracujte opatrne.

Drzte klapku mezi trubkami a vioZte mezi priruby tésnéni. Ujistéte se, ze je tésneni
spravne umisténo. Vzdalenost mezi pfirubami musi odpovidat rozméru ventilu.
Nepouzivejte Srouby k priblizeni k potrubi. Upinaci Srouby musi byt utahovany
krizove.

Pote, co byla klapka instalovana, nesmi byt pfiruby svarovany k potrubi. Ujistéte se,
ze je instalace opatfena pryzovymi kompenzatory, abyste se vyhnuli popraskani ¢i
tlakovym rézdm z ddvodu napéti a vibraci prenasenych z potrubi.

V pripadé pouzivani klapek s horkymi kapalinami, hrozi riziko opareni.
Neodmontovavejte komponenty ani neprovadeéjte zadné udrzovaci prace, pokud je
system pod tlakem.

Neni vyzadovana zadna zvlastni udrzba.
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VODA Zpétne klapky

PRIRUBOVY FILTR KE ZPETNE KLAPCE (F5)
SERIE 50.000 (FILTRACNI SiTKO]

vhodny pro instalaci na pfirubovou zpétnou klapku F5 ¢i dalsi prirubove armatury;
vhodné pro patni ventil;
pro vodni rozvody, vytapéni, klimatizacni systémy a systémy se stlacenym vzduchem

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

Kop ROIMER & Flamm D mm Emm L mm Hmotnost ky
50000050 DN 50 6 11 156 80 0,55
50000065 DN 65 6 131 176 100 0,74
50000080 DN 80 6 148 202 120 0,93
50000100 DN 100 6 168 212 150 1,2
50000125 DN 125 6 198 242 175 1,6
50000150 DN 150 6 222 276 200 2,2
. 50000200 DN 200 6 278 332 250 3,2
50000250 DN 250 6 329 385 300 4,4

. D | @ F/a

Provozni charakteristiky:

tlak: PN 10/ 16.
teplota: dle pouzité klapky

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

Materiglové provedeni: >

Popis 50.000 52.000
Filtr pozinkovand ocel nerez ocel AISI 304
Pfiruba PN 10/16 PN 10/16

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY



Zpétne klapky

ZPETNA KLAPKA ZAVITOVA
T5.000

pro vodni rozvody, vytapéni, klimatizacni systémy a systéemy se stlacenym
vzduchem;

zavit FF (vnitini - vnitrni);

pruzinova klapka;

pouzitelna ve viech polohach;

nizke tlakove ztraty;

vnitfni a vnéjsi epoxidovy nater;

v souladu se smernici CE 97/23

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

=il filal 141

KoD ROIMER &1 mm Al mm Hmotnost kg
15000200 2" 50 140 2,2
15000212 21/2" 64 167 3,2
T5000300 3" 64 177 4,2
T5000400 4" 80 208 7.4

Provozni charakteristiky:

tlak: od O do 16 bar;
teplota: od 0 do +100°C NBR
od 0 do +150°C Viton
od 0 do +70°C pryz - H,0 ACS certifikat

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY
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VODA Zpétne klapky

Graf zavislosti tlaku a teploty:

68 104 140 176 212 248 284 °F 320
bar .
psi
20 290
‘\
I~
10 — 145
6.2 bar ,-rﬂ’]ﬂ
Hladina voda - para (médium : voda) 3.6 bar
2]
1 ”’ll',”'ll"””"’,”””"""’””””'l'l',""'ll"'”’l’l’l‘l—lﬁ
20 40 60 80 100 120 140 °C 160
S O-krouzkem z Vitonu
NENI VHODNE PRO PARU. Nepouzivat s teplotami ¢i tlaky pod urovni vysrafovane oblasti grafu. /// /|
Materidlové provedeni: >
[ Popis Mnoistvi T5.000 ‘ 16.002 ‘ T5.008
1 Télo 1 Litina GG25
| 2 Vodici &ep (DN50-100) 1 Mosaz G/CuZn40Pb2
} 2 Vodici ¢ep (DN125-250) 1 litina GG25
3 Uzaviraci systém (DN50-100) 1 mosaz G/CuZn40Pb2
3 Uzaviraci systém (DN125-250) 1 litina GG25
4 Vodici diik (DN125-250) 1 mosaz P/CuZn40Pb2
5 Pla3f hidele (DN125-250) 1-2 mosaz P/CuZn40Pb2
6 Pruzina 1 ocel AlSI 302
7 Tésnéni 1 NBR ‘ Viton ‘ EPDM**
8 Sestihrannd matice (DN200-250) 1-2 mosaz CuZn40Pb2
9 O-krouzek (DN200-250) 1 NBR Viton ‘ NBR
10 Vypoustéci zétka s O-krouzkem* 1-2 mosaz/NBR
* Volitelne

** Vhodneé pro pitnou vodu

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY



Zpétne klapky

Graf tlakovych ztrat - médium voda:

m H:0
I - 7
’ 1T 1/
: /1
; /1] /
5 I3/
2 S x/ :/
s/ & §
1 /
) 17
03 7
07 [ ]
05 / // /
m3/h
20 30 40 50 100 200 300 500 1000 2000

Tabulka Kv - DN:

Rozmér DN 50 65 80

Kvme/h 99 145 258

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

Minimalni provozni tlak mm H>O:

Smeér proudeni DN 50 65 80
639 647 592 !
(4 382 316 280
(=] 510 4808 436
bez pruziny 125 165 155

Pozn. 1 m H,O = 0,098 bar

Skladovani:

Uchovavejte na suchém misté.

Neni vyzadovana zadna zvlastni udrzba.

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY



VODA Zpétne klapky

ZAVITOVY FILTR KE ZPETNE KLAPCE (T5.000)
SERIE 51.000 (FILTRACNI SITKO]

vhodny pro instalaci k zavitové zpétné klapce;

pro vodni rozvody, vytapéni, klimatizacni systémy a systemy se stlacenym
vzduchem;

material: ocel AlSI 304, se zavitovym ukoncenim z nylonu

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

Kop ROIMER 2 F/h mm 01 mm L1 mm Hmotnost ky

S — 51000200 2 1, 62 85 0,55

&:.:.:@:::::j 51000212 21/2" 1,4 81 85 0,74

:‘.‘&d’.:.:.“ 51000300 3" 1,4 93 105 0,93

i X O 51000400 4 14 17 18 12
g @ F/b

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

Materiglové provedeni: >

Popis 51.000
Filtr nerez ocel AlS| 304
Zévitové ukondenf nylon

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY



Zpétne klapky

SERIE 07 - KULOVE ZPETNE KLAPKY

pro tézke, husté a viskozni kapaliny a odpadni vodu;
velmi malé tlakove ztraty;

plny pruatok;

samodistici funkce;

tichy provoz;

horizontalni i vertikalni instalace;

moznost kontroly

Kryt

snadna udrzba

Koule

vulkanizované NBR

Povrchova uprava

vnitfni / vnéjsi modra epoxidova
barva RAL 5002 (standardni)
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Sipka

oznacuje smér proudéni
a instalace

Provozni charakteristiky:

tlak: od 0,2 do 10 bar
teplota: od 0 do +100°C

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY



VODA

Zpétne klapky

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY

PRIRUBOVA ZPETNA KLAPKA (KULICKA) S KONTROLNIM
OTVOREM

F7.000

piiruba PN 10

P

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

ROIMER B mm Cmm Emm Himotnost ky
DN 40 172 95 180 7.5
DN 50 187 92 200 7.9
DN 65 218 12 240 1,9
DN 80 262 135 260 16,3
DN 100 317 180 300 22,3
DN 125 343 200 350 28,1
DN 150 397 240 400 48,4
DN 200 494 310 500 88,4
DN 250 596 406 600 156,2
DN 300 680 460 700 200
DN 350 800 596 850 300
DN 400 1050 690 1100 600
ZAVITOVA ZPETNA KLAPKA (KULICKA)
T7.000
zavit vnitini - vnitrni, FF

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
ROIMER Amm B mm Cmm Emm limotnost ky
DN 25 48 100 101 118 1,5
DN 32 55 13 107 135 1,8
DN 40 62 120 109 138 2,1
DN 50 73 146 129 166 3,4
DN 65 92 178 158 198 59
DN 80 15 227 135 236 10,7

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY



Zpétne klapky

Materialoveé provedeni: >

Skladovani:

Odsroubujte Srouby na prirubé a vyjmete

klapku ze systemu;

Odsroubujte Srouby na krytu;

Sejmeéte kryt;
Vyjmeéte tésneni;

Vyjméte kouli. U vétsich dimenzi je nutné
nejprve otocit télem o 90°pro vyjmuti koule

O]

[ Popis Mnoistvi F7.000 17.000

1 Télo 1 litina GG25 litina GG25

2 Kryt 1 litina GGG40 litina GGG40
3a Koule DN20-40 1 NBR

3b Koule DN50-400 1 kov pokryty NBR kov pokryty NBR
4 O-krouzek 1 NBR NBR

5 . ;?L’Llﬁ;’;”:;ice 2-4 ocel AlS| 304 ocel AlSI 304

Graf tlakovych ztrat:
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Tabulka Kv hodnot:

Romér DN | 32 40 50 65 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400

Kvme/h 23 56 77 | 115 | 229 | 422 | 690 | 1060 | 2045 | 2870 | 4720 | 5490 | 6940

Pozn. 1 m H,O = 0,098 bar

Skladovani:

Uchovavejte na chladnem a suchém miste.

Instalace:
Vzestupné vertikalni o B i
proudéni: e
instalujte klapku dle obrazku 1 ~
Horizontalni proudéni: =i 0=

instalujte klapku dle obrazku 2 VZESTUPNE
VERTIKALNI
T PROUDENI

5. Al {
Plovakovy kulovy zpétny — —>
ventil: [ :

Tento typ ventilt se instaluje
take jako odvzdusnovaci ventily
(vzdy ve vertikalni poloze) obr. 1
nebo jako ventily zabranujici

HORIZONTALNi PROUDENI

N .
zpétnému toku odpadni vody. |
V tomto pripadé mohou byt 4
ventily instalovany v horizon- — — o

talnim nebo vertikalnim potrubi,

aviak vzdy dle obrazku 3 - 4. SESTUPNE VERTIKALNI HORIZONTALNI

PROUDENI PROUDENI
S KRYTEM DOLU

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY
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VODA Zpétne klapky

PRIRUBOVA ZPETNA KLAPKA - CLAPET
$6.000

vhodné pro vodovody, odpadni vody, topné, klimatiza¢ni a pramyslove systemy;
vzdalenost protiprirub dle EN558-1, série 48, DIN 3202, série F6;

vrtana priruba UNI pro PN 10 i PN 16, dle smernice EN 1092-2, DIN 2501;
instalace na horizontalnim potrubi;

Vv pripade instalace na vertikalnim potrubi, je nutné specifikovat smer proudeéni;
paka s vyvazenim;

zkousky dle smernice EN 12266 (DIN 3230)

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
B . = P10 P16
um | L M| W e | i i Hmotmost
mm | mm | mm | mm | mm R " ) | » " . | ]

DN 50| 200 | 130 | 60 | 155 | 125 | 165 | 125 | 4 19 | 165 | 125 | 4 19 17

DN 65| 240 | 155 | 65 | 175 | 190 | 185 | 145 | 4 19 | 185 | 145 | 4 19 | 28

DN80| 260 | 170 | 75 | 175 | 210 | 200 | 160 | 4 19 | 200 | 160 | 8 19 | 30

DN 100 300 | 200 | 95 | 195 | 230 | 220 | 180 | 8 19 [ 220 | 180 | 8 19 | 38

DN 125 350 | 225 | 110 | 225 | 270 | 250 | 210 | 8 19 | 250 | 210 | 8 19 | 54

DN 150| 400 | 240 | 120 | 240 | 310 | 285 | 240 | 8 23 | 285|240 | 8 24 | 71

DN 175 450 | 260 | 135 | 260 | 330 | 315 | 270 | 8 23 | 3151270 | 8 24 | 95

DN 200| 500 | 280 | 155 | 290 | 370 | 340 | 295 | 8 23 | 340 | 295 | 12 | 24 | 125

DN 250| 600 | 330 | 180 | 300 | 425 | 395 | 350 | 12 | 23 | 405 | 355 | 12 | 28 | 160

DN 300| 700 | 360 | 200 | 325 | 490 | 445 | 400 | 12 | 23 | 460 | 410 | 12 | 28 | 210

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

il DN 350| 800 | 410 | 260 | 498 | 550 | 505 | 460 | 16 | 23 | 520 | 470 | 16 | 28 | 355

- - - DN 400| 900 | 450 | 290 | 567 | 620 | 565 | 515 | 16 | 28 | 580 | 525 | 16 | 31 | 470
DN 450/ 1000 | 450 | 290 | 567 | 620 | 615 | 565 | 20 | 28 - - - - 500

DN 500| 1100 | 540 | 310 | 800 | 730 | 670 | 620 | 20 | 28 - - - - 720

Materiglove provedeni: >

S6
Télo: litina GG25 DN 50 = 250

tvarna litina GJS 500.7 DN 300 = 500
Tésnéni: NBR;

EPDM;

Viton

46 NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY




Kompenzatory

SERIE 08 - KOMPENZATORY

F8 - PRIRUBOVY
TS - ZAVITOVY

pro prumysloveé dodavky vody, topné a ventilacni systemy;

pramyslove a zemedelské vyuZziti;

stlaceny vzduch a cerpaci systémy;

kompenzuje vetsi stlaceni, prodlouzeni, boc¢nim posuny, uhlova prohnuti;
antivibracni funkce;

omezuje vodni razy;

pohlcovani hluku z vibraci;

mozné objednat regulacni ty¢

Otoéna pfiruba

ocel ZN nebo AISI 316
Ocelovy krouzek

zesileni proti sklouznuti

Kovova pFiruba

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

s gumotextilni
vlozkou

PIna guma

Sroubeni Vnit¥ni zavit

litina ZN nebo AlISI 304

Provozni charakteristiky: Graf zavislosti tlaku a teploty:

tlak:  od DN 20 do DN 300: 16 bar F8.500 a F8.520:
od DN 350 do DN 600: 10 bar
teplota: od -10°C do +90°C bar 50 68 86 104 122 140 158 176 194 °F s
16 232
14 -~ 203
12 174
~J
10 P~ 145
~
8 — 116
6 — 87
4 58
2 29
10 20 30 40 50 60 70 80 90 °C
Neopren
T8.500 a T8.500 TF:
50 68 86 104 122 140 158 176 194 212 °F
bar psi
16 . 232
14 S T 203
12 ~ =1C 174
10 S~ 145
8 ~ S~k 116
-
6 I~ 87
4 58
2 29
10 20 30 10 50 60 70 80 90 100 °C
Neopren
~ — = EPDM

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY
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VODA Kompenzatory

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

o |
NG 2N ) Y
ID-N- ID.N. DN ;
SE— -
< L1 | L2 | L3
Rozméry mm
o [ 15 [ 20 [ 25 [ 32 [ 40 | 50 | 65 | 80 | 100 [ 125 | 150 | 200 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
Vaddlenost piirul - élka mm
u . [z [ 93 [ 93 [ 99 [ 108 ] 116 | 120 | 142 | 156 | 177 | 206 | 217 | 266 | 266 | 200 | 200 | 250
S 12 165 | 165 | 175 | 186 | 186 | 200 | 218 | 260 | 294 | - - - - - - - - -
3 13 - - - 3143 150 | 164 | 193 | - - - - - - - - - -
E Sttaceni mm
s All . - 8 8 8 8 |12 12 18] 18] 18] 25 25 25 25 25 19 197 19
= Al 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | - - - - - - - - -
s AL . . 22 2] - - - - - - - - - -
W Prodioueni mm
S All - - 4] 4 4] s 6 s o] 101014 1a]1a]l1s]16]13]13]13
0 ALz 6 6 6 6 P P 6 6 6 - - - - - - - - -
g A . . - 6 6 P 6 6 - - - - - - - - - -
.s Boéni posun mm
s 13,500 + - - 8 8 8 g 1o 1012122222227t ]19]1
& T8.500 + 23 | 23 | 23 | 23 | 23 | 23 | 23 | 23 | 23 | - - - - - - - - -
< WSO+ | - . Sl 2 2 2 2 | - - - - . : : : -
‘W hlove peoinuti
8 F8.500 + - s s s s s s s s s ] s s ] s s 5] 5] 15 s
N T8.500 + 35 | 35 | 3 | 30 | 3 | 20 | 15| 15 | 15 | - - - - - - - - -
g WEOTF+ | - - s s s s s |- - - - - - - - - -
|u Hmotnost ky
2 RS00PNID | - - -l 28 33 ] 42 ] 48 | 62| 71 | 93 | 11,7168 | 206 | 258 | 392 | 498 | 520 | 62,8 | 83,5
RSI0PNIE | - . - 2833 42 ] 49| 63| 72| 92 | 116|175 255 | 31,5 441 | 538 | 61,0 | 82,2 | 1200
T8.500 - loss] 09 [ 125172275 36 | 52 | - - - - - - - - - -
T8.500TF . . - 20 ] 24 [ 34 42| 56| - - - - - - - - - -
Regulacni tyc: >
W 5 | 20 | 25 | % | 4 | 50 | 5 | 8 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 30 | 30 | 400 | 45 | 50 | G0
12 | 3/4 | 1 | s5/4 ] 64| 2 [212] 3 4 5 6 8 | 10 | 12 | 14| 16| 18| 20 | 24
Pocet yci 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
B 12 012 12 1216 16|16 16| 16| 16| 16| 2] 2| 25 25| 32| 32| 32| 30
A 9 9 9 9 9 9 9 9 9 o [ 12 12 18] 18] 18] 20| 2] 2] 2

Regulacni tyce jsou k dispozici pro kompenzator F8.500.
Regulaci pozice matic (1) na tyci (2) nastavite maximalni prodlouzeni nebo stlaceni, pripustné pro spoj. Regulacni tyce je vhodneé
pouzit pii instalaci ¢erpadel.
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Kompenzatory

PRYZOVY KOMPENZATOR VODA TOPENI
F8.500 a F8.520

prirubovy kompenzator DN 32 - DN 600;

pro prumyslove dodavky vody, topné a ventilacni systemy;
prumyslove a zemedelské vyuziti;

stlaceny vzduch a Cerpaci systemy;

priruba PN 10 / PN16

Provozni charakteristiky:

tlak: od DN 25 do DN 300: 16 bar
od DN 350 do DN 600: 10 bar
teplota: od -10°C do +90°C

Materialove provedeni: >

t. Popis Mnoistvi F8.500 18.520

1 Telo 1 EPDM EPDM

2 Priruba 2 pozinkovand ocel nerez ocel AlSI 316 |
3 Upevnéni 2 ocelovy krouzek ocelovy krouzek

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

PRYZOVY KOMPENZATOR VODA TOPENiI
T8.500 a T8.510

J L zavitovy kompenzator DN 15 - DN 100;
pro pramyslove dodavky vody, topné a ventilacni systemy;
pramyslove a zemeédélské vyuZiti;
stlaceny vzduch a Cerpaci systemy

Provozni charakteristiky:

tlak: 16 bar
teplota: od -10°C do +90°C

Materidlové provedeni: >

5 1 3 4 [ Popis Moistvi 18.500 18510
1 Télo 1 EPDM EPDM
2 Prevle¢né matice 2 litina ZN nerez ocel AlSI 304
3 Priruby 3 litina ZN nerez ocel AISI 304
— 4 Sroubeni 4 litina ZN nerez ocel AlISI 304
V-

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY



VODA Kompenzatory

PRECHODOVY PRYZOVY KOMPENZATOR VODA
T8.500 TF

zavitovy/prirubovy kompenzator DN 32 - DN 80;

pro prumysloveé dodavky vody, topné a ventilacni systemy;
pramyslove a zemeédelské vyuziti;

stlaceny vzduch a cerpaci systemy

Provozni charakteristiky:

tlak: 16 bar
teplota: od -10°C do +90°C

>
S >
=~
<
E ] ; ¢ Popis Mnoistvi 18.500 TF
s 3 1 Télo 1 EPDM
w 4 2 Sroubeni 1 litina ZN
> 3 Piruba 1 litina ZN
8 - - 4 Upevnéni 1 ocelovy krouzek
=) —
&
=
: Graf tlakovych ztrat pryZovych kompenzatoru série 08:
‘W
% m;?)ol(;leIm
4 yTIT7 7
N / I/ J 4 /
W 7 TS
& JAT 7 AT Ty
W AV AW S /
/L YL A
yAw ARV
AW 71/ A
q // v/ S >/ </ b// S/ "7/&?/ v
| | 5! Q ~N N ~ /
DI &AL AR OB
1 T ¥ /
m & iviar
yARNV IVAVARY, / /
VA Ay 4 7 7/ 7/
J A / 1/
/ /I 1/ A 4 /
AL A AV Y
/
1 ANV VAN ilvd
02 0,5 1 10 100 1000 2000

Skladovani: Tabulka Kv hodnot:

Skladujte na suchém miste.

RomérDN | 15-20 | 25 32 40 50 65 80 100 | 125 | 150 | 200 | 250

Kvme/h 26 35 71 105 | 212 | 262 | 583 | 1010 | 2000 | 3615 | 6070 | 10062

Neni vyZzadovana zadna zviastni udrzba. Nejprve odistéte povrch mezi pryzi a piirubou. Neinstalujte kompenzatory pryZ na

pryz (napf. s motylovymi klapkami).
NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

Nesvatujte priruby k potrubi montovanymi kompenzatory.
Umistéte Sroub ve spravném smeru, abyste se vyhnuli poskozeni pryze.




Kompenzatory

VLNOVCOVY KOMPENZATOR PRIRUBOVY
F8.800

kompenzatory jsou vyrobeny z vicesténnych pruzicich vinovct bez obvodovych
svard,

z prirubovych koncu (popf. privarovacich koncu u série B8.800);

a lze objednat i vnitfni objimku z vysoce kvalitnich materiald;

jsou prezkouseny dle EJMA (Asociace vyrobcu kompenzatort);

v souladu s normou 97/23/CE

Provozni charakteristiky:

Man. tiak P3 har 16 15 14 13 12 1 10 9
Min. teplota TS °C -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10 -10
Man. teplota T5 °C +21 +72 +112 +160 +221 +298 +441 +482

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

o
=0

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

PO I

\|

ROIMER Jeidnotia ) 50 85 8 100 125 150 200 250 300 0
Posun mm 19 20 22,5 12,5 15 15 15 15 15 35 35

Celkovy v mm 38 40 45 25 30 30 30 30 30 70 70
\inéjsi 2 poteubi mm 48,3 60,3 76,1 88,9 1143 139,7 168,3 219,1 273 3239 406,4
Prodlouieni PN10 Ptiruba mm 150 185 190 195 200 215 215 240 250 285 280
ai Svér mm 200 240 245 245 245 270 270 295 295 350 340
@ [ vinovee mm PN10 59 80 95 15 140 175 205 260 315 385 475
Viitna plocha cm? PN10 22 39 58 79 127 192 266 447 677 967 1510
ProdlouieniPNIB | Priruba mm 160 180 190 195 200 215 215 240 255 335 355
ail Svér mm 210 230 240 245 245 270 270 295 295 385 390
@ [0 vinovee mm PN16 60 85 100 15 145 180 205 265 315 385 480
Uiitné plocha cm2 PN16 23 39 57 79 129 193 268 450 680 980 1520
Hmotnost PN10 kg 1 2 2 3 4 6 8 14 18 27 33
Hmotnost PN16 kg 1 2 3 4 5 7 10 16 20 39 55

Materidlové provedeni: >

F8.800 Vinovec: AISI 321
Vnitfni objimka: AlSI 321
Priruba: ASTM A105

B8.800 Vinovec: AISI 321
Vnitfni objimka: AlSI 321

Privarovaci konce:  A106 Gr.B

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY
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VODA Meziprirubove uzaviraci klapky

SERIE J9 - MEZIPRIRUBOVE UZAVIRACI KLAPKY

vhodné pro vodni, topné, klimatizacni, protipozarni a plynove instalace;
pramyslove, chemicke a potravinarske aplikace;

dostupné od DN 25 do DN 600;

malé rozmery;

meékke tésnéni;

vhodné pro regulaci;

montuje se mezi dvé priruby;

moznost instalace elektrickeho, pneumatického nebo manuainiho servopohonu;
standardni uzamykaci systéem;

nevhodny pro paru,

vhodny pro instalaci mezi prirubami: PN 10 a PN 16;

v souladu se smérnici 97/23/CE

pro zamek

J9.000 a J9.020

Paka
Nastavitelnd do mezipoloh

PFiruba 1SO 521
pro upevnéni ovladani

Pouzdro loziska

J9.101 - plyn

Vyménné tésnéni
k dispozici EPDM, NBR,
Télo VITON a PTFE

k dispozici GG25,
GGG40, WCB, AISI316
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Centrujici otvory

umozhiuji instalaci mezi pFiruby
PN10, Pn16 nebo na objednévku
ANSI 150

Montéz mezi potrubi

DIN3202 K1, I1SO 5752, BS5155

Graf zavislosti tlaku a teploty: Graf zavislosti tlaku a teploty:

tlak: od 0 do 16 bar do DN 300 vcetng; 63 104 140 176 212 218 284 320 °F
od 0 do 10 bar 3
pro DN vétsi nez 300; bar : psi
teplota: od 0 do +120°C 20 290
18 261
16 < 232
14 - \\ 203
L5:38:481 Propin 3 ke
12 : = 174
10 145
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6 [543 Propiyn ; 62 7
e S poUzdrem z EPDM/VITONU/ — 1 /////
PTFE/HYPALONU 4 ] T T 360 77///// ///// 58
. . . 2 | Hiadina voda/para(médium: H*0) i 2 bar ﬂﬂﬂ 29
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s teplotami ¢i tlaky pod urovni vysrafovane 1 0 m - 8‘0 - s o pr
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Meziprirubove uzaviraci klapky VODA

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

|
|
|
20

DN Amm Bmm | < Cmm Dmm | <6 mm Fl mm 1 mm F2 mm Lmm | Z0mm |SPmm | dmm Emm Hmm | <Jmm | Hmot. ky I(r-nurl‘.mmnm. S
2% 121 53 65 33 65 200 68 157 116 150 85 14 32 7 50 1,75 8 §
32 121 57 73 33 65 200 68 157 116 150 100 18 32 7 50 1,70 8 =
L] 130 61 82 33 65 200 68 157 116 150 110 18 32 9 50 2,00 9 §
50 136 77 95 43 65 200 68 157 116 150 125 18 32 9 50 2,50 13 E
(] 142 87 109 46 65 200 68 157 116 150 145 18 32 9 50 3,10 20 <
80 158 95 127 46 65 200 68 157 116 150 160 18 32 9 50 3,85 26 "'u
100 180 107 152 52 65 200 68 157 116 150 180 18 32 11 50 4,75 40 8
125 195 121 180 56 90 277 77 157 116 150 210 18 42 14 70 6,35 60 m
180 215 144 207 56 90 277 77 157 166 250 240 22 42 14 70 8,50 90 :
0 | 241 171 260 60 125 390 50 245 192 300 295 22 32 17 102 13,00 150 ~E
260 | 280 205 320 68 150 390 50 230 190 300 355 26 32 22 125 | 29,75 | 230 ’E
300 310 235 375 78 150 540 50 230 190 300 410 26 32 27 125 45,30 340
350 337 258 416 78 150 540 50 230 190 300 470 26 48 27 125 55 400 .:
400 357 303 466 102 150 - - 233 208 300 525 30 48 27 125 90 620 >
450 417 337 521 114 210 - - 235 258 400 585 30 48 30 165 107 930 °
500 426 392 567 127 210 - - 332 222 300 650 33 65 30 165 155,75 | 1130 m
600 616 513 695 154 300 - - 332 222 300 770 36 72 40 210 | 213,10 | 2050 E
2

Materiglové provedeni: >

6. Popis Mnoistvi 49.000 J9.020 J9.101 pro plyn

1 Télo 1 litina GG25 litina GG25 tvérnd litina GGG40
2 Disk 1 litina GGGA40 niklovand nerez ocel AISI 316 litina GGGA40 niklovand
3 Hridel 1 nerez ocel AISI 416 nerez ocel AlSI 416 nerez ocel AISI 416
4 Vlozka 1 EPDM EPDM NBR

6 Objimka 3 PTFE PTFE PTFE

7 | O-krouzek 1 NBR NBR NBR

8 Péka 1 Aluminium - litina Aluminium - litina Aluminium - litina

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY
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VODA Meziprirubove uzaviraci klapky

Graf tlakovych ztrat:

Tlakové ztraty s plné otevienym diskem
m H:0 DN 4050 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600
10
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K 2017 7 7 7 V. VAW,
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Tabulka Kv hodnot: Kv m*/h na bar
ON 40 50 65 80 100 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
o 11/2 2 21/2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 24
10° 0,04 0,05 0,09 0,17 0,26 0,43 0,69 1,73 2,6 3,5 52 6,9 9,5 12 19
g T 2,6 52 7.8 15 25 39 77 130 | 202 | 292 | 617 | 1376 | 2384 | 3945
% 30° 4,8 6 10 16 31 53 82 162 276 427 617 849 1124 1445 2234
= a0° 10 13 22 34 67 115 177 352 599 926 1376 1839 2437 3133 4840
50° 19 23 39 60 120 205 316 628 1068 1650 2384 3279 4342 5609 8626
60° 30 38 65 100 199 339 522 1038 1768 2730 3945 5425 7185 9238 14272
nw° 48 60 103 158 314 535 827 1643 2798 4322 6243 8585 11371 14620 | 22587
80 73 91 161 237 471 803 1241 2465 4196 6483 9364 12878 17057 | 21930 | 33882
90° 79 99 169 261 518 883 1364 2708 4611 7124 10291 14152 18743 | 24099 | 37232

Pozn. 1 m H,O = 0,098 bar

Skladovani:

Skladujte na suchém a chladnem miste.
B&hem skladovani musi byt disk v polooteviené poloze.
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Meziprirubove uzaviraci klapky

Instalace:

I
V

obr 1

Pracujte opatrné.

Bé&hem instalace klapek mezi pfiruby ponechte dostate¢né misto, aby nedoslo

k poskozeni pryze.

Utahujte soucasne dva protilehlé upinaci svorniky mezi télem a prirubami.

Ostra hrana potrubi muze zpusobit poskozeni pryzoveho povrchu klapky.
Neinstalujte klapku v pfimeém styku s jinym pryzovym povrchem (napf. s pryZovymi
kompenzatory), instalace vyzaduje vzdy kontakt kovu s kovem.

Disk musi byt v polooteviené poloze (obr. 1).

Umistéte klapku mezi dvé priruby. Nemontujte tésnéni mezi klapku a prirubu.
Nesvarujte prirubu k potrubi montovanou klapkou. Doporucujeme pouzit
SVAROVACI KRK (obr. 2, bod A| pfiruby.

U ploché priruby se ujistéte, ze jsou priruby svarovany do konce priruby

(obr. 2, bod B).

Tlakove razy mohou zpusobit vazneé poskozeni klapek. Doporucujeme jim zabranit
pouzitim pryzovych kompenzatord, které redukuji negativni ucinky.

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

Neni vyzadovana.
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VODA Nozova Soupatka

SERIE 18 - NOZOVA SOUPATKA MEZIPRIRUBOVA OBOUSMERNA

NOZOVE SOUPATKO MEZIPRIRUBOVE OBOUSTRANNE
TESNENI
SERIE 18.0 a SERIE 18.6

pro vodni a vzduchove systémy, odpadni vodu a cisteni;
chemicky a potravinarsky pramysl;

vhodné pro neviskozni kapaliny a nerozpusténe latky;
dostupny od DN 50 do DN 1500;

plny pratok;

standardni priruba PN10 nebo ASA150;

malé rozmery, vhodny pro instalaci mezi dvé protipfiruby;
vhodny pro regulaci a uzavirani;

ovladani pomoci ru¢niho kola;

moznost instalovat elektrické, pneumatické, manualni a fetézove servopohony,
prodlouzeni, koncove spinace, pakove ovladani;
samocisténi;

dostupna provedeni s riznymi materialy tésneni

Vieteno

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

PFiruba dle 1SO 5210

umoznuje montaz servopohont
k jiz instalovanému Soupéti
v systému

\ Standardné nosniky AlSI 303

nosniky z AISI 316 nebo s tésnénim
dostupné na objednavku

Sefizovaci Sroub
ucpavky noze

Je moZné instalovat noZovy stirac¢

pro Cisténi noze
Mékka prohluber

zabrariuje usazovani necistot

Dvoudilna konstrukce

pro snadnéjsi udrzbu

Zavitové otvory

(typ LUG)
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NoZova Soupatka

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

ROIMER AZ1mm H mm < Kmm < Dmm R mm L mm Z\Umm Hmotnostky  Tiak bar
DN 50 43 267 125 100 M-16 335 175 7 10
DN 65 46 293 145 120 M-16 376 175 8 10
DN 80 46 334 160 135 M-16 419 225 11 10
DN 100 52 371 180 158 M-16 476 225 13 10
DN 125 56 411 210 188 M-16 541 225 15 10
DN 150 56 500 240 212 M-20 651 300 24 10
DN 200 60 602 295 268 M-20 803 300 35 8
DN 250 68 703 350 320 M-20 954 300 55 8
DN 300 78 835 400 370 M-20 1137 400 67 6
DN 350 78 921 460 430 M-20 1273 400 120 6
DN 400 90 1031 515 482 M-24 1433 400 135 5
DN 450 90 1161 565 532 M-24 1604 500 205 5
DN 500 95 1271 620 585 M-24 1779 500 225 5
DN 600 105 1458 725 685 M-27 2066 500 300 4

Provozni charakteristiky:

provozni tlak: od 0 do 10 bar (méni se v zavislosti na DN viz. tabulka s rozmery)
provozni teplota:
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Série: 18.0: Série: 18.6:

EPDM: od 0 do +100°C; EPDM:  od -20 do +100°C;

Butyl: od 0 do +80°C; Butyl: od -20 do +80°C; \
NBR: od 0 do+110C; NBR: od -20 do +110°C; ]
kov/kov: od 0 do +300°C; kov/kov: od -20 do +300°C;

Viton: od 0 do +200°C; Viton: od -20 do +200°C;

PTFE: od 0 do +220°C. PTFE: od -20 do +220°C ~

Graf zavislosti tlaku a teploty:

bar psi
10 145
— "
\
8 ~ 0y 120
\\\ N
AN
6 ~_ S 90
\
4 L 60
2 30
20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 °C

— === Tésnéni PTFE
= Meékké tésnéni, dalsi materialy

4 32 122 212 302 392 482 572 622 752 842 °F 932

bar
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Tésnéni kov / kov, dalsi materialy
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VODA Nozova Soupatka

Materialove provedeni: >

3 Pagis Mnoiswi | 18000 | 18001 | 18002 | 18003 | 18.006 | 18.009
1 Télo 1 litina GG25
2 Noz 1 nerez ocel AlSI 316
3 Tésnéni 1 buyl [ NBR [ Viton | PTFE | kov/kov | EPDM
4 Vreteno 1 nerez ocel AlSI 303
5 Sroub 2 nerez ocel AlSI 304
6 Nosnik 2 Fe 360 B
7 Zévriny $roub 4 nerez ocel AlSI 304
8 Lozisko 1 F-1111
9 Pouzdro 1 bronz
10 Podlozka 1 bronz
11 Zaijisfovaci kolik 1 nerez ocel AlS| 304
12 Vodicf lista 2 nerez ocel AlSI 316
13 Ucpdvka 2 butyl
D~ 14 Sroub 2 nerez ocel AlSI 304
E 15 Sroub 1 nerez ocel AlSI 304
E 16 Stiraé 2
< 17 Ovlddéni 1 ruéni kolo / pneumatické / elektrické
=
s 3 Popis Muoisti | 18601 | 18602 | 18603 | 18606 | 18607 [ 18.609
W 1 Télo 1 nerez ocel AISI 316
> 2 Noz 1 nerez ocel AISI 316
0 3 Tésnéni 1 NBR | Vion | PIFE |kov/kov| silikon | EPDM
0 4 Vreteno 1 nerez ocel AISI 303
: 5 Sroub 2 nerez ocel AISI 304
.E 6 Nosnik 2 Fe 360 B
'E 7 Zdvrtn).'l 3roub 4 nerez ocel AISI 304
& 8 Lozisko 1 F-1111
9 Pouzdro 1 bronz
< 10 Podlozka 1 bronz
‘W 11 Zaijisfovaci kolik 1 nerez ocel AISI 304
> 12 Vodicf lista 2 nerez ocel AlSI 316
° 13 Ucpdvka 2 butyl
N 14 Sroub 2 nerez ocel AISI 304
E 15 Sroub 1 nerez ocel AISI 304
m 16 Stiraé 2
z 17 Ovladani 1 ruéni kolo / pneumufické / elektrické

Graf tlakovych ztrat:
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NoZova Soupatka

Tabulka Kv hodnot:

Rozmér DN | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

Kvme/h 112 | 198 | 530 | 482 | 738 | 986 | 1465|2358 | 3899 | 6113 | 8399 | 9842 |11538|18576

Pozn. 1 m H,O = 0,098 bar

Nozove Soupéatko je jedinecny, patentovany, cenove vyhodny, obousmerny
uzaviraci ventil, ktery byl navrzen tak, aby zarucoval uplnou tésnost pfi uzavieni.
Soupatko je dostupné s tély z litiny, uhlikové oceli ¢i riznych nerezovych oceli.

V zavislosti na typu media a teploté kapaliny jsou dostupna provedeni s rdznymi
materialy tésnéni - butyl, Viton, EPDM, NBR, silikon a PTFE. Soupatko muize byt
ovladano ru¢nim kolem nebo vybaveno elektrickym nebo pneumatickym
servopohonem.

Provedeni vietena Soupatka umozruje snadnou a rychlou vymeénu servopohonu.

Jeho mald hmotnost a kratka vzdalenost protilehlych prirub umozfiuje snadnou
instalaci a zarucuje nizke tlakove ztraty potrubi. PIneé otevieni, piny prutok zarucuje
snadny pruchod kapaliny. Diky mélké dutiné (prohlubni) v téle Soupatka nedochazi
pod nozem k hromadeéni cerpané kapaliny. Pro média s pevnymi ¢i abrazivnimi
¢asticemi muize byt Soupatko opatfeno stiracem noze.

Pouziti a teplotni rozsah nékterych typu tésneni:

EPDM:

VYHODY - ma vynikajici odolnost proti teploté&, ozonu, slunecnimu zareni, velmi
dobrou flexibilitu pfi nizkych teplotach, dobrou odolnost proti zasaditym latkam
i kyselinam, okyslicenym roztokdim a odolnost proti vode a pare.

OMEZENI - nizk& odolnost vi¢i olejum, benzinu a uhlovodikovym smésim.
Maximalni rozsah provozni teploty: od -40°C do +100°C.

NBR - NITRIL:

VYHODY - velmi dobré odolnost vi¢i olejum, benzinu, zésadam a kyselinam, dobré
odolnost vuci uhlovodikovym smeésim.

OMEZENI - slab& odolnost viici ozonu a okyslicenym roztokam.

Maximalni rozsah provozni teploty: od -30°C do +90°C.

PRYZ - KAUCUK:

Tato kategorie zahrnuje vSechny pfirodni pryZove elastomery i synteticke pryze.
VYHODY - ma vysokou pevnost v tahu, vysokou odolnost proti roztrzeni Ci
opotrebeni a dobrou flexibilitu pfi nizkych teplotach.

Maximalni rozsah provozni teploty: od +75C.

VITON:

VYHODY - velmi dobra odolnost viici ozonu a slune¢nimu zareni, velmi dobra
pruznost pfi nizke teploté, dobra odolnost proti zasadam i kyselinam, a vaci horke
vode.

Maximalni rozsah provozni teploty: od -40°C do +230°C.

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY
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NoZova Soupatka

Instalace:

1. Pripravte 2 tésnéni priruby (zakryvajici celou pfirubu) z vhodného materialu
pro daneé medium, tlak a vzdalenost protilehlych prirub. Zavitoveé otvory jsou
barveny pro zabranéni tvofeni koroze, obrouseni dratovym kartacem a
namazani zavitd by meélo usnadnit upevnéni Sroubd.

2. Soupatko je obousmérné; muze byt tedy umisténo mezi dve priruby bez ohledu
na smeér proudeni. AvSak, pokud je systém opatfen clonou pro abrazivni
medium, musi byt umisténa na vstupni strané vody do Soupatka, aby byla
zarucena jeho spravna funkce.

3. Soupatka vybavena pneumatickymi servopohony maji BSP (cylindrické) zavitove
vstupni a vystupni otvory vzduchu. Teésne uzavieni Soupatka bude zajisténo jen
pfi tlaku cca 6 bard privodniho vzduchu k servopohonu. Soupétko je navrzeno
pro instalaci s tlakovou lahvi ve vertikalni poloze; musi byt zajisténa patficna
podpeéra pro tlakovou lahev.

UPOZORNENI: V zavislosti na provoznim tlaku, servopohon s vykonem vzduchu
niz§im nez 6 bar muze zpusobit pomalé otevirani a uzavirani nozoveho
Soupatka ¢i jeho netésné uzavieni.

4. Nozove Soupatko udrzuje jeho utésnéni diky tlaku noze na tésnici material
ve tvaru pismenu "U". U Soupatek s vyssim tlakem je sila noze proti tésnéni
prirozené vys$3i a pozaduje také vyssi vykon pro ovladani Soupatka. Proto,

u Soupatek navrzenych pro vysoky tlak, vieteno Soupatka musi byt mazano
vodéodolnym, neutralnim mazivem pro snizeni poZadovaneé ovladaci sily.
Doporucujeme pouzivat napr. lubrikacni produkt AL/SI 3653, silikonove
viceuzitkové mazivo MOLYDAL nebo silikonové mazivo od LOCTITE.

Soupadtka, kterd maji byt oviadana elektrickym servopohonem, museji mit
vieteno mazano stejné, jak bylo uvedeno vyse. Pokud tak neucinite, provoz
Soupatka bude velmi obtizny. Abyste zabranili jakymkoliv probléemudm,
doporucujeme, aby Soupatka provozovana s vyssim tlakem byla vybavena
servopohonem jiz od vyrobce. MnoZstvi maziva na vietenu musi byt pravidelne
kontrolovano a udrzovano v dostacujici mite.

5. Kdyz je Soupatko poprve uvedeno do provozu, je dobre kontrolovat tésnici
mechanismus v horni ¢asti téla Soupatka. Utésrovaci Srouby jsou nastaveny na
prameérnou tésnost pfi provozu. Avsak, rdzny provozni tlak vyzaduje rizné
stupné tésnosti. Pokud se zda, ze provozni médium vytéka z horni ¢asti téla,
utahnéte tesnici Srouby ucpavky dle této tabulky:
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] 50 65 80 100 150 200 250 300 350 | 400 | 450 500 600 700 800
Rozsah kroutichoe | MIN. | 0,25 | 028 | 032 | 036 | 043 | 045 | 050 | 040 | 085 | 1,00 | 1,40 | 1,50 | 2,70 | 320 | 4,00
momentu kgy/m MAX. | 0,36 | 036 | 0,45 | 050 | 058 | 060 | 068 | 082 | 1,0 | 1,30 | 1,60 | 1,9 | 320 | 3,80 | 4,70

6. Poté, co je soupatko instalovano do potrubi; technik musi pouzit NEUTRALNI
MAZIVO na vieteno pro zajisténi snadneho provozu.

7. Soupatka ovladana elektrickym servopohonem (predeviim modulacnimi
servopohony) musi byt kontrolovana a promazavana kazdy tyden. Dale, tlakova
maznice v servopohonu a zavitova vietena by meéla byt pravidelné kontrolovana
a promazavana. Zakaznik by mél vzdy dodrzet pokyny vyrobce k provozu a
udrzbe elektrického servopohonu.

Provoz:

Pro otevieni noZzoveého Soupatka otacejte ru¢nim kolem ve sméru hodinovych
rucicek.

Pro uzavieni nozoveho Soupatka otacejte ru¢nim kolem proti sméru hodinovych
rucicek. Soupatko musi byt utahovano smeérem dolt a pevné, aby byla zajisténa
uplna tesnost.

PRIBLIZNY POCET OTACEK PRO MANUALNi OVLADANiIi NOZOVEHO SOUPATKA:

DN 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

XD 14 [175] 21 26 | 325 31 41 51 61 71 81 65 | 72 86

Pro otevieni pneumaticky oviadaného Soupatka, pourzijte tlak vzduchu na spodni
stranu pistu servopohonu.

Pro uzavieni Soupatka ovladaneho pneumatickym servopohonem se ujistéte, ze
mate min. 6 - max. 10 barti v horni hlave tlakove lahve pro zajisteni dostatecné
ovladaci sily a tedy tésnosti uzavieni noze.
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NoZova Soupatka

Pro provoz motorem fizenych Soupatek, nasledujte instrukce uvedene v manualu
daneého servopohonu.

Tabulka technickych charakteristik noZoveho Soupatka:

Soupitio Typ servopohonu | MIN. kroutici moment | MAX. kroutici moment Pocet otdcek Livit
50 SA 07.1 F-10 8 Nm 16 Nm 13,75 18x4
65 SA 07.1 F-10 10 Nm 17 Nm 17,50 18x4
80 SA 07.1 F-10 12 Nm 19 Nm 21,25 20x4
100 SA 07.1 F-10 15 Nm 22 Nm 26,25 20x4
125 SA 07.1 F-10 17 Nm 24 Nm 32,50 20x4
150 SA 07.5F-10 22 Nm 48 Nm 31,20 24x5
200 SA 07.5F-10 27 Nm 53 Nm 41 24x5
250 SA 10.1 F-10 50 Nm 69 Nm 51 24x5
300 SA 10.1 F-10 63 Nm 84 Nm 61 28x5
350 SA 10.1 F-10 68 Nm 92 Nm 71 28x5
400 SA 10.1 F-10 78 Nm 106 Nm 81 28x5
450 SA 141 F-14 115 Nm 159 Nm 65 40x7
500 SA 14.1 F-14 123 Nm 188 Nm 72,14 40x7
600 SA 14.1 F-14 149 Nm 220 Nm 86,14 40x7
700 SA 14.1 F-14 230 Nm 336 Nm 88,75 50x8 ]
800 SA 14.1 F-14 320 Nm 470 Nm 101,50 50x8
900 SA 14.1 F-16 412 Nm 683 Nm 114,375 50x8

1000 SA 14.1 F-16 520 Nm 887 Nm 113 60x9

Dulezite upozornéni:

Evropské smérnice vyZaduji, aby byly viechny ventily otevieny a uzavieny alespon
dvakrat do roka, pro zaruceni, Ze jsou v fadném provoznim stavu.

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

Resistentni polysterovy nater;
barva RAL 5017 (modra);
tloustka filmu 80 - 150 mikronu

Pokud je dodrzen spravny material téla i tésnéni a ucpavek v souladu s pouzitym
typem meédia, Soupatko prakticky nevyzaduje zadnou udrzbu.

Pri provadéni pravidelné kontroly potrubi, je dobré zkontrolovat elastomerove
tésnéni a ucpavky. Protoze viechny elastomery ztraceji na kvalité, kdyz jsou
vystaveny atmosferickym viivam ¢i slune¢nimu zareni, je nutné provadet radnou
kontrolu, ktera odhali poruseni celistvosti tésneni a ucpavek vietena.

Pokud se rozhodnete vymenit tésnéni i ucpavky, postupujte nasledovne:

UPOZORNENI:

PRED UVOLNENIM TESNICICH MATIC NEBO PRIRUBOVYCH SROUBU NESMI BYT
POTRUBI POD TLAKEM. POKUD NEUVOLNITE TLAK Z POTRUBI PRED ZAPOCETIM
PRACI NA SOUPATKU, MUZE TO VEST KE ZRANENI OSOB A/NEBO POSKOZENI
ZARIZENI.

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY
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NoZova Soupatka

@~

Pro vymeénu U-TESNENI a ucpavky vietena postupujte nésledovne:

1) Pomoci klice sejméte Srouby upevnujici rozpérky k télu a horni zakladné. Vyjméte
Srouby pripevnujici vieteno k disku. OdloZte stranou rozpérky a horni zakladnu.

2) Sejméte Srouby v téle (¢. 4). Po vyjmuti, oddélte téla Soupatka (€. 1) a vymeérnite
tésnéni a ucpavky (€. 2 a 3) za nove.

PRUMERNY TESNICi KROUTICi MOMENT PRO TESNICi SROUBY UCPAVKY
NALEZNETE V ODSTAVCI "INSTALACE" (€. 5 V NAKRESU).

DULEZITE: Poté co je zastaven unik kapaliny, nepokracujte v utahovani tésniciho
Sroubu ucpavky. Nadmeérné utazeni tésnicich Sroubl ma za nasledek vyssi provozni
kroutici momenty Soupatka a predcasné poskozeni ucpavky.

PRUMERNY TESNICi KROUTICi MOMENT PRO SROUBY TELA (€. 4 V NAKRESU)

o 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
:':'"'"'"""""" 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 | 120 | 120
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Skladovani pryzovych komponent:

Prestoze rdzné typy pryze maji rizne stupné odolnosti k zhorsujicim se viiviim, ktere
mohou byt pritomny béhem skladovani, stejna obecna doporuceni plati pro
vsechny vulkanizované pryzové produkty - mély by byt skladovany na chladnem,
suchem a tmavem miste, pry¢ od viivd vody, pary, slunec¢niho zareni, apod.

62 NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY




NoZova Soupatka

SERIE 19 - NOZOVA SOUPATKA MEZIPRIRUBOVA JEDNOSMERNA

NOZOVE SOUPATKO MEZIPRIRUBOVE JEDNOSTRANNE
TESNENI
19.0a219.6

pro vodni systemy, odpadni vodu, cisticky;

pro papirensky, chemicky, cukrovarnicky a kozeluzsky pramysl;
vhodné pro kaly, viskdzni a husteé kapaliny, neagresivni pevne latky,
prasky, plastove drte;

dostupné od DN 50 do DN 1000;

plny pruatok;

standardni priruba PN 10 nebo ASA 150;

malé rozmeéry, vhodné pro instalaci mezi dvé protipfiruby;

vhodné pro regulaci a uzavieni pratoku;

moznost instalace elektrickych, pneumatickych nebo manualnich servopohonu,
prodlouzeni, koncovych spinacu a pakoveho oviladani

Vieteno

P¥iruba 1SO 5210
umoziivje montdz
servopohon k jiz
instalovanému Soupéti
v systému
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Standardné& nosniky AISI 303

nosniky AISI 316 nebo
provedeni s tésnénim dostupné na objedndvku

Sefizovaci $roub
ucpavky noze

lh.

)

Snadné vyména

tésnéni (NBR, EPDM,
VITON, PTFE)

Kompaktni provedeni

Zavitové otvory
(typ LUG)

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY
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VODA

NoZova Soupatka

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

DN 350+600

DN 50+300

. I N N\

N N

-

N
N
1NN

i /
TN N

ROIMER AZ1mm H mm < K mm < Dmm R mm L mm Z\Vmm Hmotnostky  Tiak bar
50 43 293 125 100 M-16 335 175 5 10
65 43 323 145 120 M-16 380 175 6 10
80 46 359 160 135 M-16 425 225 9 10
100 52 387 180 158 M-16 473 225 11 10
125 56 437 210 188 M-16 548 225 13 10
150 56 537 240 212 M-20 667 300 22 10
200 60 647 295 268 M-20 827 300 33 8
250 68 737 350 320 M-20 967 300 53 8
300 78 874 400 370 M-20 1146 400 65 6
350 96 926 460 430 M-20 1248 400 118 6
400 100 1015 515 482 M-24 1387 400 133 5
450 106 1110 565 532 M-24 1548 400 203 5
500 110 1206 620 585 M-24 1768 500 223 5
600 110 1374 725 685 M-27 1989 500 298 4

Provozni charakteristiky:

tlak: od 0 do 10 bar - promenliveé dle dimenze (viz. tabulka s rozmery)
teplota:

Série:
EPDM:
Butyl:
NBR:

kov/kov:

Viton:
PTFE:

19.0:
od 0 do +100°C;
od 0 do +80°C;

od 0 do+110C;
od 0 do +300°C;
od 0 do +200°C;

od 0 do +220C

Série:
EPDM:

Buty!
NBR:

kov/kov:
Viton:

PTFE

19.6:

od -20 do +100°C;

od -20 do +80°C;

od -20 do +110°C;
od -20 do +300°C;
od -20 do +200°C;

od -20 do +220C

Graf zavislosti tlaku a teploty:

-4 32 68 104 140 176 212 248 284 320 356 392 428 °F
bar
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Mekké tésnéni, dalsi materialy

-4 32 122 212 302 392 482 572 622 752 842 'F 932
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Tésnéni ko/kov, dal$i materialy
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60
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Materialove provedeni: >

i POPIS MNOISTVi | 19000 [ 180m | 19002 | 19003 | 19006 | 19.009
1 Télo 1 litina GG25

2 Noz 1 nerez ocel AlSI 316

3 Tésnéni 1 buyl | NBR [ Viton [ PTFE [kov/kov] EPDM
4 Vreteno 1 nerez ocel AlSI 303

5 Sroub 2 nerez ocel AlS| 304

6 Nosnik 2 Fe 360 B

7 Zévriny $roub 4 nerez ocel AISI 304

8 Lozisko 1 F-1111

9 Pouzdro 1 bronz

10 Podlozka 1 bronz

11 Zaijisfovaci kolik 1 nerez ocel AISI 304

12 Vodici ligta 1 nerez ocel AlSI 316

13 Ucpdvka 1 butyl

14 Matice 4 nerez ocel AlSI 304

15 Ovladéni 1 manudlni / pneumatické/ elekirické

i POPIS MNGISTVi | 19601 [ 1a602 | 19603 | 19606 | 19607 | 19609
1 Télo 1 nerez ocel AISI 316

2 Noz 1 nerez ocel AlSI 316

3 Tésnéni 1 NBR | Vion | PTFE [kov/kov| silkon | EPDM
4 Vreteno 1 nerez ocel AISI 303

5 Sroub 2 nerez ocel AISI 304

6 Nosnik 2 Fe 360 B

7 Zévriny $roub 4 nerez ocel AISI 304

8 Lozisko 1 F-1111

9 Pouzdro 1 bronz

10 Podlozka 1 bronz

11 Zaijisfovaci kolik 1 nerez ocel AISI 304

12 Vodici lidta 1 nerez ocel AISI 316

13 Ucpévka 1 butyl

14 Matice 4 nerez ocel AISI 304

15 Ovladéni 1 manudlni / pneumatické/ elektrické

Graf tlakovych ztrat:
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NoZova Soupatka

Tabulka Kv hodnot:

Rozmér DN | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

Kvme/h 112 | 198 | 530 | 482 | 738 | 986 | 1465|2358 | 3899 | 6113|8399 | 9842 |11538|18576

Pozn. 1 m H,O = 0,098 bar

Toto nozove Soupatko ma jednostranné tésnéni. Svou konstrukci vzdy zarucuje
naprostou tésnost pii uzavieni. Soupétko je dostupné s telem z litiny, uhlikové oceli
nebo ruznych druht nerezove oceli.

Take tésnéni je dostupné v nékolika materialovych provedenich - NBR, Viton, EPDM,
butyl, silikon, PTFE nebo kov / kov, v zavislosti na provoznim mediu.

Soupéatko muze byt oviddano ru¢nim kolem nebo vybaveno elektrickym nebo
pneumatickym servopohonem.

Provedeni vietena Soupatka umoznuje snadnou a rychlou vymeénu servopohonu.

Jeho mald hmotnost a kratka vzdalenost protilehlych pfirub umoznuje snadnou
instalaci a zarucuje nizke tlakove ztraty potrubi. PIné otevieni, piny prutok zarucuje
snadny pruchod kapaliny. Pro media s pevnymi ¢i abrazivnimi latkami muze byt
Soupatko opatreno stiracem noze nebo clonou.

Abyste si mohli byt jisti vybérem spravného typu a provedeni nozoveho Soupatka,
je nutneé znat nasledujici skute¢nosti - provozni teplotu, tlak, typ media a frekvenci
pouziti.

PouZiti a teplotni rozsah nékterych typu tésnéni:

EPDM:

VYHODY - ma vynikajici odolnost proti teploté, ozénu, slunecnimu zareni, velmi
dobrou flexibilitu pri nizkych teplotach, dobrou odolnost proti zasaditym latkam
i kyselinam, okyslicenym roztokim a odolnost proti vodé a pare.

OMEZENI - nizk& odolnost vai olejum, benzinu a uhlovodikovym smésim.
Maximalni rozsah provozni teploty: od -40°C do +100°C.

NBR - NITRIL:

VYHODY - velmi dobra odolnost vici olejum, benzinu, zasadam a kyselinam,
dobra odolnost vuci uhlovodikovym smesim.

OMEZENI - slab& odolnost vaci ozonu a okyslicenym roztokdam.

Maximalni rozsah provozni teploty: od -30°C do +90°C.

PRYZ - KAUCUK:

Tato kategorie zahrnuje vSechny pfirodni pryzove elastomery i synteticke pryze.
VYHODY - ma vysokou pevnost v tahu, vysokou odolnost proti roztrzeni ¢i
opotiebeni a dobrou flexibilitu pfi nizkych teplotach.

Maximalni rozsah provozni teploty: od +75C.

VITON:

VYHODY - velmi dobré odolnost vici ozonu a slunecnimu zareni, velmi dobra
pruznost pfi nizke teplote, dobra odolnost proti zasadam i kyselinam, a vaci horke
vode.

Maximalni rozsah provozni teploty: od -40°C do +230°C.

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY
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Instalace:

1. Pripravte si 2 tésnéni z materialu vhodného pro provozni médium a vzdalenost
protilehlych prirub a umistéte je mezi priruby systémy a priruby Soupatka, tedy
na misto, kde bude Soupéatko instalovano a utahnéte je pevne Srouby, abyste
zabranili uniku kapaliny. Pred montazi Soupétka je nutno DODRZET
predepsanou STRANU TESNENI, protoze tento typ Soupétka je jednosmémy a
tlak musi byt vyvijen proti tésnéni.

2. Soupatka vybavena pneumatickymi servopohony maji BSP (cylindricke) zévitove
vstupni a vystupni otvory vzduchu. Teésne uzavieni Soupatka bude zajisténo jen
pfi tlaku cca 6 baru privodniho vzduchu od servopohonu.

Pro uzavieni ¢i otevieni Soupatka, plrite stfidave komoru jednocinného
servopohonu tlakem vzduchu ne mensim nezZ 6 bar a ne vetsim nez 10 bar.
Vzduch dodavany do servopohonu musi byt nejprve filtrovan, vysusen a
promazan.

Zasobenim zadniho pfipojeni a vypousténim predniho, vieteno vystupuje ze
servopohonu a uzavira Soupatko, pfi opacném procesu dochazi k otevirani
Soupatka.

Obvykle je provoz jednocinného servopohonu provadén prostrednictvim
solenoidovych ventilt 3cestnych, 2polohovych, napajenych 220 V - 50 Hz.
VSECHNY PNEUMATICKE SERVOPOHONONY JEDNOCINNE NEBO
DVOUCINNE, VETSI NEZ 250 MUSI BYT PODEPRENY ZVNEJSKU Z DUVODU
VELKE HMOTNOSTI.

3. Kdyz je Soupatko poprvé uvedeno do provozu, je dobré kontrolovat tésnici
mechanismus v horni ¢asti téla Soupatka. Utésrovaci Srouby jsou nastaveny na
prumeérnou tésnost pii provozu.

4. Soupatka ovladana elektrickym servopohonem (predevsim modulacnimi
servopohony) musi byt kontrolovana a promazavana kazdy tyden. Dale, tlakova
maznice v servopohonu a zavitova vietena by méla byt pravidelné kontrolovana
a promazavana. Zakaznik by mel vzdy dodrzet pokyny vyrobce k provozu a
udrzbe elektrického servopohonu.

Pokud nebudou dodrZeny tyto instrukce, vyrobce nemuze garantovat radny
provoz Soupatek.

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

Pokud je dodrzen spravny material téla i tésnéni a ucpavek v souladu s pouzitym
typem meédia, Soupatko prakticky nevyzaduje Zzadnou udrzbu.

Pri provadeéni pravidelné kontroly potrubi, je dobré zkontrolovat elastomerove
tésnéni a ucpavky. Protoze viechny elastomery ztraceji na kvalité, kdyz jsou
vystaveny atmosférickym viivim ¢i slunec¢nimu zareni, je nutné provadeét fadnou
kontrolu, ktera odhali poruseni celistvosti tésnéni a ucpavek vietena.

Pokud se rozhodnete vymenit tésnéni ¢i ucpavky, postupujte nasledovne:

UPOZORNENI:

PRED UVOLNENIM TESNICICH MATIC NEBO PRIRUBOVYCH SROUBU NESMI BYT
POTRUBI POD TLAKEM. POKUD NEUVOLNITE TLAK Z POTRUBI PRED ZAPOCETIM
PRACI NA SOUPATKU, MUZE TO VEST KE ZRANENI OSOB A/NEBO POSKOZENI
ZARIZENI.

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY
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VODA

NoZova Soupatka

| ace

= FE14
— P
i
FE1T
FEg
FEIT

Uvolnéte tlak v potrubi.

Uzavrete Soupatko.

Odpojte vieteno od Soupatka po vyjmuti 2 Sroubu’ a matic (PZ03-005).

Vyjmeéte tésnici matice, podlozku a ucpavkove tésnéni (PZ13, PZ15, PZ16).

Vyjméte ucpavku z ramecku (PZ17, PZ18).

Instalujte novou ucpavku a O-krouzky dle poradi vyobrazeném na obrazku A.

Pn instalaci ucpavek a tesnéni dodrzujte nasledujici upozornéni:
Rozlozte tésnici krouzky tak, aby spojeni nebyla v jedné radeé.

8. Zatlacte kazdy krouzek pevné a rovnomerné smeérem dold do ramecku ucpavky
pred instalaci dalsiho krouzku.

9. Konce kazdého krouzku by mely navazovat, ale neprekryvat se (stfidejte spojeni
dle obrazku B):

10. Instalujte tésnéni ucpavky, podlozky a tésnici matky.

1'1. Utdhnéte tésnici matky rukou a poté utahnéte o pul otacky.

12. Pripojte vieteno k Soupatku dvéma Srouby a matkami.

13. Pokud se objevi netésnost ucpavky znovu po natlakovani potrubi, utahnéte

tésnici matice rovnomeérné dokud se unik kapaliny nezastavi.

RS

DULEZITE: Poté co je netésnost odstranéna, nepokracujte v utahovani tésnicich
matic. Nadmeérné utaZeni mlze vest ke zvysenému krouticimu momentu Soupatka a
predcasném poskozeni tésnéni.

DOPORUCENA MAZIVA:
Mazivo AL/SI 3653;

Slikonové mazivo;

MOLYDAL, SA

Silikonové mazivo LOCTITE 8104

Skladovani pryzovych komponent:

Prestoze rdzné typy pryze maji rizne stupné odolnosti k zhorsujicim se viiviim, které
mohou byt pfitomny béhem skladovani, stejna obecna doporuceni plati pro
vsechny vulkanizovane pryzove produkty - mély by byt skladovany na chladnem,
suchém a tmavem miste, pry¢ od viivd vody, pary, slunecniho zareni, apod.

Resistentni polysterovy nater;
barva RAL 5017 (modra);
tloustka filmu 80 - 150 mikronu

PRIBLIZNY POCET OTACEK PRO MANUALNI OVLADANI NOZOVEHO SOUPATKA:

DN 50 65 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

MU 16 19 | 28 28 34 | 33 | 43 53 | 63 73 83 | 67 | 74 | 88

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY
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SERIE 23 - NOZOVA SOUPATKA MEZIPRIRUBOVA JEDNOSMERNA

pro vodni systémy, odpadni vodu, cisticky;
pro papirensky, chemicky, cukrovarnicky a kozeluzsky pramysl;

vhodné pro kaly, viskozni a husteé kapaliny, neagresivni pevné latky,

prasky, plastove drte, melasu;

dostupné od DN 50 do DN 1000;

piny pratok;

standardni pfiruba PN 10 nebo ASA 150;

malé rozmery, vhodneé pro instalaci mezi dve protipfiruby;

vhodné pro regulaci a uzavieni pratoku;

moznost instalace elektrickych, pneumatickych nebo manuéalnich servopohonu,
prodlouzeni, koncovych spinacd a pakového oviadani;

je mozne instalovat trojuhlenikovou, pétiduhelnikovou, atd. regulacni clonu;
dostupna provedeni s riznymi typy tésnéni;

samocistici schopnost;

Ize objednat provedeni pro vysoky tlak az do 100 bar

el

Pfiruba ISO 5210
umoziuje mo ntdz
servopohond k jiz
instalovanému $oupatku
v systému
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Standardné nosniky
z AlSI 303

nosniky z AISI 316 nebo
provedeni s tesnéni
dostupné na objedndavku

Sefizovaci Sroub
ucpavky noze

Moznost instalace stiraée

pro ¢isténi noze

Dvoudilné konstrukce

pro usnadnéni Gdrzby

Zavitové otvory
(typ LUG)
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VODA Nozova Soupatka

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >
ROIMER  A+1mm Hmm SKmm SDmm R mm L mm Emm <Vmm Hmotnostky Tiak bar
50 43 298 125 100 M-16 340 221 175 9 10
65 43 329 145 120 M-16 386 256 175 10 10
80 50 360 160 135 M-16 425 292 225 14 10
100 50 382 180 158 M-16 468 336 225 17 10
125 50 430 210 188 M-16 541 398 225 20 10
150 60 511 240 212 M-20 641 468 300 31 10
200 60 624 295 268 M-20 804 609 300 46 8
250 70 734 350 320 M-20 964 725 300 72 8
300 80 870 400 370 M-20 1139 862 400 87 6
350 80 955 460 430 M-20 1277 990 400 156 6
400 90 1005 515 482 M-24 1377 1102 400 176 5
450 90 1075 565 532 M-24 1519 1245 400 267 5
500 95 1146 620 585 M-24 1661 1388 500 293 5
600 105 1375 725 685 M-27 1990 1637 500 390 4

Provozni charakteristiky:

tlak: od 0 do 10 bar (promenlive dle dimenze - viz. tabulka s rozmery)

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

teplota:

Série: 23.0: Série: 23.6:

EPDM: od 0 do +100C; EPDM:  od -20 do +100°C;
\ Butyl: od 0 do +80°C; Butyl: od -20 do +80°C;
] NBR: od 0 do+110C; NBR: od -20 do +110°C;

kov/kov: od 0 do +300°C; kov/kov: od -20 do +300°C;

Viton: od 0 do +200°C; Viton: od -20 do +200°C;
v PTFE: od 0 do +220C PTFE: od -20 do +220°C

Graf zavislosti tlaku a teploty:

bar psi

10 145
N~
8 \\\ 120
I

6 ~_ 90

4 N 60

2 30

-20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 °C

= Mékké tésnéni, dal$i materidly

4 32 122 212 302 392 482 572 622 752 842 °F 932

bar psi
10 145
\\\
8 120
6 90
4 60
2 30
20 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 °C 500

Tésnéni kov/kov, dalsi materidly
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Materialove provedeni: >

3 POPIS MNOISTVi | 23000 | 23001 [ 23002 | 23003 | 23006 | 23009

1 Télo 1 litina GG25

2 Noz 1 nerez ocel AlSI 316

3 Tésnani 2 buyl | NBR | Vion | PIFE [kov/kov| EPDM

4 Vreteno 1 nerez ocel AlSI 303

5 Sroub 2 nerez ocel AlSI 304

6 Nosnik 2 Fe 360 B

7 Sroub 4 nerez ocel AISI 304

8 Lozisko 1 F-1111

9 Pouzdro 1 bronz

10 Podlozka 1 bronz

11 Zajisfovaci kolik 1 nerez ocel AlSI 304

12 Vodici lista 2 nerez ocel AlSI 316

13 Ucpdvka 2 butyl

14 Matice 8 nerez ocel AISI 304 >

15 Zévriny $roub - nerez ocel AISI 304 §

16 Ovladani 1 manudlni / pneumatické/ elekirické h

i. POPIS MNOISTV | 23601 | 23602 | 23603 | 23606 | 23607 | 23609 §

1 Télo 1 nerez ocel AISI 316 o=

2 Noz 1 nerez ocel AlSI 316 <

3 Tésnéni 2 NBR | Vion [ PIFE [kov/kov| silkon | EPDM W

4 Vieteno 1 nerez ocel AlSI 316 >

5 Sroub 2 Fe 360 B °

) Nosnik 2 nerez ocel AlSI 316 m

7 Sroub 4 nerez ocel AISI 304 :

8 Lozisko 1 nerez ocel AlSI 316 ~E

9 Pouzdro 1 bronz 'E

10 Podlozka 1 bronz (-8

11 Zajisfovaci kolik 1 nerez ocel AlSI 304 <

12 Vodici ligta 2 nerez ocel AlSI 316 .m

13 Ucpévka 2 butyl >

14 Matice 8 nerez ocel AlSI 304 °

15 Zévriny $roub - nerez ocel AISI 304 N

16 Ovlédéni 1 manudlni / pneumatické/ elekrické g
Graf tlakovych ztrat: g
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Tabulka Kv hodnot:

Rozmér DN | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

Kvm/h 112 | 198 | 530 | 482 | 738 | 986 | 1465|2358 | 3899 | 6113|8399 | 9842 |11538/18576

Pozn. 1 m H,O = 0,098 bar
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NoZova Soupatka

Nozove Soupéatko je jedinecny, patentovany, cenove vyhodny, obousmerny
uzaviraci ventil, ktery byl navrzen tak, aby zarucoval uplnou té€snost pri uzavieni.
Soupatko je dostupné s tély z litiny ¢i nerezove oceli. V zavislosti na typu média a
teplote kapaliny jsou dostupna provedeni s rdznymi materialy tésnéni - butyl, Viton,
EPDM, NBR, silikon a PTFE. Soupatko maze byt oviadano ru¢nim kolem nebo
vybaveno elektrickym nebo pneumatickym servopohonem.

Provedeni vietena Soupatka umoznuje snadnou a rychlou vymeénu servopohonu.

Jeho mala hmotnost a kratka vzdalenost protilehlych prirub umozriuje snadnou insta-
laci a zarucuje nizke tlakove ztraty potrubi. PIné otevieni, piny pratok zarucuje snadny
prachod kapaliny. Diky mélké dutiné (prohlubni) v téle Soupatku nedochazi pod nozem
k hromadéni cerpane kapaliny, oproti konkurencnim vyrobkdm. Pro média s pevnymi
¢i abrazivnimi latkami muize byt Soupatko opatieno stiracem noZe nebo clonou.

Abyste si mohli byt jisti vybérem spravného typu a provedeni nozoveho Soupatka,
je nutné informovat Vaseho dodavatele o nasledujicich skute¢nostech - provozni
teplote, tlaku, typu media a frekvenci pouZiti.

Instalace:

1. Pripravte 2 tésnéni priruby (zakryvajici celou pfirubu) z vhodného materialu

pro dane meédium, tlak a vzdalenost protilehlych prirub. Zavitové otvory jsou
barveny pro zabranéni tvofeni koroze, obrouseni dratovym kartacem a
namazani zaviti by mélo usnadnit upevneéni Sroubu.

Soupatko je obousmeérne; muze byt tedy umisténo mezi dvé priruby bez ohledu
na smér proudéni. Avsak, pokud je systém opatien clonou pro abrazivni
medium, musi byt umisténa na vstupni strané vody do Soupatka, aby byla
zarucena jeho spravna funkce.

Soupatka vybavena pneumatickymi servopohony maiji BSP (cylindricke) zévitove
vstupni a vystupni otvory vzduchu. Tésné uzavieni Soupatka bude zajisténo jen
pfi tlaku cca 6 barti ptivodniho vzduchu od servopohonu. Soupétko je navrzeno
pro instalaci s tlakovou lahvi ve vertikalni poloze; musi byt zajiSténa patficna
podpéra pro tlakovou lahev.

UPOZORNENI: V zavislosti na provoznim tlaku, servopohon s vykonem vzduchu
nizsim nez 6 bar muze zpusobit pomalé otevirani a uzavirani nozoveho
Soupatka ¢i jeho netésne uzavieni.

Nozove Soupatko udrzuje jeho utesnéni diky tlaku noze na tésnici material ve
tvaru pismenu "U". U Soupatek s vy33im tlakem je sila noze proti tésnéni
prirozene vyssi a pozaduje take vys3i vykon pro oviadani Soupatka. Proto,

u Soupatek navrzenych pro vysoky tlak, vieteno Soupatka musi byt mazano
vodéodolnym, neutralnim mazivem pro snizeni pozadovane ovladaci sily.
Doporucujeme pouzivat napf. lubrikacni produkt AL/SI 3653, silikonove
viceuzitkove mazivo MOLYDAL nebo silikonoveé mazivo od LOCTITE.

Soupatka, kterd maji byt oviadana elektrickym servopohonem, museji mit
vieteno mazano stejné, jak bylo uvedeno vyse. Pokud tak neucinite, provoz
Soupatka bude velmi obtizny. Abyste zabranili jakymkoliv problemum,
doporucujeme, aby Soupatka provozovana s vyssim tlakem byla vybavena
servopohonem jiz od vyrobce. MnoZstvi maziva na vietenu musi byt pravidelné
kontrolovano a udrzovano v dostacujici mife.

5. Kdyz je Soupatko poprveé uvedeno do provozu, je dobré kontrolovat tésnici
mechanismus v horni ¢asti téla Soupatka. Uteésnovaci Srouby jsou nastaveny na
prumeérnou tésnost pii provozu. Avsak, rdzny provozni tlak vyZaduje rdzne
stupné tésnosti. Pokud se zda, Zze provozni medium vytéka z horni casti tela,
utahnéte tésnici Srouby ucpavky dle této tabulky:

w
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] 50 65 80 100 150 200 250 300 350 | 400 | 450 500 600 700 800
Rozsah kroutiche | MIN. | 0,25 | 028 | 032 | 036 | 043 | 045 | 050 | 040 | 085 | 1,00 | 1,40 | 1,50 | 2,70 | 320 | 4,00
momenti kg/m MAX. | 036 | 036 | 045 | 0550 | 058 | 060 | 0,68 | 0,82 | 1,50 | 1,30 | 1,60 | 1,90 | 3,20 | 3,80 | 470

6. Poté, co je Soupatko instalovano do potrubi; technik musi pouzit NEUTRALNI
MAZIVO na vieteno pro zajisténi snadného provozu.

7. Soupétka ovladana elektrickym servopohonem (predeviim modulacnimi
servopohony) musi byt kontrolovana a promazavana kazdy tyden. Dale, tlakova
maznice v servopohonu a zavitova vietena by méla byt pravidelné kontrolovana
a promazavana. Zakaznik by mél vzdy dodrzet pokyny vyrobce k provozu a
udrzbe elektrického servopohonu.
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NoZova Soupatka

Provoz:

Pro otevieni nozoveého Soupatka otacejte ru¢nim kolem ve sméru hodinovych
rucicek.

Pro uzavieni nozoveho Soupatka otacejte ru¢nim kolem proti sméru hodinovych
rucicek. Soupatko musi byt utahovano smeérem dold a pevné, aby byla zajisténa
uplna tesnost.

PRIBLIZNY POCET OTACEK PRO MANUALNi OVLADANiIi NOZOVEHO SOUPATKA:

DN 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

X0 14 [175] 21 26 325 31 41 51 61 71 81 65 | 72 86

Pro otevieni pneumaticky oviadaného Soupatka, pouzijte tlak vzduchu na spodni
stranu pistu servopohonu.

Pro uzavieni Soupatka ovladaneho pneumatickou tlakovou lahvi se ujistéte, Ze mate
min. 6 az max. 10 bard v horni hlave tlakove lahve pro zajisténi dostatecné ovladaci
sily a tedy tésnosti uzavieni noze.

Pro provoz motorem fizenych Soupatek, nasledujte instrukce uvedené v manualu
daneého servopohonu.

Dulezité upozornéni:

Evropské smérnice vyzaduiji, aby byly viechny ventily otevieny a uzavieny alespon
dvakrat do roka, pro zaruceni, ze jsou v Fadném provoznim stavu.

Resistentni polysterovy nateér;
barva RAL 5017 (modra);
tloustka filmu 80 - 150 mikronud

Pokud je dodrzen spravny material téla i tésnéni a ucpavek v souladu s pouzitym
typem meédia, Soupatko prakticky nevyzaduje Zzadnou udrzbu.

Pri provadeni pravidelné kontroly potrubi, je dobré zkontrolovat elastomeroveé tésnéni
a ucpavky. ProtoZe vsechny elastomery ztraceji na kvalité, kdyZ jsou vystaveny
atmosférickym viivim ¢i slunec¢nimu zareni, je nutné provadét fadnou kontrolu, ktera
odhali poruseni celistvosti tésneni a ucpavek vietena, a pripadné vadna tesneni
vymenit.

Pro vyménu U-TESNENI a ucpavky vietena postupuijte nasledovné:

1) Pomoci klice sejméte Srouby upevnujici rozpérky k telu a horni zakladne. Vyjméte
Srouby pripevriujici vieteno k disku. OdlozZte stranou rozpérky a horni zakladnu.

2) Sejméte Srouby v téle (€. 4). Po vyjmuti, oddelte téla Soupatka (C. 1) a vyménte
tésneni a ucpavky (€. 2 a 3) za nove.
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UPOZORNENI:

PRED UVOLNENIM TESNICICH MATIC NEBO PRIRUBOVYCH SROUBU NESMI BYT
POTRUBf POD TLAKEM. POKUD NEUVOLNITE TLAK Z POTRUBI PRED ZAPOCETIM
PRACI NA SOUPATKU, MUZE TO VEST KE ZRANEN| OSOB A/NEBO POSKOZENI
ZARIZENI.

Skladovani pryzovych komponent:

PrestozZe rdzné typy pryze maji rizne stupné odolnosti k zhorsujicim se vlivim, ktere
mohou byt pritomny béhem skladovani, stejna obecna doporuceni plati pro
vsechny vulkanizované pryZzové produkty - mély by byt skladovany na chladnem,
suchém a tmavem misté, pry¢ od viivd vody, pary, slunec¢niho zareni, apod.
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Zamezovace zpétneho prutoku

DISCONECTOR - ZAMEZOVAC ZPETNEHO PRUTOKU
ECO3T

zavitovy zamezovac zpéetneho prutoku s nastavitelnou redukci tlaku;

princip redukovaného tlaku zabranuje potencialné znecisténé kapaliné znecistit
rozvodnou sit;

vysoce spolehlivy;

snadna instalace i udrzba;

schvaleny dle UNI 9157 a UNI EN 12729;

certifikat WRAS a SVGW;

pripojeni: zavitove UNI ISO 228/1

M/M pfipojeni potrubi

Zpétny ventil

technicky polymer

- -

M/M pFipojeni potrubi
mosaz DZR pripojeni potrubi

= AN
| 12" a 3/4"
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2 dily
] Membrana
neoprén a nylon Stavitelné svorky
TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

A Rozmér A (mm) B (mm) G (mm) D1 (mm) D2 (mm) E (mm) §* (mm) limotnost (kg)
1/2" 174 58 56 50 - 25 - 1,45
3/4" 258 80 41 - 60 25 2 4
0 0 0 s 1" 258 80 41 - 60 25 2 4
5/4" 340 114 55 - 90/120 25 3 9
Ly 6/4" 340 114 55 - 90/120 25 3 9
—= c 2" 415 135 72 - 90/120 25 3 13

* Tloustka steny trubky

Provozni charakteristiky:

Dt tlak: 10 bar
teplota: +85C

A
B
b
c
E
s
> D2
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Zamezovace zpétneho prutoku

Materialove provedeni: >

i Paps Migistvi El:%;l/glﬂ 15 El:ll;l;lllllﬂjllz'-l 50
1 Télo 1 ADZ ST -EN 12165 CW617N bronz 85.5.5.5
2 1/2" pFipojent 2 ADZ TN -EN 12164 CW614N
3 Tésnéni 2 bez azbestu
4 Ventil M/F 3 1/4"
5 Zpétny ventil 1 1 POM (Polyoxymetylén) ADZ TN -EN 12164 CW614N
6 | Tésnéni zpétného ventilu 1 1 - NORYL
13-14-15 7 | Pruzina zpéného ventilu 1 1 nerez ocel AIS| 302

8 Zpétny ventil 2 1 POM (Polyoxymetylén) ADZ TN -EN 12164 CW614N
9 | Tésnéni zpétného ventilu 2 1 - NORYL
10 | Pruzina zpétného ventilu 2 1 nerez ocel AlSI 302 S
11 Oddglovaci komora 1 NORYL [
12 Elastickd lista 1 nerez ocel AISI 302 E
13 Kompenzdtor 1 ADZ, nikl + PTFE PTFE <
14 Pojistny ventil 1 ADZ TN -EN 12164 CWé614N NORYL E
15 | Tésnéni pojistného ventilu 1 ADZ TN -EN 12164 CW614N <
16 | Pruzina pojistého ventilu 1 nerez ocel AlSI 302 ‘W
17 Membrdna 1 neoprén + nylon >
18 Tésnéni ventilu 1 silikonovd pryz g
19 | Drzdk vypoustéciho potrubi 1 Polypropylén =
20 Krouzek UNI 743725 2 nerez ocel AISI 302 NE
21 O-krouzek NBR ,E
22 Matice a $rouby nerez ocel AlSI 304 <
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Kv me/h

27,9

Ve vsech rozvodnych sitich hrozi stalé riziko - ZPETNY TLAK.
Zpétny tok vody v rozvodne siti je tok obracenym smérem nez je bézny smér
proudeni. Zpétny tok je zpusoben snizenim tlaku v primarni vodovodni siti.
Zpétny tlak: tlak v sekundarni siti je vy33i nez tlak v primarni siti z divodu
nadmeérneho tlaku, zpusobeného napr. vstupem vody cerpane ze studny.
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VODA Zamezovace zpétného prutoku

Princip ¢innosti:

1) Bézny provoz: pravidelny prutok

Za normalnich podminek je pojistny ventil uzavieny a voda proteka obéma
zpétnymi ventily 1 a 2.

Diky tlakove ztrateé ventilu 1 je tlak ve stfedni ¢asti nejméné o 140 milibard nizsi
nez vstupni tlak. Tlak ve stredni ¢asti pusobi na membranu a uzavira pojistny ventil.

2) Zadny prutok: normaini tlak
Zpétné ventily 1 a 2 jsou uzavieny a pojistny ventil zustava také uzavien.

3) Zpétny tlak: pretlak na vstupu

Zpétny ventil 2 (na vystupu) se uzavira, ¢imz zabranuje moznému vniknuti
znecisténé vody do privodniho potrubi. Pokud neni zpétny ventil 2 na vystupu
fadneé utésnén, muze znecisténa voda prosaknout do hlavni komory. Jak se tlak

v hlavni komore zvySuje, pojistny ventil se otevira a vypousti znecisténou kapalinu.

4) Vakuovy regulator: pokles vstupniho tlaku

Pokud se nahodné snizi vstupni tlak, zpétné ventily 1 a 2 se automaticky uzaviou;
tim je snizen tlakovy rozdil mezi vstupni ¢asti a hlavni ¢asti; pruzina otevie pojistny
ventil a hlavni komora se vyprazdni.

&
:
z
<
S
2
S
=
&
<
S
N
&
2

Instalace:

1. Zamezovac zpetného prutoku musi byt umisten v misté, kde nemuze dojit
k jeho zatopeni, vzdy je tedy nutné brat v Uvahu nejvyssi hladinu vody, ktera
muZze byt dosaZzena v prilehlé oblasti. Zamezovac musi byt pokud mozno
umistén mimo budovu a nad zemi.

2. Pokud je v systému instalovano zatizeni, které by mohlo znecistit pitnou vodu ve
vodovodni siti, vSechny privodni sanitarni sité nebo potravinarské systemy musi
mit instalovany na vstupu zamezovace zpétneho pratoku a vystupni sit musi byt
oznacena dohodnutymi bezpecnostnimi znackami a barvou.

3. Kolem zamezovace musi byt dostate¢né volny prostor pro usnadnéni instalace
nebo odmontovani. Musi byt snadno pristupny pro udrzovaci prace, opravy ci
provozni testy.

4. Otevreni vypoustécino ventilu musi umoznit, aby se voda vypustila
samospadem.

5. B&hem méreni na zarizeni ECO3TEST, musi byt manometr ve stejné vysce jako
zamezovac, aby nedoslo k naruseni funkce diferen¢niho tlakoméru.

6. Zamezovac musi byt umistén v dobfe pristupném misté¢ budovy, ktere je dobre
ventilovano a nemuze byt zatopeno vodou.

7. Vypousteci zafizeni nesmi vylucovat do prostiedi toxicke latky. Vypousténa voda
nesmi byt skodliva k zivotnimu prostredi: v pripadech danych platnou
legislativou museji byt upozornény prislusné zdravotni urady.

8. Vypousteci system, umisteény pod Ustim vypousteciho ventilu, a cisticka odpadni
vody museji mit minimalni pramer odpovidajici nasledujicim hodnotam:

DN zamezovace 15 20 25 32 40 50 65 80 | 100 | 150 | 200 | 250

DN vypoustéci sitt | 40 60 60 80 80 80 80 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200
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Zamezovace zpétneho prutoku

Pro spravnou instalaci zamezovace zpéetneho pratoku je na vstupu poZadovan
kulovy uzavér (1) a filtr (2), a dale kulovy uzaver umistény na vystupu (4).
Pri kontrole a udrzbé je nutné proveést nalezité vycisteni.

Z

STROP

® e ® ‘

el

ODVOD DO ODPADU

m 0,5 min
mO0,5 +1,50

Maximalni vy$ka pro p¥ivod a odvod

QOdvod

PODLAHA

Legenda:

1 Kulovy uzaver

2 Filtr

3 Zamezovac zpetného prutoku
4 Kulovy uzaveér

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

ARMATURY NUTNE PRO INSTALACI:
2 zavitove kulove uzavery (1 a 4 - napr. série A3, B3, C3)
1 filtr ve tvaru Y s vypousteci zatkou (2 - napt. filtr 10.000)

Postup instalace:

1. Instalujte kulovy uzaveér (1) na vstupu do zamezovace zpétného prutoku.

2. Instalujte kulovy uzavér (4) na vystupu ze zamezovace zpétneho pratoku.

3. Pri uzavienych ventilech instalujte filtr s vypoustéci zatkou (2) na vstupni stranu
zamezovace. Ujistéte se, Ze voda protéka spravnym smerem (vyznacenym na
vyrobku).

Upozornéni: Filtr je nutny pro fadny provoz zamezovace. Ujistéte se, ze béhem
instalace nejsou v potrubi pfitomna zadna cizi télesa, ktera by mohla vazne
poskodit zatizeni.

4. Instalujte zamezovac¢ mezi filtr a kulovy uzaver na vystupu, vzdy je nutné
dodrzet smeér proudéni vyznaceny Sipkou na téle zamezovace.

5. Uzavrete kohouty A - B - C (umisténéeé nahofe na zamezovaci).

6. Vyjméte plastovou pojistnou zatku umisténou pod vypoustécim ventilem.
7. Pripevnéte vypoustéci potrubi.

8. Pomalu oteviete kulovy uzaver (1) na vstupu do zamezovace.

9. Pomalu otevirejte kohouty na zamezovaci v poradi od vystupni strany ke vstupu,
tedy C - B - A, nechte proplachnout a znovu uzavrete.

10. Pomalu otevrete kulovy uzavér na vystupu (4).
11. Zamezovac zpétneho prutoku je nyni v provozu. Ujistéte se, ze vypoustéci ventil

neproteka. V pfipadé uniku kapaliny zkontrolujte, jestli nedochazi k poklesu
tlaku na vstupu z davodu abnormalni dodavky vody.

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY
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Zamezovace zpétneho prutoku

Udrzba - DN 15:

1. Odsroubujte Srouby uzaveéru.
2. Vyjmete a vymerite UZAVIRACI ZARIZENI S.

1. Vyjméte vstupni R1.
2. Vyjmeéte vystupni R2.

- -

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

1. Vyménte vstupni R1.
2. Vymente vystupni R2.

Objednaci kédy nahradnich dilu:

R R2 $

ECO3T.015 K005900C70 K005910C70 K005998C70
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Zamezovace zpétneho prutoku

Udrzba - DN 20 - 50:

1. Odsroubujte Srouby uzavéru zamezovace.
2. Vyjmete a vymerite UZAVIRACI ZARIZENI S.

i 2. Odsroubujte matici.

l 3. Vymente tésnéni.

— >
H‘I J \@ 1. Zatlacenim na pruzny krouZek vyjmete skupinu R1 na vstupu do zamezovace.

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

1. Zatlacenim na pruzny krouZek vyjméte skupinu R2 na vystupu.
2. Odsroubujte matici.
3. Vymente tésnéni.

Objednaci kédy nahradnich dilt:

EC031.020 ECO3T.025 EC03T.082 ECO3T.040 EC03T.050
R K010996C70 K010996C70 K015996C70 K015996C70 K020996C70
R2 K010997C70 K010997C70 K01597C70 K015997C70 K020997C70
S K010998C70 K010998C70 K015998C70 K015998C70 K020998C70
Tesnéni R2 K010078C70 K010078C70 K015078C70 K015078C70 K020078C70
Tesnéni R1 K010071C70 K010071C70 K015071C70 K015071C70 K020071C70

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY
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Zamezovace zpétneho prutoku

DISCONNECTOR - ZAMEZOVAC ZPETNEHO PRUTOKU
ECO 3 F

prirubovy zamezovac zpétneho pratoku s nastavitelnou redukci tlaku;

princip redukovaného tlaku zabranuje potencialné znecisténé kapaliné znecistit
rozvodnou sit;

vysoce spolehlivy;

snadna instalace i udrzba;

schvaleny dle UNI 9157 a UNI EN 12729;

pripojeni: prirubove dle UNI 2223 - DIN 2501/1 PN 10/16

Snadna udrzba

Epoxydovy natér

vnitini i vnéjsi

Tésnéni

silikon
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Zpétny ventil

snadno vyménitelny Konstrukce

kompaktni - monoblok

Nastavitelné vypousténi

svorky potrubi

TECHNICKY NAKRES A ROZMERY >

ROIMER Amm B mm C mm D min/max* mm Emm $** mm Hmotnost ky
DN 65 360 200 102 90/120 20 3 30
DN 80 400 212 107 90/120 20 3 40
DN 100 450 234 115 90/120 20 3 46
B DN 150 540 259 140 90/120 20 3 73

*Vnitfni prumer odpadniho potrubi
** Tloustka stény trubky

E Provozni charakteristiky:

tlak: 10 bar;
teplota: +85C
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Zamezovace zpétneho prutoku

Materialove provedeni: >

i Popis MnoZstui Materidl
1 Télo 1 litina GG25
2 Hornf pfiruba 1 mosaz OT P/CuZn40Pb2
3 1/2" M/F ventil 3 mosaz OT P/CuZn40Pb2
4 Tésnéni zpétného ventilu 1 1 bronz LG2 - BS 1400
5 Zpétny ventil 1 1 ADZ TN -EN 12164 CW614N
6 Pruzina ventilu 1 1 nerez ocel AISI 302
7 Tésnéni ventilu 2 1 bronz LG2 - BS 1400
8 Zpéiny ventil 2 1 ADZ TN -EN 12164 CW614N
9 Pruzina ventilu 2 1 nerez ocel AlSI 302
10 Kompenzdtor 1 ADZ TN -EN 12164 CW614N
11 Podlozka kompenzdtoru 1 PTFE
12 Membrdna 1 neoprén + nylon
13 Pojistny ventil 1 ADZ TN -EN 12164 CW614N
14 Pruzina pojistného ventilu 1 nerez ocel AISI 302
15 Tésnéni pojistného ventilu 1 ADZ TN - EN 12164 CW614N
16 Tésnici krouzek 1 silikonové pryz
17 Svorka vypoustéciho potrubi 1 polypropylen
O-krouzek NBR
Matice a $rouby nerez ocel AISI 304

Graf tlakovych ztrat:
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Tabulka Kv hodnot:

100 125 150

Kv m*/h

129 162 235

Ve vsech rozvodnych siti hrozi stalé riziko - ZPETNY TLAK.

Zpétny tok vody v rozvodne siti je tok obracenym smeérem nez je bézny smér
proudeni. Zpétny tok je zpusoben snizenim tlaku v primarni vodovodni siti.
Zpétny tlak: tlak v sekundarni siti je vy33i nez tlak v primarni siti z divodu
nadmeérneho tlaku, zpusobeného napr. vstupem vody cerpane ze studny.
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VODA Zamezovace zpétného prutoku

Princip ¢innosti:

1) Bézny provoz: pravidelny prutok

Za normalnich podminek je pojistny ventil uzavieny a voda proteka obéma
zpétnymi ventily 1 a 2.

Diky tlakove ztraté ventilu 1 je tlak ve stfedni ¢asti nejméne o 140 milibard niZsi nez
vstupni tlak.

Tlak ve stfedni ¢asti pusobi na membranu a uzavira pojistny ventil.

2) Zadny prutok: normaini tlak
Zpétné ventily 1 a 2 jsou uzavieny a pojistny ventil zustava také uzavien.

3) Zpétny tlak: pretlak na vstupu

Zpétny ventil 2 na vystupu se uzavira, ¢imz zabraruje moznému vniknuti znecisténé
vody do privodniho potrubi. Pokud neni zpétny ventil 2 na vystupu fadné utésnén,
muze znecisténa voda prosaknout do hlavni komory. Jak se tlak v hlavni komore
zvySuje, pojistny ventil se otevird a vypousti znecisténou kapalinu.

4) Vakuovy regulacni ventil: pokles vstupniho tlaku

Pokud se nahodné snizi tlak na vstupu, zpétne ventily 1 a 2 se automaticky uzaviou;
tim je snizen tlakovy rozdil mezi vstupnim a hlavnim usekem, pruzina otevie pojistny
ventil a hlavni komora se vyprazdni.
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Instalace:

1. Zamezovac zpétného prutoku musi byt umistéen v mist€, kde nemuze dojit

k jeho zatopeni, vzdy je tedy nutné brat v Uvahu nejvyssi hladinu vody, ktera muze
byt dosazena v prilehlé oblasti. Zamezovac¢ musi byt pokud mozno umistén mimo
budovu a nad zemi.

2. Pokud je v systemu instalovano zafizeni, které by mohlo znecistit pitnou vodu ve
vodovodni siti, vSechny privodni sanitarni sité nebo potravinarské systemy musi mit
instalovany na vstupu zamezovace zpétneho pratoku a vystupni sit musi byt ozna-
¢ena dohodnutymi bezpecnostnimi znackami a barvou dle smérnice UNI 5634P.

3. Kolem zamezovace musi byt dostatecné volny prostor pro usnadnéni instalace
nebo odmontovani. Musi byt snadno pristupny pro udrzovaci prace, opravy ci
provozni testy.

4. Otevieni vypoustécino ventilu musi umoznit, aby se voda vypustila
samospadem.

5. B&hem meéreni na zarizeni ECO3TEST, musi byt manometr ve stejné vysce jako
zamezovac, aby nedoslo k naruseni funkce diferen¢niho tlakoméru.

6. Zamezovac musi byt umistén v dobfe pristupném misté budovy, ktere je dobre
ventilovano a nemuze byt zatopeno vodou.

7. Vypoustéci zafizeni nesmi vyluc¢ovat do prostiedi toxicke latky. Vypousténa voda
nesmi byt Skodliva k Zivotnimu prostredi: v pripadech danych platnou legislativou
museji byt upozorneny prislusné zdravotni urady.

8. Vypousteci system, umistény pod ustim vypoustéciho ventilu, a cisticka odpadni
vody museji mit minimaini pramer odpovidajici nasledujicim hodnotam:

DN zamezovace 15 20 25 32 40 50 65 80 | 100 | 150 | 200 | 250

DN vypoustéci sité | 40 60 60 80 80 80 80 100 | 125 | 150 | 175 | 200
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Zamezovace zpétneho prutoku

Pro spravnou instalaci zamezovace zpéetneho pratoku je na vstupu poZadovan
kulovy uzavér (1) a filtr (2), a dale kulovy uzaver umistény na vystupu (4).
Pri kontrole a udrzbé je nutné proveést nalezité vycisteni.

A

m 0.5 min,|

£
S
0
Maximalni vyska z )
pro pfivod a odvod 2
o s do odpadu
Odvod vody 2
PODLAHA

Legenda:
1 Kulovy uzaver
2 Filtr

3 Zamezovac zpétného prutoku
4 Kulovy uzaveér

ARMATURY NUTNE PRO INSTALACI:
2 prirubove kulove uzavery (1 a 4 - napr. série 02)
1 filtr ve tvaru Y s vypousteci zatkou (2 - napf. filtr 11.000)

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY

Postup instalace:

1. Instalujte kulovy uzaver (1) na vstupu do zamezovace zpétneho pratoku.

2. Instalujte kulovy uzavér (4) na vystupu ze zamezovace zpétného prutoku.

3. Pri uzavienych ventilech instalujte filtr s vypousteci zatkou (2) na vstupni stranu
zamezovace. Ujistéte se, ze voda protéka spravnym smerem (vyznacenym na
vyrobku).

Upozornéni: Filtr je nutny pro radny provoz zamezovace. Ujistéte se, Zze béhem
instalace nejsou v potrubi pfitomna zadna cizi télesa, ktera by mohla vazne

poskodit zarizeni.

4. Instalujte zamezovac¢ mezi filtr a kulovy uzaver na vystupu, vzdy je nutne
dodrzet smer proudéni vyznaceny Sipkou na téle zamezovace.

5. Uzavrete kohouty A - B - C (umisténé nahofe na zamezovaci).

6. Vyjméte plastovou pojistnou zatku umisténou pod vypoustécim ventilem.
7. Pripevnéte vypousteci potrubi.

8. Pomalu oteviete kulovy uzaver (1) na vstupu do zamezovace.

9. Pomalu otevirejte kohouty na zamezovaci v poradi od vystupni strany ke vstupu,
tedy C - B - A, nechte proplachnout a znovu uzavrete.

10. Pomalu otevrete kulovy uzaveér na vystupu (4).
11. Zamezovac zpetneho prutoku je nyni v provozu. Ujistéte se, Zze vypoustéci ventil

neproteka. V pripadé uniku kapaliny zkontrolujte, jestli nedochazi k poklesu
tlaku na vstupu z davodu abnormalni dodavky vody.

NEREZOVE A PRIRUBOVE ARMATURY
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VODA Zamezovace zpétného prutoku

1. Odsroubuijte Srouby uzavéru zamezovace.
2. Vyjméte a vyménte UZAVIRACI ZARIZENI S.

1. Odsroubujte matici a vyjméte vnitfni komponenty na vstupu R1.
2. Vymeérnite tésneni.
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1. Zatlacenim na pruzny krouzek vyjmete zpétnou klapku na vystupu R2.
2. OdSroubujte matici.
3. Vymente tésnéni.

Objednaci kédy nahradnich dilu:

Tip ECO3E.065 ECO3E080 ECO3E100 ECO3E150

Rl K025996C80 K030996C80 K040996C80 K060996C80
R2 K025997C80 K030997C80 K040997C80 K060997C80
$ K025998C80 K030998C80 K030998C80 K060998C80
Tesnéni pro R1 K025078C70 0300078C70 0400078C70 060078C70
Tesnéni pro 2 K025071C70 030071C70 040071C70 060071C70
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