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Axialne kompenzatory IWK su vhodné na
zachytenie axialnych (osovych) dilatacii

v priamych usekoch potrubi (ohrani¢enych
susednymi pevnymi bodmi).

Axialne kompenzatory IWK sa okrem toho

pouzivaju

- na timenie prenosu vibracii a na redukciu
prenosu zvuku do potrubia od Cerpadiel a
kompresorov

- ako uzatvaracie kompenzatory u
plastovych potrubi v systémoch CZT

- v potrubiach na odvod spalin u kotlov a
motorov na zachytenie teplotnej
roztaznosti a redukciu vibracii

- ako montazna spojka za Cerpadlami,
armaturami a doskovymi vymennikmi

- na plynotesné prechody potrubi cez steny
u konstrukcie reaktorov a lodi

- na zachytenie diferen¢nych dilatacii pri
konstrukcii nadrzi a aparatov

Predpokladom mnohostranného pouZitia
axialnych kompenzatorov je existencia
prisludnych pevnych bodov a axialnych
vodiacich uloZeni.

Obr.: Ukazka instalacie axialnych
kompenzatorov vo vySkovej budove
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Obr.: Ukazka moznosti inStalovania axialnych kompenzatorov
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Obr.: Ukazka moznosti inStalovania axialnych kompenzatorov
Ak mozno v prudiacom mediu oCakavat 10
vysokofrekvenéné kmitania alebo 9
turbulencie resp. vysoké rychlosti priadenia, =
doporucujeme zabudovanie Es
kompenzatorov s vnUtornou vodiacou . Pt
rdarou. =
V diagrame ,Smernice pre pouzitie s g P4
vodiacich rur® (vpravo) su uvedené ; 5 /
priebehy hrani¢nych kriviek pre paru a plyn, 2 4
resp. pre kvapaliny, nad ktorymi sa 2 /
doporuéuje bezpodmieneéne pouzit = 2 Kyapalina
vodiace rury. 2
Vodiace rury sa pouzivaju a ochranu 1 /
vinovca. Redukuju indukciu vibracii .
prudiacim médiom, usadzovanie necistot a 5 iS4, 4Es -@pn  Diq  Bbn

opotrebovanie.
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Vypocty

[ o o we———
Na zéklade vedenia trasy potrubia, dizok Koeficient teplotnej roztaznosti a. Uréenie dilatacie
potrubnych Usekov ako aj prevadzkove;j potrubia

teploty je potrebné urcit’ dilataciu potrubia,

ktoru je treba zachytit jednotlivymi ) @©
kompenzatormi. Pre teploty S ®
V zavislosti od vyhotovenia kompenzatora v rozsahu I T | E_
mozno kompenzovat axialne (pozdizne) C] % 2T |25
dilatacie (kompenzécia dilatacie potrubia K3 S | 2

v smere osi potrubia) alebo lateralne

EBRNBN =B | potrubné ocele
I

(bocné) dilatacie (napr. vykompenzovanie -190 az 0 -0 1,42 |-1.46
miesta napojenia odboé&ky daleko od 0 az 100 1 1,64 | 1,68
pevného bodu). Na presné urdenie 0 az 200 1, 1,71 | 1,75
vznikajucich dilatacii, najma pri pouziti g Zg igg ] 1;8 }gg
teplovzdornych a nekorodujucich 0 a3z 500 1 183 | 188
materialov potrubi sa doporucuje vypocet 0 aZ 600 1. 1:86 191

podla nasledovného vzorca:

Lo-At-a

Aro = =200

(mm]

Aro = vypoctova dilatacia potrubia [mm]

Lo = dizka potrubia v smere osi medzi
dvomi susednymi pevnymi bodmi

[m]

A = rozdiel teplét potrubia [K]
o = koeficient teplotnej roztaznosti
[mMm/m .°C]




Vypocty
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Zat'azenie
pevnych bodov

Ulohou pevnych bodov v potrubi je

bezpelne zachyitit sily, pdsobiace v potrubi

a priradenie teplotnych dilatacii jednotlivym

usekom potrubi, ohrani€enych susednymi

pevnymi bodmi.

Zakladné zataZenia, ktoré musia zachytit

pevné body pri pouZiti axiadlnych

kompenzatorov (bez upinacej konstrukcie)

su:

1. sila tlak. reakcie v smere osi potrubia Fp

2. vlastny odpor vinovca (sila od osovej
tuhosti axialneho kompenzatora) Fg

3. trecie sily potrubia v uloZeniach X F+

1. Sila tlakovej reakcie v smere osi

Sila tlakovej reakcie v smere osi potrubia
ma tendenciu roztiahnut' vinovec
kompenzatora. KedZe sila tlakovej reakcie
v smere osi je skoro vo vSetkych pripadoch
podstatne vacsia ako vnutorny odpor
vlnovca, neméze sa vytvorit rovhovazny
stav tychto sil.

Bez prisludnych pevnych bodov by to
spbsobilo nadmerné roztiahnutie a tym
znicenie vinovca. Sila tlakovej reakcie

v smere osi sa vypocita ako sucin aktivnej
plochy prierezu vinovca (tato hodnota je
uvedena v Casti Axialne kompenzatory -
Technické udaje) a pretlaku média.

Fp=10.p.As [N] |
kde p - pretlak média [bar] 1 bar =100 kPa

2. Sila od vlastného odporu vinovca
Vlastny odpor vinovca zodpoveda sile,
ktora pésobi vodi roztiahnutiu alebo
tladeniu vinovca. Specificky vlastny odpor
vinovca voéi dilatacii +/- 1 mm sa uvadza
v technickych tabulkach (pre axialne
kompenzatory IWK) ako pruzinova
konstanta c,, [N/mm]

N

I:E = Cax - Aax

3. Trecie sily

Trecie sily potrubia v uloZeniach zavisia
od hmotnosti potrubia vratane média,
izolacie (+ napr. zataZzenie snehom,
vetrom atd’.) a od sucinitela trenia
uloZenia potrubia. V praxi overené
hodnoty sucinitefov trenia uloZeni potrubi

UR:

ocel / ocel 0,15 -0,5
ocel / PTFE (teflon) 0,1 -0,25
valéekové ulozenie 0,03 -0,1

| Fr=g.me.pr NI |

g  gravitaéné zrychlenie 9,81 m/s’
hmotnost potrubia s izolaciou a

s médiom (hmotnost 1 m potrubia
s izolaciou a médiom x dizka pot-
rubia)

koeficient Smykového trenia (pozri
vysSie).

MR

Najvacsi podiel silového pdsobenia na
pevny bod pochadza u axialnych
kompenzatorov od sily osovej tlakovej
reakcie.

Axialne kompenzatory znamenaju pre
potrubie pruzné prerusenie, pricom

v dosledku prevadzkoveého tlaku v potrubi
sa vytvara sila osovej tlakovej reakcie

a musi sa zachytit vhodnymi pevnymi
bodmi (obr. 1).
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Zasadne sa rozliSuju hlavné a medzilahlé
pevné body.

Hlavné pevné body sa nachadzaju vzdy na
zaciatku a konci potrubi s axialnymi
kompenzatormi ako aj v bodoch zlomov a
vetveni potrubi, teda tam, kde sa vyskytuju
pIné reakéné sily (obr. 2).

FH = Fp + FE + ZFT [N]

ih nnnuun dh plalayly
T nunny T UUTUU
Ry P Fin P
Obr. 2
Medzilahlé pevné body na priamych
usekoch potrubia su prakticky odlahcené Ag- plocha prierezu vinovca - uvadza sa
od sily osovej tlakovej reakcie a pre kazdy typ, DN, PN a dilatagnu
zachytavaju schopnost v asti "Axialne kompen-
iba v axialnom smere silu od vlastného zéatory - Technické udaje" [sz]
odporu vinovca a trecie sily z ulozeni Cax - 0SOVA pruzinova konstanta axial-
potrubia. neho vinovcového kompenzatora
[N/mm]
Fn=Fe+Fr [N] | F, - tlakova osova reakéna sila [N]
Fe - vlastny odpor vinovca [N]
Poznamka: Ft - trecie sily v uloZeniach potrubia [N]
Ak zo stavebnych alebo priestorovych Fu - silove zatazenie hlavného pevneho
dévodov nemozno osadit’ pevné body, bodu [N]
treba pouzit kompenzatory s upinacou Fm - silové zatazenie medzilahlého
konstrukciou (lateralne alebo angularne pevneho bodu [N]
kompenzatory). p -dimenzovany resp. skuSobny
pretlak média [bar]
A - dilatacia potrubia [mm]
Ur - koeficient Smykového trenia
uloZenia [-]
ur - hmotnost potrubia v danom
useku [kg]

Vypocéty



Prehl'ad

programu
I
Axialne
kompenzatory

DVGW = Deutscher Verein des Gas- und Wasserfaches e.V.

Typ 307/210 (7110 000)

- Axialny ocel. vinovcovy kompenzator IWK

- vinovec z materialu 1.4571 (do DN 50)

- vinovec z materialu 1.4541 (od DN 65)

- obojstranne navarovacie konce z C- ocele

-DN...,PN .., Ay +/-....mm,BI ...

- osvedcenie DVGW pre plynové zariad.:
DN 15 - DN 600, PN 10, 16, 25

Typ 307/211 (7120 000)

- Axialny ocel. vinovcovy kompenzator IWK

- vinovec z materialu 1.4571 - (do DN 50)

- vinovec z materialu 1.4541 - (od DN 65)

- obojstranne pripojov. priruby z C- ocele

=DN ..., PN ..., Ay - ..... mm, Bl ....

- osvedcenie DVGW pre plynové zariad.:
DN 15 - DN 600, PN 10, 16, 25

J—

Typ 307/212 (7112 000)

- Axialny ocel. vinovcovy kompenzator IWK

- vinovec z materialu 1.4541

- obojstranne navarovacie konce z C- ocele

- s ochrannou vonkajSou rarou z C- ocele

-DN ..., PN ..., Ay H/-..... mm, Bl ...

- osvedcenie DVGW pre plynové zariad.:
DN 250 - DN 600, PN 10, 16, 25

Typ 307/213 (7122 000)
- Axialny ocel. vinovcovy kompenzator IWK
- = - vinovec z materialu 1.4541

3 " - obojstranne pripoj. priruby z C- ocele
W - s ochrannou vonkajSou rarou z C- ocele
-DN .., PN .., Ay +-..... mm, BI ...
H - osvedcenie DVGW pre plynové zariad.:
DN 250 - DN 600, PN 10, 16, 25

Typ 307/214 (7112 00X)
- Axialny ocel. vinovcovy kompenzator IWK
- DN 800 - DN 1000

W - vinovec z materialu 1.4541
- obojstranne navarovacie konce z C- ocele
u - s ochrannou rarou z C- ocele
- vhodny pre A, bez predpatia

=DN ..., PN ..., Ay oot mm, Bl ....

Typ 307/214 (7114 00X)

- Axialny ocel. vinovcovy kompenzator IWK

- DN 200 - DN 700

- vinovec z materialu 1.4541

- obojstranne navarovacie konce z C- ocele

- s ochrannou rurou z C- ocele

- s predpéatim 50 %

=-DN....,PN ..., Ay ..... mm, Bl ....

- osvedcenie DVGW pre plynové zariad.:
DN 250 - DN 600, PN 10, 16, 25
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Typ 307/215 (7122 00X)

- Axialny ocel. vinovcovy kompenzator IWK
- DN 800 - DN 1000

- vinovec z materialu 1.4541

- obojstranne pripoj. priruby z C- ocele

- s ochrannou rurou z C- ocele

- vhodné pre A,, bez predpatia
-DN..,PN...., Ay ...mm,BI ....

Typ 307/215 (7124 00X)

- Axialny ocel. vinovcovy kompenzator IWK

- DN 200 - DN 700

- vinovec z materialu 1.4541

- obojstranne pripoj. priruby z C- ocele

- s ochrannou rurou z C- ocele

- s predpatim 50%

-DN..,PN..,Ay...mm,BlI...

- osvedcenie DVGW pre plynové zariad.:
DN 250 - DN 600, PN 10, 16, 25

Typ 307/220 (7111 000)

- Axialny ocel. vinovcovy kompenzator IWK

- vinovec z materialu 1.4571 (do DN 50)

- vinovec z materialu 1.4541 (od DN 65)

- obojstranne navarovacie konce z C- ocele

- s vnutornou vodiacou rurou z C- ocele

-DN..,PN .., Ay ceeeee mm, BI ........

- osvedcenie DVGW pre plynové zariad.:
DN 15 - DN 600, PN 10, 16, 25

Typ 307/221 (7121 000)
- Axialny ocel. vinovcovy kompenzator IWK
- vinovec z materialu 1.4571 (do DN 50)
- vinovec z materialu 1.4541 (od DN 65)
- obojstranne pripoj. priruby z C- ocele
- v vnutornou vodiacou rarou z C- ocele
-DN ..., PN .., Ay H-...... mm, Bl ...
- osvedcenie DVGW: DN 15 - DN 600,
PN 10, 16, 25

Typ 307/222 (7119 000)

- Axialny ocel. vinovcovy kompenzator IWK
- vinovec z materialu 1.4541

- obojstranne navarovacie konce z C- ocele
- s vnutornou vodiacou rdrou z C- ocele

- s vonkajSou ochrannou rurou z C- ocele
=DN ...,,PN ..., Ay *H-...... mm, Bl...

- osvedcenie DVGW pre plynové zariad.::

DN 250 - DN 600, PN 10, 16, 25

Prehlad
programu
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Prehlad

programu
I
Axialne
kompenzatory

Typ 307/223 (7129 000)

- Axialny ocel. vinovcovy kompenzator IWK

- vinovec z materialu 1.4541

- obojstranne s pripoj. prirubou z C- ocele

- s vnutornou vodiacou rurou z C- ocele

- s vonkajSou ochrannou rdrou z C- ocele

-DN...,PN .., Ay +/-..,Bl...

- osvedcenie DVGW pre plynové zariad.:
DN 250 - DN 600, PN 10, 16, 25

Typ 307/224 (7119 00X)

- Axialny ocel. vinovcovy kompenzator IWK
-DN 15 - DN 150 a DN 800 - DN 1000

- vinovec z materialu 1.4571 (do DN 50)

- vinovec z materialu 1.4541 (od DN 65)

- obojstranne navarovacie konce z C- ocele
- s vodiacou vnutornou rarou z C- ocele

- s vonkaj$ou ochrannou rarou z C- ocele

- vhodné pre A,, bez predpaitia
-DN..,PN..., Ay..,Bl..

Typ 307/224 (7117 00X)

- Axialny ocel. vinovcovy kompenzator IWK

- DN 200 - DN 700

- vinovec z materialu 1.4541

- obojstranne navarovacie konce z C- ocele

- s vnutornou vodiacou rarou z C- ocele

- s vonkajSou ochrannou rurou z C- ocele

- s predpatim 50 %

-DN..,PN..,Ax....,Bl..

- osvedcenie DVGW pre plynové zariad.:
DN 15 - DN 600, PN 10, 16, 25

Typ 307/225 (7129 00X)

- Axialny ocel. vinovcovy kompenzator IWK
-DN 15 - DN 150 a DN 800 - DN 1000

- vinovec z materialu 1.4571 (do DN 50)

- vinovec z materialu 1.4541 (od DN 65)

- obojstranne pripoj. priruba z C- ocele

- s vodiacou vnutornou rarou z C- ocele

- s vonkajSou ochrannou rdrou z C- ocele

- vhodné pre A,, bez predpaitia
-DN...,PN ..., Ay ..., Bl ...

Typ 307/225 (7127 00X)

- Axialny ocel. vinovcovy kompenzator IWK

- DN 200 - DN 700

- vinovec z materialu 1.4541

- obojstranne pripoj. priruba z C- ocele

- s vnutornou vodiacou rdrou z C- ocele

- s vonkajSou ochrannou rarou z C- ocele

- s predpatim 50 %

-DN..,PN...,Ay...,Bl..

- osvedcenie DVGW pre plynové zariad.:
DN 15 - DN 600, PN 10, 16, 25
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Typ 307/234 (7918 00S)

- Axialny ocef. vinovcovy kompenzator IWK

- vinovec z materialu 1.4571 (do DN 50)

- vinovec z materialu 1.4541 (od DN 65)

- obojstranne navarovacie konce z C- ocele

- s vnutornou vodiacou rdrou z C- ocele

- s vonkajSou ochrannou rurou z C- ocele

- s ohrani€. zdvihu a s poistkou voci skruteniu
- vhodné pre A,, bez predpaitia

-DN...,,PN .., A,u...,Bl..

Typ 307/235 (7928 00S)

- Axialny ocef. vinovcovy kompenzator IWK

- vinovec z materialu 1.4571 (do DN 50)

- vinovec z materialu 1.4541 (od DN 65)

- obojstranne pripoj. priruba z C- ocele

- s vnutornou vodiacou rurou z C- ocele

- s vonkajSou ochrannou rarou z C- ocele

- s ohrani€. zdvihu a s poistkou voci skruteniu
- vhodné pre A,, bez predpatia

-DN..,PN .., Ay ..., Bl ..

Typ 7179 00X-MS

- Axialny ocel. vinovcovy kompenzator IWK
s pripojovacim dielom Mapress

- vinovec z materialu 1.4571, obojstranne
navarovacie konce z C- ocele

- s vodiacou rurou a ochr. rarou z C- ocele

- vhodné pre A,, bez predpdtia
(predpétie nie je potrebné)

=DN..,PN .., Ay-...,Bl...

Typ 7179 00X-ME
- Axialny ocel. vinovcovy kompenzator IWK
s pripojovacim dielom Mapress
- vinovec z materialu 1.4571,
- obojstranne navarovacie konce z ocele1.4571
- s pripojovacim dielom z ocele 1.4404
— s vodiacou a ochr. rdrou z ocele 1.4571
alebo 1.4404
- vhodné pre A,, bez predpatia
(predpétie nie je potrebné)
-DN..,,PN...,Ay-...,Bl..

Typ 7170 00S-ME

- Axialny ocel. vinovcovy kompenzator IWK

s pripojovacim dielom Mapress

- vinovec z materialu 1.4571,

- obojstranné pripojovacie konce z ocele
1.4404,

=-DN .., PN .., A, +.., Bl ...

Prehlad
programu

[ o e me—
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kompenzatory



Prehlad

programu
I
Axialne
kompenzatory

Protihlukové
kompenzatory

Typ 307/243 (71600 00S)
- Axialny ocel. vinovcovy kompenzator IWK
- vinovec za materialu 1.4571,
-obojstranne pripoj. hrdla so zavitom
- vhodné pre Aix bez predpitia
- pripoj: Tl (temper. liatina/ vnut. zavit) alebo
RI (bronz/ vnutorny zavit) alebo
TA (temper. liatina / vonkaj. zavit)
RA (bronz / vonkajsi zavit)
El (uslacht. ocel / vnutorny zavit)
LF (spajkovany fiting)
-DN ..., PN .., Ax ..., Bl .....
- osvedéenie DVGW pre plynové zariad.:
R 2" az R 2", pripoj iba temperovana liatina
a uSlachtila ocel

Typ 307/245 (71600 00S)
- Axialny ocel. vinovcovy kompenzator IWK
- vinovec za materialu 1.4571, s ochran. rdrou
-obojstranne pripoj. hrdla so zavitom
- vhodné pre A.x bez predpitia
- pripoj: Tl (temper. liatina, vnut. zavit) alebo
RI (bronz, vnutorny zavit) alebo
TA (temper. liatina / vonkaj. zavit)
RA (bronz / vonkajsi zavit)
El (uslacht. ocel / vnutorny zavit)
LF (spajkovany fiting)
-DN...,PN..., Ax ..., Bl .....
- osvedcéenie DVGW pre plynové zariad.:
R 2" - R 2", pripoj iba temperovana liatina a
uslachtila ocel

Typ 307/241 (715 000)

- Axialny ocel. vinovcovy kompenzator IWK

- s vinovcom vytiahnutym ako lem az na priruby
- vinovec a lem z materialu 1.4571 (do DN 50),

z materialu 1.4541 (od DN 65)

- obojstranne volne oto¢nd priruba z C- ocele
-DN...,PN...,Ax ..., Bl...

- osvedéenie DVGW pre plynové zariad.:

DN 15 - DN 600

Typ 303/445 (7951 00S)

- Axialny ocel. vinovcovy kompenzator IWK

- vinovec a lem z materialu 1.4571 (do DN 50),
z materialu 1.4541 (od DN 65)

- obojstranne volne oto€na priruba z C- ocele

- s vodiacou rurou z drét. tkaniny (do DN 150)

-DN..,PN ..., Ax*/- .. mm, Bl ...

- osvedcenie DVGW pre plynové zariad.:
DN 20 - DN 150

Typ 303/487 (7951 DFS)

- Axialny ocel. vinovcovy kompenzator IWK

- vinovec a lem z materialu 1.4571 (do DN 50),
z materialu 1.4541 (od DN 65)

- obojstranne volne oto€na priruba z C- ocele

- so spojovacimi taznymi ty¢ami z C- ocele

- s vodiacou rurou z drét. tkaniny (do DN 150)

-DN...,PN .., A, +- ... mm, Bl ...

- osvedcenie DVGW pre plynové zariad.:
DN 20 - DN 150
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e Pevné body a vedenia potrubi treba
pevne namontovat eSte pred naplnenim a
natlakovanim zariadenia.

o Kompenzator sa nesmie zatazit
skrutenim. To plati najma pre montaz
kompenzatorov s hrdlovym pripojom.
Vynimkou su iba typy 7918 ... a 7928 ...,
ktoré su sériovo odolné voci skrateniu.

e Ocelovy vinovec treba chranit pred
poskodenim a znecistenim (napr.
odstreky pri zvarani, sadrovani,
omietani)..

e Parné potrubia treba klast tak, aby sa
nemohli vyskytnut vodné razy. Mozno to
dosiahnut’ dostatoénym odvodnenim,
izolaciou a zabranenim kompaktného
zhromazdovania vody ako aj vhodnym
spadom potrubi.

e U kompenzatorov s vodiacimi rarami
treba dbat na smer prudenia média.

e Treba sa vyhnut zabudovaniu
kompenzatorov v bezprostrednej blizkosti
reduk&nych stanic, chladi€ov horucej pary
a rychlouzatvéaracich ventilov (ak mozno
oCakavat vibracie s vy3$3ou frekvenciou
v dosledku turbulentného prudenia —
pripade treba realizovat' Specialne
opatrenia (napr. zabudovanie
hrubostennych rur, dierovanych clén,
ukludnujucich Usekov atd.).

e Ak mozno predpokladat’ prudenie média s
turbulenciou, s vibraciami s vySSou
frekvenciou alebo s velkou rychlostou,
doporucujeme pouZit kompenzatory
s vodiacou rurou.

e Pri menovitych svetlostiach DN > 150
doporucujeme pre vzduch, plyn alebo
paru zabudovanie kompenzatorov
s vodiacou rurou pre rychlosti pradenia
nad 8 m/s
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a pre kvapaliny pre rychlosti pradenia nad
3 m/s.
10
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= Para / plyn
o I
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2 _
T3 / Kyapalina
2 /
’
0
50 100 150 200 250 200

Menawity priemer DM

¢ Montaz hrdlovych kompenzatorov do

plynovych potrubi:

— Z dévodu pouzitia zavitovych spojov je pri
montazi do plynovych potrubi dovoleny
maximalny prevadzkovy pretlak 4 bar
(0,4 MPa).

— Gumené tesnenia sa nesmu olejovat’ ani
natierat tukom.

— Potrubia s kyslikom s nesmu dostat do
kontaktu s olejom alebo tukom. Vznika
nebezpelenstvo vybuchu!

Montazne
pokyny
I — |

Bezpecnostné
pokyny



Montazne

pokyny

I

e Zabezpecdit sklony pre odvodnenie. POZOR

e Potrubie vyrovnat v osi podoprenia vo V oblasti kompenzatorov nie su dovolené

vSetkych smeroch: dbat na vzdialenosti ~ vykyvné zavesy!
vedeni potrubi podla obrazku.

POZNAMKA

NajbezpecnejSim ulozenim potrubi na ich

ochranu voc&i vyhnutiu a nadvihnutiu su

kizné alebo valCekové uloZenia.

R T S = S U —_— b L
! | Pl _ ' 0.5 x Delta
o | | E—— | e p— T — —
Pevny bod Axidlne vodiace ulozenie Axialne vodiace Axiélne vodiace Axiglne vodiace Pevny bod
ulozenie ulozenie ulozenie

L1= max.2.DN+ A/2 [mm]
L= 0,7.Ls [mm]

Lz = 400. VDN [mm] (smerna hodnota)
A = dilatacia kompenzatora [mm]

L3 zodpoveda normalnej vzdialenosti ulozeni. Ak je obava z ohnutia (zlomenia) potrubia treba
vzdialenost L3 prislusne redukovat.

DN Ly L Ls DN Ly L2 L3
mm mm mm mm mm mm
15 30 + 4A/p 1050 1550 200 400 + /o 3950 5650
20 40 + A.fg 1200 1750 250 500 + Afg 4400 6300
25 50 + 4/o 1400 | 2000 300 600 + &/> | 4850 6900
32 64 + Ao 1550 2250 350 700 + &/p 5200 7450
40 80 + Afo 1750 2500 400 800 + A/o 5600 8000
50 100 + &/p 1950 2800 450 900 + 4/p 5900 8450

65 130 + A/ 2250 3200 500 1000 + A/p 6250 8900

80 160 + A/ 2500 3550 600 1200 + A/ 6850 9800

100 200 + A/ 2800 4000 700 1400 + A/ 7450 | 10600

125 250 + 4/p 3100 4450 800 1600 + A/p 7900 | 11300

150 300 + 4/o 3450 4900

(plati iba pre ocefové potrubia)

Vedenie potrubia
Ulozenie potrubia

13



max. vzdialenost vedeni pre acelové potrubia 1)
41
30
20
1B PN
s ——
— —a— 10
[rm] —=— 16
—— 25
—— A0
14
213 337 60,2 1142 2191 406 4

Menovita svetlost’ DN
! = normalnou hrdbkou steny podla DIN 2458

e Pri zmene smeru potrubia treba
inStalovat hlavné pevné body.

o KaZzdy usek potrubia ktory sa ma
kompenzovat treba vymedzit pevnymi
bodmi.

— Medzi dvomi pevnymi bodmi sa smie

zabudovat vzdy iba jeden kompenzétor.

— Smerové odchylky zadrzia hlavné pevné
body. Ich Ulohou je zachytit reakéné
tlakové sily kompenzatorov a trecie sily
axialnych vodiacich ulozeni.

— Medzilahlé pevné body su potrebné vtedy,
ked na zachytenie vznikajucich dilatacii
dlhych Usekov potrubi uz nepostacuje
zabudovanie axialneho kompenzatora a su
potrebné viaceré axialne kompenzatory.

— Pri prevadzke s podtlakom musia byt pevné
body vhodné na zachytenia tahovych a
tlakovych sil.

= Pewni bod

== wodiace uloZenie

“odiace uloZenie

“Yodiace uloZenie

YYodiace uloZenie

Fevny bod “odiace uloZ.

Pewny bod

H

“odiace ulof. Yodiace ulof. Fewni bod

14
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Montazne

pokyny
[ e

Kompenzacia
vibracii

Dilataéna
schopnost’

Prevadzkovy tlak

Pevny bod “odiace uloZ. “odiace uloZ.

bod

Pevny bod Yodiace uloZenie Yodiace uloZenie
== Fe—=—————
[
Pevny bod “odiace uloZ. “odiace uloZ.

Medzilahly pevny

Pevny bod

“Yodiace uloZenie

=

Yodiace uloZ.

Yodiace uloZ.

Pevny bod

=lfile=tE——————p

Yodiace uloZ.

Yodiace uloZ. Peuni bod

o Kompenzator treba namontovat podla
moznosti priamo na kmitajuci agregat.

¢ Priamo za kompenzatorom treba
umiestnit pevny bod. Montaz
kompenzatora je bez predpéatia.

POZNAMKA
Pri pouziti timiCov vibracii bez predpatia
treba zohladnit' aj reakénu silu.

POZNAMKA

Maximalna dovolena dilataéna schopnost
je uvedena na kompenzatore. Vztahuje sa
na 1000 cyklov zmeny zatazenia. Pri
CastejSich zmenach teploty treba dilataciu
kompenzatora redukovat koeficientom
cyklov zatazenia K| podla tabulky.

Pri zachyteni lateralnej dilatacie treba dbat
na udaj maximalnej lateralnej dilatacie

v technickych katalégovych listoch.

POZNAMKA

Dovoleny prevadzkovy tlak vyplyva

z menovitého tlaku pri zohfadneni
redukénych koeficientov podla
dokumentacie

»Axialne kompenzatory — Technické udaje“

FP b e
pevny bod

viesmerové
vibracie

zariadenie

A v
-

2y

Koeficient cyklov zat'azenia K

Cykly zat'azenia Koef. cyklov zataz.
N dovol K,
1000 1,00
2000 0,82
3000 0,73
5000 0,63
10000 0,51
30000 0,37
50000 0,32
100000 0,26
200000 0,22
1000000 0,14
25000000 0,05

KL = (1000 / Nyg,) 02

e PrivysSich teplotach treba menovity
tlak redukovat' prostrednictvom
koeficientov v technickej dokumentacii..

15



VSetky normalne kompenzatory treba prevadzkovej teplote (potrubia na prenos tepla)
zabudovat s predpatim 50% dilatacie (pre resp. pri maximalnej prevadzkovej teplote
potrubia teplonosnej latky: konstrukéna dizka (potrubia s chladivami; napr. oprava este

plus 50% dilatacie, pre potrubia s prudenim  teplého potrubia), potom je potrebné

chladiv: konstrukéna dizka minus 50% individualne predpatie (pozri diagram predpati)
dilatacie.
Ak sa kompenzator nemontuje pri najnizsej
- _Celkovy zdvih
|
S - predpitie *
|
{ 1 7
(Wi \J'
e BI ——
* odpada u predpétych kompenzatorov

Nasledujuce kompenzatory su uz s predpa-
tim 50% resp. su vhodné na zachytenie
dilatacii bez predpétia:
s predpatim 50% vhodné pre A, bez predpitia

7114 00X (307/214; DN 200 az DN 700) 7112 00X (307/214; DN 800 az DN 1000)

7124 00X (307/215; DN 200 az DN 700) 7122 00X (307/215; DN 800 az DN 1000)

7117 00X (307/224; DN 200 az DN 700) 7119 00X (307/224; DN 15 az DN 150 a

7127 00X (307/225; DN 200 az DN 700) DN 800 az DN 1000)

7129 00X (307/225; DN 15 az DN 150 a

PriloZky, ktoré sa nachadzaju na jednej DN 800 az DN 1000)
strane pred ochrannym plastom (aretacia 7918 00X
predpéatia) treba po montazi odrazit. 7928 00X

7160 00S (307/243; RY." az R2")
7162 00S (307/245; RY." az R2")

FriloZka
Pozor:
Pevné body potrubia musia byt pred

uvolnenim priloZiek pevne ukotvené. Z WH ”H ”W H ‘/[/

e Po montazi a pred uvedenim do

prevadzky treba prilozky (aretacia J
predpatia) odstranit. Dbat na to
— aby sa neposkodil kompenzator
— aby sa vinovec pri pohybe ni¢oho

nedotykal.
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Montazne

pokyny
[ e

Diagram
predpati

rozdiel teplét [°C] medzi montaznou
a najnizou teplotou o
0 10 20 30 35 40 50
c of 0 : " T 0
16 —~50— __ 10
- 25 0
r 20
r 100
L - 30
[ 50F450 | 20
L L 40
C 75t 200 I 50
- - 250 60
- 100 — |
C a E |
300 £ ‘ 70
S125f350 B 80 ¢
r = £
L z| ‘
L = o
r Fa00 2 9 3
SLIRNE |
Lk < 100 &
- -450 £ i L3
- - = | | | 2N |
-175 [ s | 110 ®
[ C500 3
t ; £ ‘ 70 | 120 v
-200 [ 550 Sl | |
i B | 130
“e00 = 807 T -
-
- 225 ‘ | | [ 140
|
A ' 90 i | 150
. | |
250 | | | | 160
L | | [
- 100 ——— EE—
- 275 i celkové pruZenie kompenzatora [mm]
‘ predpatie kompenzatora [mm)]
plati pre potrubia z St 35

Priklad k diagramu: 2. Dizka kompenzovaného Useku potrubia
Je objednany axialny kompenzator pre je22m

potrubie dizky 22 m. Najnizsia teplota je 3. Z bodu "dizka potrubia 22 m" vedte
-15 °C, najvySsia teplota je +165 °C. priamku do bodu "0°C"

Najvacsia dilatacia pre ohrev o +180 °Cje 4. Z bodu "teplotny rozdiel 35 °C" vedte

50 mm. Hodnota predpatia (roztiahnutia)
kompenzatora ma byt 50% tejto dilatacie,

t.j. 25 mm. O zostavajucich 50%, t.j. 25 mm 5.
sa stlagi poc¢as prevadzky. Pri montaZzi
treba venovat’ Specialnu pozornost
predpatiu. Teplota v defrh montaze nie je -15
°C alebo +20 °C. Z toho vyplyva prisluSna
dilatacia potrubia 9 mm (pozri diagram
dilatacii potrubi), t.j. kompenzator treba
predpat menej: 25 - 9 = 16 mm. VysSie
uvedeny diagram na urcenie predpatia
umozniuje okamzité urCenie tejto hodnoty
bez potreby pomocnych vypoctov:

1. Teplotny rozdiel medzi montédznou a
najnizSou teplotou je 35 °C (+20 az -15)

zvislu priamku az po vySSie uvedenu
priamku, vychadzajicu z bodu "22 m"
V priese€niku tychto priamok vedte
vodorovnu priamku smerom Kk osi
"dilatacia potrubia v [mm]"; ako bolo
vypocitané vyssie, je na tejto osi
vymedzena hodnota "9 mm".

Spojte tento bod s hodnotou "celkové
pruzenie kompenzatora = 50 mm" na
prislugnej osi a predizte tato priamku az
po priese¢nik s osou (stupnicou)
"predpatie kompenzatora v [mm]".

Tu je vymedzena hodnota predpatia 16
mm. O tato hodnotu treba axialny
kompenzator pri montazi roztiahnut.

6.
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e Dbat na suiosost osi potrubi a dier prirub e Dbat na to, aby kompenzator nebol
— priruby musia byt paralelné pocas montaze zataZeny krutiacim
— tesnenia musia byt vystredené momentom.
— skrutky dotahovat do kriza. ¢ Po montazi skontrolovat &istotu vin
vinovca.
OOO pevny FP .
bod E
00 e

spravne

nespravne

!
P

=5

I

spravne  -~—— g —— <DN100:1-2mm

==

pevny §
bod

>DN100:2 -3 mm

nespravne

nespravne ——

Axidlne kompenzatory IWK typu 7179 00X a Pripojovacie diely su navarované pri
zohladneni prisnych technologickych

7170 00S su vhodné na zachytavanie

axialnych dilatacii v priamych potrubiach a

boli vyvinuté Specialne pre systém Mapress.

Obojstranne navarené pripojovacie diely
umoziuju bezproblémovu rychlu a €istu
miestnu montaz.

Bezpodmieneéne treba dodrziavat’
smernice firmy Mapress ohladne
spracovania a kladenia rar a tlakovych
fitingov
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z nelegovanej ocele (vykurovanie) ako aj

smernic firmy Mapress.

z nerezovej ocele (zdravotechnika)

Montazne
pokyny

[ o me—
Montaz
kompenzatorov

s pripojovacimi
prirubami

Montaz
kompenzatorov
Mapress




Montazne

pokyny
[ e

Montaz
kompenzatorov
s pripojovacimi

hrdlami
(s predpatim)

e Dbat na suosost potrubi e Po montazi skontrolovat &istotu vin
e Dbat na to, aby kompenzéator nebol vinovca.
pocas montaze zataZeny krutiacim
momentom
13 2 4 3 E 3 2 1 43
7160 00S -TI, -RI, -El, -TA, -RA, -LF 7162 008 -T1, -RI, -El, -TA, -RA, -LF
1 vinovec: uslachtila ocel, 4 tesnenie: klingerit C-4400
¢. materialu 1.4571 5 ochranny plast:
2 pridrzné kruzky: uSlachtila ocel, typ T: C- ocel, pozinkovana,
€. materialu 1.4301 makko spajkovany
3 zavitova pripojka: typ T: temperov. liatina typ R: mosadz,
pozinkovana makko spajkovany
typ R: bronz typ E: uslachtila ocel
typ E: ¢. materialu Typ L: mosadz,
1.4571 makko spajkovany

typ LF: spajkov. fiting

Typ 7160 00S (307/243) + 7162 00S (307/245) -

Pripoj:

Tl - (temperovana liatina, vnatorny zavit)
TA - (temperovana liatina, vonkajsi zavit)
RI - (bronz, vnutorny zavit)

RA - (bronz, vonkajsi zavit)

El - (uSlachtila ocel, vnutorny zavit)

LF - (spajkovany fiting)
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Montazne
pokyny

[
Typ 7160 00S
7 -%- / /
AT ™
=0 o I
Axidlne vodiace ~ |- Axidlne vodiace |-
uloZenia AN uloZenie Montazna AT
Pevny bod _ljlika Pevni bod
a2 tesnenia
Typ 7162 005
':x | Eﬂ I
1 f 1
v ; sJb Axidlne vodiace b
ﬁ};l;éﬁevudlace uloFenie MontaZna
Pevny hod | dizka | Fevny bod
a2 tesnenia
POZNAMKA T Montaz
Montéi_n'a dlik_a EL ma byt, v zavislosti od demontaznej
menovitého priemeru o max. 20-30 mm = ik
s e sy SpPOJKy
vacSia ako celkova dlZzka bez predpatia TL BOA

ung.

¢ Na zaciatku a na konci inStalovat’ pevné
body: pri vyhotoveni bez predpéatia sa
musi dat' zachytit v pevnych bodoch

i
Es

reakéna sila.

Montaz EL

e Demontaznu §p01kou upevmt na jednej x| TL ung.
strane na koniec potrubia pomocou =
priruby. Na druhej strane dotiahnut bud —

V namontovanom stave je demontazna
spojka napnuta.

predizenymi skrutkami (bez predpétia) HR——H |

alebo dodanymi zavitovymi tySami (s ﬂw —F‘T
predpatim) na prislusny prvok (ventil,

uzatvaraci posuvag, Cerpadlo, atd’.). ,_mum_

Demontaz

e Uvolnit predizené skrutky alebo
zavitové tyCe. — Demontazna spojka sa
pruzne stiahne naspat a vytvori tak —
medzeru, potrebnu pre pohodinu
demontaz a naslednu spatnu montaz
komponentov.

B
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Uvedenie do

prevadzky
[ i ———

Kontrola

A

lzolacia

Nedovolené
spésoby
prevadzky

Nabeh

Udrzba

A

Pred uvedenim do prevadzky — u kompenzatorov s vodiacimi rdrami

skontrolovat’: dodrzanie smeru prudenia

— polozZenie potrubi so sklonom, aby sa — Cistotu ocelového vinovca (nedistoty,
zabranilo zhromaZdovaniu vody odstrek pri zvarani, sadrovanim

— zabezpeclenie dostatoCného odvodnenia omietani); v pripade potreby o istit’

— pevnu montaz pevnych bodov a vedeni  — pevné dotiahnutie v8etkych skrutkovych
potrubi pred plnenim a tlakovanim spojov
zariadenia — dodrzanie vSeobecnych zasad

— €i nie je kompenzator zataZeny krutiacim protikoréznej ochrany; napr. Uprava vody,
momentom (okrem typov 7918... a zabranenie vytvarania elektrolytu
7928..., so sériovo montovanou torznou v medenych alebo pozinkovanych
poistkou). Plati to najma pre potrubiach

kompenzatory s pripojovacim hrdlom.

Izolacia e Ak sa ma axialny kompenzator ulozit

Axialne kompenzatory mozno izolovat tak pod maltovu omietku, je

isto ako Useky potrubi. bezpodmienecéne potrebny

e U kompenzatorov bez ochranného kompenzator s ochrannym plastom.

plasta oblozit kompenzator plechovym Ten zarucuje funkénost, chrani pred
puzdrom s mechanickym sklzom (zo znecistenim

strany stavby), aby sa izolaény material a pred kontaktom so stavenymi
nedostal do prehibeni vin resp. do materialmi.

kibov.

— Nesmu sa prekroéit’ hraniéné hodnoty, — Nové poloZené potrubia by sa nemali
uvedené v prospekte ,Axialne Cistit prefukovanim parou, aby sa tak
kompenzatory — Technické udaje“. zabranilo nebezpecéenstvu vzniku

— V oblasti kompenzatorov nie su dovolené vodnych razov a vybudeniu
vykyvné zavesy. nebezpecnych vibracii vinovca.

POZOR e Zabranit vniknutiu agresivnych médii.

o Pritlakovani a poCas prevadzky sa e Parné potrubia treba nabiehat’ tak, aby
nesmie prekrocCit dovoleny skuSobny bol dostatok ¢asu na odtok vznikajuceho
resp. prevadzkovy tlak kompenzatora. kondenzatu.

¢ Nie su dovolené nadmerné tlakové razy
v désledku chybného spinania, vodnych
razov atd.

Udrzba
Axialne kompenzatory nevyzaduju udrzbu.
e Zariadenie musi byt pred demontéZou a
udrzbou
— odtlakované,
—vychladené a
— vyprazdnené.
Ina¢ vznika nebezpecéenstvo urazu!
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Udajovy list

kompenzatorov
I

Typ kompenzatora:  ...............cooiiiiiiiiiiinnn.,
Menovita svetlost DN: ..................cccccccveiiiiiiiiinne,
Podmienky dimenzovania Zabudované diely:
Dimenzovany tlak ... bar  vnutorna vodiaca rura O ano Onie
Dimenzovana teplota  .........cce..... °C ochranna rura O ano Onie
Zachytenie pohybu ostatné diely

1 axialny e mm e,

2 angularny  +/-.iveeeeeee.grd

3 laterdny +/- .. mm e

viboracie  frekvencia....Hz

druh vibracii:

Rozmery/
Druh pripoja: material:
O navarovacie konce

Poclet cyklov zataZenia ............ccceeeeeen... g peyna prltupa .

o volne oto€na priruba
Médium e, O iny
Rychlost prudenia ~  ...ciiiiiiiiiine, m————

Dovolené technologické hodnoty: Disponibilny montazny priestor:

axialna pruzinova konst. ................... N/mm max. dizka: .. mm
lateralna pruzinova konSt..................... N/mm oo priemer mm
angularna pruzZin. konst. ............... Nm/grd -
axialna sila
lateralna sila
angularny moment ... Nm
sila tlakovej reakcie = L. N
Kontroly kvality:
Tlakova skuska vodou O ano O nie
Kontrola tesnosti

vzduchom O ano O nie

héliom O ano O nie

netesnost @ ... mbar I/s
Pridavné samostatné skusky BL RL BRR RR Iné
RTG %
Skuska penetraciou farby %
Ultrazvuk %
Skuska povrch. trhlin magnet. praskom %
BL = pozdiZne zvary RL = pozdiZne zvary BRR = kruhovy zvarriry ~ RR = kruhové (obvodové)

vinovca rary vinovca zvary rury
Preberacie podmienky
Pravidla .o
e R e
Protokol o preberacej skuske, protokol o vystupnej skUSKe ........cevvveeeiiiieeccciiieiiiiiieeeeeiea,
Prebral oo
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