OVANE KANALIZACNE

URY A TVAROVKY
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KD-EXTRA PVC-U kanaliza éné rury a tvarovky.

Oblast’ pouzitia.
Gravitacny kanalizacny systém mdze byt zostaveny z KD-EXTRA PVC-U kanalizaénych rdr a tvaroviek, ktoré mozu
prepravovat priemyselny a komunalny odpad a dazdov( vodu. Teplota kanalizaéného média prepravovaného v
gravitaénych rdrach KD-EXTRA mdze byt maximalne 60 °C. Pri splneni takejto podmienky je Zivotnost rir minimalne
50 rokov. KD-EXTRA kanaliza¢né rary a tvarovky st odolné voci mikroorganizmom nachadzajicim sa v agresivhom
odpade a spoje st vodotesné. Kruhova tuhost rir je SN 8 kN/m?, resp SN 4 kN/m? .

Konstrukcia KD-EXTRA kanaliza ¢€nej rury .
Vnatorna strana rury je hladka, kym vonkajSia strana je Strukturovana (korugovana), ktora je zvarana dokopy na
spoloénej strane. Struktdra je uzavretd a obsahuje kruhovité dutiny. Rury su z vonku Struktarované.

Rezanie rar.
Rury sa mdzu rezat manualne alebo mechanickymi pilami. Pri korugovanych rirach sa reze v spodnej €asti viny, nie
cez Struktaru, aby nebola poruSena.

Podmienky pre hrdlo a koniec rary, inStalacia tesni aceho krazku.

» Priprava spéajania dvoch korugovanych rar s hrdlom za¢ina o€istenim konca riry a nasadenim gumového tesnenia
do druhej drdzky . Uistite sa Ci tesniaci krizok je spravne nasadeny, Ci nie je prekrateny. Mazanie medzi klznymi
plochami a tesniacim krizkom je zakazané!

» Suosovost rdr a tvaroviek musi byt zarucena.

» Po dékladnom ocisteni oboch koncov trubiek a sprdvnom nasadeni tesniaceho krizku sa jemnou vrstvou mazadla
namaze tesniaci krdzok a zasunie do hrdla rary kym nedorazi na koniec.

» Pouzitie agresivnych olejov a mazadiel, ktoré by poSkodili tesniaci krazok je zakazané!

« Ochrana proti zaneseniu hrdlového spoju musi byt zaru¢ena pocas celého procesu lebo nanesenie zemnych ¢astic
méze znizit zivotnost spojov.

Prevoz a skladovanie.

« Pre uskladnenie na volnom priestranstve dlhSom ako 90 dni odpori¢ame zakrytie rar proti ultrafialovym laéom.

e RUry musia byt chranené proti ¢elnym a inym deformaciam. MdZe to byt zaistené vhodnym uloZenim rdr na seba
podla priemeru.
Skladovanie rdr je najvhodnejSie v baleniach z vyroby a na rovhom povrchu, aby nedochadzalo k ohybom na konci,
alebo uprostred rar.

« Prenos a kladenie rdr v rozmedzi teplét 0°C - +5°C je treba prevadzat z velkou opatrnostou z dévodu krehnutia a
nasledného prasknutia materidlu pri minusovych teplotach sa kladenie neodporuca.

» Hadzanie rir a tvaroviek je zakazané.



KDEM-EXTRA korugovana kanaliza €na rara
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DN Na D Dy D, Ly Lo Lg L Mass
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg

250 268.9 | 246.5 270 295 110 20 6000 5000 6135 5135 4.9
300 330.7 | 303.5 332 375 126 20 6000 5000 6152 5152 7.2
400 427.0 | 392.0 | 428.6 475 160 20 6000 5000 6187 5187 115

500 | 542.5 | 494.8 | 544.6 | 600 191 20 6000 | 5000 | 6220 | 5220 | 182
KDU-EXTRA presuvka KDMM-EXTRA spojka, dvoijité hrdlo
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DN D: Lo Ls Lmin. o DN D. L: L min.
mm mm mm mm mm degrees mm mm mm mm
250 270 20 230 270 15 250 270 110 325
300 332 20 260 300 15 300 332 126 360
400 428.6 20 330 400 15 400 428.6 160 450
500 544.6 20 390 430 15 500 544.6 191 550




KDEA-EXTRA 45 ° odbo €ka KDEA-EXTRA 90 ° odbo ¢ka
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Dn1/Dn2 Z min. L Dut/Dia L 7
mm mm mm mm mm mm
250/200 300 655 50/160 510 e
250/160 300 615 5501200 650 Py
300/200 300 685 501250 00 290
300/160 300 645 200/160 ps e
400/200 300 780 23001200 0 297
400/160 300 740 23001250 — 327
500/200 300 970 300/315 pe v
500/160 300 930 400/160 740 3245
400/200 780 339
KDEAD-EXTRA 90 ° odbo ¢ka na korugo 400/250 830 364
N 400/315 895 374
. 400/400 980 389
500/160 860 275
500/200 900 390
T " 500/250 950 415
500/315 1015 425
C 500/400 1100 440
500/500 1200 450
)
KDFP-EXTRA popieskovana spojk a
Dnt/Dnz L z
mm mm mm
250/250 700 350
300/250 770 405
300/300 835 417
400/250 830 447
400/300 895 459
400/400 980 489
500/250 950 497 DN D1 Lo Ls L min. a
500/300 1015 509 mm mm mm mm mm | degrees
500/400 1100 539 250 270 20 230 270 15
500/500 1200 600 300 332 20 260 300 15
400 428.6 20 330 400 15
500 544.6 20 390 430 15




KDPT prechod na hladky koniec rary

KDPS-EXTRA prechod do hrdla hlad.rary
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DN D1 Ds Ly Ly L L min. DN Dy D, Ly Lo Ls L min.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
250 270 | 250.8 | 110 20 125 305 250 270 250 110 20 145 305
300 332 316 126 20 120 320 300 332 315 126 20 140 330
400 | 428.6 | 402 160 20 138 400 400 | 428.6 | 400 160 20 160 380
500 | 544.6 | 501 191 20 150 450 500 | 544.6 | 500 191 20 160 390
KDM-EXTRA zatka KDR-EXTRA redukcia
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Dn Da L
mm mm mm Dn/Dn Da D2 L1 L
250 268.9 150 mm mm mm mm mm
300 330.7 185 250/160 268.9 160 150 250
400 427 200 250/200 268.9 200 150 270
500 542.5 250 300/160 330.7 160 185 285
_ 300/200 330.7 200 185 295
KDRD-EXTRA redukcia na korugo 300/250 3307 250 185 320
- 400/200 427.0 200 200 320
THHH] 400/250 427.0 250 200 340
400/315 427.0 300 200 350
. 500/200 542.5 200 250 370
° 5 500/250 542.5 250 250 380
’-I 500/315 542.5 300 250 390
a _-Lj-_-- 500/400 542.5 400 250 420
Dn/Dn Da D1 L1 L
mm mm mm mm mm
300/250 | 330.7 270 185 345
400/250 427 270 200 360
400/300 427 332 200 390
500/250 | 542.5 270 250 410
500/300 | 542.5 332 250 440
500/400 | 542.5 428.6 250 460




E-mail: pipelife@pipelife.sk

PipALIFE®:

PIPELIFE SLOVAKIA s.r.o.
Kuzmanyho 13
Piestany
921 01
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