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Potrubi pro dopravu topnych plynd
z PE 100 a PE 100RC
Ochranné trubky z PEHD

Plynovodni potrubi z polyetylénu je uréeno k ulozeni v zemi a je
schvaéleno pro dopravu topnych plyn( za béznych podminek,
tzn. za teplot bézné se vyskytujicich v zemi a pfi tlacich danych
pouzitym SDR a pozadovanym bezpecnostnim koeficientem
(viz TPG 702 01 a CSN EN 1555).

Pipelife Czech s.r.o. nabizi trubky z PE 100 nebo PE 100RC.
Polyetylénové tlakové trubky jsou vyrabény vyhradné z linear-
niho polyetylénu. Rika se mu také vysokohustotni polyetylén,
High Density Polyethylene, pouzivaji se pro néj oznaceni
HDPE, PEHD nebo I-PE. Pouziva se typ PE 100 spole¢nosti
sdruzenych v organizaci PE 100+, nebo material PE 100RC.

Rozméry a dal$i technické parametry odpovidaji CSN EN 1555.
Trubky vSech provedeni jsou dodavany jako:

e tyée v délce 6 nebo 12 metr

e npaviny v délce 100m (dle sortimentu, do @ 110mm véetne)

- -

Klasifikace PE

>PE 100 @

PE 100 ‘
PE 80 .

PE 63 HD

PE 32 LD
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1. Prehled potrubi pro dopravu a ochranu

Norma

Typ trubky Material Klasifikace

Charakteristika

lineami polyetylén . ) ., . . e e
PE 100+ (HDPE) SSNEN 1555  ° jednovrstva homogenni ¢erna trubka s oranzovymi identifikacnimi pruhy

robarveni ve hmoté
8 typ PE 100+ ¢ )
—
1]
o
N
> e trubky z PE 100+ s dodate¢nym oranzZovo-zZlutym ochrannym plastém* z pénové-
i lineami polyetylén GSN EN 1555 ho polyetylénu
E ROBUSTpipe (HDPE) s odstranitelnou e  tloustka plasté je minimalné 3 mm a proto je skuteny vnéjsi prdmér trubky asi
typ PE 100+ VnEjSi vrstvou 0 6 mm vétsi nez uvadi popis trubky
e soucasti plasteé je signaliza¢ni vodi¢** pro snadné detekovani pod zemi
lineamni polyetylén . . ) L L L
Tvb RCA (HDPE) CSNEN 1555 e  jednovrstva homogenni ¢erna trubka s oranzovymi identifikacnimi pruhy
yp (trubni typ 1) (probarveni ve hmoté)
PE 100RC
&:) ° koextrudovana trubka s vnitfni Gernou vrstvou (90% tloustky stény) a vnéjsi
8 L, , oranzovou vrstvou (10% celkové tloustky stény)
linearni polyetylén . v , . . L . -
E Tvo RC2 (HDPE) CSNEN 1555 ® vnéjsi poskozeni trubky pres 10% je tedy dobre viditelné a trubka sama indi-
E L T (trubni typ 2) kuje rozsah svého poskozeni. Pokud v oranZové vrstvé prosvita éerna barva,
N neni takova trubka pouzitelna pro bezpiskovou pokladku nebo bezvykopové
i’ technologie.
e}
=
S
=
e trubky RC1 s dodateénym velmi hladkym oranzovym ochrannym plastém*
lineémi polyetylén CSN EN 1555 z kompaktniho mineralné vyztuzeného polypropylénu o tloustce minimainé 1,7 mm
Typ RC (HDPE) — gg:tgrit\gneclj e normovany (spojovaci) rozmér trubky v provedeni ROBUST urd&uje vnitini RC
ROBUST e —— trubka (po sloupnuti ochranného plasté), proto je skuteény vnéjsi primér trub-
(trubni typ 3) ky asi 0 3,5 mm vétsi nez uvadi popis trubky
e  soucasti plasteé je signalizaéni vodi¢** pro snadné detekovani pod zemi
b= %tfrnal:::!éh PEHD e  Cerné trubky s identifikacnimi Zlutymi pruhy
'@ e kruhova tuhost minimalné SN4 (SDR 26).
k= trubky
O

*Ochranny plast (dle normy ,,vnéj$i odstranitelna vrstva“) zabranuje poskozeni a eliminuje bodova zatizeni ve vykopu. Hladky
a uRC1 ROBUST velmi tvrdy povrch plasté ulehcuje zatahovani trub a zaroven jim poskytuje velmi U¢innou ochranu proti poskozeni.
Ochranny plast je s vnitini trubkou vazan pouze fyzikalnimi silami, proto jej Ize jednodu$e sloupnout. Loupani je nutné pred
spojovanim trubek. Pfestoze ochranny plast provedeni ROBUST zvySuje celkovou tlakovou odolnost trubek, oznaceni trub i
zattidéni pfi pouziti odpovida parametrim zakladni trubky.



Vyhody

standardni kvalitni potrubi z PE100+

odolnost bodovému zatizeni

zvy$ena odolnost proti korozi za napéti

prodlouzena Zivotnost

bezpiskova pokladka do vykopu

vhodné pro Setrné bezvykopové technologie

snadna detekce pod zemi — integrovany signalizacni vodi¢

odolnost bodovému zatizeni

snizené riziko selhani poskozené trubky
zvySena odolnost proti korozi za napéti
prodlouzena zivotnost

zlepsena svaritelnost

bezpiskova pokladka do vykopu

vhodné pro Setrné bezvykopoveé technologie

snizené riziko selhani poskozené trubky

snadna identifikace nadmérného poskozeni trubky
odolnost bodovému zatizeni

zvySena odolnost proti korozi za napéti
prodlouzena Zivotnost

zlepsena svaritelnost

bezpiskova pokladka do vykopu

vhodné pro Setrné bezvykopové technologie

snizené riziko selhani poskozené trubky
odolnost bodovému zatizeni

zvySena odolnost proti korozi za napéti
prodlouzena Zivotnost

zlep$ena svaritelnost

robustni ochrana proti poskozeni a UV zareni
bezpiskova pokladka do vykopu

neni omezen druh zasypového materialu
snadna detekce pod zemi

Popis trubek

metraZz PIPELIFE GAS PE-100 prdmér x tl. stény B SDR xx
CSN EN 1555 sména... Linka é... datum vyroby

metraz PIPELIFE GAS PE-100 ROBUST PIPE
OCHR. POVLAK HDPE primeér x tl. stény SDR xx
CSN EN 1555 sména... Linka é... datum vyroby

metraz PIPELIFE GAS PE-100RC SUPERPIPE primér
x tl. stény SDR xx CSN EN 1555 sména... Linka é...
datum vyroby

metraZ PIPELIFE GAS PE-100RC SUPERTWIN prdmér
x tl. stény SDR xx CSN EN 1555 sména... Linka é...
datum vyroby

metréz PIPELIFE GAS PE-100RC typ RC2 OCHR. POVLAK
préimér x tl. stény SDR xx CSN EN 1555 sména...
Linka ¢€... datum vyroby

metraZ PIPELIFE PE - HD prameér x tl. stény SN 4
sména... Linka ¢... datum vyroby

** Signalizaéni vodié integrovany v obalu trubky (material Cu) je kruhového prdfezu 1,5 mm? a umozni lokalizaci trubky a
kontrolu jeji celistvosti. Je ochrannym plastém velmi dobfe chranén proti poskozeni i korozi a jeho prifez je dostaéujici pro

vSechny bézné vyhledavaci metody.

LiFe©

5



2. Technickeé a kvalitativni udaje trubek
z PE 100 a PE 100RC

Plynovodni trubky Pipelife jsou za béznych podminek, za
teplot bézné se vyskytujicich v zemi a pfi tlacich danych
pouzitym SDR a pozadovanym bezpecnostnim koeficientem
urCeny k pouziti pro dopravu:

e zemniho plynu

e bioplynu

e svitiplynu

e plynné faze propanu

Nelze je pouzit pro smési s obsahem kapalného podilu pro-
panu a pro vedeni plynu uvnitf budov.

Podle pouzité metody pokladky existuje rlizna pravdépodob-
nost poskozeni trubky. Jejimu selhani v provozu Ize prfedcha-
zet volbou spravného typu potrubi.

Vhodnost pouziti trubek dle obsypové zeminy viz kapitola
Projektovani plynovodnich potrubi.

Druh trubek
Metoda PE100+ ROBUSTpipe Eg; R:BCJST
Pokladka do vykopu ,piskova“ + + + +
Pokladka do vykopu (max. @ zrna) - mm
Pokladka do vykopu bez omezeni zrnitosti - - - +
Relining trub s hladkym vnitfnim povrchem + +
Relining trub uvnitf nespecifikovanych -
Pluhovani -
Frézovani —
Rizené podvrty * -
Burstlining (berstlining) -
* Mistni podminky mohou vyzadovat pouziti provedeni ROBUST  * Tabulka 1
+ trubku je mozno pouzit, riziko pfi pokladce malé
— trubku je mozno pouzit, riziko pfi pokladce stredni
+ trubku je mozno pouzit, riziko pfi pokladce velke, je nutna dodate¢na ochranna vrstva



Trubky z HDPE odolavaji vlivu povolenych plynnych médii. Nejsou
vhodné k prepravé kapalnych uhlovodikd typu propan, butan,
aromatickych uhlovodik( a nékterych dalsSich organickych médi.
Jsou vhodné pro pouziti v zemi, snaseji plisobeni i velmi
agresivnich zemin (s vyjimkou silné kontaminace aromatickymi
uhlovodiky) a slozek umélych hnojiv. Plastova potrubi nerezavi
a nevyzaduji ochranu proti bludnym proudd@m!

Polyetylén je materidl slozeny z uhliku a vodiku. Je pruzny
i za nizkych teplot. Je velmi odolny i proti sildam zplsobenymi
poklesy zeminy nebo technickou seismicitou.

E =800 MPa
E =900 MPa

Modul pruznosti
Tahova zkouska dle EN ISO 527

a=0,2mm/m . K (pro

Koeficient teplotni roztaznosti rozmezi 0-70 °C)

Poissontv soucinitel pficné

kontrakce =
Tepelna vodivost A=0,41 WK .m

, >101”7 Q
Povrchovy odpor (DIN EC 60 093)
MRS (50 let, 20 °C) 10,0 MPa

Béhem pokladky a béhem provozu mdze dojit k poskozeni

a nasledné k porucham potrubi. Vétsi stupen rizika pfitom

predstavuje ,bezpiskova“ pokladka a predevsim nové tech-
nologie pokladky, kdy do zemé ,neni vidét®.

Priklady vzniku poruch potrubi

1. P¥i zatahovani, neSetrné manipulaci nebo plsobenim
ostrého predmeétu dojde k mechanickému poskozeni
trubky, a pfi uréité kombinaci zatizeni vznikne béhem
provozu trhlina, ktera zplsobi jeji selhani.

2. Plsobenim zemnich sil je velky kdmen, i kdyZ bez ost-
rych hran, tlacen ke sténé trubky. Pfitom mdze zpUsobit
prahyb vnitini stény, a nasledna koncentrace napéti
v daném misté se stava zarodkem mozné pfisti poruchy.
Dusledek dlouhodobého plsobeni napéti viz obr. 2.

Obr. 1

Obr. 2

Chemicky priimysl je dnes schopen vyrabét materialy s
prfedem stanovenymi vlastnostmi, pfipadné jejich viastnosti
modifikovat podle pozadavk( z praxe. Pro vyrobu trubek z
polyetylénu byly na trh uvedeny materialy RC (Resistant to
Crack), vyrazné zvysujici provozni spolehlivost trubnich fad.

Prinaseji predevsim zvySenou odolnost proti praskani, tj. proti
tzv. pomalému Sifeni trhliny (Slow Crack Growth — SCG).
Soucasné maji vyrazné vyssi odolnost proti korozi za napéti.
Velmi dobfe proto vzdoruji inavovym porucham, zpUso-
benym vysokym bodovym zatizenim. Pfinosem je rovnéz
zvy$ena spolehlivost svard.

RC materialy zvysuji také odolnost proti rychlému Sifeni
trhliny (RCP), tedy proti disledku plsobeni silovych razd. Ty
se vyskytuji zfidka, jsou vSak nebezpecné tim, ze v urcitych
podminkach selhava trubka okamzité a na dlouhém useku,
nezavisle na poctu a druhu spoju.

SCG - pomalé Sifeni trhliny
PE 100 standard

PE 100RC

RCP - rychlé sifeni trhliny MRS - pevnost

Porovnani viastnosti PE 100 a PE 100RC Obr. 3
Material PE100 RC je v soucasnosti nejdokonalejsi vyvojovou
fadou PE100. Prestoze nabizi vyrazné nizsi poruchovost, jeho
zékladni vlastnosti jsou shodné s vyse uvedenymi hodnotami
pro PE 100, stejnd je i pevnostni charakteristika (MRS, pev-
nostni izotermy). PE 100RC trubky jsou bez omezeni svaritel-
né s potrubim z PE 80 i PE 100/PE 100+.

RC materialy jsou nejvhodnéjSim resenim pro sou¢asné
naroky, tj. pro:

e bezpiskovou vykopovou pokladku

e bezvykopové pokladkové technologie

Piedire®



Zkoumanim odolnosti polymernich material( proti posSkozeni
a jejich celkové zivotnosti se na evropské urovni zabyva fada
pracovist a je publikovana fada podrobnych studii. Z nich
vychazi doporuceni, ktera byla v Némecku zpracovana do
predbézného zkusebniho predpisu, tzv. Verejné pristupné
specifikaci PAS 1075 (Publicly Available Specification).
Tento nezavazny dokument byl vyvinut vyrobci RC materialt
a némeckymi vyrobci trubek. Pfresné podminky zkousek PAS
neuvadi, proto nemohly byt provedeny mezilaboratorni testy
spolehlivosti a pfedpis nelze povazovat za normu.

Zemé EU k RC materidlim pfistupuji zcela individualné.
Platnost PAS 1075 z(stava omezena na Némecko, nékteré
zemé vsSak hodnoceni dle PAS vyuzivaji, ¢ast z nich v&etné
dobrovolné certifikace, provadéné z uvedenych ddvodd vy-
hradné v Némecku (Hessellv institut), jiné vytvorily své viastni
akreditacni predpisy a zverejnily metodiky zkouSek. Rakousky
pfedpis pro kvalitu plynovodnich potrubi QSG 392 predepi-
Mezinarodni organizace pro normalizaci ISO ma v normach
ISO CD 18 488 a ISO CD 18 489 pripraveny operativng;jsi

a presnéjsi testy nez obsahuje PAS 1075.

Shodné s CSN EN 1555 a PAS 1075 se vétsinou pouziva
nasledujici klasifikace RC trubek (viz obr. 4).

Typ 1 (RC1) - Potrubi je v celém prifezu stény z PE 100RC

Vhodné do otevieného vykopu bez piskového loze, kde exis-
tuje moznost bodového zatiZzeni, a pro méné naro¢né metody
bezvykopové pokladky.

Typ 2 (RC2) - RC vicevrstvé potrubi, koextrudované

Dvou nebo tivrstvé trubky, jejichz zakladni vrstva mize byt

i z PE 100 a je chranéna vrstvou PE 100RC (zvenci, pfipadné
i zevnitf). Pfipadné jsou vSechny vrstvy z RC, liSi se vSak
barvou. Volba tloustky vrstev dovoluje barevné signalizovat
nadmeérné poskozeni stény.

Trubka typu 2 nema vétsi celkovou tloustku nez typ 1, nema
zédnou ochrannou vrstvu. Proto nema dalSi technické vyhody
a je vhodna pro stejné podminky pokladky.

Typ 3 (RC ROBUST) - trubky tloustky podle SN EN 1555
z PE 100 RC, opatiené vnéjSim odstranitelnym ochran-
nym plastém

Potrubi typu 3 je nejodolnéjsi provedeni, vhodné i pro naro¢-
nou bezvykopovou pokladku a sanace, kde hrozi moznost
vrypu, otéru nebo bodového zatizeni.

Typ 1 Typ 2 Typ3
RC1 - SUPERpipe RC2 - SUPERtwin RC1 - provedeni ROBUST
jednovrstva plnosténna trubka s koextrudovanymi trubka s ochrannym
trubka vrstvami plastém
Lt
S ] X+y ] 1

s = tloustka stény stanovena CSN EN 1555

X, y = tloustka jednotlivych vrstev stény o celkové tloustce dané CSN EN 1555

X +y =s, RC2 ma pomér 90 : 10, vrstev mlze byt vice, napt. 3

t = tloustka ochranného plasté nad rozméry normy. Napr. tloustka stény ROBUST SUPERpipe = s + 1,7 mm

Obr. 4



e zvySend odolnost proti vzniku trhlin, deklarovana zkous-
kou trvajici minimalné 8760 hodin (= 1 rok) pfi FNCT tes-
tu (zkouska materidlu se zarezy, na nichz se koncentruje
napéti).

e  zvySena odolnost proti vzniku poruchy, deklarovana
odolnosti 8760 hodin (= 1 rok) pfi testu bodovym zati-
zenim, tzv. Point Load Testu (zkouska materialu bodové
zatéZzovaného, pfiCemz napéti se koncentruje na prolisu
vnitfni stény).

a) FNCT (Full Notch Creep Test)

Je to test starnuti pfi dlouhodobé konstantnim tahovém
zatizeni. Provadi se na vzorcich tvaru hranolu s definovanym
vrubem po obvodé (obr. 5).

Podminky zkousky:

Napéti 4 MPa

T=80°C

prostredi Arkopal N 100 - koncentrace 2% (Arkopal je velmi
ucinna povrchove aktivni latka, ktera zkracuje dobu do poru-
Seni vzorku u dlouhodobych zkou$ek).

Minimalni doba do vzniku poruchy: 8760 hodin.

d

<

Vzorek: 110 x 10 x 10 mm
Zarez po obvodu: 1,6 mm

Obr. 5

b) PLT (Point Load Test)

Test starnuti pfi bodovém zatizeni (podminky stejné jako pfi
FNCT). Zkousi se na trubce a simuluje vtlaGeni kamene do jeji
stény. Misto nejvétsino prihybu vykazuje vysoké napéti
polymernich fetézcl a je tak mistem nejpravdépodobnéjsiho
vzniku poruchy (obr. 6). Porucha - viz obr. 2.

Minimalni doba do vzniku poruchy: 8760 hodin.

\1, plsobeni sily

sténa trubky

AR YN

koncentrace napéti

Obr. 6

a) NPT (Notch Pipe Test)

Test starnuti trubky, ,poskozené“ definovanymi vrypy dle
obrazku (podminky jako vySe - obr. 7, 8).

Pozadavek normy pro PE 100 pro tuto zkou$ku je minimalné
165 hodin. Typy PE, vyrabéné producenty skupiny PE 100+
(tento typ pouziva Pipelife pro vyrobu béznych PE 100 trubek)
dosahuji za téchto podminek kolem 500 az 1000 hodin.

Pro PE 100RC minimalné 1 rok = 8760 hodin.

Obr. 7
hodin
10000 |
€ 1 ROK!
8000
6000 +
4000 +
2000 +
1 fes 500
165 pres
0 -
PE 100 PE 100+ RC materidly
Zivotnost materialii pii NPT testu (hodiny) Obr. 8

b) PLT (Point load test) jako vySe, min. doba 8760 hodin.

c) Penetracni test

Je soucasti prvotni certifikace vyrobku a simuluje vtlaceni
ostrého predmétu (napf. stfepu litinového potrubi pfi berstli-
ningu) do stény natlakované trubky.

Je to v podstaté tlakova zkouska starnuti ve vodé pfi teplo-
tach 20, 40, 60 a 80 °C. Provadi se na trubce DN 100, do niz
se vtlaCuje 2 mm valecCek, zakonceny konusem s ploskou

2 mm a po 9000 hod se méfi zbytkova tloustka stény.

@6

@2+0,05

10,5

35

A

Zkusebni télisko penetracniho testu Obr. 9

Piedire®



Odolnost ochranného plasté proti poskozeni

Zkousi se u trubek s ochrannym plastém. Za normalni teploty
se provede vryp do ochranného plasté zkusebnim bfitem

s definovanou geometrii. ZatéZovaci sila bfitu je funkci
praméru trubky, posun bfitu 100 mm/min., délka vrypu min.
600 mm. Hloubka poskozeni nesmi pfesahnout 75 % tloustky
ochranného plasté (obr. 10).

Zkou$ka odolnosti ochranného plasté Obr. 10

Tloustky trubnich stén jsou stanoveny tak, aby tlakova odolnost
trubek, trvale provozovanych pfi plném jmenovitém tlaku za
teploty 20 °C, i na konci této zivotnosti dosahovala hodnoty
nutné pro spolehlivou funkci plynovodu s predepsanym bez-
peénostnim koeficientem (viz TPG 702 01 a CSN EN 1555).

Hodnoty plati pro nepo$kozené trubky. Stejnou zivotnost Ize
predpokladat i pro trubky, jejichz sténa je lokalné poskozena
maximalné do hloubky dle nasledujiciho pfehledu (TIN 930 01).

Je-li nadmérné poskozena jen &ast trubky, Ize poskozené
misto odrezat nebo vyrezat.

Maximalni hloubka poskozeni

RIElrubky tloustky stény
PE 100+ 10 %
pfi obsypu piskem max. 15 %
RC1 a RC2
pfi jiném obsypu max. 10 %
RC ROBUST nesmi prekrocit tloustku plaste

Maximalni hloubka poskozeni stény trubek z PE

PE 100+ max. 10 % (pisek)
RC1 a RC2 max. 15 % (pisek)
RC1 a RC2 max. 10 % (ostatni obsypy)
RC ROBUST max tloustka plasté
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Poznamka: Pri dosaZeni planované/vypoctené Zivotnosti
potrubi nezkolabuje ani se nerozpadne. UzZivatel vSak bude
muset pocitat s rdstem pravdépodobnosti poruch, zvlasté
v mistech s poskozenim nebo kde pusobi napéti.

RC materidly jsou i po letech pouZivani predmétem dohadd

o jejich skute¢né kvalité. Jednim z divod je vysoka odolnost
téchto material( proti selhani a s ni souvisici zna¢na ¢asova
naroc¢nost zkousek - jak u vyrobcl granulatu, tak pfi vystupni
kontrole hotovych vyrobk(. Solidni vyrobci trubek pouzivaji vét-
Sinou stejné granulaty od vybranych vyrobcd, zaruéujici stabilitu
vlastnosti. Je v8ak znamo, Ze pro ziskani skute¢né kvality tru-
bek musi byt dokonale zvladnut také proces vyroby. Zatim jsou
pro kontrolu pouzivany urychlené postupy na bazi zkousek dle
PAS 1075. Pipelife vSak pouziva takeé certifikovanou zkousku
PENT (Pennsylvania Notch Test).

Test dle ISO 16241 (ASTMF 1473) si vSima Casu iniciace trhliny,
sleduje, jak rychle se trhlina rozevira (rychlost a uhel rozevieni)
a vyhodnocuje €as do lomu/selhani trubky. Je podstatné rych-
lejsi, ma plnou mezinarodni platnost a na rozdil od metodiky
PAS dovoluje nejen hodnoceni dobre/$patné az po dosazeni
stanovené doby, ale dovoli ur¢it pri¢inu eventudlni neshody jiz
kratce po zahajeni testu.

Inspekéni certifikaty

Pipelife jako znamy vyrobce s dlouhodobymi vyrobnimi zkuse-
nostmi proto mize zarucit skute¢nou kvalitu! Vydéava doklad o
kvalité vSech plynovodnich trubek, tzv. Inspekéni certifikat,
vystavovany na zakladé normy EN 10 204 - 3.1. pro kazdou vy-
robni Sarzi trubky (vlastnosti materidlu, hodnoceni trubky, pro RC
materialy nové zahrnuije i periodické zkousky PENTest a DSC).

Plasty jsou v sou€asné dobé povazovany za ekologicky velmi
vyhodny material pro trubky vétsiny inzenyrskych siti.

Technologie vyroby trubek a tvarovek je Setrna k zivotnimu
prostiedi, jednak diky nizkym zpracovatelskym teplotam

a nizké spotrebé energie, ale také kvili moznosti témér
stoprocentni plnohodnotné recyklace odpadu z vyroby.

V provozu zaruc€uji vyhodné ekologickeé chovani (tésnost,
bezporuchovy provoz, dlouhou zivotnost).

PFi pouziti nebo skladkovani se z nich neuvolfiuji do okoli
(vzduchu, vody, zeminy) zadné Skodliviny.

Snadna a energeticky nenarocna recyklace tridénych

a neznecisténych plastd (probiha za velmi nizkych teplot)
ekologicky pfinos dale zvySuje. Dokonce i plasty netfidéné
nebo silné znedisténé zlstavaji cennym zdrojem energie nebo
zakladnich uhlovodika.



Polyetylén je dodavan jako zdravotné nezavadny. Pri vyrobé tru-
bek nejsou pouzivany zdravi Skodlivé pfisady. Pfi hoteni vznikaji
zplodiny podobné jako napf. pfi hofeni parafinové svicky.

Trubkam Pipelife z polyetylénu véetné RC typl byla certifika-
tem Ministerstva Zivotniho prostredi udélena licence k uzivani
ekoznacky: ,EKOLOGICKY SETRNY VYROBEK, &islo licence
29/03” (rozhodnuti MZP &. M/100081/03).

V8echny materidly pouzité pro baleni vyrobkl Pipelife Czech
s.r.o. jsou zarazeny do kategorie ,,0“ — ostatni odpady.

Firma pfijala opatfeni k zabezpeceni zpétného odbéru obald
uzavienim Smlouvy o sdruzeném plnéni se spolecnosti Eko-
kom a.s., klientské Cislo EK — F00020655.

Firma Pipelife Czech s.r.o. trvale zajiStuje vysokou kvalitu
svych vyrobk( a zaklada si na svém spravném ekologickém
chovéni. M4 zaveden systém Fizeni jakosti podle CSN EN
ISO 9001 a systém environmentalniho managementu podle
CSN EN ISO 14 001.

Veli¢ina Jednotka PE 100, PE 100RC
Teplota vzplanuti °C 340
Teplota vzniceni °C 390

Vyhrevnost MJ/kg 44
Hustota kg/m?3 940
Vhodné hasivo voda, p&na

prasek

Polyetylén je bézné hoflavy material.

Papirové obaly

voda se smacedlem
stfedni, lehka péna

Plastové potrubni systémy, dodavané firmou Pipelife, od-
povidaji Zakonu €. 22/1997 Sb. O technickych pozadavcich
na vyrobky a jsou v souladu s aktualnim nafizenim vlady,
kterym se stanovi technické poZadavky na stavebni vyrobky.

Platné schvalovaci dokumenty (prohlaseni o shodé a vy-
robkové certifikaty) jsou na www.pipelife.cz, pfipadné Vam
budou na pozadani zaslany.

Pomocny material

Smrkové drevo (palety)

275 360
427 370
10,3-16,2 17,8
1200 550

voda, vod. mlha
stfedni, lehka péna

Tabulka 2

Piplire®



3. Projektovani plynovodnich potrubi

Pro projekci plati pfedpisy fady TPG, predevsim TPG 702 01,
702 07 a dalsi. Dale rovnéz CSN EN 12 007 -2:2013.

Je nutno dodrzet pozadavky na usporadani siti dle
CSN 73 6005 (+ zmény 1 az 4) a CSN 12 007 - 1.

Trasa potrubi musi brat v ivahu dovolené poloméry ohybu
trubek (viz pokladka).

Ve svazich o vy$Sim sklonu je dle TPG G 702 05 tfeba posou-
dit, pfipadné zajistit stabilitu potrubi v zavislosti na geologic-
kych pomérech v trase plynovodu.

P¥i planovaném dlouhodobém provozu za zvySenych teplot
(max. 60 °C) je nutno v zavislosti na teploté redukovat pro-
vozni tlak v plynovodu.

ky. Maji sice stejnou odolnost vici poskozeni jako bézny PE
100, odolnost RC trubek viéi disledkiim stejného posko-
zeni je vSak vyrazné vyssi nez u PE 100. Srovnani pouziti
podle narokl na bezpeénost uvadi tabulka v bodé 2.2.

Pouzitelnost trubek podle druhu zeminy a pokladky
1. RC1aRC2

Do v8ech zhutnitelnych vykopkd, ziskanych béznymi vykopo-
vymi mechanismy, ale vzdy s ohledem na zachovani funkce-
schopnosti systému.

Limitné pouzitelné zeminy pro RC1 a RC2 Ize blize charakteri-
zovat jako nestejnozrnné hrubozrnné, s ostrohrannymi zrny
velikosti do 200 mm (znac¢ka Co, pfipadné CoCGr dle normy
CSN EN ISO 14 688-1 Geotechnicky priizkum a zkoudeni —
Pojmenovani a zatfidovani zemin ¢ast 1: Pojmenovani

a popis, tabulka €. 1 a €. 4).

Trubky RC1 a RC2 jsou vhodné pro méné naro¢né
bezvykopové technologie pokladky.

Poznamka: Mezi méné naro¢né pokladkové metody patii
vétsinou i fizené podvrty (mikrotunelovani). V zavislosti na
geologii vS8ak mohou byt podminky natolik nepfiznivé, Ze je

nutno zvolit RC potrubi s ochrannym plastém. Vhodné potrubi

by mél urcit projektant.
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2. RC ROBUST

Do jakéhokoliv vykopku, vzdy
s ohledem na zachovani funk-
ceschopnosti systému. Jsou
vhodné pro v8echny metody
bezvykopové technologie
pokladky.Pro zatahovani do
potrubi (relining) s proble-
matickou kvalitou vnitfniho
povrchu rovnéz doporu-
Cujeme RC1 provedeni
ROBUST (ma tuhy hladky
ochranny plast).

Rc Rosusr
je jeding Potrubj
100y
VH ODNE PRO

POKLADKU .
\

3. ROBUSTpipe

Potrubi z PE 100, vhodné do zeminy se zrnitosti do 63 mm.
Je vhodné pro méné narocné bezvykopové technologie po-
kladky.

Trubky s ochrannym plastém jsou vhodné i pro kfizeni komu-
nikaci, drahy a vodnich toka.

* Viz rovnéz dovolena zrnitost obsypu na strané 15.




4. Skladovani, pokladka

Ridi se CSN EN 12 007-2 a TIN 930 01

Trubky musi pfi dopravé a skladovani lezet na podkladu
celou svou délkou, aby nedochazelo k jejich prahybdm.
Lozna plocha vozidel musi byt bez ostrych vystupk
(Srouby, hrebiky), podklad pfi skladovani nesmi byt ka-
menity. PodloZené tramky nemaji byt uzsi nez 50 mm.

Musi se zabranit ohybdm na hranach. Pokud trubky
pfesahuji loznou plochu vozidla o vice jak 1 metr (zvlasté
trubky samostatné lozené) je nutno je podepfit, protoze
jejich volné konce pfi jizdé kmitaji a mohly by se poskodit
(obr. 12).

[ ]

[ ]

Obr. 12

Trubky se nesmi pfi nakladce a vykladce hazet (shazovat
z automobilll) nebo tahat po ostrém $térku a jinych ost-
rych pfedmétech (viz dovolené poskozeni trubek.)

P¥i manipulaci vysokozdviznymi voziky se pouzivaji
ploché, pfipadné chranéné vidlice. Ke zvedani je nutno
pouzit vhodné popruhy nebo nekovova lana, nevhodné
jsou fetézy, ocelova lana &i nechranéné kovové haky.

Maximalni skladovaci vy$ka trubek vybalenych z palet je
1,5 m (do DN 110 v€etné max. 1 m), bo¢ni opéry mini-
malni Sitky 70 mm by nemély byt vzdaleny vice jak

2 m od sebe.

Pri skladovani palet ve vice vrstvach musi vyztuzné hra-
noly palet lezet na sobé, nesmi dojit k bodovému zatizeni
trubek ve spodnich paletach (obr. 13a).

PFi kamionové dopravé, kdy hrozi sesunuti palet, doporu-
Cujeme odlisny postup: horni palety se ulozi hranolem na
trubky ve spodni paleté (obr.13b). Upozorfujeme, Ze je to
jen kratkodobé opatieni.

b) Povoleno jen pfi transportu

N
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Obr. 13

Trubky a tvarovky Ize skladovat na volném prostranstvi,
ale je vhodné zabranit pfimému dopadu slunec¢nich pa-
prskd. Trubky maiji byt ze skladu vydavany podle poradi
pfichodu na sklad.

Skladovaci doba plynovodnich trubek ¢erné barvy nesmi
presahnout 2 roky, trubek jiné barvy max. 1 rok, trubek
s ochrannou vrstvou max. 4 roky. Starsi trubky je nutno
povazovat za nevhodné pro pouziti.

Pokud Ize jednoznac¢né prokazat, ze trubky byly po celou
dobu skladovany podle CSN 64 0090 v prostorach bez
vlivu UV zareni a rozpoustédel pfi teplotach 5 - 20 °C,
neni skladovaci doba omezena.

Plynovodni trubky neskladujte v blizkosti zdroji tepla.
Mraz pfi skladovani nevadi. Bézna manipulace na skladé
je mozna do -20 °C. Teplotu pro rozvijeni navin(, stlaco-
vani apod. je nutno dodrzet, viz dale!

Pri skladovani venku se tmavé piimé trubky na slunci
ohfeji a tim se mohou prohnout (oslunéna strana se pro-
dlouzi a trubka se ,,vybouli“ timto smérem). Po vyrovnani
teplot se vraci plvodni tvar.

Trubky i tvarovky musi byt chranény pred stykem s roz-
poustédly. Ochranna vi¢ka se smi z trubek a tvarovek
sejmout az tésné pred pouzitim.

Piedire® o



INFRA

Trubky v navinech se skladuji nastojato, zajisténé proti
padu, nebo nalezato do vysky 1,6 m (obr. 14). Konce
trubek ve stojicich navinech maji sméfovat dold.

max. 1,6 m

Umisténi podpér (Sitka min 5 cm)

Obr. 14

Naviny se maji prevazet prednostné v poloze nalezato.
PFi transportu nastojato nesmi navin zatézovat konce
potrubi.

Pfi odvijeni z navin( je nutno dbat na bezpecénost prace,
nebot uvolnény kus trubky se mize vymrstit a zpUsobit
zranéni osob nebo vécnou Skodu.

Pred rozvinovanim odstrarite pasku zajistujici vnéjsi
konec trubky, a pak postupné uvolfiujte dalsi vrstvy.
Doporucujeme uvolnit pouze tolik potrubi, kolik je mo-
mentalné tfeba. PFi odstrafiovani vazaci pasky pozor také
na pohyb uvolnéného konce trubek po zemi nebo jinych
predmétech.

Trubky nesmi byt odvijeny ve spirale (obr. 15), kdy hrozi
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“obr. 15

Pro rozbalovani navin(i se doporucuje odvijeci zafizeni
(vozik), které pridrzi vnéjsi vrstvu svitku po odstranéni va-
zaci pasky (obr. 16) Lze pouzit i pomalu jedouci vozidlo.

Pfi rozbalovani navint doporu¢ujeme odvijeci vozik dopl-
nit rovnacim zafizenim (obr. 17). Je velmi vhodné rozbalit
je predem pfi teplotach, kdy jesté nejsou prilis tuhé.

Obr. 17

Trubky z PE 100 a PE 100 RC rozbalujte pokud moz-
no nad + 5 °C, trubky ROBUSTpipe a RC ROBUST
nad + 10°C.

Musi-li se presto rozvinovat za nizkych teplot, doporu¢ujeme
naviny skladovat v temperované mistnosti alespor 24 hodin.
PE je Spatny vodi¢ tepla, takze temperace, zvlasté pfi vétsi
tloustce stény a u provedeni Robust, je pomala. Pro urych-
leni Ize pouzit ventilator, vhanéjici do trubek vzduch o teploté
mistnosti, nelze pouzit horky vzduch ani paru.

Po oddéleni &asti potrubi se na zbyvajici ¢ast potrubi znovu
nasadi zatka a zkontroluje, zda nedoslo k poskozeni trubky.

PFi pokladce vétsich délek je nutno pocitat se zménami
délky, napriklad se zkracenim po zasypani zatepla polo-
zeného potrubi chladnou zeminou.

DULEZITE:

Navijené polyetylénové trubky (véetné ROBUSTpipe a RC1

v provedeni ROBUST) prdmérd vétsich jak 75 mm, v roz-
mérovych fadach SDR 17 a vysSich, vykazuji odchylku od
kruhového tvaru. Tento fyzikalni jev nelze pfi vyrobé odstranit,
pokud maji byt naviny transportovatelné béznymi dopravnimi
prostiedky. Ovalitu trubek z navind proto norma nestanovuje a
odkazuje na eventualni dohodu mezi vyrobcem a zakaznikem.
Ovalitu Ize z&asti odstranit pouhym rozvinutim trubek za bézné
teploty cca 24 hodin pred spojovanim nebo upnutim v zakru-
hovacich svérkach.

Pfi svarovani je nutno vzdy pouzit zakruhovaci svérky a dodr-
zet dobu nutnou k chladnuti materialu.

V dusledku vysokych deformacnich sil ve sténé trubek vykazuji
naviny SDR 17 (s ochrannou vrstvou i bez ni) rovnéz velmi silny
sklon ke “zlomeni” trubek, zvlasté ve vnitrnich vrstvach. Vyrob-
ky opousti nasi firmu po dokonalé kontrole, ktera poskozené
naviny vyrazuje. To vSak nevylu€uje moznost zlomeni béhem
dopravy, dalSiho skladovani a manipulace na stavbé.

V misté zlomu doslo k pretizeni trubky, jez pfi dalSim pouZziti
mUze vést az k jejimu selhani. Bez ohledu na to, zda Ize pfi
rozvinuti navinu trubku vratit do kruhového tvaru ¢i nikoliv,
doporuc¢ujeme poskozenou ¢ast ve vzdalenosti alespon tii
priimérd trubky na obé strany od zlomu vyrezat a potrubi svarit
nebo spojit mechanickou spojkou.

Prosime nase zakazniky, aby s uvedenymi jevy pfi objed-
navkach a pouziti pocitali.



Pokladku smi provadét pouze osoby, splfujici podminky
odborné zpUsobilosti. Smi pfitom pouzit pouze trubky, které
neprekrocily dovolenou skladovaci dobu ani dovoleny rozsah
poskozeni (viz bod Skladovani). Musi dodrzovat pravidla pro
manipulaci popsana v predchozim bodé!

Sitka vykopu musi umoznit bezpe&nou manipulaci s trubkou,
jeji bezpecné spojeni a hutnéni zeminy v okoli trubky, které
odpovida podminkam a Uéelu pouZiti. Zavisi na prdméru
potrubi a hloubce vykopu a fidi se normou CSN EN 1610.
Potrubi se uklada do stfedu vykopu.

ﬁ;\ Sifka vykopu B

D2O20°Q O°
O 80000000 o)
oo Oﬂ Qf\oo

4 smér hutnéni zeminy

HZ

vystrazna
Zluta félie | |

T

uv

min. x dle tabulky

Schéma ulozeni potrubi ve vykopu:

B = Sitka vykopu

a = Uhel uloZeni potrubi
= smér hutnéni zeminy

B = sklon stény vykopu

HZ = horni zasyp

KO = kryci zasyp

BO = boc¢ni zasyp

UV = (ginna vrstva

L  =loZe trubky

Je zemina pod trubkou (viz loze), po bocich trubky a do
20 cm nad jeji horni okraj (podle schématu ulozeni trubky).

V ucinné vrstvé se potrubi z PE 100+ obsypavaiji piskem
nebo zeminou bez ostrohrannych éastic, o maximalni
zrnitosti 16 mm resp. dle dohody s provozovatelem sité.

Pro trubky z PE 100RC a trubky ROBUSTpipe Ize pouzit tzv.
“bezpiskovou pokladku®.

RC1 do 200 mm choa.,s

J¢ Jediné potryp;

S

RC ROBUST
zrno bez omezeni

RC2do 2

Specifikace zemin, vhodnych k pokladce jednotlivych typd
trubek jsou shrnuty v kapitole o projekci potrubi.

Podle mista a U¢elu pouziti ma projektant predepsat minimalni
stupefi hutnéni dle Proctora D, - pro pojizdéné plochy 98 %.

Nasyp a hutnéni se v u€inné vrstvé provadi po obou stranach
trubky, u velkych primérl po vrstvach. Hutni se ru¢né nebo
lehkou hutnici technikou. Pfimo nad trubkou (chrani¢kou) se
do vySe 30 cm nehutni. Pfi hutnéni se potrubi nesmi vyskové
nebo stranové posunout.

V okoli trubky nesmi vzniknout dutiny (plati i pro RC trubky)
- nelze pouzit materidly, které mohou béhem doby ménit
objem nebo konzistenci — zeminu obsahujici kusy dreva,
led, organické ¢i rozpustné materidly, zeminu smichanou se
snéhem nebo kusy zmrzlé zeminy.

Smi-li byt po dohodé s provozovatelem pouzita pro obsyp
vytézena soudrzna zemina, musi se chranit pfed navlhnutim.
PFi velkém lokalnim poskozeni nebo zni¢eni ochranného plas-
té trubek doporucujeme pouzit k opravé odloupnuty ochran-
ny plast z odrezkd, tento na poskozené misto nasunout a
zafixovat podle pouziti paskou nebo smrstovaci manzetou.
Jinak je v této ¢asti vykopu nutno pouzit stejnou zeminu jako
u trubky bez ochranného plaste.

Trubky se ukladaji do vykopu na upravené loze, které musi
zajistit pfedepsany spad potrubi. Trubky na ném musi lezet
bez bodovych stykll na vyénélcich horniny nebo na kompo-
nentech systému - to plati i pro RC trubky! Pro elektrotvarov-
ky se vytvofi montazni jamky.

LoZe musi byt z materidlu, stanoveného pro Uc¢innou vrstvu
daného druhu potrubi, o Sifce minimalné o 10 cm vétsi, nez je
primér trubky a s minimalni tloustkou 15 cm (bez ohledu na
pouzity trubni typ).

PiAire®
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Trubky se nesmi klast na zmrzlou zeminu nebo do kaluzi na
povrchu loZe (ani zamrzlych). Uhel uloZeni, tj. styku s lozem,
ma byt vétsi jak 90° (1/4 obvodu).

Trubky nelze pokladat pfimo na beton (betonovou desku,
prazce); pokud se deska pouzije (napf. v neunosnych ze-
minach), musi se na betonu vytvofit vySe popsané loze L.
Plati to i pro RC trubky, pfestoze jinak dovoluji pokladku bez
omezeni velikosti ¢astic v UV.

PFi vyskytu podzemnich vod se musi zabranit vyplavovani
zeminy. Vykop musi byt pfi pokladce bez vody; pokud jsou
pouzity drenaze, je nutno po skonceni praci zrusit jejich funkci.

Pouzije se zemina odpovidajici specifikaci pro u¢innou vrstvu
pouzitého druhu potrubi. Sype se opatrné a z pfimérené vys-
ky, aby nedoslo k poskozeni €i pohybu potrubi.

Zabrante zbyte¢nému zatézovani trubek na stavbé, napriklad
pojizdénim nedostatecné zasypaného potrubi vozidly (obr. 18).

Obr. 18

Potrubi musi byt ozna¢eno Zlutou vystraznou folii ve vzdale-
nosti 30 - 40 cm nad vrcholem trubky:

Horni zasyp potrubi

Pouzije se materidl a zplsob hutnéni, ktery odpovida pouziti
dané plochy. Od kryti 30 cm Ize hutnit i nad trubkou.

Instalace tvarovek

Pro obsyp tvarovek se v U¢inné vrstvé pouziva zemina jako

u trubek z PE 100+ (tj. zrno do 16 mm), pokud dodavatel
tvarovek nestanovi jinak. To plati i u tvarovek pouzitych v sys-
témech s ochrannou vrstvou! Obsyp ma presahovat tvarovku o
minimalné 20 cm, . jeho celkova délka bude vétsi nez 50 cm.

Soucasny trend — rychlost a efektivita — stale vice vede pfi
realizaci novych nebo rekonstrukci stavajicich siti k vyuziti
tzv. bezvykopovych technologii. Odpadaji tak vysoké naklady
na vykopy a na omezeni silni¢niho provozu a snizuje se

i ekologicka zatéz okoli. Lze pouzit:

¢ Relining - vtahovani nového potrubi pomoci navijaku
do stavajiciho.

¢ Pluhovani - pfima pokladka potrubi bez provedeni vykopu
- viz obr. 19.
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e Frézovani ryhy pro potrubi v zemi

¢ Rizené mikrotunelovani - vytvoreni nové trasy, kdy je
do tunelu, vytvofeného systémem mokré nebo suché mik-
rotuneldze, vtahovano potrubi - viz obr. 20.

¢ Protlaky

e Berstlining /téz burstlining, cracking/ - rozruSovaci metoda,
kdy nastroj rozbiji stavajici potrubi, vytésnuje jej do okolni
zeminy a souc¢asné vtahuje nové potrubi - obr. 21.

Ve velmi nepfiznivych podminkach je i u ,Setrnych” techno-
logii (relining, frézovani, fizené mikrotunelovani) nutno zvazit
miru rizika a pfipadné pouzit trubky v provedeni ROBUST.

U protlaku je riziko zavislé na konkrétnich podminkéach,
pouziti RC1 v provedeni ROBUST je doporu¢eno, o pouziti
rozhoduje projektant.

Berstlining predstavuje nejvyssi riziko poSkozeni trubek,
pouzit Ize pouze trubky s ochrannym plastém.

Or. 2

Obr. 22

Zatahovani PE potrubi

PFi zatahovani je nutno kontinualné sledovat a zaznamenavat
zatahovaci silu, ktera prokazatelné nesmi prekrocit udaje v
tabulce. Udaje plati pro trubky bez ochranného plasté i pro
provedeni ROBUST s ochrannym plastém.

d, [mm] SDR 17,6 [kN] SDR 11 [kN]
25 = 1
32 = 2
40 = 4
50 = 6
63 = 10
90 14 =
110 21 =
125 26 =
160 43 -
225 85 =
Plati pfi teploté stény trubky 20 °C Tabulka 3



Zivotnost trubky se nesnizuje, dojde-li pfi pokladce nebo bé-
hem pouziti k protaZeni o celkové hodnoté max. 5 % (poklesy
terénu a poddolovana uzemi, v ohybech). Vice protazenou

¢ast potrubi je nutno vyradit!

P¥i zatahovani se musi ochranny plast na zac¢atku trubky
zajistit proti shrnuti, napfiklad smrétovaci manzetou (obr. 22),
smrstovacim rukavcem (obr. 23) nebo dle zkusenosti
zhotovitele (obr. 24). Nafiznuty a zpétné vloZzeny ochranny
plast v okoli spoju se musi fixovat, jak je popsano déle.

Pro bezvykopovou pokladku potrubi SUPERpipe nebo
ROBUST SUPERpipe neni nutné pouzivat ochrannou trubku.

Obr. 23
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min. Sitka vykopu 0,1 m + DN + 0,1 m

< >

PFi pokladce ve strmém svahu je mozno zvazit kotveni trubek
k podloZi, protoze pfi odplaveni zeminy mohou byt zatizeny

nepredpokladanymi silami (TPG 702 05).

Rozvody neuloZzené v zemi je nutno zabezpedit pouzitim
chranicky, proti U¢inkdim zvysenych teplot je nutno potrubi

chranit izolaci.

18

Armatury je nutno zabudovat tak, aby jejich hmotnosti nebo
silou potfebnou pro jejich obsluhu nebylo potrubi zbyte¢né
namahano, pouziji se napf. samostatné podpéry. Doporucuje
se fixace armatur ,pevnym bodem®, tj. pouzitim betonového
bloku a podobné. Pro svarované spoje (s vyjimkou segmen-
tové svarenych tvarovek) a mechanicky spojené PE trubky
vétSinou neni pfi zméné sméru nezbytné nutné pouzivat

|
A A
..o. ‘..‘ .D. ®, ®.
o C T ) () Y
- .. ®
wa (3 X ) ,
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zemina jako v zasypu

betonové bloky nebo pojistky.




5. Spojovani

Svaruje se na tupo nebo elektrotvarovkami, polyfuzni svary
nejsou pro plyn povoleny.

Svarovat Ize PE materidly, jejichz index toku taveniny (MFR
190/50N, podle ISO 1133), lezi mezi 0,2 az 1,7 g/10 min (DVS
2207). Bez omezeni Ize vzajemné svarit trubky a tvarovky

z HDPE, tj. z PE 100 (a PE 100+), PE 100RC, pfipadne i z PE 80.

Pred kazdym svarovanim je nutno zkontrolovat stav (Cistotu,
jestli poSkozeni nepfesahuje povoleny rozsah atd.) trubek,
tvarovek i pouzitého zafizeni!

Nasledujici Udaje jsou pouze zakladni. Podrobnosti o spo-
jovani plynovodnich trubek viz v TPG 921 01 a v dalSich
souvisicich predpisech.

Svarovani smi provadét jen pracovnici s platnym svarecim
prikazem pro svarovani plastd pfislu§nou technologii, ktefi
by méli mit dostatecné znalosti o materialu, platnych predpi-
sech a pracovnich postupech i o obsluze svarecek.
trubkach jako takovych - dle DVS 2207-1 je povoleno svarovat
pri jakékoliv teploté. Mdze vsak byt limitovana vlastnostmi sva-
feCky nebo elektrotvarovky (doporucenim jejich vyrobce). PFilis
nizka teplota nesmi ovliviovat pracovni podminky svarece!

Svarovani trubek s ochrannym plastém je vénovana samo-
statna kapitola.

Pozndamka: Ochranny plast z polypropylénu zvysuje tuhost
navini RC ROBUST. Ta jesté ddle roste s klesajici teplotou,
proto naviny nelze rozvinovat pfi teplotach pod 10 °C (viz

i bod Manipulace).

Na kvalitu svari ma v8eobecné vliv fada parametrd.

e Teplota - piili§ vysoka zplsobuje degradaci materialu,
nizka je pfi¢inou studenych nedrzicich spoju.

o Cas ohrevu a svarovani — pfili§ kratkym ohfevem se
ziska jen malé mnozstvi materialu, dostatec¢né tekutého
pro spojeni, vede opét ke studenym spoju. P¥ili§ dlouhy
Cas produkuje naopak velké mnozstvi taveniny, jez pfi
spojeni miZe nekontrolovatelné téct; pripadné mize
zpUsobit i degradaci materialu.

e Cas chlazeni — malo ochlazena trubka neméa dostatec-
nou pevnost, rychlé chlazeni mize vyvolat ,zamrznuti
napéti“ ve svaru a v budoucnu zpUsobit tvarové zmény.

e Tlak pfi svarovani na tupo - pfi malém tlaku se mole-
kulové fetézce malo provazou, velkym tlakem je tavenina
vytlaGena z oblasti svaru a spojuje se material méné
prohfaty. Méni se tvar svarového nakruzku.

Je jedinou povolenou metodou pro svareni trubek z navinl a
umozriuje spojovani trubek s rozdilnou tloustkou stény. Ridi
se némeckym predpisem DVS 2207 (vydani 2008),

Elektrotvarovka je pfesuvné hrdlo, opatfené topnou spiralou
jako zdrojem tepla nutného pro svarovani. Po pFivedeni ener-
gie je dosazena svarovaci teplota trubek i tvarovky a vytvori
se nutny spojovaci tlak.

SvareCky musi svymi parametry odpovidat pouzitym tvarov-
kam, svareci se musi Fidit postupy jejich vyrobce a dodrzet
pokyny vyrobce tvarovky.

Priprava ke svarovani:

eV oblasti svaru nesmi nekruhovitost trubky prekrocit
1,5% (maximalné v§ak 3 mm), jinak je nutné pouzit za-
kruhovaciho pfipravku.

e Trubky ur€ené ke spojeni musi byt fezany kolmo k podélné ose a
zbaveny otfepll s pouzitim srézece hran, aby neshmuly spiralu.

e Trubka musi mit v oblasti, ktera bude ve styku s plochou
topné spirdly, prdmér rovny nejméné jmenovitému.
Pokud jsou konce trub v disledku povyrobniho smrsténi
materialu zkoseny, musi se trubka pfimérené zkratit, nej-
Iépe o celou Cast se zkosenim (obr. 25). Pozor na trubky,
které se pfi zatahovani ,protahly” (viz Zatahovaci sily)!

NEBEZPECNE!
Zavit topné spiraly

55? je mimo trubku! gag

2200277

smrsténa cast

Obr. 25

e  Elektrotvarovkou Ize spojovat i trubky o rliznych tloust-
kach stén.

e Podminkou dobrého svareni je absolutni Cistota trubky
i tvarovky. Pfed svafovanim je nutno zbavit povrch konct
trubek oxidované vrstvicky polymeru za pomoci (nejlépe
rotacni) Skrabky, a to v délce vétsi nez je zasuvna délka
tvarovek. To plati i pro trubky v provedeni ROBUST po
odstranéni ochranného plasté!

Pidire®



V pfipadé znecisténi, nebo je-li to pfedepsano, je nutno
tvarovku ocistit (Cistici pfipravek Tangit apod.).

Tvarovka musi jit nasadit na trubku bez vile, ale bez pouziti
nasili, jeji pfipojovaci svorky musi byt Cisté a neposkozené.

Hloubku zasunuti je nutno oznacit.

Musi se zamezit vzajemnému pohybu svafovanych dild
(svorky, pFidrzna zafizeni).

Svarovani:

Po nasazeni elektrotvarovky na konce trubek se jeji
kontakty spoji se svareckou tak, aby kabely nebo svorky
nebyly neumérné namahany.

Svarovaci data odecte svarovaci aparat samocinné (se-
jmuti ¢arového kédu), eventualné musi byt ru¢né nasta-
vena. Pri pouziti svarecCky se fidte navodem k obsluze.

Svarovani probiha po spusténi automaticky az do skon-
¢eni procesu, pristroj obvykle udava svarovaci dobu.
Pokud neni pfistrojem registrovana automaticky, zazna-
mena se do protokolu o svaru.

Spoj Ize mechanicky namahat aZ po dlkladném ochlaze-
ni svaru podle predpisl pro konkrétni tvarovku.

Vzhledova kontrola spravného provedeni se zaméruje na
zjisténi, jestli viditelné ¢asti svaru nevykazuji anomalie (nesou-
osost, vyte€eni taveniny mimo tvarovku), ale hlavné zda indi-
katory tvarovky dokazuji vyvinuti svarovaciho tlaku (obr. 26).
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indikator tlaku na elektrotvarovce pred svarenim a vytla-
ceny po svarovani (v fezu)

Obr. 26

¥ ¥

[ 3

sténa trubky

L&
Obr. 27

Ridi se némeckym predpisem DVS 2207-1 (2008), bod 4.

Svarovat Ize pouze trubky se stejnou tloustkou stény.

Pred svafovanim je nutno zkontrolovat kruhovitost (zvlasté u
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trubek dodavanych v navinech). Naviny je vhodné den pred
svarovanim rozvinout, aby se deformace snizila diky tvarové

paméti materialu, pfipadné trubku jesté zakruhovat (co nejblize
mista svaru) pomoci svérky. Pro svafovani Ize pouzit jen svaro-
vaci zafizeni, které ma platny doklad o ovérené funkénosti.

P¥i obsluze je nutno dodrzovat pokyny vyrobce svarecky.
Upinaci zafizeni je nutno pouzit vzdy, nesmi poskodit povrch
trubky, posuv trubky nesmi vaznout.

O jednotlivych svarech je nutno vést evidenci minimalné v
rozsahu: ¢. svaru a datum jeho provedeni, identifikace svaro-
vanych dild (druh, rozmér, vyrobce, tlakova fada), identifikace
svarece, identifikace svarovaciho aparatu, podminky svarovani
— Ize to dolozit napt. protokolem ze svarecky).

e  Svarované dily musi byt pfi svafovani i chladnuti souosé,
s maximalnim presazenim do desetiny tloustky stény
trubky (X, na obr. 27).

e Konce trubek je nutno zbavit zoxidované vrstvicky poly-
meru.

o Cela trubek musi byt sefiznuta do roviny (ohoblovana)
tak, aby maximalni Sife pfipadné Stérbiny (X, na obr. 27)
mezi konci trubek opirajicich se o sebe byla do 0,5mm,
u trubek nad 400mm do 1 mm.

e Hoblovani je provedeno spravné, pokud je na obou kon-
cich trubek docileno souvislého pasku (hobliny). Svarovani
provadéjte tésné po opracovani ploch.

e Konce trubek musi byt Cisté, zbavené sebemensi mast-
noty, otfepl a tfisek. Nesmi byt vinké ani se nesmi rosit.
Nedotykat se svarované plochy ani rukamal!

e  Pro Cisténi pouzijte tovarni Cistici kapaliny (napf. Tangit),
v nouzi smés 1% metyletylketonu a 99% etylalkoholu, ne-
Ize pouzit benzin, denaturovany lih ani silné jedovaty me-
tylalkohol (metanol). Cistici sava rouska ($ate¢ek) nesmi
poustét vlakna ani barvu, nesmi se pouzivat opakované.

e Teplota svarovaciho zrcadla musi byt ustalena alespon
po dobu 10 minut, rovhomeérna v rozmezi 200 — 220 °C v
zavislosti na sile stény (viz graf €. 1). Méfi se v ploSe zr-
cadla, ktera se pfi ohfevu dotyka stény trubky. Teplotu je
nutno kontrolovat, Cast§ji pfi nizSich teplotach a silngjsim
pohybu vzduchu.

A
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Nastaveni teploty zrcadla dle tloustky stény Graf 1



sila, nutna k prekonani pasivniho odporu k posuvu trubek
(FO) a stanovi se celkova pouzita sila F. Ta je sou¢tem FO
a svarovaci sily Fp.

* Pro konkrétni trubku nutno vyndsobit velikosti svafované plochy S, viz tabulka 4

Svar. sila
[N/mm?]

25
41
63
98
156
208
308
395
646
1280
Tabulka 4

Graf 2

doba chlazeni

5

0,15 (0,14 -0,16)*

(min. hodnoty)

e Svatovaci sila Fp potfebna k srovnani a spojeni konct d, SDR Tl. stény  Plocha
trubek je déna predepsanym tlakem 0,15 MPa (= 0,15 N/ [mm] [mm] [mm?]
mm? =
150 kPa). Potfebné udaje je nutno dosazovat a kontrolo- 25 11 2,3 164
vat podle jednotek pouzitych svarfovacim zafizenim. 32 11 3 273
Pro konkrétni trubku se sila Fp vypocita podle plochy
spoje S (tabulka 4). 40 11 3,7 422

50 11 4,6 656
63 11 5,8 1042
F=FO0+Fp
90 17,6 5,2 1385
Fp=0,15.S[N] 110 17,6 6.3 2051
S = velikost svarfované plochy v mm? 125 17,6 7,1 2628
S=n(D%2-d?3) /4 160 17,6 9,1 4312
D - vnéjsi prdmér trubky [ mm ] 205 17,6 12,8 8529
d — vnitini prdmér trubky [ mm ]
tlak
N/mm2 A
0,15 —
2,01
>
Cas
h tz t] ta ts
Diagram svarovani na tupo
doba srovnavani doba ohrevu doba prestaveni Lo n e
spoj. tlaku
t, t, t, t,
Tlak [N/mm?]* 0,15* minimalni (0,01)*
Tloustka stény Vyska vyronku k t2=10xb
trubky na konci t, (b = tl. stény) (Mg
[mm] [mm] [s] [s] [s]
do 4,5 0,5 do 45 5 5
45...7 1,0 45...70 5...6
7...12 1,5 70...120 6...8
12...19 2,0 120...190 8...10 8...11
19...26 2,5 190...260 10...12 11...14
26...37 3,0 260...370 12...16 14...19
37...60 &9 370...500 16...20 19...25
50...70 4,0 500...700 20...25 25008

LiFe©

[min]

6..
10...
16...
24...
32...
45...
60..

6
.10

16
24
32
45
60
.80

Tabulka 5
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Svarovaci proces ma nékolik fazi (viz tabulka 5 a svarova-
ci diagram (graf ¢. 1):

t, — doba srovnavaci: srovnavani okrajtl a tvorba vyronku
(svarového nakruzku)

t, — doba ohfevu: €as pro nahfati materidlu pfi minimalnim tlaku
t, — doba prestaveni: doba nutna k prestaveni svareciho zrcadla

t, — faze nabéhu spojovaciho tlaku

e Na svarovaci zrcadlo se po nahrati na stanovenou teplotu
pritisknou konce trubek vypoctenou silou (tlakem), az pfilé-

)
e
Obr. 28 Nerovnomeérny svarovy nakruzek
Obr. 29
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Svarovy nakruzek

t

2

haji po celém obvodu. V misté spoje se vytvori stejnomérny
svarovy nakruzek (vyronek) o vysce k podle tab. 5 a obr. 28.

t

3

*  Po uplynuti tabelované doby srovnavani t, se tlak snizi
na 0,01 N/ mm? a misto spoje se prohfiva po dobu uve-
denou v tabulce (doba ohfevu t,).

° Doba prestaveni t, ma znacny vliv na kvalitu spojeni.
Zrcadlo se rychle vyjme ze svaru tak, aby nedos$lo k po-
Skozeni &i znecisténi povrchu trubek.

° Svarované konce se rychle pfesunou k sobg, ovsem
vlastni spojeni obou svafovanych koncd se musi dit co
nejmensi (skoro nulovou) rovnomeérnou rychlosti (doba

t

4

se pocita od okamziku oddaleni zrcadla od svarovanych
ploch do doby jejich prvniho dotyku). Dobu prestaveni
v zadném pripadé neprodluzovat!

*  Po spojeni koncli trubek se béhem doby nabéhu t, (viz ta-
bulka €. 8), vyvine potfebna svafovaci sila 0,14 — 0,16 N/mm?
(pfepoctena na plochu svarované trubni stény) a svar se
ponecha za jejiho stalého udrzovani ochlazovat po dobu
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t5

o

e Nabéh teploty pokud mozno zkratte na minimum.

e Z upinaciho zafizeni je mozno trubky uvolnit teprve po
uplynuti doby t,, kterou neni dovoleno zkracovat ochla-
zovanim trubek.

e PIné zatéZovani trubky je mozné rovnéz také az po uplynuti
doby t,.

U spravné provedeného svaru se musi vytvofit rovnomérny
svarovy nakruzek po celém obvodu svaru. Pfi svarfovani
rlznych druh materialu (PE 100 a PE 80) jeho vyska a tvar
nemusi byt shodny na obou svafovanych ¢astech, musi vSak
byt po obvodu rovnomérny.

Série stejnych svard ma mit stejny vzhled. Svarovy nakruzek
musi byt ve v§ech mistech svaru vytla¢en nad povrch trubky
(hodnota k podle obr. 28 musi byt vétsi nez nula). Sitka
svarového nakruzku B musi byt po obvodu stejna, viz také
pfiklad vady svaru na obr. 29. Barva svafeného materialu se
nesmi liSit od barvy materidlu pdvodniho.

Ve svarovém nakruzku nesmi byt pory (bubliny, lunkry), ne-
homogenity jakéhokoliv druhu (necistoty) ani praskliny, svar
nesmi vykazovat presazeni trubek vétsi jak desetina tloustky
stény. Nepfipousti se ostré zafezy v prohlubni vyronku.
Povrch trubky v okoli svaru nesmi byt nadmérné poskozen
(upinacim zafizenim apod.), viz poZzadavky na tlakové trubky
(do hloubky vétsi nez jedna desetina tloustky stény trubky).

Pred spojovanim trubek s ochrannym plastém je nutno
ochranny plast odstranit.

PFi svafovani na tupo je nutno upnout do &elisti svarecky
zakladni (vnitfni) trubku. Nelze pouzit upravené celisti, jez
upinaji trubky bez odstranéni ochranného plasté — viz obr. 30.
Jen tak Ize zajistit, Ze pfitlacné sily budou odpovidat stanove-
ného postupu svarovani. Ochranny plast odstrarite podle nize
uvedeného postupu a odlozte pro dalsi pouziti.

Svarovani na tupo se provadi béZznym postupem. Kdyz trubka
dostatec¢né vychladne, vyjme se ze svareciho zafizeni, nasadi
se zpét sejmuty ochranny plast a spoj se izoluje. Zvlasté pro
zatahovani je nutno provést i fixaci spoje, aby nedoslo ke
shrnuti.

Elektrotvarovky a navrtavaci pasy se musi rovnéz spojovat

s vnitfni trubkou, tedy po odstranéni ochranného plasté. Ve
spoji se nesmi vyskytovat signaliza¢ni vodi¢, proto se nad-
zvedne a tvarovka se jim vodivé preklene zvnéjsku, pfipadné
se vodi¢ prodlouzi jak je psano dale.



Pred instalaci je nutno zkontrolovat neporusenost a Cistotu
trubek. Pro odstanéni ochranného plasté je uréen loupa¢ RPL
(viz vyobrazeni v ¢asti Sortiment).

Postup prace:

e Udélejte na ochranném plasti fixem zna¢ku v dostatec¢né
vzdalenosti pro spravné upnuti trubky do Celisti svarova-
ciho zafizeni. Pro svarovani elektrotvarovkou nebo spojeni
mechanickou tvarovkou staci loupat v délce tvarovky.

e Na loupaci nastavte hloubku rezani (3 mm pro ROBUSTpi-
pe, 1,5 mm pro RC1 provedeni ROBUST).

e Loupani zacinejte pobliz signalizacniho vodi¢e. Opatrné
nasadte loupaci niz mezi plast a vnitini trubku, zatlacte
nlz do fezu a provedte podélny fez ke znacce (obr. 31).

e  Palcem pevné tlacte na loupac a pootocte s nim o 90°
(obr. 32) a takto pokracujte po celém obvodé trubky.
Dorezavejte opatrné, aby se neposkodil vodi€. Spravné
sefizeni noze doporucujeme predem vyzkouset na odrez-

Pozn: Opotiebeny niz Ize v drZzaku obratit a vyuZit druhy brit.

e  Sejméte ochranny plast trubky a odlozte ho stranou pro
dalsi pouziti.

e  P¥i vkladani odbocovacich kusl na misto, kde ma byt
provedeno odboceni, prilozte odbocovaci T kus (zabaleny
a chranici odbocku pred necistotou a vihkosti) a oznacte
jeho délku. Na téchto znackach nasadte nlz loupace
do plasté v uhlu 45°, pfi tom davejte pozor, abyste ne-
poskodili trubku pod plastém. Za stalého tlaku palcem
na fezny nlz provedte dva fezy po obvodu trubky a pficny
fez podél vodi¢e (pozor na jeho poskozeni) tak, aby bylo
mozno sejmout cely valcovy kus ochranného plasté trubky
(obr. 33).

Obr. 31

Obr. 32 Obr. 33

Po spojeni trubek s ochrannym plastém se musi propojit
i signaliza¢ni vodic, aby bylo zajisténo trvale vodivé spojeni:

e doporucujeme pred pokladkou pfimo na misté pre-
kontrolovat, zda béhem dopravy nedoslo k poskozeni
detek&niho vodice. Totéz po skonceni pokladky.

e pred spojenim se konce vodice ocisti
ek propojeni konct signaliza¢niho vodi¢e Ize pouzit napt.

* lisovaci spojky typu PL
* elektrikarské spojky libovolného typu

P¥i pouziti delSich tvarovek, napf. mechanickych trubnich
spojek a T kusU je nutno signalizaéni vodi¢ prodlouZit vhod-
nym médénym vodic¢em, napfiklad CYY — obr. 34.

P¥i instalaci se na obnazenou ¢ast zakladni trubky vrati odstra-
nény ochranny plast a signaliza¢ni vodi¢ se chrani diikladnou
izolaci proti korozi. Lze pouzit napf. samovulkaniza¢ni pasky,
smrstovaci rukavec nebo smrstovaci manzety.

Trubky provedeni ROBUST jsou vhodné pro technologie,
spojené se zatahovanim. Pfi zatahovani ale hrozi zaklesnuti
ochranného plasté za prekazku, které mlze vést k poskozeni
az svléknuti. Proto se musi ochranny plast kolem spoje pevné
fixovat na potrubi.

Nejbéznéjsim doporu¢ovanym zplsobem fixace a sou¢asné
izolace Cu vodi€e proti vihkosti je pouziti smrStovaci manzety.
Teplem smrstitelnd manzeta ma povrchovou vrstvu ze sito-
vaného polyolefinu s nanosem lepidla s vysokou smykovou
pevnosti. Spojuje se integrovanou uzaviraci paskou, ktera je
soucasti manzety. Podstatou vysoké odolnosti manzety vici
razovému namahani a zatlacovani je dostatec¢na tloustka
vrstvy sitovaného smrstovaciho materialu.

e Manzeta se vyznacuje vysokou smykovou pevnosti, proto je
odolnd vic¢i namahani pldnimi tlaky a teplem.

e Aplikuje se pfimo na ocistény a vysuseny povrch trubky.
¢ Instalace je jednoducha bez zvlastniho vybaveni.

e \/ytvrzeni je rychlé bez suSeni a ¢ekani.

Pidire® .



INFRA

Povrch trubky i ochranného plasté musi byt Cisty a suchy.
Ochranny plast doporu€ujeme pred aplikaci manzety jemné
zdrsnit (napt. smirkovym papirem), aby lepidlo Iépe drzelo.

Konec manzety umistéte doprostfed spoje pravouhle k ose
trubky a za sou€asného odstranovani zbyvajici ochranné
folie manzetu s integrovanou uzaviraci paskou ovinte tak,
aby se na 50 mm prekryvala. Pfelep musi byt v horni tfetiné
trubky, aby byl dobre pfistupny. PFi nizkych teplotach okoli
je vyhodné kratce predehrat vnitini stranu manzety v misté
prelepu (obr. 35).

e Mékkym zlutym plamenem a rovnomérnymi pohyby zahfi-

vejte uzaviraci pasku, az se objevi vzor sklovlaknité tkaniny.

Rukavici ji pevné pritlacte (pfibouchnéte) a uhladte, aby se
dosahl co nejlepsi kontakt s manzetou (obr. 36). Pro maly
vykon se nedoporucuje pouzivat horkovzdusné pistole.
Pouziti otevieného plamene podle zde uvedeného postupu
nema vliv na kvalitu trubky.

Pak mékkym zlutym plamenem PB horaku smrstéte man-
zetu na trubku. Za¢néte rovnomérnymi pohyby smérem ze
stfedu ven po obvodu trubky. Nejdfive se manzeta smrsti
na jedné strané a pak se smrst‘ovani dokonci na druhé
strané (obr. 37).

=

o / i
Obr. 36

ManzZeta je bezvadné smrsténa kdyz:

1. cely povrch manzety pfiléha hladce, bez studenych mist
a bublin

2. tésnici lepidlo bylo vytlaceno na obou koncich manzety
po celém obvodu trubky

3. byl dodrzen potfebny pfesah (obr. 22)

Ochranny plast PE trubek je sice velmi u¢innou ochranou
proti geologickym vlivlim, upozoriiujeme vsak, Ze pfi
extrémnich podminkach mize dojit k jeho zni¢eni a nad-
mérnému poskozeni vnitini trubky, prestoze byly dodrzeny
v§echny podminky spravné instalace. Je to riziko vSech
podobnych operaci a neni diivodem k reklamaci vyrobku.

Pokud se takové podminky vyskytnou, méla by byt prefe-
rovana pokladka do otevieného vykopu.

24

Pro déleni trubek z PE se vétSinou pouzivaji fezéky s délicimi
kolecky, pfipadné ndzky.

P¥i strojnim fezani PE je doporucena fezna rychlost pilového
kotouce zhruba 35 m/s, rozte¢ zubl cca 6 mm. Vzniklé otfe-
py se musi odstranit.

Ke zméné sméru se pouzivaji pfislusné tvarovky. Tvarovani
trubek za tepla neni dovoleno (obr. 38). Velka pruznost PE
dovoluje provést zménu sméru nebo kopirovat terén tvorbou
obloukt o poloméru minimalné 25 D (25 x vné&jsi pramér
trubky - plati i provedeni s ochrannym plastém a pro chranic¢-
ky, obr. 39). U trubek z tovarniho navinu plati jako nejmensi
pouzitelnd hodnota polomér daného navinu.

R=25xD

Obr. 38 Obr. 39

P¥i stlaceni — odstaveni plynovodu je nutné:
e pouzit jen schvélenych stlacovacich pfipravk
e  operaci provadét pouze pfi teplotach nad 0 °C

e stlaceni provadét ve vzdalenosti minimalné 5 x D (D je
vnéjsi pramér trubky) od nejblizsiho spoje, tvarovky nebo
drive stlaceného mista

e  Pred stlacenim se stanovi rozdil A v mm, o ktery je nutné
trubku stlacit, aby byla uzavrena:

A=D-(2xs)

D = vnéjsi primér potrubi (mm)
s = tloustka stény (mm); pro provedeni ROBUST je to
celkova tloustka i s ochrannou vrstvou!

e Pokud to okolnosti dovoli, provadi se stlaceni postupné
v nékolika krocich v zavislosti na dimenzi, s ¢asovou
prodlevou (relaxaci) dle nize uvedené tabulky 6.

Je mozné i velmi pomalé souvislé stlatovani po dobu 2, 6
nebo 8 minut podle prdméru.

Dobu stlaéeni zbyteéné neprodluzovat!!!!



e je vhodné provadét rovnéz postupnée, aby potrubi mohlo Je vhodnéjsi stlacovat az po odstranéni ochranné vrstvy. Lze

CasteCné relaxovat (podobné jako tabulka 6) v8ak stlacovat i s ochrannou vrstvou. Do vzore€ku pro stlace-
ni se pak dosazuje celkova tloustka stény, véetné ochranné
e  po uvolnéni se misto zpétné vytvaruje za pomoci zakru- vrstvy (soudet s + t podle obr. &. 4).

hovaci svérky po dobu nejméné 1 hodiny
Stlaceni potrubi je znacny zasah do jeho stény, proto se

* stlacené misto se trvanlivé oznaci, aby nedoslo ve stej- doporuéuje stlaéené misto ¢asem vyfiznout a nahradit.
ném misté k opétovnému stlaceni, a stlaeni se zazna-

mena do provozni dokumentace

d, 1. krok relaxace 2. krok relaxace 3. krok relaxace 4. krok relaxace
[mm] (stlacit Ad o) [min] (stlacit Ad o) [min] (stlacit Ad o) [min] (stlacit Ad o) [min]
25-40 50% 1 50% odstaveno —

50-110 50% 2 25% 2 25% D odstaveno
125-225 25% 2 25% 2 25% D 2 25% D odstaveno
Tabulka 6
Pred uvednim do provozu musi byt neporusenost instalova- stavebni dokumentace a vykrest hotového stavu a potvrzeni
ného potrubi provéfena podle platnych norem. Toto ovéreni o provedeni predbézné prejimky.

zpravidla zahrnuje tlakovou zkousku potrubi, predlozeni

6. Sortiment

DN e, Hmotnost Baleni

Objednaci cislo

[mm] [kg/m] tyée 6 m

40 3,0 0,34 svazek 10 ks (60 m) K040030006HCL
50 3,0 0,45 svazek 10 ks (60 m) K050030006HCL
63 3,0 0,57 svazek 10 ks (60 m) K063030006HCL
75 3,0 0,68 paleta 68 ks (408 m) K075030006HCL
90 3,5 1,01 paleta 58 ks (348 m) K090035006HCL
110 4.2 1,38 paleta 48 ks (288 m) K110042006HCL
125 4,8 1,78 paleta 34 ks (204 m) K125048006HCL
160 6,2 2,93 paleta 20 ks (120 m) K160062006HCL
225 8,6 5,76 paleta 14 ks (84 m) K225086006HCL

Moznosti vyroby a dodavky nestandardnich dimenzi sdélime na poZadani.

PiAire® .



6. Sortiment

DN

[mm]

32

40

50

63

90

110

125

160

225

DN = vnéjsi pramér trubky; e, = tloustka stény trubky v mm
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avané
délky

Dod

[m]
100

100

100

100

100

12
100
6
12
12
6
12
6

12

SDR

11

17,6

3,7
3,7
46
46
5,8
5,8
5,2
5,2
5,2
6,3
6,3
6,3
7,1
9,1
9,1
12,8
12,8

PE 100+

PE 100+

RC1 SUPERpipe

[kg/m]  Obj. &islo
0,281 GP032030100
0,281 GP032030006
0,434 GP040037100
0,434 GP040037006
0,672 GP050046100
0,672 GP050046006
1,06 GP063058100
1,06 GP063058006
1,4 GP090052100
1,4 GP090052006
1,4 GP090052012
2,1 GP110063100
2,1 GP110063006
2,1 GP110063012
2,66 GP125071012
4,39 GP160091006
4,39 160C170/012
8,63 GP225128006
8,63 GP225128012

ROBUSTpipe
[kg/m] Obj. éislo
0,48  RPDG032030100
0,48 RPDG032030006
0,69 RPDG040037100
0,69 RPDG040037006
0,98 RPDG050046100
0,98 RPDG050046006
1,44 RPDG063058100
1,44 RPDG063058006
2,02 RPDG090052100
2,02 RPDG090052012
2,82 RPDG110063100
2,82 RPDG110063012
3,49 RPDG125071012
5,55 RPDG160091012
10,38 RPDG225128012

[kg/m]
0,281
0,281
0,434
0,434
0,672
0,672
1,06
1,06
1,4
1,4
1,4
2,1
2,1
2,1
2,66
4,39
4,39
8,63
8,63

Obj. &islo
SPG032030100
SPG032030006
SPG040037100
SPG040037006
SPG050046100
SPG050046006
SPG063058100
SPG063058006
SPG090052100
SPG090052012
SPG110063100
SPG110063012
SPG125071012

SPG160091006

SPG225128012

PE 100RC

RC2
SUPERtwin

Obj. &islo

STG090052100

STG090052012
STG110063100

STG110063012

STG125071012

STG160091012

STG225128012

[kg/m]
0,48
0,48
0,69
0,69
0,98
0,98
1,44
1,44

2,02

2,02
2,82

2,82

3,49

RC1 ROBUST

Objednaci cislo
RSDG032030100
RSDG032030006
RSDG040037100
RSDG040037006
RSDG050046100
RSDG050046006
RSDG063058100
RSDG063058006
RSDG090052100
RSDG090052012
RSDG110063100
RSDG110063012
RSDG125071012

RSDG160091012

RSDG225128012

*,




LOUPAC ROBUSTNICH TRUBEK S DVOUBRITYM NOZEM

NAHRADNI NUZ K LOUPACI

Objednaci ¢islo

RPLN

SMRSTOVACIi MANZETA

SMRSTOVACI RUKAVEC

Objednaci cislo
RPL

Pozn.: Opotiebeny nlz Ize v drZzéku obratit a vyuZit jeho druhy brit.

NAHRADNI DRZAK K LOUPACI

Objednaci cislo

RPLD

Objednaci ¢islo
MSxxx/yyy (xxx = délka manzety, yyy = vnéjsi primér zakladni trubky

Manzety jsou doddvany v délkach 225 nebo 450 mm a to vZdy pro pfislusny
vnéjsi pramér trubky.
Priklad objednavky: manzeta pro DN 90 v délce 225 mm: MS225/090

Objednaci cislo
RS330/yyy (yyy = vnéjsi prdmér trubky)

Teplem smrstitelny rukdvec, zakladni Sitka 330 mm.
Priklad 100%

Nase technické poradenstvi se zaklada na normach, vypoctech a dosavadnich poznatcich. Nemame moznost ovlivnit podminky
pouziti ¢i pokladky ndmi nabizenych vyrobkd. Uvedené udaje maji pouze doporuduijici charakter. Zaruky se vztahuji na kvalitativ-
ni parametry nasich vyrobkd. V pfipadé skody se nase ru¢eni vztahuje na hodnotu nami dodaného zbozi.

V objednavkach prosim pouzivejte nase objednaci Cisla.

Prospekty jsou neustale aktualizovany, aktualni verzi dokumentu naleznete na www.pipelife.cz.

Aktualnost konkrétniho prospektu si proto ovérte na www.pipelife.cz. podle data vydani

Vydani 09/2015
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