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Lisovaci spojovaci systém s lisovanymi spojkami

z nelegovanej ocele 1.0308 pre cierne, pozinkované,
priemyselne lakované a praskovou technolégiou povrstvené
ocelové rury podia DIN EN 10255 a podia DIN EN 10220 /
DIN EN 10216-1, ako aj DIN EN 10220 / DIN EN 10217-1.

Lisované spojky

Lisované spojky Megapress su z ocele 1.0308 s vonkajSou
galvanickou zinkovo-niklovou povrchovou Upravou.

Vsetky velkosti s SC-Contur — nedopatrenim nezlisované
spojenia pri montazi su pri pineni zariadenia okamZite
viditelné. SC-Contur splfia poziadavky pracovného listu DVGW
W 534, bod 12.14, spojky s vynutenou netesnostou.

Pri ski$kach tesnosti s vodou zaruéuje Viega rozpoznanie
nezlisovanych spojov v tlakovom rozsahu 0,1 MPa - 0,65 MPa,
pri suchej skuske tesnosti so stlaéenym vzduchom alebo
inertnymi plynmi v tlakovom rozsahu 22 hPa - 0,3 MPa.

Oznacenie i
Cierny bod, ¢ierny obdIznik so symbolom »neschvalené
pre inStalacie pitnej vody«

Tesniace prvky

EPDM, cCierne (etylén-propylén-dién-monomér-kaucuk); nie su
odolné voci uhlovodikovym rozpustadlam, chlérovanym
uhlovodikom, terpentinu, benzinu

Rozmery

D3% (DN10); D2 (DN15); D% (DN20); D1 (DN25); D1%4 (DN32);
D17%2 (DN40); D2 (DN50); vonkajsi @ 44,5 (DN32); vonkajsi

@ 57,0 (DN50)

D=vonkajsi priemer rary podla DIN EN 10255

Oblasti pouzitia

Stavba zariadeni a priemyselnych objektov

Uzavreté chladiace a vykurovacie zariadenia
Tlakovzdu$né zariadenia

Sprchové a iné hasiace zariadenia

Zariadenia pre technické plyny (vyZzaduje sa poziadanie)

Pouzivanie systému pre iné ako popisané oblasti pouzitia
a média sa musi odsuhlasit so servisnym centrom Viega.
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Prevadzkové podmienky
prevadzkova teplota max. 110 °C (EPDM)
prevadzkovy tlak max. 1,6 MPa (PN 16)

Upozornenia
Megapress je vhodny pre
sprinklerové a iné hasiace zariadenia (dbajte na pozadované
minimalne a maximalne hrdbky steny)
suché rozvody poziarnej vody
rury podia DIN EN 10220 / DIN EN 10216-1 /
DIN EN 10217-1:
rad rar 1: D% - D2
rad rdr 2: vonkajsi @ 57,0
rad rdr 3: vonkajsi @ 44,5
Systém Megapress nie je vhodny pre
horlavé plyny podla pracovného listu DVGW G 260
instalacie pitnej vody a iné otvorené systémy (vynimka
model 4213.2)

Upozornenie - hranice pouzitia pri vykurovacich
zariadeniach
Dbajte na VDI 2035 DIN EN 12828!

Komponenty Megapress sa smu pouzivat iba spolu
s kons§trukénymi dielmi, ktoré patria k systémul!

Ochrana pred vonkajSou koréziou

Lisované spojky su optimalne chranené proti korézii vysoko
kvalitnou zinkovo-niklovou povrchovou Upravou — napr.

pri vznikajucej vode z orosenia v chladiacich zariadeniach.
Pouzitd rdru treba chranit vhodnymi opatreniami na ochranu
pred koréziou — dbajte na informacie vyrobcu.

Rury a spojky sa musia izolovat podla vS§eobecne uznavanych
technickych pravidiel.

Pouzitie lisovacich nastrojov

Funkéna bezpecénost systémov lisovanych spojok zavisi

v prvom rade od bezchybného stavu pouzitych lisovacich
pristrojov a lisovacich nastrojov. Na vytvaranie lisovanych
spojov preto odpori¢ame pouzivat lisovacie nastroje Viega

a ich pravidelnu kontrolu autorizovanymi servisnymi miestami.

Technické udaje

Lisované spojky a konstrukéné diely sa kontinudlne optimali-
zuju. V pripade potreby najdete aktualne rozmery Z a montazne
rozmery na webovych strankach www.viega.cz, v sekcii

Ke stazeni.



Nezavizné cenové odporucania:

Viega predava len Specializovanym velkoobchodom. Kaz-
dy velkoobchod ma svoje vlastné podmienky predaja a
systém zlav, ktory neovplyvnime. Uvedené ceny su preto
len odhadom a prepoétom moznych predajnych cien vel-
koobchodu, na ktoré nemame ziadny vplyv. Uvedené ce-
nové kalkulacie slizia ako pomoc pre projektantov odha-
dovat pri ich planovani naklady spojené s pouzitim
systémov Viega. Aktudlne predajné ceny vSak uréuje a
prejednava velkoobchod so svojimi zakaznikmi a mozu sa
tak od nasich odhadov podstatne lisit. NaSe odhady cien
neobsahuju dan z pridanej hodnoty.

015211"305611

Kéd GTIN (Global Trade ltem Number, predtym EAN)
Cislo GTIN sa sklada z kon$tantného &isla vyrobcu 4015211
a prislusného Sestmiestneho &isla polozky, na tomto priklade
305 611. Zamena poslednych Siestich miest za &islo polozky
déava kéd GTIN.
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PREHLAD ROZMEROV MEGAPRESS PRE RURY

OBLUKY

108

rozmer

D
%
Y2
%
1
1%

1%

menovity priemer

10
15
20
25
32
32
40
50
50

Rury podia EN 10255, EN 10220/EN 10216-1, EN 10220/EN 10217-1

vonkajsi @

17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
445
48,3
57,0
60,3

Megapress-obluk 90°
s SC-Contur

vonkajsi @ vrat. povrchovej tupravy

min.
16,7
20,8
26,4
33,2
41,9
44,0
47,8
56,4
59,6

max.

17,7
21,8
27,4
34,2
42,9
45,0
48,8
57,6
60,9

hrubka steny

min.
1,4
1,4
1,4
1,4
1,4
1,4
1,4
1,4
1,4

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: ocelové rury podla DIN EN 10220/10255
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova tprava

- lisované pripojenia
Vybavenie

tesniace prvky EPDM, zarezné kruzky, oddelovacie krazky

model 4216

vdS

ANANE N NN

VdS = schvélenie VdS

Megapress-obluk 90°
s SC-Contur

DN

10
15
20
25
32
40
50

balenie artikel

10
10
10
5

1
1
1

739 362
694 517
694 524
694 531
694 548
694 555
694 562

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: ocelové rury podla DIN EN 10220/10255
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

- zasuvny koniec, lisované pripojenie

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, zarezny kruzok, oddelovaci krizok

model 4216.1

Vvds

SSANAS

VdS = schvalenie VdS

DN

10
15
20
25
32
40
50

balenie artikel

10
10
10
5

1
1
1

739 386
694 630
694 647
694 654
694 661
694 678
694 685

RS

55
55
55
55
55
55
55

RS

55
55
55
55
55
55
55

max.
45
5,0
8,0
88
10,0
12,5
12,5
14,2
16,0

10,15
10,40
11,65
14,08
21,14
23,92
40,22

10,15
10,40
11,65
14,08
21,14
23,92
40,22
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Megapress-obluk 45°

s SC-Contur

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: ocelové rary podla DIN EN 10220/10255
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

- lisované pripojenia

Vybavenie
tesniace prvky EPDM, zarezné kruzky, oddelovacie krazky
model 4226
vds DN D balenie artikel RS €
10 % 10 739379 55 11,05
15 Ve 10 694579 55 11,32
v 20 Y% 10 694586 55 12,54
v 25 1 5 694 593 55 15,20
v 32 1% 1 694609 55 20,25
v 40 1% 1 694616 55 22,70
v 50 2 1 694 623 55 37,11

VdS = schvélenie VdS

Megapress-obluk 45°

s SC-Contur

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: ocelové rury podla DIN EN 10220/10255
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

- zasuvny koniec, lisované pripojenie

Vybavenie
tesniaci prvok EPDM, zarezny krazok, oddelovaci krizok
model 4226.1
vds DN D balenie artikel RS €
10 $) 10 739393 55 10,07
15 Y2 10 694692 55 10,30
v 20 % 10 694708 55 11,40
v 25 1 5) 694715 55 13,83
v 32 1% 1 694722 55 20,25
v 40 1% 1 694739 55 22,70
v 50 2 1 694746 55 37,11

VdS = schvélenie VdS
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Megapress-T-kus

s SC-Contur

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: ocelové rury podla DIN EN 10220/10255
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

- lisované pripojenia

Vybavenie
tesniace prvky EPDM, zarezné krizky, oddelovacie krazky
model 4218
vds DN D1 D2 D3 balenie artikel RS €
10 % % §Z 5 739423 55 12,96
15 Ve Yo Yo 5 694968 55 13,27
20 % Yo Y 5 695026 55 20,35
v 20 Y4 Y% Y% 5 694975 55 21,30
25 1 Y2 1 5 695033 55 26,39
v 25 1 % 1 5 695040 55 28,45
v 25 1 1 1 5 699024 55 29,09
32 14 Y2 1% 1 747794 55 46,31
v 32 1% % 1% 1 695057 55 44,29
v 32 1% 1 1% 1 695095 55 49,71
v 32 1% 1% 1% 1 694999 55 46,81
40 1% Yo 1% 1 695064 55 46,31
v 40 1% Y 1% 1 695071 55 44,29
v 40 1% 1 1%2 1 695101 55 49,71
v 40 1% 1% 1% 1 695088 55 50,44
v 40 1% 1% 1% 1 695002 55 51,69
50 2 Y2 2 1 695118 55 52,14
v 50 2 % 2 1 695125 55 53,76
v 50 2 1 2 1 695132 55 54,16
v 50 2 1% 2 1 695149 55 57,31
4 50 2 1% 2 1 695156 55 58,46
v 50 2 2 2 1 695019 55 63,00

VdS = schvalenie VdS

Megapress-T-kus

s SC-Contur

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: ocelové rary podla DIN EN 10220/10255
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

- lisované pripojenia, zavit Rp

Vybavenie
tesniace prvky EPDM, zarezné kruzky, oddelovacie krdzky
model 4217.2
VdS DN D1 Rp D2 balenie artikel RS €
15 Ve Ve Yo 5 695163 55 16,51
v 20 % Yo % 5 695170 55 18,36
v 25 1 Vo 1 5 695187 55 20,58
v 25 1 % 1 5 695194 55 20,08
v 32 1V Ve 1% 1 695200 55 46,45
v 32 1% Y4 1% 1 755843 55 47,95
v 32 1% 1 1% 1 755959 55 50,32
v 40 12 Ve 1% 1 695217 55 53,85
v 40 1% % 1% 1 695224 55 56,38
v 40 12 1 1% 1 695231 55 67,01
v 50 2 Ve 2 1 695248 55 67,07
v 50 2 Y% 2 1 695255 55 66,49
v 50 2 1 2 1 695262 55 76,81

VdS = schvalenie VdS
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PRECHODOVE KUSY/OBLUKY

o f Megapress-prechodovy kus
ﬁ@ s SC-Contur
- pre nasledujlce produkty a pouzitie: ocelové rdry podla DIN EN 10220/10255

- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava
- lisované pripojenie, zavit R

Vybavenie
tesniaci prvok EPDM, zarezny krizok, oddelovaci krizok, viachran
model 4211
vdSs DN D R balenie artikel RS €
10 % % 10 740177 55 10,61
10 % Yo 10 740160 55 10,61
15 Yo Yo 10 695279 55 10,86
v 20 % % 10 695286 55 12,06
v 25 1 1 5) 695293 55 14,62
v 32 1% 1% 1 695309 55 17,86
v 40 1% 1% 1 695316 55 20,95
v 50 2 2 1 695323 55 28,37

VdS = schvalenie VdS

Megapress-prechodovy kus

s SC-Contur

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: ocelové rury podla DIN EN 10220/10255
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

- lisované pripojenie, zavit R

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, zarezny krizok, oddelovaci krizok, viachran

model 4211.3
DN1 vonkajsi @ DN2 R balenie artikel RS €
32 44,5 25 1 1 754 860" 55 54,70
50 57 32 1% 1 754 877> 55 66,41

" pre ocelové rary v kvalite varnej rarky rad rdr 3
2 pre ocelové rury v kvalite varnej rarky rad rar 2

o= Megapress-prechodovy kus

¢ -, s SC-Contur
- pre nasledujuce produkty a pouzitie: ocelové rdry podla DIN EN 10220/10255
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava
- lisované pripojenie, zavit Rp

Vybavenie
tesniaci prvok EPDM, zarezny krizok, oddelovaci krizok, viachran
model 4212
VdS DN D Rp balenie artikel RS €
10 % % 10 740184 55 9,18
10 % Yo 10 740191 55 9,18
15 Yo Yo 10 695330 55 9,39
v 20 Y% Y% 10 695347 55 10,76
v 25 1 1 5 695354 55 14,00
v 32 1% 1% 5 695361 55 16,42
v 40 1% 1% 1 695378 55 19,33
v 50 2 2 1 695385 55 28,37

VdS = schvalenie VdS
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Megapress-prechodovy kus

s SC-Contur

- pre nasledujice produkty a pouzitie: ocelové riry podla DIN EN 10220/10255, Prestabo
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

- lisované pripojenia

Vybavenie
tesniace prvky EPDM, zarezny krazok, oddelovaci krizok
model 4213
vds DN D d balenie artikel RS €
10 % 15 5 740207 55 17,53
. 15 Y2 15 5 718787 55 17,96
NOVE 15 Y2 18 5 767 600" 55 n.p.
20 % 15 5 734 121 58 19,31
v 20 % 22 5 718794 55 19,93
25 1 15 5 734138 55 21,04
v 25 1 28 5 718800 55 23,74
v 32 1% 35 1 718817 55 29,20
v 40 1% 42 1 718824 55 36,84
v 50 2 54 1 718831 55 64,50

VdS = schvélenie VdS
" Moznost dodania od Il. Stvrtroka 2018!

R L DN D d balenie artikel RS €

- pre nasledujtice produkty 15 iz 15 5 736255 55 27,85
a pouzitie: inétaldcia pitnej vody, 15 e 18 5 754679 55 27,85
ocelové riry podia 20 % 22 5 736279 55 30,21
DIN EN 10220/10255 25 1 28 B 736293 55 33,99
s pozinkovanim podla 32 1% 85 1 736 309 59 49,30
DIN EN 10240 40 1% 42 1 736 316 55 51,02

- Gerveny bronz alebo kremikovy 50 2 54 1 736323 55 91,22
bronz

- lisované pripojenia

Vybavenie

tesniace prvky EPDM, zarezny
kruzok, oddelovaci krizok

model 4213.2
Wil g s SIRIeChodOVVIRUS VdS DN D d balenie artikel RS €
- s SC-Contur
e e T / 25 1 337 1 718343 55 2504
a pouzitie: ocelové riry podia v 32 1% 42,4 1 718756 55 27,10
DIN EN 10220/10255, systém v 40 1% 483 1 718763 55 34,06
Rollnut / 50 2 603 1 718770 55 63,17

- ocel nelegovana, zinkovo-niklova  /4s - schvalenie VdS
povrchova Uprava

- lisované pripojenie, zasuvny
koniec pre systém Rollnut

Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, zarezny

krizok, oddelovaci krizok

model 4213.1

Megapress-zasuvnykus ~~  y4ys pN D Rp balenie artikel RS €

- ocel' nelegovand, zinkovo-niklova
povrchova Uprava v 25 1 Y2 5 758578 55 13,89
= - zasuvny koniec, zavit Rp V25 1 % 5 758 585 55 13,95
NOVE Vybavenie v 32 1% % 1 758592 55 18,73
viachran v 32 1% % 1 758 608 58 19,13
model 4212.5 v 32 1% 1 1 758615 55 19,48

VdS = schvalenie VdS
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l:| Megapress s SC-Contur F2

VLISOVACIE PRIPOJKY

Megapress-vlisovacia pripojka

. . pre D Rp balenie artikel RS €
- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: ocelové rary podla 1% % 1 731168 55 42,92
DIN EN 10220/10255 2 % 1 731175 55 42,92
- pre pouzitie s nasledujicimi 2% % 1 731182 55 42,92
produktmi: stiprava naradia PT2 3 % 1 731199 55 42,92
vlisovacia pripojka model 4278.5 4 % 1 731205 55 42,92
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova 5 % 1 731212 55 42,92
povrchova Uprava 6 % 1 731229 55 42,92
- vlisovacia pripojka, zavit Rp
Vybavenie
profilovy tesniaci krizok EPDM,
viachran
Upozornenie
Naradie: Pozri skupinu vyrobkov
Systémové lisovacie nastroje!
model 4212.2
REmgples G Rp balenie artikel RS €
- pre pouzitie s nasledujucimi
produktmi: Megapress-vlisovacia % Vo 1 731236 55 9,80

pripojka model 4212.2
- Cerveny bronz
- zavit G, zavit Rp
Vybavenie
tesniaci krizok EPDM, viachran
model 3241.1

NATRUBKY

Megapress-natrubok

s SC-Contur

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: ocelové rary podla DIN EN 10220/10255
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

- lisované pripojenia

Vybavenie
tesniace prvky EPDM, zarezné kruzky, oddelovacie krazky
model 4215
VdS DN D balenie artikel RS €
10 Y 10 739409 55 10,36
15 Ve 10 694753 55 10,61
v 20 Y4 10 694760 55 11,40
v 25 1 5 694 777 55 13,58
v 32 1% 1 694784 55 16,61
v 40 1% 1 694791 55 18,52
v 50 2 1 694 807 55 21,22

VdS = schvalenie VdS

Megapress-posuvna objimka

s SC-Contur

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: ocelové rury podla DIN EN 10220/10255
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

- lisované pripojenia

Vybavenie
tesniace prvky EPDM, zérezné kruzky, oddelovacie krazky
model 4215.5
vds DN D balenie artikel RS €
10 % 10 739416 55 11,50
15 Y2 10 694814 55 11,77
v 20 Y4 10 694821 55 12,96
v 25 1 5 694838 55 15,64
v 32 1% 1 694845 55 19,69
v 40 1% 1 694852 55 22,38
v 50 2 1 694869 55 26,52

VdS = schvalenie VdS
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Megapress-posuvna objimka DN

s SC-Contur

- pre nasledujtice produkty 10
a pouzitie: ocelové rary podla 15
DIN EN 10220/10255 20

- ocel nelegovana, zinkovo-niklova 25

povrchova Uprava
- zasuvny koniec, lisované
pripojenie
Vybavenie
tesniaci prvok EPDM, zarezny
kruzok, oddelovaci kruzok
model 4215.4

Megapress-redukény kus
s SC-Contur

%
Y2
3%

balenie

5
5
5
5

artikel

754 211
754 228
754 235
754 242

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: ocelové riry podla DIN EN 10220/10255
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

- zasuvny koniec, lisované pripojenie
Vybavenie

tesniaci prvok EPDM, zarezny kruzok, oddelovaci krizok

model 4215.1
Vds DN1 D1 DN2
15 Yo 10
20 % 10
20 % 15
25 1 15
v 25 1 20
32 1% 15
v 32 1% 20
v 32 1V 25
40 1% 15
v 40 1% 20
v 40 12 25
v 40 1% 32
50 2 15
v 50 2 20
v 50 2 25
v 50 2 32
v 50 2 40

VdS = schvélenie VdS

Megapress-redukovana objimka DNA1

s SC-Contur

- pre nasledujlce produkty 20
a pouzitie: ocelové rary podla 25
DIN EN 10220/10255

- ocel nelegovana, zinkovo-niklova
povrchova Uprava

- lisované pripojenia

Vybavenie

tesniace prvky EPDM, oddelovacie

kruzky, zarezné kruzky

model 4215.2

D1

E7A
1

D2

§Z
$Z3
Ve
Y2
%
Yo
%
1
Yo
Y%
1
1%
Ve
%
1
14
1%

balenie

A A ddda A aaa a0 O

DN2 D2 balenie

15
15

Yo
Y2

5
5

artikel

739 430
739 447
695 392
695 408
695 415
695 422
695 439
695 446
695 453
695 460
695 477
695 484
695 491
695 507
695 514
695 521
695 538

artikel

734 145
734 152

RS

55
55
55
55

RS

55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

RS

55
55

22,43
27,08
28,88
33,41

12,89
16,42
13,19
16,84
16,30
20,58
20,49
12,75
23,15
21,53
22,86
20,62
31,50
31,33
32,58
32,04
28,03

20,54
24,46



Megapress s SC-Contur F2

Megapress-redukovana objimka

s SC-Contur

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: ocelové rary podla DIN EN 10220/10255
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

- lisované pripojenia

Vybavenie

tesniace prvky EPDM, zarezné kruzky, oddelovacie krazky

model 4215.7
DN1 D DN2 vonkajsi @ balenie artikel RS €
40 12 32 44,5 1 754 853' 55 58,48
50 2 50 57 1 754 648> 55 84,70

" pre ocelové rury v kvalite varnej rarky rad rar 3
2 pre ocelové rary v kvalite varnej rarky rad rir 2

SROBENIA

Megapress-prechodové Srébenie

s SC-Contur

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: ocelové rury podla DIN EN 10220/10255
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

- lisované pripojenie, zavit R

- ploché tesnenie

Vybavenie
ploché tesnenie EPDM, tesniaci prvok EPDM, zarezny kruzok, oddelovaci krizok
model 4265
Vvds DN D R balenie artikel RS €
15 Yo Yo 5 718923 55 20,35
v 20 % % 5] 718909 55 24,09
v 25 1 1 5 718893 55 35,05
v 32 1% 1% 5) 718916 55 44,63
v 40 1% 1% 1 747800 55 56,61
v 50 2 2 1 747817 55 86,09

VdS = schvalenie VdS

Megapress-pripajacie Srébenie

s SC-Contur

- pre nasledujlce produkty a pouzitie: ocelové rary podla DIN EN 10220/10255
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

- lisované pripojenie, zavit G

- ploché tesnenie

Vybavenie
ploché tesnenie EPDM, tesniaci prvok EPDM, zarezny kruzok, oddelovaci krizok
model 4263
Vds DN D G balenie artikel RS €
15 Yo % 5 718886 55 15,84
v 20 % 1 5 718855 55 20,12
v 25 1 1% 5 718848 55 22,32
v 25 1 1% 5 718879 55 23,22
v 32 1% 1% 5 718862 55 25,81
v 32 1% 2 5] 725860 55 n.p.
v 40 1% 1% 1 747824 55 35,07
v 50 2 2 1 747831 55 51,98

VdS = schvélenie VdS
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Megapress-viecko
s SC-Contur

- pre nasledujuce produkty a pouzitie: ocelové rury podla DIN EN 10220/10255
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

- lisované pripojenie

Vybavenie
tesniaci prvok EPDM, zarezny kruzok, oddelovaci krizok
model 4256
VvdS DN
10
15
v 20
v 25
v 32
v 40
v 50

VdS = schvélenie VdS

Megapress-prirubovy prechod

s SC-Contur

- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: ocelové rury podla
DIN EN 10220/10255

- ocel' nelegovand, zinkovo-niklova
povrchova Uprava

- prirubovy prechod, lisované
pripojenie

Vybavenie

priruba PN 6 pevna, tesniaci prvok

EPDM, zérezny kruzok, oddelovaci

krazok

model 4259.1

Megapress-prirubovy prechod

s SC-Contur

- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: ocelové rury podla
DIN EN 10220/10255

- ocel' nelegovand, zinkovo-niklova
povrchova Uprava

- prirubovy prechod, lisované
pripojenie

Vybavenie

priruba PN 10/16 pevna, tesniaci

prvok EPDM, zarezny krazok,

oddelovaci krazok

model 4259

Montazna suprava
- pre nasledujuce produkty

a pouzitie: prirubové spojenie
- ocel pozinkovana
Vybavenie
4 skrutky, 8 podloZiek, 4 matice
model 2259.7

D
%
Yo
34
1
1%
1%
2
DN D
32 1%
40 1%
50 2

Vvds DN D

v 32 1%
v 40 12
v 50 2

VdS = schvalenie VdS

DN PN M L

32/50 16 16 70
32/65 6 12 50

L = dizka

balenie
10
10
10
5

1
1
1

balenie

1
1
1

balenie

1
1
1

balenie

1
1

artikel

740 153
694 906
694 913
694 920
694 937
694 944
694 951

artikel

721978
721 985
721 992

artikel

694 876
694 883
694 890

artikel

494 063
651 251

RS

55
55
55
55
55
55
55

RS

55
55
55

RS

55
55
55

RS

87
87

13,52
13,85
14,60
16,43
18,02
21,84
26,62

n.p.
n.p.
n.p.

61,67
67,03
82,52

30,27
11,48
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Znackovaé

- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: lisovacie spojovacie
systémy Viega

model 2490.1

Megapress-znackovaé
- pre nasledujuce produkty

a pouzitie: ocelova rdra
Upozornenie
Nevhodné na trvalé oznacenie!
model 4290.1

Megapress-tesniaci prvok

- pre nasledujlce produkty a pouzitie: inStalacia vykurovania

- EPDM
- odolny voci teplote do 110 °C
Upozornenie

V pripade pouzitia v inych oblastiach je nutné kontaktovat nasich technickych poradcov!

model 4289

VdS pre D DN

% 10

Ve 15

v % 20

v 1 25

v 1% 32

v 1% 40

v 2 50

VdS = schvalenie VdS
s = hribka steny

vnutorny @
24
29,3
34,9
41,7
52,4
58,3
70,8

S

3,5
3,5
3,5
4,5
4,5
4,7

Megapress s SC-Contur F2

balenie artikel
1 606 121

balenie artikel
5 750 091

balenie artikel

10 740 214
10 719 098
10 719 104
10 719 111
10 719 128
10 719 135
10 719 142

RS

RS

RS

55
55
55
55
55
55
55

2,08

2,37

1,28
1,35
1,58
1,68
2,01
2,74
3,61
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