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Megapress G s SC-Contur
Technika vedenia potrubi
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Lisovaci spojovaci systém s lisovanymi spojkami
z nelegovanej ocele 1.0308 pre cierne, pozinkované,
priemyselne lakované a praskovou technolégiou povrstvené
ocelové rury podia DIN EN 10255 a podia DIN EN 10220 /
DIN EN 10216-1, ako aj DIN EN 10220 / DIN EN 10217-1,
plyny podla pracovného listu DVGW G 260 v plynovych
instalaciach podla DVGW-TRGI 2008 (pracovny list
DVGW G 600) / DVFG-TRF 2012).
Zemny plyn/skvapalneny plyn v plynnej faze na domace
a komeréné pouzitie, preskusané podla pracovného listu
DVGW G 5614-B1

Lisované spojky

Lisované spojky Megapress G su z nelegovanej ocele 1.0308
s vonkaj$ou galvanickou zinkovo-niklovou povrchovou Upravou.
Vsetky velkosti s SC-Contur — nedopatrenim nezlisované
spojenia pri montazi su pri plneni zariadenia okamzite
viditelné. SC-Contur je certifikovana a splfia poziadavky
pracovného listu DVGW G 5614-B1, bod 4.4.1, spojky

s vynutenou netesnostou.

Pri skiSkach tesnosti stlaéenym vzduchom zaru€uje Viega
rozpoznanie nezlisovanych spojov v tlakovom rozsahu

22 hPa - 0,3 MPa.

Oznaéenie i
ZIty bod, Zlty obdIZnik s napisom »GAS MOP 5 / GT5«

Tesniace prvky
HNBR, ZIté

Rozmery

D2 (DN15); D% (DN20); D1 (DN25); D1% (DN32); D1%2 (DN40);
D2 (DN50)

D=vonkajsi priemer rary podla DIN EN 10255

Oblasti pouzitia

Zemny plyn/skvapalneny plyn
Tlakovzdus$né zariadenia
Vykurovaci olej

Nafta

Pouzivanie systému pre iné ako popisané oblasti pouzitia
a média sa musi odsuhlasit so servisnym centrom Viega.
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Prevadzkové podmienky
InStalécie plynu a skvapalneného plynu
prevadzkova teplota -20 °C az +70 °C
prevadzkovy tlak max. 0,5 MPa
prevadzkovy tlak pri poziadavke HTB 650 °C/30 minut
max. 0,5 MPa (5 bar)
InStaléacie vykurovacieho oleja a nafty
prevadzkova teplota max. 40 °C
prevadzkovy tlak -0,05 az +0,5 MPa

Schvalenia
DVGW reg. ¢. DG-4550CQ0400

Pouzitie lisovacich nastrojov

Funk&na bezpeénost systémov lisovanych spojok zavisi

v prvom rade od bezchybného stavu pouzitych lisovacich
pristrojov a lisovacich nastrojov. Na vytvaranie lisovanych
spojov preto odpori¢ame pouzivat lisovacie nastroje Viega

a ich pravidelnu kontrolu autorizovanymi servisnymi miestami.

Technické udaje

Lisované spojky a konstrukéné diely sa kontinudlne optimali-
zuju. V pripade potreby najdete aktudlne rozmery Z a montazne
rozmery na webovych strankach www.viega.cz, v sekcii

Ke stazeni.



Nezavizné cenové odporucania:

Viega predava len Specializovanym velkoobchodom. Kaz-
dy velkoobchod ma svoje vlastné podmienky predaja a
systém zlav, ktory neovplyvnime. Uvedené ceny su preto
len odhadom a prepoétom moznych predajnych cien vel-
koobchodu, na ktoré nemame ziadny vplyv. Uvedené ce-
nové kalkulacie slizia ako pomoc pre projektantov odha-
dovat pri ich planovani naklady spojené s pouzitim
systémov Viega. Aktudlne predajné ceny vSak uréuje a
prejednava velkoobchod so svojimi zakaznikmi a mozu sa
tak od nasich odhadov podstatne lisit. NaSe odhady cien
neobsahuju dan z pridanej hodnoty.

015211"305611

Kéd GTIN (Global Trade ltem Number, predtym EAN)
Cislo GTIN sa sklada z kon$tantného &isla vyrobcu 4015211
a prislusného Sestmiestneho &isla polozky, na tomto priklade
305 611. Zamena poslednych Siestich miest za &islo polozky
déava kéd GTIN.

Megapress G s SC-Contur F4
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PREHLAD ROZMEROV MEGAPRESS G PRE RURY

rozmer
D

Y2

%

1
1%
1%2

rozmer
D

%
34
1

1%

1%

menovity priemer

15
20
25
32
40
50

Riry podfa EN 10255

vonkajsi @ S

min.
21,3 21,0
26,9 26,5
33,7 33,3
42,4 42,0
48,3 47,9
60,3 59,7

vonkajsi @ vrat. povrchovej upravy

max.
21,8
27,3
34,2
42,9
48,8
60,8

hrubka steny hrabka steny

tazky rad H

3,2
3,2
4,0
4,0
4,0
45

Rry (potrubny rad 1) podia EN 10220/EN 10216-1, EN 10220/EN 10217-1

menovity priemer

15
20
25
32
40
50
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vonkajsi @ S

min.
21,3 20,8
26,9 26,4
33,7 33,2
42,4 41,9
48,3 47,8
60,3 59,7

Megapress G-obluk 90°

s SC-Contur

- pre nasledujice produkty
a pouzitie: ocelové rary podla
DIN EN 10220/10255

- ocel nelegovana, zinkovo-niklova
povrchova Uprava

- lisované pripojenia

Vybavenie

tesniace prvky HNBR, zarezné

krizky, oddelovacie kruzky

model 4616

Megapress G-oblik 90°

s SC-Contur

- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: ocelové rary podla
DIN EN 10220/10255

- ocel nelegovana, zinkovo-niklova
povrchova Uprava

- zasuvny koniec, lisované
pripojenie

Vybavenie

tesniaci prvok HNBR, zarezny

kruzok, oddelovaci kruzok

model 4616.1

DN

15
20
25
32
40
50

DN

15
20
25
32
40
50

vonkajsi @ vrat. povrchovej tpravy

max.

21,8
27,4
34,2
42,9
48,8
60,9

2
%

1%
1%

Yo
34

1%
1%

stredny rad M

2,6
2,6
3,2
3,2
3,2
3,6

hrabka steny hribka steny

EN 10220/

EN 10216-1

2,0-3,2
2,3-3,2
2,6-4,0
2,6-4,0
2,6-4,0
2,945

balenie artikel

10
10
5

1
1
1

739 072
739 089
739 096
739 102
739 119
739 126

balenie artikel

10
10
5

JEERY N (Y

739 492
739 508
739 515
739 522
739 539
739 546

EN 10220/
EN 10217-1
2,0-3,2
2,0-3,2
2,0-4,0
2,3-4,0
2,3-4,0
2,3-45
RS €
57 11,18
57 12,51
57 15,13
57 22,70
57 25,67
57 43,19
RS €
57 11,18
57 12,51
57 15,13
57 22,70
57 25,67
57 43,19



Megapress G s SC-Contur F4

el DN D balenie artikel RS €
- pre nasledujlice produkty 15 Ve 10 739133 57 12,16
a poutzitie: ocelové rdry podia 20 % 10 739140 57 13,47
DIN EN 10220/10255 25 1 5 739454 57 16,32
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova 32 1% 1 739461 57 21,75
povrchova Uprava 40 1% 1 739 478 57 24,37
- lisované pripojenia 50 2 1 739485 57 39,86
Vybavenie

tesniace prvky HNBR, zarezné
kruzky, oddelovacie krazky

model 4626

Sl DN D balenie artikel RS €

- pre nasledujlice produkty 15 Ve 10 739553 57 11,07
a pouzitie: ocelové rdry podia 20 % 10 739560 57 12,23
DIN EN 10220/10255 25 1 5 739577 57 14,85

- ocel nelegovana, zinkovo-niklova 32 1% 1 739584 57 21,75
povrchova Uprava 40 1% 1 739 591 57 24,37

- zasuvny koniec, lisované 50 2 1 739607 57 39,86
pripojenie

Vybavenie

tesniaci prvok HNBR, zarezny
kruzok, oddelovaci kruzok

model 4626.1
Megapress G-T-kus DN DI D2 D3 balenie artikel RS €
s SC-Contur
- pre nasledujlice produkty 15 % % 5 739614 57 14,26
a pouzitie: ocelové riiry podia 20 %V % 5 739676 57 21,85
DIN EN 10220/10255 20 % % % 5 739 621 57 22,86
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova 25 1 %2 1 5 739683 57 28,34
povrchova Uprava 25 1 % 1 5 739 690 57 30,54
- lisované pripojenia 25 1 1 1 5) 739638 57 31,22
Vybavenie 32 1% 1 1% 1 739706 57 53,35
tesniace prvky HNBR, zarezné 32 1% 1% 1% 1 739645 57 50,24
kruzky, oddelovacie krizky 40 1% 1 1% 1 739713 57 53,35
model 4618 40 1% 1% 1% 1 739652 57 55,48
50 2 1 2 1 739720 57 58,15
50 2 1% 2 1 739 737 57 61,52
50 2 1% 2 1 739744 57 62,76
50 2 2 2 1 739669 57 67,61

Megapress G-T-kus

s SC-Contur

- pre nasledujlce produkty a pouzitie: ocelové rdry podla DIN EN 10220/10255
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

- lisované pripojenia, zavit Rp

Vybavenie
tesniace prvky HNBR, zarezné kruzky, oddelovacie kruzky
model 4617.2
DN D1 Rp D2 balenie artikel RS €
20 % Yo % 5] 739751 57 19,70
20 % % % 5 739768 57 23,60
25 1 Y2 1 5 739775 57 22,09
5 25 1 % 1 5 739782 57 21,57
NOVE 25 1 1 1 5 762872 57 n.p.
. 32 1% Y2 1% 1 739799 57 49,87
NOVE 32 1% % 1% 1 762889 57 n.p.
NOVE 32 1% 1 1% 1 762896 57 n.p.
. 40 1% Y2 1% 1 739805 57 57,81
NOVE 40 1% % 1% 1 762902 57 n.p.
NOVE 40 1% 1 1% 1 762919 57 n.p.
. 50 2 Y2 2 1 739812 57 71,98
NOVE 50 2 % 2 1 762926 57 n.p.
NOVE 50 2 1 2 1 762933 57 n.p.
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PRECHODOVE KUSY/OBLUKY

—

NATRUBKY

132

Megapress G-prechodovy kus

s SC-Contur

- pre nasledujluce produkty
a pouzitie: ocelové rary podla
DIN EN 10220/10255

- ocel nelegovand, zinkovo-niklova
povrchova Uprava

- lisované pripojenie, zavit R

Vybavenie

tesniaci prvok HNBR, zarezny

kruzok, oddelovaci krizok, viachran

model 4611

Megapress G-prechodovy kus

s SC-Contur

- pre nasledujluce produkty
a pouzitie: ocelové rary podla
DIN EN 10220/10255

- ocel nelegovana, zinkovo-niklova
povrchova Uprava

- lisované pripojenie, zavit Rp

Vybavenie

tesniaci prvok HNBR, zarezny

krizok, oddelovaci krizok, viachran

model 4612

Megapress G-natrubok

s SC-Contur

- pre nasledujluce produkty
a pouzitie: ocelové rary podla
DIN EN 10220/10255

- ocel' nelegovand, zinkovo-niklova
povrchova Uprava

- lisované pripojenia

Vybavenie

tesniace prvky HNBR, zarezné

kruzky, oddelovacie krazky

model 4615

Megapress G-posuvna objimka

s SC-Contur

- pre nasledujluce produkty
a pouzitie: ocelové rary podla
DIN EN 10220/10255

- ocel nelegovana, zinkovo-niklova
povrchova Uprava

- lisované pripojenia

Vybavenie

tesniace prvky HNBR, zarezné

kruzky, oddelovacie krizky

model 4615.5

DN

15
20
25
32
40
50

DN

15
20
20
25
25
32
40
50

DN

15
20
25
32
40
50

DN

15
20
25
32
40
50

Ve
3

1%
1%

Vo
3%
3%

1%
1%
2

R

Y2
%
1
1%
1%
2

Rp
Y2
Yo
3%
3%

1%
1%
2

1%
1%

1%
1%

balenie

10
10
5

1
1
1

balenie
10

5
10
5
5
1
1
1

balenie
10
10
5

1
1
1

balenie
10
10
5

Y N N

artikel

738 730
738 747
738 853
738 860
738 877
738 884

artikel

738 891
738 907
738 914
738 921
738 938
738 945
739 058
739 065

artikel

738 617
738 624
738 631
738 648
738 655
738 662

artikel

738 679
738 686
738 693
738 709
738 716
738 723

RS

57
57
57
57
57
57

RS
57

57
57
57
57
57
57

RS

57
57
57
57
57
57

RS
57

57
57
57
57

11,67
12,95
15,69
19,19
22,51
30,45

10,11
14,17
11,55
15,21
15,05
17,63
20,76
30,45

11,39
12,23
14,58
17,84
19,87
22,79

12,65
13,91
16,80
21,15
24,01
28,47



l:| Megapress G s SC-Contur F4
REDUKCIE
e DN1 D1 DN2 D2 balenie artikel RS €
e ey 20 % 15 % 5 739843 57 1447
a poutzitie: ocelové rdry podia 25 1 15 % 5 739850 57 18,08
DIN EN 10220/10255 25 1 20 % 5) 739867 57 17,50
- ocel nelegovang, zinkovo-niklova ~ 32 1% 20 % 1 739874 57 22,00
povrchova Uprava 32 1% 25 1 1 739 881 57 13,70
- zasuvny koniec, lisované 40 1% 20 3 1 739 898 57 23,11
pripojenie 40 1% 25 1 1 739 911 57 24,54
Vybavenie 40 1% 32 1% 1 739 904 57 22,13
tesniaci prvok HNBR, zérezny 50 2 32 1% 1 739928 57 34,40
krizok, oddelovaci kruZzok 50 2 40 1% 1 739935 57 30,09
model 4615.1
SROBENIA
Megapress G-pripdjacie Srébenie  py p G balenie artikel RS €
- pre nasledujtice produkty 20 % 1% 5 739 829 57 28,70
a pouzitie: ocelové rdry podia 25 1 1% 5 739836 57 30,17

DIN EN 10220/10255

- ocel' nelegovand, zinkovo-niklova
povrchova Uprava

- lisované pripojenie, zavit G

- konicky tesniace

Vybavenie

tesniaci prvok HNBR, zarezny

krazok, oddelovaci krizok

model 4661
KRYTKY
S DN D balenie artikel RS €
ST - pre nasledujlice produkty 15 ‘3/2 10 739942 57 14,87

a pouzitie: ocelové rary podia gg f 150 ;gg ggg g; Ig,gg
DIN EN 10220/10255 )

- ocel nelegovana, zinkovo-niklova 32 1Y% 1 739973 57 19,35
povrchova Uprava 40 1% 1 739 980 57 23,45

- lisované pripojenie 50 2 1 739997 57 28,59

Vybavenie

tesniaci prvok HNBR, zarezny

kruzok, oddelovaci kruzok

model 4656

PRIRUBY

Mggagress G-prirubovy prechod DN D balenie  artikel RS €

s SC-Contur

- pre nasledujlice produkty 15 13/2 1 740 009: 57 49,85
a poutzitie: ocelové rdry podia 20 % 1 740 0161 57 57,70
DIN EN 10220/10255 25 1 1 740023' 57 65,58

- ocel nelegovana, zinkovo-niklova 32 1% 1 740 030" 57 64,28
povrchova Uprava 40 1% 1 740 047" 57 69,89

- prirubovy prechod, lisované 50 2 1 740 054° 57 86,02

Vypbrg)vcgi?ée " pre pouzitie s: montézna stprava artikel 494 056

2 pre pouzitie s: montazna suprava artikel 494 063
tesniaci prvok HNBR, zarezny AL 2

krazok, oddelovaci krizok

model 4659.5

T Montazna sprava DN PN M L balenie artikel RS €
- pre nasledujuce produkty

a pouzitie: prirubové spojenie 25 16 12 65 1 494056 87 19,74

- ocel pozinkovana 32/50 16 16 70 1 494063 87 30,27
Vybavenie L = dizka
4 skrutky, 8 podloziek, 4 matice
model 2259.7
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PRISLUSENSTVO
NARADIE

PRISLUSENSTVO
TESNIACE PRVKY

-

134

Znackovaé

- pre nasledujuce produkty
a pouzitie: lisovacie spojovacie
systémy Viega

model 2490.1

Megapress-znackovaé
- pre nasledujuce produkty

a pouzitie: ocelova rdra
Upozornenie
Nevhodné na trvalé oznacenie!
model 4290.1

Megapress G-tesniaci prvok

balenie
1

balenie
5

artikel
606 121

artikel
750 091

RS
74

RS
74

2,08

2,37

- pre nasledujlce produkty a pouzitie: rozvod plynu, rozvody s vykurovacim olejom, vedenie nafty

- HNBR
model 4687
pre D DN vnutorny @
Y2 15 29,3
% 20 34,9
1 25 41,7
1% 32 52,4
1% 40 58,3
2 50 70,8

s = hribka steny

S

3,5
3,5
3,5
4,5
4,5
4,7

balenie

10
10
10
10
10
10

artikel

740 061
740 078
740 085
740 092
740 108
740 115

RS

57
57
57
57
57
57

1,68
1,98
2,07
2,47
3,39
4,46



