Zavitové tvarovky z mosadze

Technika vedenia potrubi
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Zavitové tvarovky z mosadze, so zavitmi podla
DIN EN 10226 (pévodne DIN 2999), ¢ast 1, hadicové
armatury.

Srébenia a hadicové armattiry s plochym a kénickym tesnenim.

Zavitové tvarovky Viega a predizenia kohuta zodpovedajd
prislusnym normam a predpisom. Hribky stien tychto dielov
su dostato¢ne dimenzované. Vyrobou podmienené napatia

sa odstraruju zihacimi procesmi. Napriek tomu mézu na tychto
dieloch vznikat 8kody vplyvom korézneho praskania.

Korézne praskanie sa m6Ze vyskytovat pri vSetkych zavitovych
tvarovkach a predizeniach kohuta z mosadze. Pri¢inou
uvedeného st namahania v tahu, ktoré nutne vznikaju

pri montazi tychto dielov, v spojeni s chemickymi reakciami

s inymi stavebnymi materidlmi, tesniacimi prostriedkami,
silikénmi a tiez latkami obsiahnutymi vo vode. Z tohto dévodu
ich neodporuc¢ame pre instalacie s pitnou vodou.

Aby ste mali istotou, Ze neddjde ku koré6znemu praskaniu

a skodam vplyvom odzinkovania, odpori¢ame zavitové
tvarovky a predizenia kohutov Viega z Eerveného bronzu.
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Nezavizné cenové odporucania:

Viega predava len Specializovanym velkoobchodom. Kaz-
dy velkoobchod ma svoje vlastné podmienky predaja a
systém zlav, ktory neovplyvnime. Uvedené ceny su preto
len odhadom a prepoétom moznych predajnych cien vel-
koobchodu, na ktoré nemame ziadny vplyv. Uvedené ce-
nové kalkulacie slizia ako pomoc pre projektantov odha-
dovat pri ich planovani naklady spojené s pouzitim
systémov Viega. Aktudlne predajné ceny vSak uréuje a
prejednava velkoobchod so svojimi zakaznikmi a mozu sa
tak od nasich odhadov podstatne lisit. NaSe odhady cien
neobsahuju dan z pridanej hodnoty.

015211"305611

Kéd GTIN (Global Trade ltem Number, predtym EAN)
Cislo GTIN sa sklada z kon$tantného &isla vyrobcu 4015211
a prislusného Sestmiestneho &isla polozky, na tomto priklade
305 611. Zamena poslednych Siestich miest za &islo polozky
déava kéd GTIN.
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OBLUKY, KOLENA

NASTENKY

(&7

T-KUSY, NATRUBKY

380

Obluk 90°

- ek Rp balenie artikel RS

- zavit Rp Y 10  109387" 22

model 1612 % 25 105471 22

% 10 101190 22

% 10 101930 22

1 5 102463 22

* = dodavka len do vycerpania skladovych zasob

Ostré koleno 90° R Rp  balenie artikel RS

- zavit R, zavit Rp Ya Va 10 106 607 22

model 1613 % % 25 103828 22

% % 25 100865 22

% % 10 101695 22

1 1 5 102418 22

Ostré koleno 90° R balenie artikel RS

- ZavitR % 25 107925 22

model 1611 % 10 121440 22

??r:g:atlﬁzo R Rp balenie artikel RS

- Zavit R, zavit Rp % % 5 111519 22
model 1615

Nastenka Rp1 Rp2  balenie artikel RS

- Zévit Rp % % 10 105006 24

model 1421 % % 10 115746 24

Thus Rl Rp2 Rp3 balenie artikel RS

- Zévit Rp % % % 10 106898 22

model 1622 % % % 25 105372 22

% % % 10 101329 22

% % % 10 101916 22

1 1 1 5 102784 22

Tr':;ss . Rpi Rp2 Rp3 balenie artikel RS

- Zévit Rp % % % 5 105235 22

model 1626 1 % 1 5 109172 22

I_(':fgs‘g’ dl;us Rp1 Rp2 Rp3 balenie artikel RS

- zvit Rp % % % 5 119973 22
model 1632

3,38
3,55
3,47
4,58
8,39

2,95
3,81
4,15
5,13
8,04

7,53
10,87

8,04

15,13
24,49

4,54
4,79
4,15
8,13
11,94

7,70
18,61

14,29



l:| Zavitové tvarovky z mosadze R3

(€& Tliz:ztblgk Rp  vyhotovenie  balenie artikel RS €

[T " termicky uvolhens Y lesklé 10 105846 20 0,99

2> model 1551 Y lesklé 10 105013 20 1,11

% lesklé 25 103170 20 1,54

% lesklé 25 100957 20 1,84

% lesklé 25 101084 20 2,74

1 lesklé 10 101381 20 4,28

1% lesklé 10 103361 20 8,26

1% lesklé 5 106430 20 10,22

Redukovana objimka

- zavit Rp
- termicky uvolnené
model 1552
Rp1 Rp2 vyhotovenie balenie artikel RS €
Y% Ya lesklé 10 111373 20 3,55
Y2 Ya lesklé 10 116538 20 4,75
Yo Y lesklé 10 103729 20 2,53
Y4 Y2 lesklé 10 101817 20 3,08
1 Yo lesklé 10 106089 20 7,92
1 % lesklé 10 102197 20 4,58
1% 1 lesklé 10 102807 20 8,39
VSUVKY, PRECHODY
Yszla!\‘\llli(taG G vyhotovenie  balenie artikel RS €
model 1521 Y% lesklé 25 106 317* 20 2,61
1 lesklé 10 111427 20 5,31
1% lesklé 1 127015 20 7,83
* = dodavka len do vy&erpania skladovych zasob
% I_)\;é){'liittéRvsuvka R vyhotovenie  balenie artikel RS €
=9 Vybavenie % lesklé 10 105020 20 0,77
3 e i Y lesklé 10 103316 20 1,24
model 1522 % lesklé 25 102050 20 0,94
Yo lesklé 25 100384 20 1,20
% lesklé 25 100506 20 1,84
1 lesklé 10 100681 20 3,34
1% lesklé 10 102739 20 5,99
1% lesklé 10 105730 20 8,39

* = dodavka len do vycerpania skladovych zasob

Redukovana vsuvka

- zavitR
- bez vnatorného kénusu
Vybavenie
viachran, zdrsneny zavit
model 1531
R1 R2 vyhotovenie balenie artikel RS €
Ya Y lesklé 10 109882 20 1,24
% Va lesklé 10 105273 20 1,58
Yo Va lesklé 10 108922 20 2,95
Yo % lesklé 25 102081 20 1,63
% Ve lesklé 10 112646 20 6,16
% Ve lesklé 25 100995 20 2,10
1 Ve lesklé 10 108366 20 8,17
1 % lesklé 10 101893 20 3,34
1% 1 lesklé 10 103675 20 9,28
1% 1V lesklé 1 107451 20 9,88
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Redukény kus

- mosadz

- zavit Rp, zavit R

- termicky uvolnené
Vybavenie

viachran, zdrsneny zavit
model 1541

Redukény kus

- zavit G, zavit Rp

- termicky uvolnené, okruhly tvar
Vybavenie

zdrsneny zavit

model 1542

Dlha vsuvka

- zavit R

Vybavenie

zdrsneny zavit

model 1523
R L
$Z) 100
2 40
Yo 60
Y2 80
Ve 100
Ve 120
Y2 150
% 40
% 60
% 80
% 100
% 200
1 40
1 60
1 80
1 100

L = dizka

's vnutornym viachranom

R
7
%
%
%
Y2
3%
%
%
1
1
1%
1%
1%
1%
1%
1%
2

* = dodavka len

Rp
Vs
Y
Va
Va
%
Va
%
Y2
Y2
3%
Ve
%
1
Y4
1%
1
1%

balenie artikel

10
10
10
10
25
10
10
25
10
25
10
10
10
5
10
10
5

104 382
109 554"
101 701
102 340
100 421
111 540
104 894
100 346
101 534
100 544
108 007
103 293
101 237
109 837
102 791
103 392
105723

RS

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

do vycerpania skladovych zasob

Rp
%
Y2
%
%
1
1%
1
1%

vyhotovenie

lesklé
lesklé
lesklé
lesklé
lesklé
lesklé
lesklé
lesklé
lesklé
lesklé
lesklé
lesklé
lesklé
lesklé
lesklé
lesklé

balenie artikel

10
10
10
10
10
5

10
10

balenie

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
5

10
10
10
10

108 830
102 425
116 217
101 763
108 786
116 972
103 491
107 680

artikel

121 495
102 227"
102 487"
103 057"
102 975'
105 754"
107 611°
102 876'
102 968
103 514!
103 620'
122 300'
104 207"
103 712!
104 610’
104 238"

RS

20
20
20
20
20
20
20
20

RS

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

1,07
1,54
0,94
1,75
1,28
4,06
2,70
1,88
3,55
2,87
9,20
7,70
4,79

14,38
6,33
8,86

11,72

4,28
3,34
4,84
3,72
9,11

18,82
8,04

18,82

6,16
2,48
3,34
5,35
6,59
7,83
9,71
2,87
3,94
6,59
8,00

19,93
4,28
5,99
9,67

12,32



Zavitové tvarovky z mosadze R3

TG G L balenie artikel RS €

- zavit G

model 1525 Y 40 1 126 711 20 5,43
Y 40 1 114084 20 4,58
Y 60 1 114626 20 5,09
Y 80 1 122072 20 6,89
% 60 1 113018' 20 7,70
% 80 1 122584 20 9,88
% 100 1 123024 20 13,65
% 120 1 151225' 20 17,20
1 100 1 138684 20 17,11
1 120 1 153670' 20 22,72

L = dizka

's vnutornym viachranom

Predizenie kohita

%E@ - Z&it G, z&vit Rp
i Vybavenie

zdrsneny zavit
Upozornenie
Pozri upozornenie na strane 2!

model 1513
G Rp L vyhotovenie balenie artikel RS €
% Ve 10 lesklé 10 103 644" 40 1,55
% % 15 lesklé 10 102265' 40 1,74
% % 20 lesklé 10 103 040" 40 2,05
Y Ye 25 lesklé 10 104 856" 40 2,30
% % 30 lesklé 10 105907" 40 2,60
% % 40 lesklé 5 108 083" 40 3,35
Y Y 50 lesklé 5 112158" 40 3,97
Y Y5 65 lesklé 1 127 718" 40 6,01
% % 100 lesklé 1 123468 40 10,29
Yo Yo 10 lesklé 10 100 490" 40 1,36
Yo Yo 15 lesklé 10 100 049" 40 1,55
Yo Yo 20 lesklé 10 100 087" 40 1,86
Y2 Y2 25 lesklé 10 100 162" 40 2,17
Yo Yo 30 lesklé 10 100 247" 40 2,42
Yo Yo 40 lesklé 5 100 636" 40 3,10
Y2 Y2 50 lesklé 10 100 735" 40 4,09
Yo Yo 65 lesklé 10 102 333" 40 5,46
Y2 Yo 80 lesklé 10 103 477" 40 6,51
Yo Y2 100 lesklé 10 102 135" 40 8,00
Yo Yo 120 lesklé 1 122 447" 40 17,42
Yo Yo 150 lesklé 1 134 792" 40 20,95
% % 10 lesklé 10 103194" 40 1,86
% % 15 lesklé 10 101 213" 40 2,05
Y Y4 20 lesklé 10 101 268" 40 2,36
% Y% 25 lesklé 10 102 043" 40 2,67
% % 30 lesklé 10 102 500" 40 3,04
Y Y4 40 lesklé 10 104 283" 40 4,71
% % 50 lesklé 10 104 931" 40 6,01
% % 65 lesklé 1 111 229" 40 7,69
% Y% 80 lesklé 1 112806" 40 8,99
Y Y4 100 lesklé 1 110116" 40 9,98
1 1 15 lesklé 10 104 511" 40 4,84
1 1 20 lesklé 10 104 597" 40 5,64
1 1 25 lesklé 10 106 072" 40 6,51
1 1 30 lesklé 10 106 379" 40 7,32
1 1 40 lesklé 5 107 314" 40 8,31
1 1 50 lesklé 5 110970" 40 9,61
1 1 80 lesklé 1 130176" 40 18,60
1 1 100 lesklé 1 125776' 40 21,26
L = dizka

s vnutornym viachranom
* = dodavka len do vy€erpania skladovych zasob
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Predizenie

- zavit G, zavit Rp
Vybavenie

zéatka

model 1515

G Rp L vyhotovenie
Yo Yo 50 lesklé

L = dizka

* = dodavka len do vy&erpania skladovych zasob

Srébenie R

- zavit R

- kénicky tesniace Y2

Vybavenie %

natrubok s vnitornym viachranom 1

model 1221

Srébenie

- mosadz R Rp

- zavit R, zavit Rp Ve Y%

- kénicky tesniace % %

model 1222 1 1
1% 1%
2 2

balenie
10

balenie
10
5
5

balenie

10
10
5
5
1

artikel
103 873"

artikel

115 982
115715
123 826

artikel

113 254!
113 728"
116 019'
125 509
135775

" natrubok s vndtornym viachranom

Srébenie

- mosadz Rp

- zavit Rp i

- konicky tesniace, termicky %
uvolnené 1

Vybavenie

zavitova pripojka a natrubok okrahly

model 1271

Pripajacie Srébenie G

- mosadz

- Zavit G %

- ploché tesnenie Y

Vybavenie %

natrubok s nakruzkom

model 1332

Viecko G

- mosadz

- zavit G %

- termicky uvolnené %

Vybavenie %

viachran 1

model 1761

balenie
10
5
5

balenie

10
10
10

balenie

10
25
25
10

artikel

107 512
106 959
109 066'

" zavitové hrdlo a natrubok s viachranom

artikel

119 300
107 772
111 502

artikel

102 388
101 411
100 810
102 753

RS
20

RS

24
24

RS
24
24
24
24
24

RS

24
24
24

RS

24
24
24

RS

20
20
20
20

5,86

18,56
25,97
46,88

18,25
19,19
39,47
66,77

144,76

22,85
27,92
45,08

9,13
11,47
16,15

0,99
1,07
2,18
2,31



HADICOVE SPOJKY

Hadicové Srébenie

- mosadz

- ploché tesnenie
Vybavenie

ryhovana prevle¢na matica
model 1811

Hadicové Srébenie

- mosadz

- kénicky tesniace
Vybavenie

ryhovana prevleéna matica
model 1812

Hadicové Srébenie

- mosadz

- ploché tesnenie, rohové
prevedenie

Vybavenie

motylikova prevleéna matica

model 1813

Hadicové Srébenie

- mosadz

- ploché tesnenie, s redukciou
Vybavenie

ryhovana prevleéna matica
model 1814

Hadicové Srébenie

- mosadz

- ploché tesnenie
Vybavenie

ryhovana prevleéna matica
model 1817

Zavitové tvarovky z mosadze R3

ID GM CHR  balenie
$Z Yo v 5
Y2 % v 5
Y% 1 v 5
1 1% v 5)
% Y2 5
Y2 Y 5
% 1 5
1 1 5)
1% 1% 2
1% 1% 2

ID = pre vnutorny priemer hadice
GM = G-maticovy zavit
CHR = pochrémované
' matica s viachranom

ID GM CHR  balenie
Y2 % v 5
% Y2 5
Yo Y% 5
% 1 5

ID = pre vnutorny priemer hadice
GM = G-maticovy zavit
CHR = pochrémované

ID GM balenie
Yo Y4 10
Y% 1 10

ID = pre vnutorny priemer hadice
GM = G-maticovy zavit

ID GM CHR  balenie
% % v 5
Yo 1 v 5
¥ % 5
Yo 1 5
Y% 14 5

ID = pre vnutorny priemer hadice
GM = G-maticovy zavit
CHR = pochrémované
) matica s viachranom

ID GM CHR  balenie
Y2 Y2 v 5
% % v 5
Y2 Y2 5
Y% Y% 5
1 1 5

ID = pre vnutorny priemer hadice
GM = G-maticovy zavit
CHR = pochrémované

artikel

123 505
105 327
116 026’
142 483"
109 318
101 473
104 276"
112 325’
127 909’
151 638’

artikel

117 696
129 323
109 073
111793

artikel

107 949
126 360

artikel

124 779
124 755'
113 322
110 642'
129 798’

artikel

121723
131 807
111717
114 008
124 694

RS

24
24
24
24
24
24
24
24
24
24

RS

24
24
24
24

RS
24

RS

24
24
24
24
24

RS

24
24
24
24
24

8,97
8,50
13,26
18,56
4,68
4,37
7,49
13,96
26,13
33,07

8,50
4,76
4,37
7,49

14,12
24,49

12,09
12,09
7,02
6,94
21,14

9,05
10,37
6,01
9,05
12,17
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Hadicové Srébenie

- mosadz
- ploché tesnenie
Vybavenie
ryhovana prevleéna matica (zavit perlatora M22)
model 1819
ID M
Yo 22x1a

ID = pre vnutorny priemer hadice
CHR = pochrémované

Hadicové Srébenie

- mosadz

- ploché tesnenie
Vybavenie

ryhovana prevle¢na matica
model 1821

Srébenie prepadovej rirky

- mosadz

- zavitR

- ploché tesnenie

Vybavenie

ryhovana prevle¢na matica, ploché
tesnenie EPDM

model 1831

Srébenie prepadovej rirky
- mosadz

- zavit R

- kénicky tesniace
Vybavenie

ryhovana prevle¢na matica
model 1832

Srébenie prepadovej rirky

- mosadz

- zavit Rp

- ploché tesnenie

Vybavenie

ryhovana prevleéna matica, ploché
tesnenie EPDM

model 1841

CHR balenie
v 10

ID GM balenie
9% Yo 10
Yo % 10
Y% 1 10

ID = pre vnutorny priemer hadice
GM = G-maticovy zavit
" matica s viachranom

R ID GM balenie

% % Yo 10
Ve 2 % 10
% % 1 10
1 1 1% 5
1% 1% 1% 1
1% 1% 1% 1
2 2 2% 1

ID = pre vnutorny priemer hadice
GM = G-maticovy zavit
) matica s viachranom

R ID GM balenie

% % % 10
voo% % 10
% % 1 10
1 1 194 5
1% 1% A% 1
1% 1%k 1% 1
2 2 2% 1

ID = pre vnutorny priemer hadice
GM = G-maticovy zavit
" matica s viachranom

Rp ID GM  balenie

% % % 10
% % % 10
% % 1 10
1 1 1% 5
% 1% 1% 1

ID = pre vnutorny priemer hadice
GM = G-maticovy zavit
" matica s viachranom

artikel
106 843

artikel

137 533
113 384
120 023"

artikel

124 878
105 648
109 707"
112 318!
123 642!
128 739'
138 653"

artikel

122 416
104 498
108 816
110 734!
119 454
125 219’
131 432!

artikel

145 026
119 690
126 568"
130 121°
150 761’

RS
24

RS

24
24
24

RS

24
24
24
24
24
24
24

RS

24
24
24
24
24
24
24

RS

24
24
24
24
24

4,99

9,28
8,74
13,26

9,28
9,99
15,52
25,35
49,84
64,97
111,22

9,28
9,99
15,52
25,35
49,84
64,97
111,22

9,36
10,45
16,07
26,13
51,24



Zavitové tvarovky z mosadze R3

e Rp D GM balenie artikel RS €
- zavit Rp % % Yo 10 145699 24 9,36
- kénicky tesniace Y2 Yo % 10 121 013 24 10,45
Vybavenie Y % 1 10 125 646" 24 16,07
ryhovana prevleéna matica 1 1 1% 5 127 916" 24 26,13
model 1842 1% 1% 1% 1 151 232" 24 51,24

1% 1% 1% 1 154 325" 24 67,23

ID = pre vnutorny priemer hadice
GM = G-maticovy zavit
" matica s viachranom

adicoyyinatiubeK R ID CHR baenie arikel RS €

- mosadz

- Z&vitR Yo % v 5 140540 24 6,86

model 1845 % % v 10 131067' 24 6,86
% % v 5 1207021 24 7.57
% % v 10 137212 24 13,65
% % 5 112007 24 2.89
Yo W 5 110598 24 312
% % 10 105112' 24 3,67
% % 10 101442 24 4,99
% % 10 102548' 24 7.33
11 10 104467' 24 12,79

ID = pre vnutorny priemer hadice
CHR = pochrémované
's viachranom

&) e R ID CHR balenie artikel RS €
ﬁ - Zévit Rp v % v 10 125431 24 17,87
model 1846 % % v 10 135393 24 7,57

% % % v 10 136185 24 12,00
% % 5 145781 24 17,47

% % 5 129606 24 507

% % 5 130084 24 507

% % 10 112479° 24 507

%o % 10 105679 24 686

% % 10 111106' 24 11,62

11 10 118105' 24 16,54

ID = pre vnutorny priemer hadice
CHR = pochrémované
's viachranom

CEC=EED I Al ID balenie artikel RS €
I - vyhotovenie lahké Yo 10 109875 24 1,95
model 1851 % 10 108 168 24 2,65

1 10 124298 24 4,76

ID = pre vnutorny priemer hadice

= e e ID balenie artikel RS €
- vyhotovenie tazké % 10 124007 24 3,04

model 1852 Y2 10 110 925 24 3,04

% 10 108 632 24 4,37

1 5 130 701 24 8,74

ID = pre vnutorny priemer hadice

ID = pre vnutorny priemer hadice

g Zahradna striekacka D balenie artikel RS €
e - mosadz

o model 1855 Y 10 114251 24 14,35

% 5 118266 24 20,51
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Hadicova sponka
- ocel pozinkovana
Vybavenie
nekonecna skrutka
model 1853

ID = pre vnutorny priemer hadice

d
10-16
12-22
16-27
25-40
35-50

ID

Va

Y2

3%
1%
1%

balenie

100
100
1000
100
50

artikel

112721
103 330
104 580
109 868"
114 039

RS
24
24
24
24
24

* = dodavka len do vy&erpania skladovych zasob

Hadicovy natrubok

- pre nasledujluce produkty
a pouzitie: $rébenie s plochym
a kénickym tesnenim

- mosadz

model 1822-260

Previeéna matica
- mosadz

- zavit G
Vybavenie
viachran

model 1121-654

Previleéna matica
- mosadz

- zavit G

model 1811-654

s viachranom

G

Y2
%

1%
1%

G
Y2
34
1

ID

d
16,7
22
26,8
33,8
42,4
50,5

balenie
1

1
1

ID = pre vnutorny priemer hadice
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