better. easier. faster.




Reseni pro instalatéry

Jiz vice nez 80 let znamena GEBO vysoce kvalitni a spolehliva instalacni
reseni. Vyrobky GEBO jsou kazdy den instalovany ve verejnych, obytnych
a primyslovych oblastech. Nasim zavazkem je poskytovat FeSeni, ktera
jsou stale lepsi, snadnéjsi a rychlejsi. Produktova rada GEBO umoznuje
instalaci a opravy potrubnich systému v celé Fadé pFipadl pouZiti a
materiald, jako jsou ocelové, médéné, polyethylenové a vicevrstvé trubky.

Objevte celou Fadu produktt na

www.gebo.cz




Vazeny zakazniku,

znacka GEBO je symbolem pro kvalitu, spolehlivost, efektivitu a servis. Nasim cilem je vyresit
vase potreby, spoleéné rist a splnit vase oéekdavani. Na zakladé tohoto pFedpokladu a tendenci se
neustale zlepSovat, jsme se rozhodli obnovit image nasi znacky. Nové logo GEBO je synonymem
neustalého vyvoje, usili a zlepSovani.

Diky tomuto zavazku vam nabizime efektivni a kvalitni produkty.

To nam umoziuije pridat k nasi znaéce heslo ,FITS BETTER", co? znamena ,,GEBO - PADNE LEPE".
Pro¢ GEBO fits better? Protoze uz vice nez 80 let neprestavame zkoumat vyrobky, materialy a
systémy, o kterych mlzZeme hrdé Fict, Ze GEBO padne lépe! Logo je posileno tFemi kli¢ovymi
slovy, které jasné popisuji zakladni pozadavky GEBO: ,BETTER. EASIER. FASTER" - ,LEPSI.
JEDNODUSSI. RYCHLEJSI “ - vlastnosti, které plné odrazeji nase vyrobky.

Pokracujeme v rozsireni nasi nabidky zavedenim novych funkci, jejichz hlavnim cilem je usnadnit
praci instalaénich technikd, navrhnout nastroje, které umoZznuji byt aktivni souéasti svéta GEBO a
byt schopni vykonavat vasi praci ,lepsim, jednodussi a rychlejsi “ zplsobem.

Ménime struktury, procesy a komunikaci, ... abychom vam usnadnili a zprijemnili vzajemnou
spolupraci.

Timto vdm vSem chceme podékovat za vasi divéru a loajalitu. Je velkym potéSenim pracovat s
vami a byt soucasti vaseho pracovniho Zivota.

Tento katalog predstavuje kompletni sortiment produktl znacky GEBO, rozdélenych do
jednotlivych skupin artikld, pFizplsobenych specifickym potfebam instalaéniho technika. Katalog
obsahuje instalacni pokyny, technické vykresy, priklady instalace a certifikace.

GEBO FITS BETTER!

Navstivte nasi webovou stranku www.gebo.cz.

Tésime se na dalsi spolupraci, tym GEBO Bohemia.



PROC VYBRAT
GEBO PRODUKTY!

ﬁ GEBO znamena kvalita! [
Kontrola kvality se provadi v kazdé jednotlivé fazi vyroby, pocinaje
“? nakupem surovin pres cely vyrobni cyklus az po finalni produkt.
I GEBO znamena rychlé dodani! o)
Objednavky pro vas jsou zpracovany v nejkratsim mozném case.
Diky nadim expresnim kuryriim zajistujeme rychlé doruéeni po celé -
republice.
GEBO je predevsim poradenstvi
a technicka podpora!
Poradime a pomUzeme vam pfi vybéru toho nejlepsiho
sortimentu a doporuc¢ime vam vyrobky vhodné pro Vase
potieby. Nase obchodni oddéleni je vdm vzdy k dispozici.
GEBO je synonymem zaruky!
Nase vyrobky jsou vyrobeny z nejkvalitn&jsich materiald. Kromé toho jsou
produkty GEBO pojistény, aby byla zajiSténa nejvyssi Uroven bezpecnosti.
. GEBO je synonymem certifikovaného produktu! a

VSechny vyrobky GEBO jsou podrobovany zkouskam kvality specializovanymi
laboratoremi, neustale spolupracujeme s némeckym institutem DVGW. ()
Nase vyrobky proto spliiuji pozadavky éeskych i mezinarodnich norem, které _I
potvrzuji nejvyssi kvalitu naseho produktu.

GEBO GROUP CERTIFIKACE

1SO 9001: 2015 Certifikace DVGW certifikaty VdS certifikat DIBt certifikat
SV Deutsches
3 g Institut

(‘S" DVGW VdS suearis ALY

Crrres

Hygienické certifikaty pro pitnou vodu

STROJIRENSKY
ZKUSEBNI USTAV




KOMPLETNi SORTIMENT VYROBKU GEBO

[ i

Univerzalni svérné spojky z litiny + opravné tFrmeny a opravné tfmeny s navrtavkou
pro ocelové a PE potrubi

n nebospecial

Specialni svérné a prirubové spojky z litiny

> | e

Mosazné svérné spojky pro médéné a ocelové potrubi + opravné tfrmeny a tfmeny s
navrtavkou pro médéné potrubi

] e

Mosazné spojky pro PE HD potrubi (PE 80 / PE 100)

| miige

Mosazné svérné spojky pro vicevrstvé trubky

"] e

Kompaktni adaptér se svérnym spojenim pro instalace topné a pitné vody

| g

Mosazné svérné spojky vcetné opérného pouzdra




KOMPLETNi SORTIMENT VYROBKU GEBO

s

Plastové svérné spojky pro PE potrubi

| it

Nerezové opravné pasy

o e

Mosazné zavitové fitinky

| i

Litinové zavitove fitinky v cerné i pozinkované varianté

- [

Nerezové zavitové fitinky, kulové kohouty a mezikusy

o | geoni

Mezikusy z pozinkované oceli, oboustranné zavity

] i

Kapalina k vnitFnimu utésnéni vodovodnich casti topnych soustav, Cistici a oSetrujici
prostiredky pro topné soustavy

_




neboguick

UNIVERZALNi SVERNE SPOJKY




gEh[II]I]iEk UNIVERZALNi SVERNE SPOJKY

KOMPLETNi SORTIMENT

GEBO Quick - univerzalni svérné spojky pro spojeni vodovodnich potrubi z oceli nebo PE. Dostupné pro
priméry: 1/2"-2" pro ocelové trubky, pro €erné ocelové trubky od 20 - 63,5 mm a pro PE trubky od 20 - 63
mm; pro vétsi priméry viz. sortiment Gebo Special.

Svérna spojka s vnéjsim zavitem.

Svérna spojka s vnitFnim zavitem.

v R

Spojka s oboustrannym svérnym spojenim.

Spojka pro oboustranné svérné spojeni s odbockou s vnitFnim zavitem.

Svérny T- kus.

o0 T

Oblouk svérny.

Litinovy tfmen, kratka verze.

I

Litinovy tfmen s vnitFnim zavitem.

O

Litinovy tfmen, dlouha verze.

Opérna pouzdra pro plastové trubky
- MozZnost technickych zmén.




UNIVERZALNi SVERNE SPOJKY

nehoquick

DULEZITE POZNATKY

POUZiVANY MATERIAL

« Télo armatury:
Temperované litiny EN-GJMB-350-10, EN 1562

« KuZelova matice:
Temperované litiny EN-GJMB-350-10, EN 1562

« Kompresni krouzek:
Z pozinkované oceli

« Podlozka:
Z pozinkované oceli

o Tésnéni:
NBR

« PFipojovaci zavit:
Podle 1SO 7/1, DIN EN 10226-1

* Galvanizace:
Zarové zinkovani tél fitinek a kuzelovych matic. (zarové zinkovani podle DIN EN 10242)

Povrchy vyskytujici se v prib&hu obrabéni jsou galvanicky pozinkovany.

OBLASTI POUZITi

Opravy na stavajicim potrubi a nové instalace potrubi pro riizné média.

Univerzalni svérné spojky z litiny pro pozinkovanou ocel, éernou ocel a PE trubky.

Pougziti: Instalace topné vody, pripojky pro plyn a stlaceny vzduch se vyuZivaji pro ocelové trubky.
podle DIN EN 10255

e podle DIN EN 10220 série 1,2 3

PRO PE-POTRUBI (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW - pracovni list
GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893)

GEBO spojky jsou navrzeny pro nepretrzity provoz.

Konstrukce:

svérny krouzek

kuzelova matice

potrubi& .
MozZnost technickych zmén. _



gEh[II]I]iEk UNIVERZALNi SVERNE SPOJKY

TYPQA SVN ZAVITEM

DIN EN 10255
R Sy N OCELOVE DIN EN 10220 série 1, 2a 3
PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW
- pracovni list GW 335 A2/A3 jakoZ i DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2 a DIN 16893
MEDIUM:

voda, plyn, stlaceny vzduch

OBLASTI POUZITi A PROVOZNi TEPLOTA:
topna voda do 80°C (vyhradné pro ocelové trubky); pitna voda: do 25°C; stlaceny

vzduch (vyhradné pro ocelové trubky): max.: 70°C; plyn: -20°C az +60°C (vyhradné
pro ocelové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1)

PRACOVNi TLAK:
stlaceny vzduch 10 bar; voda 10 bar; plyn 5 bar

CERTIFIKACE:
voda: certifikat DVGW: DW-8511BU0380
plyn: certifikat DVGW NG-4502BL0450

Vnéjsi primér trubky [mm] avi Vyrobek €.
15 19,7-21,8 1/2" 17.195.00.01
20 24,6-27,3 3/4" 17.195.00.02
25 31,4-34,2 1" 17.195.00.03
32 40,0-42,9 11/4" 17.195.00.04
40 47,9-51,5 1 1/2" 17.195.00.05
59,7-63,6 17.195.00.06

ROZMERY A VAHY

Vnéjsi
primeér
trubky od
... do
[mm]
Hmotnost
)]
Velikost rohu
~E [mm]
Hloubka
zasunuti min.
[mm]
Hloubka
zasunuti max.
[mm]

15 1/2* 19,7-21,8 21,3 20 20x1,9 180 65 42 22 40
20 3/4" 24,6-27,3 26,9 25 25x2,3 250 74 48 22 45
25 1 31,4-34,2 33,7 31,8 32x2,9 335 78 56 24 47
32 11/4"  40,0-42,9 42,4 - 40x3,7 550 86 67 27 54
40 1 1/2" 47,9-51,5 48,3 51 50x4,6 565 89 72 25 55

59,7-63,6 60,3 63,5 63x58 1030 107

SVERNE SPOJKY PRO OCELOVE TRUBKY, CERNE OCELOVE TRUBKY A PE TRUBKY

Pro PE instalaci je nezbytné pouzit opérna pouzdra.
Viz strana 22.

2|

max

- MozZnost technickych zmén.




UNIVERZALNi SVERNE SPOJKY

nehoquick

DIN EN 10255
R it NE OCELOVE DIN EN 10220 série 1,22 3
PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW

- pracovni list GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

MEDIUM:
voda, plyn, stlaceny vzduch

OBLASTI POUZITi A PROVOZNi TEPLOTA:

topna voda do 80°C (vyhradné pro ocelové trubky); pitna voda: do 25°C; stlaéeny
vzduch (vyhradné pro ocelové trubky): max.: 70°C; plyn: -20°C az +60°C (vyhradné
pro ocelové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1)

PRACOVNi TLAK:

stlaceny vzduch 10 bar; voda 10 bar; plyn 5 bar

CERTIFIKACE:

voda: certifikat DVGW: W-8511BU0380

plyn: certifikat DVGW: NG-4502BL0450

Vnéjsi primér trubky [mm] Vyrobek ¢.
15 19,7-21,8 1/2" 17.195.01.01
20 24,6-27,3 3/4" 17.195.01.02
25 31,4-34,2 1" 17.195.01.03
32 40,0-42,9 11/4" 17.195.01.04
40 47,9-51,5 11/2" 17.195.01.05
50 59,7-63,6 2" 17.195.01.06

ROZMERY A VAHY
N
OCELOVE | PE-TRUBKY
TRUBKY

- » 2. | & %
2EreTE 2= 25 | $i7 | §L%
wEETE 32 8= | 22 | 28¢€
>52 ‘= E Zw T - I 33—

& = g 8 8

15 172 19,7-218 21,3 20 20x1,9 192 67 42 22 40

20 3/4"  24,6-273 269 25  25x23 255 72 48 22 45

25 1" 31,4-342 337 31,8  32x2,9 345 78 56 24 47

32 114" 40,0-42,9 424 - 40x37 550 84 67 27 54

40 11/2"  47,9-515 48,3 51  50x4,6 560 87 72 25 55

50 7 59,7-63,6 60,3 635 63x58 1016 105 92 28 65

SVERNE SPOJKY PRO OCELOVE TRUBKY, CERNE OCELOVE TRUBKY A PE TRUBKY

Pro PE instalaci je nezbytné pouzit opérna pouzdra.
Viz strana 22.

MozZnost technickych zmén. _



gEh[II]I]iEk UNIVERZALNi SVERNE SPOJKY

TYP QO PRO OBOUSTRANNE SVERNE SPOJE

DIN EN 10255

R Sy N OCELOVE DIN EN 10220 série 1,2 3

PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW
- pracovni list GW 335 A2/A3 jakoZ i DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

MEDIUM:
voda, plyn, stlaceny vzduch

OBLASTI POUZITi A PROVOZNi TEPLOTA:

topna voda do 80°C (vyhradné pro ocelové trubky); pitna voda: do 25°C; stlaceny
vzduch (vyhradné pro ocelové trubky): max.: 70°C; plyn: -20°C az +60°C (vyhradné
pro ocelové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1)

PRACOVNi TLAK:

stlaceny vzduch 10 bar; voda 10 bar; plyn 5 bar

CERTIFIKACE:

voda: certifikat DVGW DW-8511BU0380

plyn: certifikat DVGW NG-4502BL0450

Vnéjsi primér trubky [mm] Vyrobek ¢.
15 19,7-21,8 17.195.02.01
20 24,6-27,3 17.195.02.02
25 31,4-34,2 17.195.02.03
32 40,0-42,9 17.195.02.04
40 47,9-51,5 17.195.02.05
50 59,7-63,6 17.195.02.06
ROZMERY A VAHY
CERNE,
OCELOVE | PE-TRUBKY ‘
TRUBKY
=] = ,<'
55 o ST | sE- | sE-
iTES % E BEE S5 E
== i S2cE | 2EE
ac sS4 T3 T3
= 8 s
15 19,7-21,8 21,3 20 20x1,9 186 88 42 22 34
20 24,6-27,3 26,9 25 25x2,3 254 91 48 22 35
25 31,4-34,2 33,7 31,8 32x2,9 335 98 56 24 40
32 40,0-42,9 42,4 - 40x3,7 566 107 67 27 44
40 47,9-51,5 48,3 51 50x4,6 552 107 72 25 L4
5 59,7 - 63,6 60,3 63,5 63x5,8 1000 128 92 28 54

0
SVERNE SPOJKY PRO OCELOVE TRUBKY, CERNE OCELOVE TRUBKY A PE TRUBKY
et

Pro PE instalaci je nezbytné pouzit opérna pouzdra.
Viz strana 22.

m MozZnost technickych zmén.




UNIVERZALNi SVERNE SPOJKY gEh[IqI]il:k

PRO OBOUSTRANNE SVERNE SPOJENi S ODBOCKOU S

s VNITRNiM ZAVITEM

DIN EN 10255
R e DIN EN 10220 série 1, 2a 3
PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podie DVGW

- pracovni list GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

MEDIUM:

voda, plyn, stlaceny vzduch

OBLASTI POUZITi A PROVOZNi TEPLOTA:

topna voda do 80°C (vyhradné pro ocelové trubky); pitna voda: do 25°C; stlaéeny
vzduch (vyhradné pro ocelové trubky): max.: 70°C; plyn: -20°C aZ +60°C (vyhradné
pro ocelové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1)

PRACOVNI TLAK:

stlaceny vzduch 10 bar; voda 10 bar; plyn 5 bar

CERTIFIKACE:
voda: certifikdt DVGW DW-8511BU0380
plyn: certifikdt DVGW NG-4502BL0450

Vnéjsi plii’r:‘nr:f]r trubky Vyrobek .
15 19,7-21,8 1/2" 17.195.04.01
20 24,6-27,3 3/4" 17.195.04.02
25 31,4-34,2 1™ 17.195.04.03
32 40,0-42,9 11/4" 17.195.04.04
40 47,9-51,5 11/2" 17.195.04.05
50 59,7-63,6 2" 17.195.04.06
CERNE
OCELOVE
TRUBKY
Fl : <
wEieT . T T
£g5:E i §. | 33z zif
15 1/2" 19,7-21,8 21,3 20 20x1,9 237 92 42 22 33
20 3/4" 24,6-27,3 26,9 25 25x2,3 309 100 48 22 34
25 1™ 31,4-34,2 33,7 31,8 32x2,9 [AAA 112 56 24 37
32 11/4" 40,0-429 42,4 - 40x3,7 731 128 67 27 41
40 11/2" 47,9-51,5 48,3 51 50x4,6 776 130 72 25 39
50 2" 59,7-63,6 60,3 63,5 63x5,8 1327 161 92 28 49

Pro PE instalaci je nezbytné pouzit opérna pouzdra.
Viz strana 22.

MozZnost technickych zmén. _



gEh[II]I]iEk UNIVERZALNi SVERNE SPOJKY

TYPQTO SVERNY T-KUS

DIN EN 10255
R Sy NE OCELOVE DIN EN 10220 série 1,22 3
PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW
- pracovni list GW 335 A2/A3 jako i DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2 a DIN 16893
MEDIUM:

voda, plyn, stlaceny vzduch
OBLASTI POUZITi A PROVOZNi TEPLOTA:

topna voda do 80°C (vyhradné pro ocelové trubky); pitna voda: do 25°C;
stlaceny vzduch (vyhradné pro ocelové trubky): max.: 70°C; plyn: -20°C az +60°C
(vyhradné pro ocelové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1)

PRACOVNI TLAK:
stlaceny vzduch 10 bar; voda 10 bar; plyn 5 bar

CERTIFIKACE:
voda: certifikdt DVGW DW-8511BU0380
plyn: certifikat DVGW NG-4502BL0450

Vnéjsi pramér trubky [mm] Vyrobek &.
15 19,7-21,8 17.195.10.01
20 24,6-27,3 17.195.10.02
25 31,4-34,2 17.195.10.03
32 40,0-42,9 17.195.10.04
40 47,9-51,5 17.195.10.05
50 59,7-63,6 17.195.10.06

ROZMERY A VAHY

CERNE
OCELOVE | PE-TRUBKY
TRUBKY

Vnéjsi
primér
trubky od
Hmotnost
[9]
Velikost rohu
~E [mm]
Hloubka
zasunuti min.
[mm]
Hloubka
zasunuti max.
[mm]
Hloubka
zasunuti
max.2 [mm]

15 19,7-21,8 21,3 20 20x1,9 431 75 42 22 35 30
20 24,6-27,3 26,9 25 25x2,3 548 83 48 22 40 30
25 31,4-34,2 33,7 31,8 32x2,9 725 92 56 24 40 35
32 40,0-42,9 42,4 = 40x3,7 1205 106 67 27 45 40
40 47,9-51,5 48,3 51 50x4,6 1178 110 72 25 40 35
50 59,7-63,6 60,3 63,5 63x5,8 2370 152 92 28 65 50

SVERNE SPOJKY PRO OCELOVE TRUBKY, CERNE OCELOVE TRUBKY A PE TRUBKY

Pro PE instalaci je nezbytné pouzit
opérna pouzdra. Viz strana 22.

- MozZnost technickych zmén.



UNIVERZALNi SVERNE SPOJKY

nehoquick

TYP QWO OBLOUK SVERNY

DIN EN 10255
R S NE OCELOVE DIN EN 10220 série 1,22 3
PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW

- pracovni list GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

MEDIUM:
voda, plyn, stlaceny vzduch

OBLASTI POUZITi A PROVOZNi TEPLOTA:

topna voda do 80°C (vyhradné pro ocelové trubky); pitna voda: do 25°C;
stlaceny vzduch (vyhradné pro ocelové trubky): max.: 70°C; plyn: -20°C aZ +60°C
(vyhradné pro ocelové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1)

PRACOVNi TLAK:
stlaceny vzduch 10 bar; voda 10 bar; plyn 5 bar

CERTIFIKACE:
voda: certifikdt DVGW DW-8511BU0380
plyn: certifikdt DVGW NG-4502BL0450

Vnéjsi primér trubky [mm] Vyrobek €.
15 19,7-21,8 17.195.08.01
20 24,6-27,3 17.195.08.02
25 31,4-34,2 17.195.08.03
32 40,0-42,9 17.195.08.04
40 47,9-51,5 17.195.08.05
50 59,7-63,6 17.195.08.06
ROZMERY A VAHY
CERNE
OCELOVE | PE-TRUBKY
TRUBKY
= I3 >
2EosT | Iz | BE | st gE-
TSENE G SE g 22 23€
>5E = E T = =] § 2 E._.
> N N
15 19,7-21,8 21,3 20 20x1,9 400 109 42 22 30
20 24,6-27,3 26,9 25 25x2,3 514 115 48 22 35
25 31,4-34,2 33,7 31,8 32x2,9 675 123 56 24 40
32 40,0-42,9 42,4 = 40x3,7 1060 140 67 27 45
40 47,9-51,5 48,3 51 50x4,6 1226 150 72 25 50
50 59,7-63,6 60,3 63,5 63x5,8 2278 194 92 28 60

Pro PE instalaci je nezbytné pouzit
opérna pouzdra. Viz strana 22.

MozZnost technickych zmén. _



gEh[II]I]iEk UNIVERZALNi SVERNE SPOJKY

MONTAZNi NAVOD
DIN EN 10255
COLE LU ST GUL:DVM DIN EN 10220 série 1, 2, 3
PRO PE-TRUBKY. PE-potruI;l'[PE 80, PE 100, PE-Xa:potrubl’(kaidYSDR 11) podle DVGW
- pracovnilist GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2a DIN 16893
Propojovaci zavity1SO 7/1/rozmér trubky 1/2" 3/4" 1"
Vnéjsi primér trubky [mm] 19.7-21.8 24.6-27.3 31.4-34.2
Propojovaci zavity1SO 7/1/rozmér trubky 11/4" 11/2" 2"
Vnéjsi primér trubky [mm] 40.00-42.9 47.9-51.5 59.7-63.6

OBLASTI POUZITi, MAX. PROVOZNi TLAK / TEPLOTA:

Ocelové potrubi: voda: 10 bar/25°C, topna voda: 6 bar/80 °C; plyn: 5 bar/-20°C do +60°C (plyny
podle DVGW prac. listu G 260), stlaéeny vzduch: 10 bar/70°C

PE-potrubi: voda: 10 bar/25°C (pro instalace na PE potrubi je nutné pouZiti opérného pouzdra)
Viz strana 22

MEDIUM
voda, stlaceny vzduch, plyn

CERTIFIKACE
voda: certifikat DVGW: DW-8511BU0380;
plyn: certifikat DVGW: NG-4502BL0450

MONTAZNi POSTUP:

Narezany kompresni krouzek (2) umozriuje jak primou, tak i Ghlovou montaz pripojovaného potrubi.

1. Sefiznéte konec trubky, kterd ma byt spojena v pravém uhlu k ose.
Konec trubky musi byt bez otfepu a nedeformovany. Barvy a necistoty musi byt odstranény.

2. VloZzte kuzelovou matici (1), kompresni krouZek (2), podlozku (3) a tésnici prvek (4), tak jak je znazornéno,
do konce trubky.

3. VloZte tésnéni (4) nejméné 10 mm prFes konec trubky.

4. Vlozte konec trubky do tésnici komory (5) télesa spojky (6], spolu s jednotlivymi prvky, nasledné zkontro-
lujte, zda jsou prvky perfektné usazené.

5. Sesroubujte kuZelovou matici (1) s télesem spojky (6). Pritom dbejte, aby se potrubi neotacelo soucasné.

6

1 Kuzelova matice

2 Kompresni krouzek
3 Podlozka

4 Tésnéni

5 Tésnici komora
6 Téleso spojky

* Sledujte instalacni délku!
Potrubi nesmi byt vloZena na konec nebo
v pripadé spojek nesmi sousedit.

- MozZnost technickych zmén.



TRMENY A TRMENY S NAVRTAVKOU Z LITINY

geboquick

OPRAVNE TRMENY A TRMENY S NAVRTAVKOU PRO OCELOVE A PE POTRUBI:
pro utésnéni dér, prasklin a poréznich oblasti a také pro instalaci dalSich odbocek - oboji pro vodovodni potrubi

DULEZITE INFORMACE O NASICH TRMENECH A TRMENECH S NAVRTAVKOU Z LITINY

POUZITY MATERIAL

TRMENY HORNi A DOLNi CASTI: tvarna Litina DIN EN 1563 popf. kujna litina DIN EN 1562

SROUBY POUZDRA: Galvanizovana ocel, sila 8.8

TESNiCi RUKAV: EPDM

GALVANIZACE: Galvanické zinkovani

SPOJOVACI ZAVITY: Podle 1SO 7/1 a/nebo DIN EN 10226-1

OBLASTI POUZITi

DS - TRMENY VYROBENE Z LITINY PRO OCELOVE TRUBKY:
Zavitové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

TYPICKE OBLASTI POUZITI:

Tésnéni dér zplsobenych mechanickym poskozenim ve vodovodnich trubkach
Tésnéni koroznich dér ve vodovodnich trubkach

Tésnéni potrubi na stlaceny vzduch bez oleje

Tésnéni prasklin z mrazu ve vodovodnich trubkach

V pfipadé studené vody je mozna instalace do zdi (je nutna tlakova zkouska).

DSK - TRMENY VYROBENE Z LITINY PRO OCELOVE TRUBKY KRATKA VERZE:
Zavitové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

TYPICKE OBLASTI POUZITI:

Tésnéni dér zplisobenych mechanickym poskozenim ve vodovodnich trubkach
Tésnéni koroznich dér ve vodovodnich trubkach

Tésnéni potrubi na stlaceny vzduch bez oleje

Tésnéni prasklin z mrazu ve vodovodnich trubkach

ANB - TRMENY S NAVRTAVKOU VYROBENE Z LITINY PRO OCELOVE TRUBKY:
Zavitové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

TYPICKE OBLASTI POUZITI:

Vytvoreni novych odbocek ve vodovodnich a topnych soustavach.

Vsechny tFmeny 3
GEBO jsou konstruovany

DS ANB

pro nepretrzity provoz. Srouby Erouby
DOPORUEENi: horni cast horni st
Pro navrtani doporucujeme .
o . . manzeta
pouzit pilovou dérovku, manzeta )
. M , otrubi
aby nedoslo k poskozeni potrubi p
zavitu. L
dolni cast L
dolni ¢ast

MozZnost technickych zmén. _



gEh[II]I]iEk TRMENY Z LITINY

TYP DSK K OPRAVE TRHLIN, OTVORU A POREZ T, KRATKA VERZE

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MEDIUM: Voda, stlateny vzduch bez oleje
TEPLOTY: Topna voda: do 90 °C; pitna voda do 25°C
MAX. PROVOZNi TLAK/TEPLOTA: Voda 16 bar/60 °C, 6 bar/90 °C; stlac¢eny vzduch bez oleje 10 bar

“ Vnéjsi pramér trubky-@ [mm] Vyrobek €.

10 17,2(3/8") 01.260.28.00

15 21,3(1/2") 01.260.28.01 g
20 26,9 (3/4") 01.260.28.02 3
25 33,7(1") 01.260.28.03
32 42,46 (11/4") 01.260.28.04
40 48,3(11/2") 01.260.28.05
50 60,3 (2") 01.260.28.06
65 76,1(21/2") 01.260.28.07
80 88,9 (3") 01.260.28.08
100 114,3 (4") 01.260.28.09
Rozméry Hmotnost
[mm] [kgl
10 17,2 0,21 70 28 53
15 21,3 0,3 70 33 60
20 26,9 0,35 70 40 70
25 33,7 0,46 70 46 74
32 42,4 0,64 80 57 86
40 48,3 1,03 100 66 9%
50 60,3 1,27 100 80 109
65 76,1 1,99 100 100 140
80 88,9 2,38 100 115 150
100 114,3 3,31 100 140 187

TRMEN PRO OCELOVOU TRUBKU

17,2 mm-114,3 mm

- MozZnost technickych zmén.



TRMENY S NAVRTAVKOU Z LITINY

neboquick

TYP ANB VYSTUP S VNITRNIM ZAVITEM

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MEDIUM: Voda
TEPLOTY: Topna voda : do 90°C; pitna voda do 25°C
MAX. PROVOZNi TLAK/TEPLOTA: Voda 16 bar/60 °C, 6 bar/90 °C

Vnéjsi primér trubky-0

Vn&jsi primér trubky-0

[mm] Vyrobek ¢. [mm] Vyrobek ¢.

10 17.2 x 3/8” 01.261.28.0000 65 76.1x11/4” 01.261.28.0704
15 21.3x1/2” 01.261.28.0101 65 76.1x11/2" 01.261.28.0705
20 26.9 x1/2" 01.261.28.0201 80 88.9x1" 01.261.28.0803
25 33.7x1/2” 01.261.28.0301 80 88.9 x 11/4” 01.261.28.0804
25 33.7 x 3/4” 01.261.28.0302 80 88.9x11/2" 01.261.28.0805
32 42.4 x 3/4” 01.261.28.0402 80 88.9 x 2" 01.261.28.0806
40 48.3 x 3/4” 01.261.28.0502 100 114.3x 1" 01.261.28.0903
50 60.3x 1" 01.261.28.0603 100 114.3 x 11/4” 01.261.28.0904
65 76.1x1" 01.261.28.0703 100 114.3x11/2" 01.261.28.0905

100 114.3 x 2" 01.261.28.0906

ROZMERY A VAHY

Vystupny zavit | yngisi primer
Rp1S07/1 trubky-@
[mm]

65 11/4 76.1 2.0 100 100 140 115 65
65 11/2" 76.1 2.0 100 100 140 115 65
80 1" 88.9 2.4 100 115 150 131 75
80 11/4" 88.9 2.4 100 115 150 131 75
80 11/2" 88.9 2.4 100 115 150 131 75
80 2" 88.9 3.2 135 115 150 136 75
100 1" 114.3 2.9 100 140 187 160 90
100 11/4" 114.3 3.3 100 140 187 160 90
100 11/2" 114.3 3.3 100 140 187 160 90
100 2" 114.3 A 135 140 187 165 90

MozZnost technickych zmén. _



gEh[II]I]iEk TRMENY Z LITINY

TYPDS K OPRAVE TRHLIN, OTVORU A POREZ 1)

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MEDIUM: Voda, stlateny vzduch bez oleje
TEPLOTY: Voda do 90 °C; pitna voda do 25°C
MAX. PROVOZNi TLAK/TEPLOTA: Voda 16 bar/60 °C, 6 bar/90 °C; stlac¢eny vzduch bez oleje 10 bar

Vnéjsi primér trubky-0 [mm] Vyrobek .
21,3(1/2") 01.252.28.01
26,9 (3/4") 01.252.28.02
33,7 (1") 01.252.28.03
42,4 (11/4") 01.252.28.04
48,3 (11/2") 01.252.28.05
60,3 (2") 01.252.28.06
76,1(21/2") 01.252.28.07
88,9 (3") 01.252.28.08
114,3 (4") 01.252.28.09

Vnéjsi primér Hmotnost
trubky-@ [mm] [kgl
15 21,3 11 134 45 84
20 26,9 11 134 50 88
25 33,7 1,3 134 57 98
32 42,4 1,5 134 70 105
40 48,3 1,6 134 75 112
50 60,3 1,8 134 90 122
65 76,1 2,2 134 105 139
80 88,9 3,0 134 115 155
100 114,3 3,0 134 140 194

TRMEN PRO OCELOVOU TRUBKU

21,3 mm-114,3 mm

- MozZnost technickych zmén.



TRMENY Z LITINY

neboquick

MONTAZNi NAVOD

TRMENY TYPU DSK A DS

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

Vn&jsi primér trubky
[mm]

‘ROZMERY 17,2 ‘ 21,3‘ 26,9‘ 33,7‘ 42,4‘ 48,3‘ 60,3‘ 76,1 ‘ 88,9 ‘ 114,3

MAX. PROVOZNi TLAK/TEPLOTA: Voda 16 bar/60°C, 6 bar/90 °C.

MEDIUM: Topna voda do 90 °C, voda do 25 °C.

OBLAST NASAZENI: Tfmeny jsou vhodné k utésnéni dér a trhlin zpisobenych napf. korozi nebo
mechanickym poskozenim!

MONTAZNi POSTUP

1. Vydistéte trubku (5) kolem poSkozeného mista.

2. Nasadit okolo trubky (5) tésnici manzetu (2).

3. VyfFez tésnici manzety (2) natoCit na protilehlou
stranu poskozeného mista.

Poskozené misto co nejvice zakryt manzetou (2).
Prilozit dolni ¢ast (3) na manzetu (2).

PFilozit horni ¢ast (1) na manzetu (2).

NasSroubujte Srouby (4).

Srouby utdhnéte diagonalné (4) imbusovym kli¢em.

SO

1 Horni ¢ast
2 Manzeta
3 Dolni ¢ast
4 Srouby

5 Trubka

Technickych zmén. _



gEh[II]I]iEk TRMENY S NAVRTAVKOU Z LITINY

MONTAZNi NAVOD

TRMENY S NAVRTAVKOU - TYP ANB

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

ROZMERY
Vnejsiprumer | o, | 913 | 269 | 337 | 424 | 483 | 603 | 761 | 889 | 1143
trubky [mm]
Zavit1S0 7/1 38" | 12" | /2" | 12" | 3/4" | 3/& = = s T
3/4" 114" | 11/6" | 11/4"
112" [ 112" [ 11/2"
7 7

VYSTUP: Vnitini zavit Rp 1S0 7/1

MAX. PROVOZNi TLAK / TEPLOTA: Voda 10 bar/60°C, 6 bar/90°C;

MEDIUM: Topna voda do 90 °C, voda do 25°C

OBLAST NASAZENI: Tfmeny s navrtavkou jsou vhodna pro vytvofeni novych odboéek.

MONTAZNi POSTUP

1. Vyéistéte trubku (5) na pozadovaném misté vrtani.

2. Umistéte manzetu (2) okolo trubky (5).

3. Otoéte manzetu (2) tak, aby souhlasil pfedem obrobeny
otvor s dirou na manzeté.

PFipojte horni éast (1) s manzetou (2) tak, aby souhlasil
vystup s otvorem na manzeté (2).

Umistéte dolni ¢ast (3) okolo manzeté (2).

Nasroubujte Srouby (4).

Srouby utdhnéte diagonalné (4) imbusovym kli¢em.
Vrtejte vhodnym nastrojem.

>

O NG

1 Horni ¢ast s navrtavkou
2 Manzeta s otvorem

3 Dolni cast

4 Imbusovy Sroub

5 Trubka

n MozZnost technickych zmén.



TRMENY A TRMENY S NAVRTAVKOU Z LITINY gEhﬂl]UiEk

TRMENY Z LITINY

TYP DSK K OPRAVE TRHLIN, OTVORU A POREZNICH MIST, KRATKA VERZE

PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kaZdy SDR 11) podle DVGW - pracovni
list GW 335 A2/ A3 jakoz i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893)

TYPICKE OBLASTI POUZITi:

e o _ o ¢ P 2 q 4 q
» utésnéni otvoru zpusobenych mechanickym poskozenim ve vodovodnim potrubi
e utésnéni netésnosti zplisobenych mrazem ve vodovodnim potrubi

MEDIUM: Voda, PROVOZNi TLAK: Voda PN10, PROVOZNi TEPLOTA: do 20 °C

DN Vnéjsi priimér trubky-0 [mm] Vyrobek ¢.
15 20 03.260.28.20
20 25 03.260.28.25
25 32 03.260.28.32
32 40 03.260.28.40
40 50 03.260.28.50
50 63 03.260.28.63
65 75 03.260.28.75
80 90 03.260.28.90

100 110 03.260.28.110
TYP ANB VYSTUP S VNITRNIM ZAVITEM

PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW - pracovni
list GW 335 A2/ A3 jakoZ i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893)

TYPICKE OBLASTI POUZIT:
o Vytvoreni novych odbocek ve vodovodnich soustavach

MEDIUM: Voda, PROVOZNi TLAK: Voda PN10, PROVOZNi TEPLOTA: do 20 °C

Vnéjsi primér trubky-@ [mm] Vyrobek €.
15 20x 1/2" 03.261.28.2001
20 25x1/2" 03.261.28.2501
25 32x1/2" 03.261.28.3201
32 x 3/4" 03.261.28.3202
32 40 x 3/4" 03.261.28.4002
40 50 x 3/4" 03.261.28.5002
50 63x1° 03.261.28.6303
65 75x1° 03.261.28.7503
75x11/4" 03.261.28.7504
75x11/2" 03.261.28.7505
80 90x1“ 03.261.28.9003
90x 11/4" 03.261.28.9004
90x11/2" 03.261.28.9005
90 x 2“ 03.261.28.9006
110 1M0x 1" 03.261.28.11003
110x11/4" 03.261.28.11004
110x11/2" 03.261.28.11005
110x 2" 03.261.28.11006

Pro navrtani doporucujeme pouzit pilovou dérovku, aby nedoslo k poskozeni zavitu.

MozZnost technickych zmén. _



gEh[II]I]iEk OPERNA POUZDRA PRO PLASTOVE TRUBKY

OPERNA POUZDRA PRO PLASTOVE TRUBKY Z MATERIALU PE 80, PE 100 A PE-XA

Opérna pouzdra z mosazi

- Trubkova fada 5, SDR 11

Vnéjsi priimér trubky x tlouska stény [mm] Vyrobek ¢.

20x 1,9 60 03.354.75.2019
25x2,3 65 03.354.75.2523
32x2,9 70 03.354.75.3230
40 x 3,7 75 03.354.75.4037
50x 4,6 80 03.354.75.5046
63x5,8 90 03.354.75.6358

- MozZnost technickych zmén.
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gEI][IEl]EI:iEl SVERNE SPOJKY Z LITINY

KOMPLETNi VYROBNi PROGRAM

Pro ocelové trubky 17,2 mm-114,3 mm.

PRO CERNE OCELOVE TRUBKY _ S. 27-61

Pro ¢erné ocelové trubky 20 mm-108 mm.

Pro spojeni PE trubek, ale také jako pFechod ocel-PE.
0d 21,3 mm nebo pFip. 20 mm az do 110 mm.

ODOLNE PROTIVYSOKYM TEPLOTAM (HTB) PRO PLYN - S.64-73

Spojky odolné proti vysokym teplotam pro montaz plynu do domacnosti
pro ocelové trubky 21,3 mm-114,3 mm.

NAHRADNi DiLY S.62-63, 74
r. Nahradni dily nebo soupravy pro prestavbu najdete vZdy za pFislusnymi vyrobky.

MONTAZNi NAVOD S. 75-80

- MozZnost technickych zmén



SVERNE SPOJKY Z LITINY gEI][IEl]EI:iEl

DULEZITE POZNATKY 0 NASICH SVERNYCH SPOJKACH Z LITINY SERIE 150, 220, 153/155

NASE SVERNE SPOJKY A PRiRUBY JSOU

« Vhodné pro trvalé nasazeni

 Silové pevné, tzn. odolné proti tahu a posuvu

« Uhlové nastavitelné (aZ do 3°, u spojek 2 x 3° = 6°)

« Vhodné jako uzemnéni

« Setfi ¢as, protoze neni potieba fezat zavity a svafovat

POUZiVANE MATERIALY

o Téleso Sroubeni: Temperované litiny EN-GJMB-350-10, EN 1562

KuZelova matka/pFiruba: Temperované litiny EN-GJMB-350-10, EN 1562

o Svérny krouZek: Pozinkovana ocel, pFip. mosaz (¢aste¢né se pouziva u svérnych spojek z litiny pro PE
a &erné ocelové trubky)

o Podlozkovy krouzek: Pozinkovand ocel

Tésnici krouzek: NBR

e Pozinkovani: Zinkovani zihdnim télesa spojky, pFiruby a kuzelovych matic

(zinkovani dle DIN EN 10242).

V prib&hu obrabéni obnazené plochy jsou pozinkovany.

Ocelové upinaci krouzky a podlozkové krouzky jsou rovnéz pozinkované.

Spojovaci zavit: Podle ISO 7/1 pfip. DIN EN 10226/1

Moznost technickych zmén _



gEI][IEl]EI:iEl SVERNE SPOJKY Z LITINY

OBLASTI POUZITi

Opravy na stavajicim potrubi a nové instalace potrubi pro médium voda, plyn podle DVGW G260, stlaceny
vzduch, plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1)

Trubky se zavitem dle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

TYPICKE OBLASTI POUZIT:

e Instalace vody

* Domaci pripojky zasobované plynem a pitnou vodou
e Protipozarni rozvody

» Rozvody stlaceného vzduchu

 Plnici linky na topny olej

SPOJKY Z LITINY PRO - -
CERNE OCELOVE TRUBKY Trubky se zavitem dle DIN EN 10220 série2a 3

TYPICKE OBLASTI POUZITi:
» Topna zarizeni
e Plnici linky na topny olej

TS R AL LISl PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW -
REEHT pracovni list GW 335 A2/A3 jako? i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

TYPICKE OBLASTI POUZITi:
Domaci pFipojky zasobované plynem a vodou

Trubky se zavitem dle 1SO 7/1 popf. DIN EN 10226-1

TYPICKE OBLASTI POUZIT:

« Oprava plynového potrubi v domech

» Nové instalace plynového potrubi v budovach

» Spojky odolné proti vysokym teplotdm se casto pouZivaji jako propojeni mezi domovnim vstupem s
hlavnim uzavérem a vnitfnim rozvodem

- MozZnost technickych zmén



SVERNE SPOJKY Z LITINY gEhﬂEpEEiEl

TYPA + AF S VNEJSIM ZAVITEM

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MEDIUM: Voda, plyn (mimo budovy), stlaéeny vzduch, plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2"
(dodrZujte predpisy pro hoflavé kapaliny!)
TEPLOTY: Pitna voda do 25°C; topna voda do 80°C; plyn -20 °C do +60°C; topny olej EL: 40°C, stlaceny vzduch:
max. 70°C.
SERIE 150
17,2 mm - 60,3 mm
TLAKY:
Tlaky: Voda PN 10 (do 3/4”) popf. PN 16 (od 1”), protipozarni rozvody (VdS)
PN 12,5, plyn PN 5, stlaceny vzduch PN 12,5, topny olej EL PN 6
CERTIFIKACE:
Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216;
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢: NG-4502AP1454;
Protipozarni rozvody: (od velikosti DN25 vyse) - testovano VdS
plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2" (dodrZujte predpisy pro
horlavé kapaliny!): Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

SERIE 220
76,1 mm - 114,3 mm

TLAKY:

Voda PN 16, plyn PN 5, stlaéeny vzduch PN 10, protipozarni rozvody (VdS) PN 16
CERTIFIKACE:

Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢: DW-8511AU2217;

Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢: NG-4502AP1491; Protipozarni rozvody:
testovano VdS

Zavit x vnéjsi primér

trubky-@ [mm] fiobekcs
10 3/8"x 17,2 01.150.00.00
15 1/2" x 21,3 01.150.00.01
20 3/4" x 26,9 01.150.00.02
25 1" x 33,7 01.150.00.03
32 11/4" x 42,4 01.150.00.04
40 11/2" x 48,3 01.150.00.05
50 2" x 60,3 01.150.00.06
65 21/2" x 76,1 01.220.00.07
80 3" x 88,9 01.220.00.08
100 4" x114,3 01.220.00.09

Moznost technickych zmén n



gEI][IEl]EI:iEl SVERNE SPOJKY Z LITINY

TYPA + AF S VNEJSIM ZAVITEM

LR DIN EN 10220 série 2 + 3

MEDIUM: Voda, stlaceny vzduch, plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2” (dodrzujte piedpisy

pro hoflavé kapaliny!) jen u dim. 57 mm

TEPLOTY: Topna voda: do 80°C, topny olej EL: 40°C

TLAKY:

TLAKY:

15
20
25
32
32
40
50
50
65
65
100

- MozZnost technickych zmén

CERTIFIKACE:
plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2" (dodrZujte predpisy pro
horlavé kapaliny!): pro 57 mm - Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

SERIE 220
70 mm - 108 mm

Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 10

Zavit x vnéjsi primeér

trubky-@ [mm]

1/2"x 20,0
3/4" x 25,0
1"x31,8
11/4" x 38,0
11/4" x 44,5
11/2"x51,0
2" x57,0

2" x 63,5
21/2"x70
21/2"x 82,5
4" x108

SERIE 150
20 mm - 63,5 mm

Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 12,5, topny olej EL PN 6

Vyrobek ¢.

02.150.00.0120
02.150.00.0225
02.150.00.03318
02.150.00.0438
02.150.00.04445
02.150.00.0551
02.150.00.0657
02.150.00.06635
02.220.00.70
02.220.00.07825
02.220.00.108



SVERNE SPOJKY Z LITINY gEhﬂEpEEiEl

TYP A + AF S VNEJSiM ZAVITEM

PRO PE TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW
- pracovni list GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893)

NASAZEN{ OPERNYCH POUZDER JE NUTNE

Tyto produkty nejsou souéasti dodavky, proto je prosim objednavejte samostatné (viz strana 22).

SERIE 153-155
20 mm - 63 mm

MEDIUM:
Voda, plyn (mimo budovy), stlaéeny vzduch

TLAKY:

Voda (20°C): PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16
Plyn: PE80, PE100 a Pe-Xa PN 4

Stlaceny vzduch: PE80, Pe-Xa PN 10, PE100 PN 12,5

CERTIFIKACE:
Voda - DIN 8076/DIN EN 10284, DVGW-Reg.-Nr.: CW-7511CP0631; plyn - DVGW
prac. list G5600-1 DVGW ¢. DG-7521CP0412

SERIE 220
75 mm - 110 mm

MEDIUM:

Voda, stlaceny vzduch

TLAKY:
Voda (20°C), stlaceny vzduch PN 10

Zavit x vnéjsi primér

trubky-@ [mm] ek
15 1/2" x 20 03.153.00.0120
20 3/4" x 25 03.153.00.0225
25 1" x 30 * 03.153.00.0330
25 1" x32 03.153.00.0332
32 11/4" x 38 * 03.153.00.0438
32 11/4" x 40 03.153.00.0440
40 11/2" x 50 03.153.00.0550
50 2" x 63 03.153.00.0663
65 21/2"x75* 03.220.00.0775
80 3"x90* 03.220.00.0890
100 4" x 110 * 03.220.00.09110

* nelze pouzit pro plyn.

Moznost technickych zmén _



gEh[IEl]EI:iHl SVERNE SPOJKY Z LITINY

TYP A + AF S VNEJSIM ZAVITEM
ROZMERY A HMOTNOSTI
CERNE OCELOVE
] | | emee | [

[mm]
[mm]

Hloubka zasunut
[mm]

=
=
~
o
o
o«

Hmotnost
[kgl
Rozmér klice
~SWImm]
Rozmér rohu ~e
[mm]
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>
~o
N
S
[
>
2
o
o
()

Hmotnost
kgl
Vnéjsi priimér trubky-0
[mm]

Hmotnost
[kgl
Vnéjsi priimér trubky-0

Vnéjsi priimér trubky-0

10 3/8" 17,2 0,2 82 31,5 34 25 55
15 1/2" 21,3 0,3 20,0 0,3 20,0 0,3 100 41 44 30 70
20 3/4" 26,9 0,5 25,0 0,5 25,0 0,5 100 50 54 30 70
25 1 33,7 0,6 31,8 0,6 30,0 0,6 100 55 60 35 65
32,0 0,6 100 55 60 35 65

32 11/4" 42,4 1,0 44,5 0,9 38,0 1,0 115 70 76 40 70
40,0 1,0 115 70 76 40 70

40 11/2" 48,3 1,1 51,0 1,1 50,0 1,1 115 75 81 40 75
50 2" 60,3 1,7 57,0 1,6 63,0 1,6 130 90 97 40 85
63,5 1,6 130 90 97 40 85

65 21/2" 76,1 3,2 70,0 3,3 75,0 3,2 160 100 150 50 95
80 3" 88,9 4,5 90,0 4,5 180 120 160 50 105
100 4" 114,3 6,0 108,0 6,5 110,0 6,0 180 135 185 50 105

- MozZnost technickych zmén



SVERNE SPOJKY Z LITINY gEI][IEl]EI:iEl

SVERNE SPOJKY S VNEJSiM ZAVITEM PRO 0CELOVOU TRUBKU A CERNOU OCELOVOU TRUBKU

17,2 mm - 60,3 mm

CERNE OCELOVE TRUBKY 20 mm - 63,5 mm

76,1 mm - 114,3 mm

CERNE OCELOVE TRUBKY 70 mm - 108 mm

Moznost technickych zmén _



gEI][IEl]EI:iHl SVERNE SPOJKY Z LITINY

TYPI+IF S VNITRNIM ZAVITEM

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MEDIUM: Voda, plyn (mimo budovy), stlageny vzduch, plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2"
(dodrzujte pFedpisy pro hoflavé kapaliny!)

TEPLOTY: Pitna voda do 25°C; topna voda do 80°C; plyn -20 °C do +60°C; topny olej EL: 40°C, stlaceny vzduch:
max. 70°C.

SERIE 150
17,2 mm - 60,3 mm

TLAKY:
Voda PN 10 (do 3/4”) popf. PN 16 (od 17), plyn PN 5, stlaéeny vzduch PN 12,5;
topny olej EL PN 6;

CERTIFIKACE:

Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216;

Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454;

protipozarni rozvody: (od DN 25) - testovano VdS;

plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2" (dodrZzujte predpisy pro
hoFlavé kapaliny!): Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

SERIE 220
76,1 mm - 114,3 mm

TLAKY:
Voda PN 16, plyn PN 5, stlaéeny vzduch PN 10, protipoZarni rozvody (VdS) PN 16

CERTIFIKACE:
Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2217;
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1491; protipozarni rozvody: testovano VdS

Zavit x vnéjsi prumér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.
10 3/8"x 17,2 01.150.01.00
15 1/2" x 21,3 01.150.01.01
20 3/4" x 26,9 01.150.01.02
25 1" x 33,7 01.150.01.03
32 11/4" x 42,4 01.150.01.04
40 11/2" x 48,3 01.150.01.05
50 2" x 60,3 01.150.01.06
65 21/2" x 76,1 01.220.01.07
80 3" x 88,9 01.220.01.08
100 4" x114,3 01.220.01.09

- MozZnost technickych zmén



SVERNE SPOJKY Z LITINY gEhﬂEpEEiEl

(O LN R U TA4 DIN EN 10220 série 2 + 3

MEDIUM: Voda, stlaeny vzduch, plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2" (dodrZujte piedpisy
pro hoflavé kapaliny!) jen u dim. 57 mm

TEPLOTY: Topna voda: do 80°C; topny olej EL: 40°C

SERIE 150
20 mm - 60,3 mm

TLAKY:
Voda PN 6, stlac¢eny vzduch PN 12,5, topny olej EL PN 6

CERTIFIKACE:
plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2” ([dodrZujte predpisy pro
horlavé kapaliny!): pro 57 mm - Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

SERIE 220
70 mm - 108 mm

TLAKY:
Voda PN 6,
stlaceny vzduch PN 10

Zavit x vnéjsi primér trubky-0 [mm] Vyrobek ¢.
15 1/2" x 20,0 02.150.01.0120
20 3/4" x 25,0 02.150.01.0225
25 1"x 31,8 02.150.01.03318
32 11/4" x 38,0 02.150.01.0438
32 11/4" x 44,5 02.150.01.04445
40 11/2"x51,0 02.150.01.0551
50 2" x 57,0 02.150.01.0657
50 2" x 63,5 02.150.01.06635
65 21/2"x 70 02.220.01.70
65 21/2"x 82,5 02.220.01.07825

100 4" x 108 02.220.01.108

Moznost technickych zmén _



gEI][IEl]EI:iHl SVERNE SPOJKY Z LITINY

TYPI+IF S VNITRNIM ZAVITEM

PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW - praco-
vni list GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

NASAZENi OPERNYCH POUZDER JE NUTNE
Tyto produkty nejsou soudasti dodavky, proto si je prosim objednejte samostatné (viz strana 22).

SERIE 153-155
20 mm - 63 mm

MEDIUM:
Voda, plyn (mimo budovy), stlaceny vzduch

TLAKY:

Voda (20°C): PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16;
plyn: PE8O, PE100 a Pe-Xa PN 4;

stlaceny vzduch: PE80, Pe-Xa PN 10; PE100 PN 12,5

CERTIFIKACE:
voda - DIN 8076/DIN EN 10284, DVGW-Reg.-Nr.: CW-7511CP0631; plyn - DVGW
prac. list G5600-1 DVGW ¢. DG-7521CP0412

SERIE 220
75 mm - 110 mm

MEDIUM:
Voda, stlaceny vzduch

TLAKY:
Voda (20°C), stlaéeny vzduch PN 10

“ Zavit x vnéjsi primér trubky-@ [mm] Vyrobek €.

15 1/2"x 20 03.153.01.0120
20 3/4" x 25 03.153.01.0225
25 1" x30* 03.153.01.0330
25 1" x 32 03.153.01.0332
32 11/4" x 38 * 03.153.01.0438
32 11/4" x 40 03.153.01.0440
40 11/2" x50 03.153.01.0550
50 2" x 63 03.153.01.0663
65 21/2"x75* 03.220.01.0775
80 3"x90* 03.220.01.0890
100 4" x 110 * 03.220.01.09110

* nelze pouzit pro plyn

- MozZnost technickych zmén



SVERNE SPOJKY Z LITINY gEh[IE']EI:iHl

ROZMERY A HMOTNOSTI
CERNE OCELOVE

Spojovaci zavit
R1S07/1
Rozmér klice
~SW[mm]
Rozmér rohu ~e
[mm]
Hloubka zasunuti

Vnéjsi primér trubky-0

Vnéjsi primér trubky-0
[mm]
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10 3/8" 17,2 0,2 82 31,5 34 25 55
15 1/2" 21,3 0,3 20,0 0,3 20,0 0,3 100 41 44 30 70
20 3/4" 26,9 0,6 25,0 0,5 25,0 0,5 100 50 54 30 70
25 1" 33,7 0,6 31,8 0,6 30,0 0,6 100 55 60 35 65
32,0 0,6 100 55 60 35 65

32 11/4" 38,0 1,0 38,0 1,0 115 70 76 40 65
42,4 1,0 44,5 0,9 40,0 1,0 115 70 76 40 70

40 11/2" 48,3 {13l 51,0 1,1 50,0 51l 115 75 81 40 75
50 2" 60,3 1,6 57,0 1,6 63,0 1,6 130 90 97 40 85
63,5 1,6 130 90 97 40 85

65 21/2" 76,1 3,2 70,0 3,4 75,0 3,3 155 100 150 50 95
80 3" 88,9 4,0 90,0 4,5 165 120 160 50 105
100 4" 114,3 54 108,0 6,0 110,0 6,1 160 135 185 50 105

Moznost technickych zmén _



gEh[IEl]EI:iEl SVERNE SPOJKY Z LITINY

NITRNiIM ZAVITEM PRO OCELOVOU TRUB CERNOU OCELOVOU TRUBKU

17,2 mm - 60,3 mm

PRO CERNE OCELOVE
TRUBKY 20 mm - 63,5 mm

76,1 mm - 114,3 mm

PRO CERNE OCELOVE
TRUBKY 70 mm - 108 mm

- MozZnost technickych zmén



SVERNE SPOJKY Z LITINY gEhﬂEpEEiEl

TYP O + OF OBOUSTRANNE UCHYCENI

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MEDIUM: Voda, plyn (mimo budovy), stlaéeny vzduch, plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2"
(dodrZujte pFedpisy pro hoflavé kapaliny!)

TEPLOTY: Pitna voda do 25°C; topna voda do 80°C; plyn -20 °C do +60°C; topny olej EL: 40°C, stlaceny vzduch:
max. 70 ° C.

SERIE 150
17,2 mm - 60,3 mm

TLAKY:
Voda PN 10 (do 3/4”") popF. PN 16 (od 1), plyn PN 5, stlaceny vzduch PN 12,5,
topny olej EL PN 6, protipozarni rozvody (VdS) PN 12,5

CERTIFIKACE:

Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216;

Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454;

protipoZarni rozvody: (od DN25) testovano VdS;

plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2" (dodrZujte predpisy pro
horlavé kapaliny!): Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

SERIE 220
76,1 mm - 114,3 mm

TLAKY:
Voda PN 16, plyn PN 5, stlaéeny vzduch PN 10, protipoZarni rozvody: (VdS) PN 16

CERTIFIKACE:
Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2217;
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1491; protipozarny rozvody: testovano VdS

Vnéjsi priimér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.
10 17,2x 17,2 (3/8") 01.150.02.00
15 21,3x21,3(1/2") 01.150.02.01
20 26,9 x 26,9 (3/4") 01.150.02.02
25 33,7x33,7 (1) 01.150.02.03
32 42,4 x 42,4 (1 1/4") 01.150.02.04
40 48,3 x 48,3 (11/2") 01.150.02.05
50 60,3x 60,3 (2") 01.150.02.06
65 76,1x76,1(21/2") 01.220.02.07
80 88,9 x 88,9 (3") 01.220.02.08
100 114,3 x 114,3 (4") 01.220.02.09

Moznost technickych zmén _



gEI][IEl]EI:iEl SVERNE SPOJKY Z LITINY

TYP O + OF OBOUSTRANNE UCHYCENI

L L L S DIN EN 10220 série 2 + 3

MEDIUM: Voda, stlaceny vzduch, plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2" (dodrzujte piedpisy
pro hoflavé kapaliny!) jen u dim. 57 mm

TEPLOTY: Topna voda: do 80°C, topny olej EL: 40°C

SERIE 150
20 mm - 63,5 mm

TLAKY:
Voda PN 6, stlac¢eny vzduch PN 12,5, topny olej EL PN 6

CERTIFIKACE:
plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2” (dodrZujte predpisy pro
hoflavé kapaliny!): pro 57 mm - Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

SERIE 220
70 mm - 108 mm

TLAKY:
Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 10

“ Vnéjsi primér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.

15 20,0 x 20,0 02.150.02.20
20 25,0x 25,0 02.150.02.25
25 31,8x31,8 02.150.02.318
32 38,0 x 38,0 02.150.02.38
32 44,5 x 44,5 02.150.02.445
40 51,0x51,0 02.150.02.51
50 57,0 x57,0 02.150.02.57
50 63,5x63,5 02.150.02.635
65 70,0 x 70,0 02.220.02.70
100 108,0 x 108,0 02.220.02.108

- MozZnost technickych zmén



SVERNE SPOJKY Z LITINY gEI][IEpEI:iEl

TYP O + OF OBOUSTRANNE UCHYCENI
PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW - praco-

vni list GW 335 A2/A3 jakoZ i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893
NASAZENi OPERNYCH POUZDER JE NUTNE
Tyto produkty nejsou souéasti dodavky, proto je prosim objednavejte samostatné (viz strana 22).

SERIE 153-155
20 mm - 63 mm

MEDIUM:
Voda, plyn (mimo budovy), stlaceny vzduch

TLAKY:

Voda (20°C): PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16
Plyn: PE100 PN 10, PE80 PN 4, Pe-Xa PN 8

Stlaceny vzduch: PE80 a Pe-Xa PN 10; PE100 PN 12,5

CERTIFIKACE:
Voda - DIN 8076/DIN EN 10284, DVGW-Reg.-Nr.: CW-7511CP0631;
Plyn - DVGW prac. list G5600-1 DVGW ¢. DG-7521CP0412

SERIE 220 PE
75 mm - 110 mm

MEDIUM: Voda, stlaceny vzduch
TLAKY: Voda (20°C), stlaéeny vzduch PN 10

“ Vnéjsi primér trubky-@ [mm] Vyrobek €

Pfechod ocel - PE @ [mm]:

21,3x20 03.154.02.0120
20 26,9 x 25 03.154.02.0225
25 33,7x32 03.154.02.0332
32 42,4 x 38 * 03.154.02.0438
32 42,4 x 40 03.154.02.0440
40 48,3 x50 03.154.02.0550
50 60,3 x 63 03.154.02.0663
65 76,1x75* 03.220.02.0775
80 88,9 x 90 * 03.220.02.0890

100 1143x110* 03.220.02.09110

20x 20 03.155.02.20
20 25 x 25 03.155.02.25
25 30x30* 03.155.02.30
25 32x32 03.155.02.32
32 38x38* 03.155.02.38
32 40 x 40 03.155.02.40
40 50 x 50 03.155.02.50
50 63 x 63 03.155.02.63
65 75x 75 * 03.220.02.75
80 90 x 90 * 03.220.02.90

100 110x 110 * 03.220.02.110

* nelze pouzit pro plyn

Moznost technickych zmén _



gEh[IEl]EI:iHl SVERNE SPOJKY Z LITINY

TYP O + OF OBOUSTRANNE UCHYCENI
ROZMERY A HMOTNOSTI
CERNE OCELOVE
] o | e | ]
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Vnéjsi primér trubky-0
[mm]

Hmotnost
[kgl
Vnéjsi primér trubky-0
[mm]

Hmotnost
[kgl
Vnéjsi primér trubky-0

15 1/2" 21,3 0,4 20,0 0,5 20,0 0,5 120 41 44 30 50

20 3/4" 26,9 0,7 25,0 0,7 25,0 0,7 120 50 54 30 50

25 1" 33,7 0,8 31,8 0,8 32,0 0,8 120 55 60 35 50

32 11/4" 42,4 1,3 44,5 1,1 40,0 1,3 130 70 76 40 55

40 11/2” 48,3 1,5 51,0 1.3 50,0 1,5 130 75 81 40 55

50 2" 60,3 2,2 57,0 2,4 63,0 2,2 145 90 97 40 65

63,5 2,3 145 90 97 40 65

65 21/2” 76,1 5,1 70,0 55 75,0 5,1 200 . 150 50 75

80 3" 88,9 6,8 90,0 6,0 215 . 160 50 85

100 4" 114,3 7,6 108,0 7,7 110,0 7,6 205 . 185 50 85

m MozZnost technickych zmén



SVERNE SPOJKY Z LITINY gEh[IEpEI:iEl

SVERNE SPOJKY S OBOUSTRANNYM UCHYCENiM PRO OCELOVOU TRUBKU A CERNOU OCELOVOU TRUBKU

17,2 mm - 60,3 mm

PRO CERNE OCELOVE
TRUBKY 20 mm - 63,5 mm

76,1 mm - 114,3 mm

PRO CERNE OCELOVE
TRUBKY 70 mm - 108 mm

Moznost technickych zmén



gEI][IEl]EI:iHl SVERNE SPOJKY Z LITINY

TYPT+TF RANNE SVERNE SPOJENi S 0DBOCKOU S VNITRNIM ZAVITEM

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MEDIUM: Voda, plyn [mimo budovy), stlaéeny vzduch. plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2"
(dodrZujte predpisy pro hoflavé kapaliny!)

TEPLOTY: Pitna voda do 25°C; topna voda do 80°C; plyn -20 °C do +60°C; topny olej EL: 40°C, stlaceny vzduch:
max. 70°C.

SERIE 150
17,2 mm - 60,3 mm

TLAKY:
Voda PN 10 (do 3/4") popF. PN 16 (od 17), plyn PN 5, stladeny vzduch PN 12,5,
topny olej EL PN é

CERTIFIKACE:

Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216

Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454

plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2” ([dodrZujte pfedpisy pro
horlavé kapaliny!): Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

SERIE 220
_ 76,1 mm - 114,3 mm

TLAKY:
Voda PN 16, plyn PN 5, stlaceny vzduch PN 10

CERTIFIKACE:
Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2217;
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1491

Vnéjsi primér trubky-g [mm] . .
“ xzavit1 x2 x 3 zohekcy

10 17,2x17,2x 3/8" 01.150.04.00
15 21,3x21,3x1/2" 01.150.04.01
20 26,9 x 26,9 x 3/4" 01.150.04.02
25 33,7x33,7x1" 01.150.04.03
32 42,4 x 42,4 x 1 1/4" 01.150.04.04
40 48,3x48,3x11/2" 01.150.04.05
50 60,3 x60,3x2" 01.150.04.06
65 76,1x76,1x21/2" 01.220.04.07
80 88,9 x 88,9 x 3" 01.220.04.08
100 114,3x114,3 x 4" 01.220.04.09

- MozZnost technickych zmén



SVERNE SPOJKY Z LITINY gEhﬂEpEEiEl

TYPT+TF ANNE SVERNE SPOJENi S ODBOCKOU S VNITRNIM ZAVITEM

e SR DIN EN 10220 série 2 + 3

MEDIUM: Voda, stlaceny vzduch, plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2” (dodrzujte piedpisy
pro hoflavé kapaliny!) jen u dim. 57 mm

TEPLOTY: Topna voda: do 80°C; topny olej EL: 40°C

SERIE 150
20 mm - 60,3 mm

TLAKY:
Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 12,5, topny olej EL PN 6

CERTIFIKACE:
plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2" (dodrZzujte predpisy pro
hoFlavé kapaliny!): pro 57 mm Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

SERIE 220

70 mm - 108 mm

TLAKY:

Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 10

Vnéjsi priimér trubky-@ [mm]

xzavit1 x2x 3 ke
15 20,0x20,0x 1/2" 02.150.04.20
20 25,0 x 25,0 x 3/4" 02.150.04.25
25 31,8x31,8x1" 02.150.04.318
32 38,0x38,0x11/4" 02.150.04.38
32 44,5 x 44,5 x 1 1/4" 02.150.04.445
40 51,0x51,0x 11/2" 02.150.04.51
50 57,0 x57,0x 2" 02.150.04.57
50 63,5 x 63,5 x 2" 02.150.04.635
65 70,0x70,0x21/2" 02.220.04.70
100 108,0 x 108,0 x 4" 02.220.04.108

Moznost technickych zmén _



gEh[IEl]EI:iHl SVERNE SPOJKY Z LITINY

TYPT+TF OBOUSTRANNE SVERNE SPOJENI S ODBOCKOU S VNITR ZAVITEM

PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW - praco-
vni list GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

NASAZENi OPERNYCH POUZDER JE NUTNE
Tyto produkty nejsou souéasti dodavky, proto je prosim objednavejte samostatné (viz strana 22).

SERIE 153-155
"y 20 mm - 63 mm
¥ MEDIUM:
Voda, plyn (mimo budovy), stlaéeny vzduch

TLAKY:

Voda (20°C): PE8O a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16
Plyn: PE80, PE100 a Pe-Xa PN 4

Stlaceny vzduch: PE80, Pe-Xa PN 10, PE100 PN 12,5

CERTIFIKACE:
voda - DIN 8076/DIN EN 10284, DVGW-Reg.-Nr.: CW-7511CP0631;
plyn - DVGW prac. list G5600-1 DVGW ¢. DG-7521CP0412

SERIE 220

75 mm - 110 mm

MEDIUM:
Voda, stlaceny vzduch

TLAKY:
Voda (20°C), stlaceny vzduch PN 10

DN Vyrobek ¢.

Prechod ocel - PE @ [mm]:

15 21,3x20x 1/2" 03.154.04.0120
20 26,9 x 25 x 3/4" 03.154.04.0225
25 33,7x32x1" 03.154.04.0332
32 42,6 x38x11/4"* 03.154.04.0438
32 42,4 x 40 x 1 1/4" 03.154.04.0440
40 48,3x50x11/2" 03.154.04.0550
50 60,3x63x2" 03.154.04.0663
65 76,1x75x21/2" * 03.220.04.0775
80 88,9 x 90 x 3" * 03.220.04.0890
100 114,3x 110 x 4" * 03.220.04.09110
15 20x20x 1/2" 03.155.04.20
20 25 x 25 x 3/4" 03.155.04.25
25 30x30x1"* 03.155.04.30
25 32x32x1" 03.155.04.32
32 38x38x11/4"* 03.155.04.38
32 40x40x11/4" 03.155.04.40
40 50x50x11/2" 03.155.04.50
50 63 x63x2" 03.155.04.63
65 75x75x21/2" * 03.220.04.75
80 90 x 90 x 3" * 03.220.04.90
100 110 x 110 x 4" * 03.220.04.110

* nelze pouZit pro plyn
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SVERNE SPOJKY Z LITINY gEh[IE']EI:iHl

TYPT+TF ANNE SVERNE SPOJENi S ODBOCKOU S VNITRNIM ZAVITEM

ROZMERY A HMOTNOSTI
CERNE OCELOVE

ér trubky-0

[mm]
[mm]

&j$i prum
Hloubka zasunuti
[mm]

Hmotnost
[kgl
Hmotnost
[kgl
[mm]
Hmotnost
Rozmér klice
~SWImm]
Rozmér rohu ~e
[mm]

=
S
]
N
S
]
>
=
5
a
[

Vnéjsi primér trubky-0

Vnéjsi primér trubky-0

Vn

10 3/8" 17,2 0,3 95 31,5 34 25 35
15 1/2* 21,3 0,5 20,0 0,5 20 0,5 120 41 44 30 40
20 3/4" 26,9 0,8 25,0 0,8 25 0,8 130 50 54 30 40
25 1" 33,7 0,9 31,8 0,9 30 0,9 135 55 60 35 42
32 0,9 135 55 60 35 42

32 11/4" 42,4 1,4 44,5 1,4 38 1,5 140 70 76 40 45
40 1,5 140 70 76 40 45

40 11/2" 48,3 1,6 51,0 1,6 50 1,6 155 75 81 40 45
50 2" 57,0 2,5 180 90 97 40 45
60,3 2,5 63,5 2,7 63 2,5 180 90 97 40 55

65 21/2" 76,1 6,0 70,0 6,4 75 5,5 250 - 150 50 75
80 3" 88,9 6,8 90 7,5 285 . 160 50 85
100 4" 114,3 Al 108,0 9,3 110 9.1 280 . 185 50 85

Moznost technickych zmén _



gEh[IEl]EI:iEl SVERNE SPOJKY Z LITINY

OBOUSTRANNE SVERNE SPOJENi S 0DBOCKOU S VNITRNIM ZAVITEM
PRO OCELOVOU TRUBKU A EERNOU OCELOVOU TRUBKU

17,2 mm - 60,3 mm

PRO CERNE OCELOVE
TRUBKY 20 mm - 63,5 mm

76,1 mm - 114,3 mm

PRO CERNE OCELOVE
TRUBKY 70 mm - 108 mm

OBOUSTRANNE SVERNE SPOJENI S 0ODBOCKOU S VNITRNIM ZAVITEM PRO PE TRUBKU VEETNE
OPERNEHO POUZDRA

MozZnost technickych zmén



SVERNE SPOJKY Z LITINY gEhﬂEpEEiEl

TYPOR OBOUSTRANNE SVERNE SPOJENi, REDUKOVANE

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MEDIUM: Voda, plyn (mimo budovy), stlaéeny vzduch, plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2"
(dodrZujte predpisy pro hoflavé kapaliny!)

TEPLOTY: Pitna voda do 25°C; topna voda: do 80°C, plyn: -20 °C do +60°C; topny olej EL: 40°C, stlaceny
vzduch: max. 70°C.

SERIE 150
33,7 mm - 60,3 mm

TLAKY:
Voda PN 10 (do 3/4”) popF. PN 16 (od 17),
plyn PN 5, stlaceny vzduch PN 12,5, topny olej EL PN 6, VdS PN 12,5

CERTIFIKACE:

Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216;

Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454;

protipoZarni rozvody (od DN25)-testovano VdS

plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2" (dodrZujte predpisy pro
horlavé kapaliny!): Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

Vnéjsi priimér trubky-@ [mm] Vyrobek €.
25x 20 33,7x26,9 (1" x 3/4") 01.150.02.0302
32x20 42,4 x 26,9 (1 1/4" x 3/4") 01.150.02.0402
32x25 42,4 x33,7(11/4" x1") 01.150.02.0403
40 x 25 48,3x33,7(11/2"x1") 01.150.02.0503
40 x 32 48,3 x 42,4 (11/2" x11/4") 01.150.02.0504
50 x 32 60,3 x 42,4 (2" x11/4") 01.150.02.0604
50 x 40 60,3x48,3(2"x11/2") 01.150.02.0605

TYPOR OBOUSTRANNE SVERNE SPOJENi, REDUKOVANE
AL A DIN EN 10220 série 2 + 3

MEDIUM: Voda, stlaeny vzduch, plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2" (dodrzujte piedpisy
pro hoflavé kapaliny!) jen u dim. 57 mm

TEPLOTY: Topna voda: do 80°C, topny olej EL: 40°C

SERIE 150
20 mm - 63,5 mm

TLAKY:
Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 12,5, topny olej EL PN 6

CERTIFIKACE:
plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2" (dodrZujte predpisy pro
hoflavé kapaliny!): pro 57 mm Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

Vyrobek je dostupny na vyzadani.
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gEh[IEl]EI:iEl SVERNE SPOJKY Z LITINY

TYP OR OBOUSTRANNE SVERNE SPOJENi, REDUKOVANE
PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW - pracovni

list GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

NASAZENi OPERNYCH POUZDER JE NUTNE
Tyto produkty nejsou souéasti dodavky, proto je prosim objednavejte samostatné (viz strana 22).

SERIE 153-155
32 mm - 63 mm

MEDIUM:
Voda, plyn (mimo budovy), stlaceny vzduch

TLAKY:

Voda (20°C): PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16
Plyn: PE100 PN 10, PE80 PN 4, Pe-Xa PN 8

Stlaceny vzduch: PE80 a Pe-Xa PN 10, PE100 PN 12,5

CERTIFIKACE:
Voda - DIN 8076/DIN EN 10284, DVGW-Reg.-Nr.: CW-7511CP0631;
Plyn - DVGW prac. list G5600-1 DVGW ¢. DG-7521CP0412

‘ Vnéjsi primér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.
20 x 25 26,9 x 32 03.154.02.0232
20x 32 26,9 x 40 03.154.02.0240
25x 20 33,7x 25 03.154.02.0325
25x 32 33,7x 40 03.154.02.0340
25 x 40 33,7x 50 03.154.02.0350
32x20 42,4 x 25 03.154.02.0425
32x25 42,4 x 32 03.154.02.0432
32x40 42,4 x50 03.154.02.0450
32x50 42,4 x 63 03.154.02.0463
40 x 25 48,3 x32 03.154.02.0532
40 x 32 48,3 x 40 03.154.02.0540
40 x 50 48,3 x 63 03.154.02.0563
50 x 32 60,3x 40 03.154.02.0640
50 x 40 60,3 x 50 03.154.02.0650
20x 25 25x 32 03.155.02.2532
20x 32 25x 40 03.155.02.2540
25x 32 32x40 03.155.02.3240
25x 40 32 x50 03.155.02.3250
32x40 40 x 50 03.155.02.4050
32 x50 40 x 63 03.155.02.4063
40 x 50 50 x 63 03.155.02.5063
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SVERNE SPOJKY Z LITINY gEh[IE']EI:iHl

TYPOR 0BO ANNE SVERNE SPOJENi, REDUKOVANE
ROZMERY A HMOTNOSTI

OCELOVE /
CERNE

OCELOVE
TRUBKY

CERNE
OCELOVE
TRUBKY

PE TRUBKY | PE TRUBKY

Hloubka zasunut

Vaha[kg]
Rozmér klice
~SWImm]

Rozmer trubky [mm]
Rozmer trubky [mm]
Rozmer trubky [mm]
Hmotnost [kg]
Délka~A[mm]
Rozmer rohu ~e [mm]

25x20 33,7x26,9 31,8x25,0 0,8 32x25 0,7 17 55 60 35 30 50
32x20 42,4x26,9 44,5x25,0 1,0 38x 25 1,0 130 70 76 40 30 55
40 x 25 1,0 130 70 76 40 30 55
32x25 42,64x33,7 44,5x31,8 1,1 32x38 11 130 70 76 40 35 55
40 x 32 1,1 130 70 76 40 35 55
40x 25 48,3x33,7 51,0x31,8 1,3 50 x 30 1,3 130 75 81 40 35 55
50 x 32 1,3 130 75 81 40 35 55
40x 32 48,3x 42,4 51,0x44,5 1,3 50 x 38 1,3 130 75 81 40 40 55
50 x 40 1,3 130 75 81 40 40 55
50 x32 60,3 x42,4 57,0 x 44,5 2,0 63 x38 2Nl 145 90 97 40 40 65
63 x40 2,0 145 90 97 40 40 65
50 x 40 60,3 x 48,3 57,0x 51,0 2,2 63 x50 2,2 145 90 97 40 40 65

OBOUSTRANNE SVERNE SPOJENi, REDUKOVANE PRO OCELOVOU TRUBKU A CERNOU OCELOVOU TRUBKU

33,7 mm - 60,3 mm

PRO CERNE OCELOVE
TRUBKY 20 mm - 63,5 mm

OBOUSTRANNE SVERNE SPOJENi, REDUKOVANE PRO PE TRUBKU VEETNE OPERNEHO POUZDRA

PRO PE-TRUBKY 32 mm - 63 mm

(=F1
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gEI][IEl]EI:iEl SVERNE SPOJKY Z LITINY

TYPOL OBOUSTRANNE SVERNE SPOJENi, DLOUHE PROVEDENI

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MEDIUM: Voda, plyn (mimo budovy), stlageny vzduch, plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2”
(dodrZujte pFedpisy pro hoflavé kapaliny!)

TEPLOTY: Pitna voda do 25°C; topna voda do 80°C; plyn -20°C do +60°C; topny olej EL: 40°C ; stlaceny vzduch:
max. 70°C.

SERIE 150:
21,3 mm - 60,3 mm

TLAKY:
Voda PN 10 (do 3/4”) popF. PN 16 (od 17), plyn PN 5, stlaceny vzduch PN 12,5,
topny olej EL PN 6, protipozarni rozvody (VdS) PN 12,5

CERTIFIKACE:

Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216;

Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454;

protipozarni rozvody (od DN25)-testovano VdS

plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2" (dodrZzujte predpisy pro
hoFlavé kapaliny!): Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢&.: Z-38.4-212

Vnéjsi primér trubky-@ [mm] Vyrobek €.
15 21,3x21,3(1/2") 01.150.03.01
20 26,9 x 26,9 (3/4") 01.150.03.02
25 33,7x33,7(1") 01.150.03.03
32 42,4 x 42,4 (1 1/4") 01.150.03.04
40 48,3x48,3(11/2") 01.150.03.05
50 60,3 x 60,3 (2") 01.150.03.06

TYPOL OBOUSTRANNE SVERNE SPOJENi, DLOUHE PROVEDENI

IR DIN EN 10220 série 2+3

MEDIUM: Voda, stlaceny vzduch, plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2” (dodrzujte piedpisy
pro hoflavé kapaliny!) jen u dim. 57 mm

TEPLOTY: Topna voda: do 80°C; topny olej EL: 40°C
SERIE 150
20 mm - 63,5 mm
TLAKY:
Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 12,5, topny olej EL PN 6

CERTIFIKACE:
plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2" (dodrZujte predpisy pro
hoflavé kapaliny!): pro 57 mm Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

Vyrobek je dostupny na vyzadani.
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SVERNE SPOJKY Z LITINY gEI][IE']EI:iEl

TYPOL OBOUSTRANNE SVERNE SPOJENi, DLOUHE PROVEDENI

PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW - pracovni
list GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

NASAZEN{ OPERNYCH POUZDER JE NUTNE
Tyto produkty nejsou souéasti dodavky, proto je prosim objednavejte samostatné (viz strana 22).

SERIE 153-155
20 mm - 63 mm
MEDIUM:
Voda, plyn (mimo budovy), stlaceny vzduch

TLAKY:

Voda (20°C): PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16
Plyn: PE100 PN 10, PE80 PN 4, Pe-Xa PN 8

Stlaceny vzduch: PE 80 a Pe-Xa PN 10, PE 100 PN 12,5

CERTIFIKACE:
Voda - DIN 8076/DIN EN 10284, DVGW-Reg.-Nr.: CW-7511CP0631;
Plyn - DVGW prac. list G5600-1 DVGW ¢. DG-7521CP0412

Vnéjsi priimér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.

Prechod ocel - PE @ [mm]:

15 21,3x20 03.154.03.0120
20 26,9 x 25 03.154.03.0225
25 33,7 x 32 03.154.03.0332
32 42,4 x 40 03.154.03.0440
40 48,3 x 50 03.154.03.0550
50 60,3 x 63 03.154.03.0663
15 20x 20 03.155.03.20
20 25 x 25 03.155.03.25
25 32x32 03.155.03.32
32 40 x 40 03.155.03.40
40 50 x 50 03.155.03.50
50 63 x 63 03.155.03.63

Moznost technickych zmén _



gEh[IEl]EI:iEl SVERNE SPOJKY Z LITINY

TYPOL OBOUSTRANNE SVERNE SPOJENi, DLOUHE PROVEDENI

ROZMERY A HMOT 1
CERNE OCELOVE
] o | remme |

[mm]

zasunuti

RI1S07/1
Rozmér klice
~SWImm]

PE TRUBKY

Spojovaci zavit
Vnejsi prumer
trubky-0 [mm]
Hmotnost [kg]
Vnejsi prumer
trubky-@ [mm]
Hmotnost [kg]
Vnejsi prumer
trubky-@ [mm]
Hmotnost [kg]
Rozmer rohu ~e [mm]

15 1/2” 21,3 0,8 20,0 0,8 20 0,9 230 41 (A 30 100 30 50
20 3/4” 26,9 1,2 25,0 1,3 25 1,4 230 50 54 30 100 30 60

25 17 33,7 1,5 31,8 1,4 30 1,5 230 55 60 35 100 35 60
32 1,5 230 55 60 35 60
32 114" 424 1,7 38 2,1 230 70 76 40 100 40 70

44,5 1,8 40 157/ 230 70 76 40 100 40 70
40 11/2" 483 2,0 51,0 2,5 50 2,0 230 75 81 40 100 40 70
50 27 60,3 3,2 57,0 3,3 63 3,3 230 90 97 40 100 40 80
63,5 3,3 230 90 97 40 100 40 80

OBOUSTRANNE SVERNE SPOJENI, DLOUHE PROVEDENi PRO OCELOVOU TRUBKU A CERNOU 0CELOVOU TRUBKU
21,3 mm - 60,3 mm

PRO CERNE OCELOVE
TRUBKY 20 mm - 63,5 mm
A
I

| T
L.

=
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SVERNE SPOJKY Z LITINY gEhﬂEpEEiEl

TYP WO KOLENO, OBOUSTRANNE SVERNE SPOJENi

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MEDIUM: Voda, plyn (mimo budovy), stlaéeny vzduch, plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2"
(dodrZujte pFedpisy pro hoFlavé kapaliny!)

TEPLOTY: Pitna voda do 25°C; topna voda: do 80°C, plyn: -20 °C do +60°C; topny olej EL: 40 °C, stlaceny
vzduch: max. 70°C.

SERIE 150
21,3 mm - 60,3 mm

TLAKY:
Voda PN 10 (do 3/4”) popi. PN 16 (od 17}, plyn PN 5, stlaceny vzduch PN 12,5,
topny olej EL PN 6

CERTIFIKACE:

Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216

Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454

plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2" (dodrZujte predpisy pro
hoflavé kapaliny!): Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

Vnéjsi priimér trubky-0 [mm] Vyrobek &.
15 21,3x21,3(1/2") 01.150.08.01
20 26,9 x 26,9 (3/4") 01.150.08.02
25 33,7 x33,7 (1) 01.150.08.03
32 42,4 x 42,4 (1 1/4") 01.150.08.04
40 48,3x48,3(11/2") 01.150.08.05
50 60,3 x 60,3 (2") 01.150.08.06

TYP WO KOLENO, OBOUSTRANNE SVERNE SPOJENi
At DIN EN 10220 série 2 + 3

MEDIUM: Voda, stlageny vzduch, plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2” (dodrzujte pFedpisy
pro hoflavé kapaliny!) jen u dim. 57 mm
TEPLOTY: Topna voda: do 80°C, topny olej EL: 40°C

SERIE 150

20 mm - 63,5 mm

TLAKY:

Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 12,5, topny olej EL PN 6

CERTIFIKACE:
plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2" (dodrZujte predpisy pro
hoflavé kapaliny!): pro 57 mm Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

Vyrobek je dostupny na vyzadani.

Moznost technickych zmén _



gEh[IEl]EI:iHl SVERNE SPOJKY Z LITINY

TYP WO KOLENO, 0BOUSTRANNE SVERNE SPOJENi

PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW - pracovni
list GW 335 A2/A3 jakoZ i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

NASAZENi OPERNYCH POUZDER JE NUTNE
Tyto produkty nejsou souéasti dodavky, proto je prosim objednavejte samostatné (viz strana 22).

SERIE 153-155
20 mm - 63 mm

MEDIUM:
Voda, plyn (mimo budovy), stlaceny vzduch

TLAKY:

Voda (20°C): PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16
Plyn: PE80 PN 4, Pe-Xa PN 8, PE100 PN 10

Stlaceny vzduch: PE80 a Pe-Xa PN 10, PE100 PN 12,5

CERTIFIKACE:
Voda - DIN 8076/DIN EN 10284, DVGW-Reg.-Nr.: CW-7511CP0631;
Plyn — DVGW prac. list G5600-1 DVGW ¢. DG-7521CP0412

bky-@ [mm]
15 21,3x 20 03.154.08.0120
20 26,9 x 25 03.154.08.0225
25 33,7x 32 03.154.08.0332
32 42,4 x 40 03.154.08.0440
40 48,3 x50 03.154.08.0550
50 60,3 x 63 03.154.08.0663
Pfechod PE - PE [mm]:
15 20x 20 03.155.08.20
20 25x 25 03.155.08.25
25 32x32 03.155.08.32
32 40 x 40 03.155.08.40
40 50 x 50 03.155.08.50
50 63 x 63 03.155.08.63
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SVERNE SPOJKY Z LITINY gEh[IE']EI:iEl

TYP WO KOLENO, OBOUSTRANNE SVERNE SPOJENi
ROZMERY A HMOTNOSTI
CERNE OCELOVE

0,8

Spojovaci zavit
R1S07/1
[mm]
Rozmér klice
~SW[mm]
Rozmér rohu ~e
[mm]
Hloubka zasunuti
[mm]

Vnéjsi priimér trubky-0

Vnéjsi primér trubky-0

Vnéjsi primér trubky-0

15 1/2" 21,3 0,5 20,0 20 0,5 100 41 (A 30 50
20 3/4” 26,9 0,7 25,0 0,7 25 0,7 105 50 54 30 50
25 1 33,7 1,0 31,8 1,0 30 1,0 115 55 60 35 50
32 1,0 115 55 60 35 50

32 11/4" 42,4 1,4 38 1,5 125 70 76 40 55
44,5 1,4 40 1,4 125 70 76 40 55

40 11/2" 48,3 1,8 51,0 1,9 50 1,9 150 75 81 40 75
50 2" 60,3 3,3 57,0 3,5 63 3,4 170 90 97 40 85
63,5 3,4 170 90 97 40 85

KOLENO, 0BOUSTRANNE SVERNE SPOJENi PRO OCELOVOU TRUBKU A CERNOU OCELOVOU TRUBKU
21,3 mm - 60,3 mm

PRO CERNE OCELOVE
TRUBKY 20 mm - 63,5 mm

Moznost technickych zmén _



gEI][IEl]EI:iEl SVERNE SPOJKY Z LITINY

TYP WA KOLENO, S VNEJSiIM ZAVITEM

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MEDIUM: Voda, plyn (mimo budovy), stlaéeny vzduch, plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2"
(dodrZujte pFedpisy pro hoflavé kapaliny!)
TEPLOTY: Pitna voda do 25°C; topna voda do 80°C; plyn -20 °C do +60°C; topny olej EL: 40°C, stlaceny vzduch: max. 70°C.

SERIE 150
33,7mm - 60,3 mm

TLAKY:
Voda PN 10 (do 3/4") popF. PN 16 (od 1”), plyn PN 5, stlaceny vzduch PN 12,5,
topny olej EL PN 6

CERTIFIKACE:

Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216

Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454

plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2" (dodrZujte predpisy pro
hoFlavé kapaliny!): Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

“ Zavit x vnéjsi trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.

25 1" x 33,7 01.150.09.03
40 11/2" x 48,3 01.150.09.05
50 2"x 60,3 01.150.09.06

TYP WA KOLENO, S VNEJSiIM ZAVITEM
e DIN EN 10220 série 2 + 3

MEDIUM: Voda, stladeny vzduch, plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2” (dodrzujte piedpisy
pro hoFlavé kapaliny!) jen u dim. 57 mm

TEPLOTY: Topna voda: do 80°C, topny olej EL: 40°C
SERIE 150
20 mm - 63,5 mm
TLAKY:
Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 12,5, topny olej EL PN 6

CERTIFIKACE:
plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2" (dodrZujte predpisy pro
hoflavé kapaliny!): pro 57 mm Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

Vyrobek je dostupny na vyzadani.
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SVERNE SPOJKY Z LITINY gEh[IE']EI:iHl

TYP WA KOLENO, S VNEJSIM ZAVITEM
PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW - pracovni

list GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

NASAZEN{ OPERNYCH POUZDER JE NUTNE.
Tyto produkty nejsou souéasti dodavky, proto je prosim objednavejte samostatné (viz strana 22).

SERIE 153-155
32mm - 63 mm
MEDIUM:
Voda, plyn (mimo budovy), stlaceny vzduch

TLAKY:

Voda (20°C): PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16
Plyn: PE80, PE100 a Pe-Xa PN 4

Stlaceny vzduch: PE80 a Pe-Xa PN 10, PE100 PN 12,5

CERTIFIKACE:
Voda - DIN 8076/DIN EN 10284, DVGW-Reg.-Nr.: CW-7511CP0631;
Plyn - DVGW prac. list G5600-1, DVGW ¢. DG-7521CP0412

Zavit x vnéjsi trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.
25 1" x32 03.153.09.0332
40 11/2" x50 03.153.09.0550
50 2" x 63 03.153.09.0663

ROZMERY A HMOTNOSTI
CERNE OCELOVE
T e | emeo ]

Hloubka zasunuti
[mm]

Rozmér klice
~SWImm]

=
=
~
o
0
o«

Vnejsi prumer
trubky-@ [mm]
Hmotnost [kg]

Vnejsi prumer

trubky-@ [mm]
Hmotnost [kg]
Vnejsi prumer

trubky-@ [mm]
Hmotnost [kg1

=
>
~o
N
S
[
s
=
©
o
()

Rozmer rohu ~e [mm]

25 1" 33,7 0,6 31,8 0,6 32,0 0,7 115 55 60 35 50
40 11/2" 483 1,2 51,0 1,2 50,0 1,2 150 75 81 40 75
50 2" 60,3 2,2 57,0 2,3 63,0 2,2 170 90 97 40 85

Moznost technickych zmén n



gEh[IEl]EI:iEl SVERNE SPOJKY Z LITINY

KOLENO, S VNEJSiM ZAVITEM PRO OCELOVOU TRUBKU A CERNOU OCELOVOU TRUBKU

33,7 mm - 60,3 mm

PRO CERNE OCELOVE
TRUBKY 20 mm - 63,5 mm

KOLENO, S VNEJSiM ZAVITEM PRO PE TRUBKU VEETNE OPERNEHO POUZDRA

imax
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SVERNE SPOJKY Z LITINY gEhﬂEpEEiEl

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MEDIUM: Voda, plyn (mimo budovy), stlateny vzduch, plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2"
(dodrZujte pFedpisy pro hoflavé kapaliny!)
TEPLOTY: Pitna voda do 25°C; topna voda do 80°C; plyn -20 °C do +60°C; topny olej EL: 40°C

SERIE 150
21,3 -60,3 mm
TLAKY:

Voda PN 10 (do 3/4”) popr. PN 16 (od 17),
plyn PN 5, stlaeny vzduch PN 12,5, topny olej EL PN é, protipozarni rozvody (VdS)
PN 12,5

CERTIFIKACE:
Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216;
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454;

Protipozarni rozvody (od DN 25) - Testovano VdS
plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2" (dodrZujte predpisy pro
horlavé kapaliny!): Stavebni povoleni DIBt, Povoleni ¢.: Z-38.4-212

SERIE 220
76,1 mm
TLAKY:

Voda PN 16, plyn PN 5, stlaceny vzduch PN 10, protipozarni rozvody (VdS) PN 16

CERTIFIKACE:

Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2217;
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1491;
Protipozarni rozvody: Testovano VdS

“ Zavit x vnéjsi trubky-@ [mm] Vyrobek €.

15 21,3(1/2") 01.150.07.01
20 26,9 (3/4") 01.150.07.02
25 33,7(1") 01.150.07.03
32 42,4 (11/4%) 01.150.07.04
40 48,3 (11/2") 01.150.07.05
50 60,3 (2") 01.150.07.06
65 76,1(21/2") 01.220.07.07
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gEI][IEl]EI:iEl SVERNE SPOJKY Z LITINY

LA S DIN EN 10220 série 2 + 3

MEDIUM: Voda, stlaéeny vzduch, plnici linky na topny olej EL [podle DIN 51603-1) do 2” (dodrzujte piedpisy
pro hoflavé kapaliny!) jen u dim. 57 mm
TEPLOTY: Topna voda: do 80°C; topny olej EL: 40°C

SERIE 150
20 mm - 63,5 mm

Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 12,5, topny olej EL PN 6

CERTIFIKACE:

plnici linky na topny olej EL (podle DIN 51603-1) do 2" (dodrZujte predpisy pro
hoflavé kapaliny!): pro 57 mm Stavebni povoleni DIBt, Povoleni €.: Z-38.4-212

SERIE 220
70 mm

TLAKY: Voda PN 6, stlaceny vzduch PN 10

Zavit x vnéjsi trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.

15 20,0 02.150.07.20
20 25,0 02.150.07.25
25 31,8 02.150.07.318
32 38,0 02.150.07.38
32 44,5 02.150.07.445
40 51,0 02.150.07.51
50 57,0 02.150.07.57
50 63,5 02.150.07.635

70,0 02.220.07.70

TYP EK ZATKA
PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW - pracovni

list GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

NASAZENi OPERNYCH POUZDER JE NUTNE
Tyto produkty nejsou sou&asti dodavky, proto je prosim objednavejte samostatné (viz strana 22).

20 mm - 63 mm
MEDIUM:
Voda, plyn [mimo budovy), stlaéeny vzduch
TLAKY:
Voda (20°C): PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16
Plyn: PE100 PN 10, PE8O PN 4, Pe-Xa PN 8
Stlaceny vzduch: PE80 a Pe-Xa PN 10, PE100 PN 12,5
CERTIFIKACE:
Voda - DIN 8076/DIN EN 10284, DVGW-Reg.-Nr.: CW-7511CP0631;
Plyn - DVGW prac. list G5600-1, DVGW ¢. DG-7521CP0412

Zavit x vnéjsi trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.
15 20,0 03.153.07.20
20 25,0 03.153.07.25
25 32,0 03.153.07.32
32 38,0 * 03.153.07.38
* nelze poutit pro plyn 32 40,0 03.153.07.40
40 50,0 03.153.07.50
50 63,0 03.153.07.63
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SVERNE SPOJKY Z LITINY gEh[IE']EI:iEl

ROZMERY A HMOTNOSTI

CERNE OCELOVE

TRUBKY ‘ PE TRUBKY

zasunuti
[mm]

Vnejsi prumer
trubky-@ [mm]
Hmotnost [kg1
Vnejsi prumer
trubky-@ [mm]
Hmotnost [kg]
Vnejsi prumer
trubky-0 [mm]
Hmotnost [kg]
Délka~A[mm]
Rozmér klice
~SWImm]
Rozmer rohu ~e

15 21,3 0,2 20,0 0,2 20,0 0,2 51 41 4b 30 40
20 26,9 0,4 25,0 0,3 25,0 0,4 53 50 54 30 40
25 33,7 0,5 31,8 0,4 30,0 0,5 55 55 60 35 40
32,0 0,5 55 55 60 35 40

32 42,4 0,8 44,5 0,6 38,0 0,8 61 70 76 40 45
40,0 0,7 61 70 76 40 45

40 48,3 0,9 51,0 0,8 50,0 0,9 63 75 81 40 50
50 60,3 1,3 57,0 1,3 63,0 1.3 72 90 97 40 55
63,5 1,5 72 90 97 40 55

65 76,1 3,1 70,0 3,1 118 100 150 50 90

ZATKA TYP EK + EKF PRO OCELOVOU TRUBKU A CERNOU OCELOVOU TRUBKU

21,3 mm - 60,3 mm oraz 76,1 mm

?ﬁﬂéﬁ‘“ e 20 mm - 63,5 mm oraz 70mm

ZATKA TYP EK + EKF PRO PE TRUBKU VEETNE OPERNEHO POUZDRA

PRO PE-TRUBKY 20 mm - 63 mm

Moznost technickych zmén _



gEI][IEl]EI:iEl SVERNE SPOJKY Z LITINY

NAHRADNi DiLY

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

SERIE 150 + 220

Souprava nahradnich dild: svérny krouzek, Zkovy krouZek a gumovy krouzek NBR

o 3-dilny

3-DIiLNY

Vnéjsi primér trubky-@ [mm] Vyrobek .

15 21,3(1/27) 01.161.48.01
20 26,9 (3/4”) 01.161.48.02
25 33,7(17) 01.161.48.03
32 42,4(11/47) 01.161.48.04
40 48,3(11/27) 01.161.48.05
50 60,3 (2") 01.161.48.06
65 76,1(21/2") 01.161.48.07
80 88,9 (37) 01.161.48.08
100 114,3 (4%) 01.161.48.09
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SVERNE SPOJKY Z LITINY gEhﬂEpEEiEl

NAHRAD
A CI DIN EN 10220 série 2+3

SERIE 150 CERNE OCELOVE + 220 CERNE OCELOVE
Souprava pro prestavbu: svérny krouzek, podloZkovy krouzek a gumovy

o 3-dilny

o Pro primér trubky 38,0 mm , 44,5 mm, 51 mm,a 63,5 mm a 82,5 mm jsou k dispozici
jen kompletni spojky.

o Podle rozmérd jsou svérné krouzky dodavany z mosazi nebo z pozinkované oceli.

3-DIiLNY

Vnéjsi primér trubky-@ [mm] Vyrobek €.
15 20,0 02.163.48.20
20 25,0 02.163.48.25
25 31,8 02.163.48.318
50 57,0 02.163.48.57
65 70,0 02.163.48.70
100 108,0 02.163.48.108

PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW - pracovni
list GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

SERIE 153-155 + 220 PE

Souprava pro prestavbu: svérny krouzek,

o 3-dilny

o Pro primér trubky 50 mm a 63 mm jsou k dispozici jen kompletni spojky.

3-DIiLNY
Vnéjsi primér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.
20,0 03.162.48.20
25,0 03.162.48.25
30,0 03.162.48.30
32,0 03.162.48.32
38,0 03.162.48.38
40,0 03.162.48.40
75,0 03.162.48.75
90,0 03.162.48.90
110,0 03.162.48.110
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T SVERNE SPOJKY Z LITINY ODOLNE PROTI VYSOKYM
gebospecial

TEPLOTAM (HTB*)

SVERNE SPOJKY Z LITINY ODOLNE PROTI VYSOKYM TEPLOTAM (HTB*)
DiileZité poznatky o svérnych spojkach z litiny odolnych proti vysokym teplotam:

SERIE 180 + 225

ZVLASTNE VHODNE PRO INSTALACI POTRUBI PRO PLYN UVNITR BUDOV

NASE SVERNE SPOJKY Z LITINY ODOLNE PROTI VYSOKYM TEPLOTAM JSOU

e Ohnivzdorné, tzn., Ze odolaji 30 minut teploté do 650°C
* Vhodné pro trvalé nasazeni

o Silové pevné, tzn. odolné proti tahu a posuvu

o Uhlové nastavitelné (az do 3°, u spojek 2 x 3° = 6°)

e Vhodné jako uzemnéni

POUZiVANE MATERIALY

Téleso Sroubeni: Temperované litina EN-GJMB-350-10, EN 1562

KuZelova matice / pFiruba: Temperované litina EN-GJMB-350-10, EN 1562

Svérny krouzek: Ocel Zluté pozinkovana

Podlozkovy krouZek: Ocel Zluté pozinkovana

0-krouzZek-tésnéni: NBR

Ohnivzdorny tésnici krouzek: Grafit

Pozinkovani: Pozinkovani Zihanim télesa Sroubeni, talife priruby a kuZelovych matic

(pozinkovani dle DIN EN 10242).

Obnazené plochy jsou pozinkovany v priib&hu obrabé&ni.

Ocelové upinaci krouzky a podlozkové krouzky jsou rovnéz pozinkované.
Spojovaci zavit: Podle ISO 7/1 popf. DIN EN 10226-1

OBLASTI POUZITi

Opravy na stavajicim potrubi a nové instalace potrubi pro plyn vdomacnostech - podle DVGW G260

SVERNE SPOJKY Z LITINY ODOLNE PROTI VYSOKYM TEPLOTAM PRO OCELOVE TRUBKY:
Zavitové trubky dle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

TYPICKE OBLASTI POUZIT:

» Oprava plynového potrubi vdomech

» Nové instalace plynového potrubi v budovach

» Spojky odolné proti vysokym teplotam se Casto pouZivaji jako propojeni mezi domovnim vstupem
s hlavnim uzavérem a vnitfnim rozvodem.

*verze odolna vii¢i vysokym teplotam pro i plynu

- MozZnost technickych zmén



SVERNE SPOJKY Z LITINY ODOLNE PROTI VYSOKYM c
TEPLOTAM (HTB*) !EhnEFEEHI

PRO OCELOVE TRUBKY DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MEDIUM: Plyn
TEPLOTY: Plyn: -20°C do +60°C

SERIE 180
21,3 -60,3 mm

TLAKY: Plyn PN 5
CERTIFIKACE: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1417

SERIE 225
76,1 - 114,3 mm

TLAKY: Plyn PN 1
CERTIFIKACE: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1474

Zavit x vnéjsi primér

trubky-@ [mm] NIEberc
15 1/2" x 21,3 01.180.00.01
20 3/4" x 26,9 01.180.00.02
25 1" x 33,7 01.180.00.03
32 11/4" x 42,4 01.180.00.04
40 11/2" x 48,3 01.180.00.05
50 2" x 60,3 01.180.00.06
65 21/2" x 76,1 01.225.00.07
80 3" x 88,9 01.225.00.08
100 4" x114,3 01.225.00.09

ROZMERY A HMOTNOSTI

I - [ N

S 'z E = = ! g
£5 Ts iE E
82 av 3 5 = v g
° - w2 £ E= @ N
‘e x o’ o x = U'| E
a SE = &
15 1/2" 21,3 0,3 100 41 44 30 70
20 3/4" 26,9 0,5 100 50 54 30 70
25 1" 33,7 0,6 100 55 60 35 65
32 11/4" 42,4 0,8 115 70 76 40 70
40 11/2" 48,3 11 115 75 81 40 75
50 2" 60,3 1,7 130 90 97 40 85
65 21/2" 76,1 3,2 160 100 150 50 95
80 3" 88,9 4,6 185 120 160 50 105
100 4" 114,3 6,1 180 135 185 50 105

PRO OCELOVE TRUBKY 21,3-60,3 mm

|
|
5|
|
1

*verze odolna vii¢i vysokym teplotam pro domaci instalaci plynu
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T SVERNE SPOJKY Z LITINY ODOLNE PROTI VYSOKYM
gebospecial

TEPLOTAM (HTB*)

TYPIT +IFT S VNITRNIM ZAVITEM
00RO = U4 | DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MEDIUM: Plyn
TEPLOTY: Plyn: -20°C do +60°C

SERIE 180
21,3-60,3mm

TLAKY: Plyn PN 5

CERTIFIKACE: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1417

SERIE 225
76,1 - 114,3 mm

TLAKY: Plyn PN 1
CERTIFIKACE: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1474

Zavit x vnéjsi primér

trubky-@ [mm] RYebeC
15 1/2"x 21,3 01.180.01.01
20 3/4" x 26,9 01.180.01.02
25 1" x33,7 01.180.01.03
32 11/4" x 62,4 01.180.01.04
40 11/2" x 48,3 01.180.01.05
50 2" x 60,3 01.180.01.06
65 21/2" x 76,1 01.225.01.07
80 3"x88,9 01.225.01.08
100 4" x114,3 01.225.01.09

ROZMERY A HMOTNOSTI

Spojovaci zavit
R1S07/1
&jSi pramér
Hmotnost

Rozmér klice
~SWImm]
zasunuti

Vn
Rozmér rohu ~e

40 11/2" 48,3 1,2 115 75 81 40 75
50 2" 60,3 1,7 130 90 97 40 85
65 21/2" 76,1 3,2 155 100 150 50 95
80 3" 88,9 4,1 170 120 160 50 105
100 4" 114,3 53 160 135 185 50 105

76,1-114,3 mm

*verze odolna vii¢i vysokym teplotam pro
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SVERNE SPOJKY Z LITINY ODOLNE PROTI VYSOKYM c
TEPLOTAM (HTB*) !EhuEFEEHI

TYP OT + OFT OBOUSTRANNE SVERNE SPOJENI
Ji00e 00 S G044 | DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MEDIUM: Plyn
TEPLOTY: Plyn: -20°C do +60°C

SERIE 180
21,3 -60,3 mm

TLAKY: Plyn PN 5

CERTIFIKACE: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1417

SERIE 225
76,1 mm - 114,3 mm

TLAKY: Plyn PN 1

CERTIFIKACE: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1474

DN ‘ Vn&jsi primér trubky-@ [mm] ‘ Vyrobek ¢.
15 21,3x21,3(1/2") 01.180.02.01
20 26,9 x 26,9 (3/4") 01.180.02.02
25 33,7 x 33,7 (1") 01.180.02.03
32 42,4 x 42,4 (1 1/4") 01.180.02.04
40 48,3x 48,3 (11/2") 01.180.02.05
50 60,3x 60,3 (2") 01.180.02.06
65 76,1x76,1(21/2") 01.225.02.07
80 88,9 x 88,9 (3") 01.225.02.08

100 114,3 x 14,3 (4") 01.225.02.09

| OCELOVE TRUBKY \ \ \ \ \

- L @
Fe EE ] £7 2 E
5= T g2 XE s SE
e 2% e x @ = - @ =
a= e E- £z 2 N
:-,-ﬁ E E =S é ) g

15 21,3 0,5 100 41 44 30 70

20 26,9 0,7 100 50 54 30 70

25 33,7 0,8 100 55 60 35 65

32 42,4 1,4 115 70 76 40 70

40 48,3 1,6 115 75 81 40 75

50 60,3 2,2 130 90 97 40 85

65 76,1 52 210 . 150 50 75

80 88,9 6,0 220 . 160 50 85

100 114,3 7,6 210 yA 185 50 85

PRO OCELOVE TRUBKY 21,3-60,3 mm

*verze odolna vii¢i vysokym teplotam pro domaci instalaci plynu
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T SVERNE SPOJKY Z LITINY ODOLNE PROTI VYSOKYM
gebospecial

TEPLOTAM (HTB*)

TYPTT+TFT UP S VNITRNIM ZAVITEM, OBOUSTRANNE SVERNE SPOJENI
00RO = U4 | DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1
MEDIUM: Plyn

TEPLOTY: Plyn -20°C do +60°C
SERIE 180
21,3-60,3mm

TLAKY: Plyn PN 5
CERTIFIKACE: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1417

SERIE 225
76,1 - 114,3 mm

TLAKY: Plyn PN 1

CERTIFIKACE: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1474

Vyrobek ¢.
15 21,3x21,3x1/2" 01.180.04.01
20 26,9 x 26,9 x 3/4" 01.180.04.02
25 33,7x33,7x 1" 01.180.04.03
32 42,6 x 62,4 x11/4" 01.180.04.04
40 48,3 x 48,3x11/2" 01.180.04.05
50 60,3x 60,3x 2" 01.180.04.06
65 76,1x76,1x21/2" 01.225.04.07
80 88,9 x 88,9 x 3" 01.225.04.08
100 114,3 x 114,3 x 4" 01.225.04.09

ROZMERY A HMOTNOSTI

E - )E E A & E z 5
o = S= e =E S 5
9 5% 3 G = = 8
38 @ & g EZ g s
‘o x ] S N £
oy SE G g
15 1/2" 21,3 0,5 125 41 4b 30 70
20 3/4" 26,9 0,8 138 50 54 30 70
25 1 33,7 0,9 145 55 60 35 65
32 11/4" 42,4 1,4 148 70 76 40 70
40 11/2" 48,3 1,7 162 75 81 40 75
50 2" 60,3 2,5 190 90 97 40 85
65 21/2" 76,1 6,0 260 /o 150 50 75
80 3" 88,9 7,5 290 . 160 50 85
100 4" 114,3 9,1 285 /o 185 50 85

76,1-114,3 mm

*verze odolna viiéi vysokym tepl

pro domaci i laci plynu
n
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SVERNE SPOJKY Z LITINY ODOLNE PROTI VYSOKYM T
gebospecial

TEPLOTAM (HTB*)

TYPOLT ANNE SVERNE SPOJENi, DLOUHE PROVEDENI

PRO OCELOVE TRUBKY DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MEDIUM: Plyn
TEPLOTY: Plyn: -20°C do +60°C

SERIE 180
21,3 -60,3 mm

TLAKY: Plyn PN 5

CERTIFIKACE: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1417

‘ Vnéjsi priimér trubky-@ [mm] ‘ Vyrobek &.
15 21,3x21,3(1/2") 01.180.03.01
20 26,9 x 26,9 (3/4") 01.180.03.02
25 33,7 x 33,7 (1") 01.180.03.03
32 42,4 x 42,4 (1 1/4") 01.180.03.04
40 48,3 x 48,3 (11/2") 01.180.03.05
50 60,3x 60,3 (2") 01.180.03.06

ROZMERY A HMOTNOSTI
B R R R

% E - 28 = z s
Bs ] ZE 5 :E
1 ° X o = ™ [

m 2 E— EZ 8 ]

o B = N £

£3 e ! S
15 21,3 0,7 230 41 4b 30 100
20 26,9 1,2 230 50 54 30 100
25 33,7 1,3 230 55 60 35 100
32 42,4 2,0 230 70 76 40 100
40 48,3 2,6 230 75 81 40 100
50 60,3 3,1 230 90 97 40 100

PRO OCELOVE TRUBKY 21,3-60,3 mm

*verze odolna vii¢i vysokym teplotam pro domaci instalaci plynu

Moznost technickych zmén _



T SVERNE SPOJKY Z LITINY ODOLNE PROTI VYSOKYM
gebospecial

TEPLOTAM (HTB*)

TYP ORT OBOUSTRANNE SVERNE SPOJENi, REDUKOVANE
00RO = U4 | DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MEDIUM: Plyn
TEPLOTY: Plyn: -20°C do +60°C

SERIE 180
33,7-60,3 mm

TLAKY: Plyn PN 5

CERTIFIKACE: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1417

Vnéjsi primér trubky-g [mm] ‘ Vyrobek &.
25x 20 33,7x26,9 (1" x 3/4") 01.180.02.0302
32x20 42,4 x 26,9 (1 1/4" x 3/4") 01.180.02.0402
32x25 42,64 x33,7 (11/4" x1") 01.180.02.0403
40 x 25 48,3x33,7(11/2"x1") 01.180.02.0503
40 x 32 48,3 x42,4(11/2"x11/4") 01.180.02.0504
50 x 32 60,3 x 42,4 (2" x11/4") 01.180.02.0604
50 x 40 60,3x 48,3 (2" x11/2") 01.180.02.0605

[ [ octovtmRumr | | ]

%5 E - Y= 3 .

£2 £ iE g iE

2 g= E3 '3 X
25%x20  33,7x26,9 08 117 55 60 35 30 50
32x20  42,4x26,9 11 130 70 76 40 30 55
32x25  42,4x33,7 11 130 70 76 40 35 55
4L0x25  48,3x33,7 1,3 130 75 81 40 35 55
40x32  48,3x424 1,5 130 75 81 40 40 55
50%x32  60,3x42,4 2,1 145 90 97 L0 40 65
50x40  60,3x48,3 2,1 145 90 97 40 40 65

PRO OCELOVE TRUBKY 33,7-60,3 mm

*verze odolna vii¢i vysokym teplotam pro

- MozZnost technickych zmén

i plynu



SVERNE SPOJKY Z LITINY ODOLNE PROTI VYSOKYM c
TEPLOTAM (HTB*) !EhnEFEEHI

TYP WOT KOLENO, 0BOUSTRANNE SVERNE SPOJENi
Ji00e 00 S G044 | DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MEDIUM: Plyn
TEPLOTY: Plyn: -20°C do +60°C

SERIE 180
21,3 -60,3 mm

TLAKY: Plyn PN 5

CERTIFIKACE: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1417

‘ Vnéjsi priimér trubky-@ [mm] ‘ Vyrobek &.
15 21,3x21,3(1/2") 01.180.08.01
20 26,9 x 26,9 (3/4") 01.180.08.02
25 33,7 x 33,7 (1") 01.180.08.03
32 42,4 x 42,4 (1 1/4") 01.180.08.04
40 48,3 x 48,3 (11/2") 01.180.08.05
50 60,3x 60,3 (2") 01.180.08.06

ROZMERY A HMOTNOSTI
T N R

&jsi pramér
trubky-0 [mm]
Hmotnost
[kgl
Rozmér klice
~SWImm]
ozmér rohu ~e

zasunuti

Vn

25 33,7 1,0 115 55 60 35 50
32 42,4 1,6 125 70 76 40 55
40 48,3 1,9 150 75 81 40 75
50 60,3 3,1 170 90 97 40 85

PRO OCELOVE TRUBKY 21,3-60,3 mm

*verze odolna vii¢i vysokym teplotam pro domaci instalaci plynu

Moznost technickych zmén _



T SVERNE SPOJKY Z LITINY ODOLNE PROTI VYSOKYM
gebospecial

TEPLOTAM (HTB*)

TYP WAT KOLENO, S VNEJSiM ZAVITEM
00RO = U4 | DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MEDIUM: Plyn
TEPLOTY: Plyn: -20°C do +60°C

SERIE 180
33,7-60,3 mm

TLAKY: Plyn PN 5

CERTIFIKACE: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1417

‘ Vnéjsi primér trubky-g [mm] ‘ Vyrobek &.
25 1" x 33,7 01.180.09.03
40 11/2" x 48,3 01.180.09.05
50 2" x 60,3 01.180.09.06

ROZMERY A HMOTNOSTI

T e

£ % E 8 ‘:’ 25,
ig £E f <E 2 e
g2 2> g E= ] =R
g £3 = g7 5
25 1" 33,7 0,6 115 55 60 35 50
40 11/2" 48,3 1,3 150 75 81 40 75
50 2" 60,3 2,0 170 90 97 40 85

PRO OCELOVE TRUBKY 33,7-60,3 mm

*verze odolna vii¢i vysokym teplotam pro i plynu

- MozZnost technickych zmén



SVERNE SPOJKY Z LITINY ODOLNE PROTI VYSOKYM c
TEPLOTAM (HTB*) !EhnEFEEHI

PRO OCELOVE TRUBKY DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MEDIUM: Plyn
TEPLOTY: Plyn: -20°C do +60°C

SERIE 180
21,3 -60,3 mm

TLAKY: Plyn PN 5

CERTIFIKACE: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1417

SERIE 225
76,1 mm

TLAKY: Plyn PN 1

CERTIFIKACE: Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1474

Vnéjsi priimér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.

15 21,3(1/2") 01.180.07.01
20 26,9 (3/4") 01.180.07.02
25 33,7(1") 01.180.07.03
32 42,4 (11/4") 01.180.07.04
40 48,3 (11/2") 01.180.07.05
50 60,3 (2") 01.180.07.06

76,1(21/2") 01.225.07.07

ROZMERY A HMOTNOSTI

[ OCELOVE TRUBKY

~— @
5 E % g7 ; 5
= g = E g 5
a2 £ B £ g
o £ 5% £
SE = &
15 213 0.2 51 41 44 30 40
20 26,9 0.4 53 50 54 30 40
25 33,7 05 55 55 60 35 40
32 42,4 08 61 70 76 40 45
40 483 0,9 63 75 81 40 50
50 60,3 14 72 90 97 40 55
60 76,1 3,2 118 100 150 50 90

*verze odolna vii¢i vysokym teplotam pro domaci instalaci plynu

Moznost technickych zmén _



T SVERNE SPOJKY Z LITINY ODOLNE PROTI VYSOKYM
gebospecial

TEPLOTAM (HTB*)

NAHRADNI

NAHRADNI DiLY: 0-KROUZEK NBR, GRAFITOVY KROUZEK, PODLOZKOVY KROUZEK A SVERNY KROUZEK**
o Ohnivzdorné provedeni

o Pozor: Svérné a tésnici prvky mGzou byt nasazeny jen ve spojkach jasné oznacenych zlutym oznacenim
LHTB pro plyn“ a s Zluté pozinkovanou kuZelovou matici.
Tyto spojky maji zvlastni rozméry v tésnici komore. Mékké tésnéni GEBO nemuze byt zménéno v
Zadném pripadé na HTB tésnéni, disledkem je ztrata zaruky.

0-KROUZEK NBR

Vn&jsi primér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.
21,3(1/2") 91020100
26,9 (3/4") 00062700
33,7(1") 00062800
42,4 (11/4") 00062900
48,3 (11/2") 00063000
60,3 (2") 00063100
76,1(21/2") 00063900
88,9 (3") 00064000
114,3 (4") 00064100
GRAFITOVY KROUZEK
Vnéjsi priimér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.
21,3(1/2") 91010100
26,9 (3/4") 91010200
33,7(1") 91010300
42,4 (11/4") 91010400
48,3 (11/2") 91010500
60,3 (2") 91010600
76,1(21/2") 22560700
88,9 (3") 22560800
114,3 (4") 22560900
PODLOZKOVY KROUZEK
21,3 (1/2") 91200100
26,9 (3/4") 91200200
33,7 (1") 91200300
42,4 (11/4") 91200400
48,3 (11/2") 91200500
60,3 (2") 91200600
76,1(21/2") 91200700
88,9 (3") 91200800
114,3 (4") 91200900
SVERNY KROUZEK
Vnéjsi primér trubky-@ [mm] Vyrobek €.
21,3 (1/2") 18110100
26,9 (3/4") 18110200
33,7(1") 18110300
42,4(11/4") 18110400
48,3(11/2") 18110500
60,3 (2") 18110600
76,1(21/2") 91080700
88,9 (3") 91080800
114,3 (4") 00141000
*verze odolna vii¢i vysokym teplotam pro domaci i i plynu **Proddva se pouze jako kompletni sada.

n MozZnost technickych zmén



SVERNE SPOJKY Z LITINY gEhﬂEpEEiEl

MONTAZNI NAVOD

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

PRO SERIE 150

ROZMERY:
3/8” 17.2
1/2” 21.3
3/4” 26.9
1" 33.7
11/4” 42.4
11/2” 48.3
2" 60.3

MONTAZNi POSTUP:

Rozfiznuty svérny krouzek (2) je navrzen tak, aby byla mozna jak prima tak i

Uhlova montaz potrubi.

PFima montaz: Svérny krouzek (2) se stranou oznacenou drazkou (3) smérem

ke kuZelové matici (1)

Uhlova montaz: Svérny krouzek se stranou oznacenou drazkou (3) ve sméru k

t&snici komore (6)

1. Konec trubky urceny ke spojeni oddélit kolmo k ose. Konec trubky musi
byt bez otFepl, nedeformovany a bez zavitu. Barvy a neéistoty se musi
odstranit.

2. Kuzelovou matici (1), svérny krouzek (2), podlozkovy krouzek (4) a tésnéni
(5) nasunout na konec trubky tak, jak je znazornéno.

3. Tésnici element (5) zasunout nejméné 10 mm pres konec trubky.

4. Konce trubky s jednotlivymi prvky v t&snici komore (6) télesa Sroubeni (7)
vlozit do sebe a zkontrolovat spravné ulozeni.

5. Kuzelovou matici (1) pevné seSroubovat s télesem Sroubeni (7). Zde davat
pozor, aby se pri tom neotacela také trubka.

PFi pouziti momentového klice slouZi jako voditko nasledujici moment:
3/8”=1"=150Nm-11/4"-2" =200 Nm

1 KuZzelové matice
2 Sverny krouzek
7 |/ / I 3 Zafezova znacka

4 Podlozkovy krouzek
-m 5 Tésnici prvek
0 6 Tésnici komora
) 1= 7 Téleso Sroubeni
A J— rlediite i .
" Sledujte instalacni délku!
@ =T -_H_f Trubky nesmi byt do sebe zasu-
* nuty na doraz, pFip. u spojek na
,.7mm L sebe narazet.

MozZnost technickych zmén _



gEI][IEl]EI:iHl SVERNE SPOJKY Z LITINY

MONTAZNi NAVOD

PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW - pracovni

list GW 335 A2/A3 jakoZ i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

PRO SERIE 153/155

ROZMERY:

Spojovaci zavit IS0 7/1 Vnéjsi prumér trubky-0 x sila stény [mm]

1/2” 20x 1.9
3/4” 25x2.3
1” 32x29
11/4” 40 x 3.7
11/2" 50 x 4.6
2" 63x5.8

MONTAZNi POSTUP (VEETNE OPERNEHO POUZDRA):

1. Konec trubky uréeny ke spojeni oddélit kolmo k ose. Konec trubky musi
byt bez otFepd, nedeformovany a bez zavitu. Barvy a neéistoty se musi
odstranit.

2. Kuzelovou matici (1), svérny krouZek (2), podlozkovy krouzek (3) a tésnéni
(4) nasunout na konec trubky tak, jak je znazornéno.

3. Tésnici element (4) zasunout nejméné 10 mm pies konec trubky.

4. Konce trubky s jednotlivymi prvky vloZit do télesa Sroubeni (5) a zkontro-
lovat spravné ulozeni.

5.  Pomoci kFiZové metody pFirubu (1) a téleso Sroubeni (5) pevné sesrou-
bovat.

Utahovaci moment Sroubi (tocivy moment klice) 50 Nm.
Po 5 minutach usazeni $roubii znovu dotahnout.
PFi pouziti momentového klice slouzi jako voditko nasledujici moment:

20 mm, 25 mm =100 Nm
32-50 mm =140 Nm
63 mm =180 Nm

1 Kuzelova matice
2 Svérny krouzek
3 Podlozkovy krouzek
4 Tésnici krouzek
5 Tésnici komora
6 Téleso Sroubeni
7 Opérné pouzdro

* Sledujte instalacni délku!
Trubky nesmi byt do sebe
zasunuty na doraz,

prip. u spojek na sebe narazet.

n MozZnost technickych zmén



SVERNE SPOJKY Z LITINY gEhﬂEpEEiEl

MONTAZNi NAVOD

DIN EN 10255, DIN 2442 ADIN 2448/DIN 2458 série 1, 1S0 65

PRO SERIE 220

ROZMERY:
Spojovaci zavit IS0 7/1 Vnéjsi primér trubky-@ [mm]
21/2” 76.1
3" 88.9
4" 114.3
MONTAZNi POSTUP:

1. Konec trubky urceny ke spojeni oddelit kolmo k ose. Konec trubky
musi byt bez otrepu, nedeformovany a bez zavitu. Barvy a necistoty se
musi odstranit.

2. Kuzelovou matici (1), sverny krouZek (2), podloZkovy krouzek (3) a

tesneni (4) nasunout na konec trubky tak, jak je znazorneno.

Tesnici element (4) zasunout nejméne 10 mm pres konec trubky.

4. Konce trubky s jednotlivymi prvky vloZit do telesa Sroubeni (5) a zkon-
trolovat spravné ulozeni.

5. PomocikriZové metody prirubu (1) a teleso Sroubeni (5) pevne se-
Sroubovat.

Utahovaci moment Sroubu (tocivy moment klice) 50 Nm.

w

Po 5 minutach usazeni Sroubu znovu dotahnout.

1 Kryt pfiruby

2 Svérny krouzek

3 Podlozkovy krouzek
4 Tesnici prvek

5 Teleso Sroubeni

oW N =

* Sledujte instalacni délku!
Trubky nesmi byt do sebe zasu-
nuty na doraz, pfip. u spojek na
sebe narazet.

w

MozZnost technickych zmén _



gEI][IEl]EI:iHl SVERNE SPOJKY Z LITINY

MONTAZNi NAVOD
PRO PE-TRUBKY PE-potrubi (PE 80, PE 100, PE-Xa-potrubi (kazdy SDR 11) podle DVGW - pracovni

list GW 335 A2/A3 jakoz i DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

PRO SERIE 220

ROZMERY:
Spojovaci zavit IS0 7/1 Vné&jsi primér trubky-0 x sila stény [mm]
21/2” 75x 6,8
3" 90x 8,2
4" 110x 10

MONTAZNi POSTUP (vcetne operného pouzdra):

1. Prirubu (1), sverny krouzek (2), podlozkovy krouzek (3) a tesnici prvek (4)
nasunout na konec trubky tak, jak je znazorneno.

2.0perné teleso (7) zasunout na doraz do pripojovaného konce trubky.
Predtim oznacit na konci trubky délku operného telesa.

3. Tesnici prvek (4) pretahnout nejméne o 10 mm pres konec trubky.

4.Konce trubek s jednotlivymi prvky zasunout o telesa Sroubeni (5), zkon-
trolovat spravné usazeni. Svorkovy krouzek zde musi byt nejméne 10 mm
pred znackou operného telesa!

5.Pomoci krizové metody prirubu (1) a teleso $roubeni (5) pevne seSroubo-
vat.

Utahovaci moment Sroubu (tocivy moment klice) 50 Nm.
Po 5 minutach usazeni Sroubu znovu dotahnout.

1Kryt priruby

2 Sverny krouzek

3 Podlozkovy krouzek
4 Tesnici prvek

5 Tesnici komora

6 Teleso Sroubeni

7 Operné pouzdro

* Sledujte instalaéni D I

délku! Trubky

nesmi byt do sebe

zasunuty na doraz,

prip. u spojek na

sebe narazet.
min.35 mm

=10 mm

- MozZnost technickych zmén



SVERNE SPOJKY Z LITINY ODOLNE PROTI VYSOKYM TEPLOTAM (HTB*) gEI][IE[IEI:IEl

MONTAZNi NAVOD
LSRR U ELS T DINEN 10255 a DIN EN 10220 série 1

Max. Provozni tlak: Plyn: 5 bar

Teplota: -20 °C do +60 °C. 30 minut termicky vyssi zatez do 650 °C.

Médium: Vsechny plyny podle DVGW - pracovni list G 260

Certifikace: testovano pro plyn podle DIN 3387-1, DIN DVGW Reg. Nr.: NG-4502AP1417
Oblast nasazeni: Instalace plynového potrubiv domech.

PRO SERIE 180

ROZMERY:
Spojovaci zavit 1S0 7/1 Vn&jsi primér trubky-@ [mm]
1/2" 21,3
3/47" 26,9
1" 33,7
11/4" 42,4
11/2” 48,3
2" 60,3
MONTAZNi POSTUP:

1. Konce trubky urcéené ke spojeni oddélit kolmo k ose. Konce trubky musi
byt bez otFepd, nedeformované a bez zavitu. Barvy a necistoty se musi
odstranit.

2. Kuzelovou matici (1), svérny krouzek (2], podlozkovy krouzek (3),

grafitovy krouzek (4) a O-krouzek nasunout na konec trubky tak, jak je

znazornéno.

0-krouzek (5) nejméné 10 mm pretahnout pres konec trubky.

4. Konce trubky s jednotlivymi prvky v tésnici komofe (6) vloZit do télesa
Sroubeni (7) a zkontrolovat spravné ulozeni.

5. Kuzelovou matici (1) pevné seSroubovat s télesem Sroubeni (7).

w

Pozor: Aby se zabranilo poskozeni tésniciho prvku, nesmi se pfi montazi
otacet jak trubka, tak i téleso Sroubeni.

PFi pouziti momentového kli¢e slouzi jako voditko nasledujici moment:

1/2”-1" =150 Nm
11/4”-2" =200 Nm

1 Kuzelova matice

2 Svérny krouzek

1 3245 8 7 3 Podlozkovy krouzek
/ f | 4 Grafitovy krouzek

5 0-krouzek

6 Tésnici komora

7 Téleso Sroubeni

f * Sledujte instalaéni délku!
Trubky nesmi byt do sebe zasu-
- . nuty na doraz, pFip. u spojek na
M —_0 -—& I sebe narazet.
*
~7mm

*verze odolna vii¢i vysokym teplotam pro domaci instalaci plynu

MozZnost technickych zmén _



gEI]l]EI]E[lEl SVERNE SPOJKY Z LITINY ODOLNE PROTI VYSOKYM TEPLOTAM (HTB*)

MONTAZNi NAVOD
Ji0)e =80 36| DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

Max. Provozni tlak: Plyn: 1 bar

Teplota: -20 °C do +60 °C. 30 minut termicky vyssi zatez do 650 °C.

Médium: VSechny plyny podle DVGW-pracovni list G 260

Certifikace: testovano pro plyn podle DIN 3387-1, DIN DVGW Reg. Nr.: NG-4502AP1474
Oblast nasazeni: Instalace plynového potrubi v domech.

PRO SERIE 225

Spojovaci zavit IS0 7/1 Vné&jsi prumér trubky-0 x sila stény [mm]
21/2" 76.1
3" 88.9
4" 114.3
MONTAZNi POSTUP:

=

. Konce trubky urcené ke spojeni oddelit kolmo k ose. Konce trubky musi
byt bez otrepu, nedeformované a bez zavitu. Barvy a necistoty se musi
odstranit.

N

.KuZelovou matici (1), sverny krouzek (2], podloZkovy krouzek (3), grafitovy
krouZek (4) a 0-krouZek nasunout na konec trubky tak, jak je znazorneno.

w

.0-krouzek (5) nejméne 10 mm pretahnout pres konec trubky.

~

.Konce trubky s jednotlivymi prvky vlozZit do telesa Sroubeni (6) a zkont-
rolovat spravné ulozeni.

ol

.Prirubu (1) pevne seSroubovat s telesem Sroubeni (6).

o~

.Pomoci krizové metody prirubu (1) a teleso Sroubeni (6) pevne seSroubo-
vat.

Utahovaci moment Sroubu (tocivy moment klice) 50 Nm.
Po 5 minutach usazeni Sroubu znovu dotahnout.

1 Kryt priruby

2 Sverny krouzek

3 Podlozkovy krouzek
4 Grafitovy krouzek

5 0-krouzek

6 Teleso Sroubeni

* Dodrzovat délku
zabudovani! Trubky
nesmi byt do sebe
zasunuty na doraz,
prip. u spojek na
sebe narazet.

*verze odolna vii¢i vysokym teplotam pro

- MozZnost technickych zmén
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gEhI]l]rEEE MOSAZNE SVERNE SPOJKY PRO OCELOVE NEBO MEDENE TRUBKY

KOMPLETNi VYROB

MOSAZNE SVERNE SPOJKY S VNEJSIiM ZAVITEM PRO G A
OCELOVE TRUBKY :

Nase mosazné svérné spojky jsou k dispozici ve velikostech od DN 15 do
DN 65 a jsou vhodné pro médium voda, a topna voda.

MOSAZNE SVERNE SPOJKY, OBOUSTRANNE SVERNE G LT
PRO MEDENE TRUBKY :

Tyto svérné spojky z mosazi jsou uréené pro vnéjsi primér trubky 15-54 mm.
Jsou vhodné pro médium voda.

TRMENY PRO MEDENE TRUBKY

TRMENY S NAVRTAVKOU PRO MEDENE TRUBKY

- MozZnost technickych zmén.



MOSAZNE SVERNE SPOJKY PRO OCELOVE NEBO MEDENE TRUBKY gEhI]I][EEE

DULEZITE POZNATKY

« Téleso Sroubeni:
Mosaz

« Kuzelova matka:
Mosaz

o Svérny krouzek: %

Pozinkovana ocel, popf. mosaz

« Podlozkovy krouzek:
Pozinkovana ocel

o Tésnici krouZek:
EPDM

* Spojovaci zavit:
Podle ISO 7/1 popF DIN EN 10226-1

o Vsechny kovové materialy prichazejici do styku s pitnou vodou odpovidaji seznamu sloZeni 4MS
pro kovové materialy pouzivané pro vyrobky prichazejici do styku s pitnou vodou.

o Tésnéni maji DVGW povoleni pro studenou a horkou vodu.

OBLASTI POUZITI:

Opravy na stavajicim potrubi a nové instalace potrubi.

« Mosazné svérné spojky pro ocelové trubky:
Ocelové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1.
Typické oblasti pouziti
- Instalace pitné vody
- Topné systémy

« Mosazné svérné spojky pro médéné trubky:
Médéné trubky podle DIN EN 1057
Typické oblasti pouziti
- Instalace vody
- Topné systémy

Mosazné svérné spojky GEBO Brass jsou navrzeny pro odolny nepretrzity provoz

MozZnost technickych zmén. _



gEhﬂhrHEE MOSAZNE SVERNE SPOJKY PRO OCELOVE TRUBKY

TYP MAS +MAF AZNE SVERNE SPOJKY S VNEJSIM ZAVITEM

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

21.3 mm-60.3 mm

MEDIUM: horka a studen pitna voda, topna voda
TEPLOTY: pitna voda do 85°C; topna voda do 95°C
TLAKY: max. PN 10 (do 80°C) a nad 80°C PN 6

CERTIFIKATY: DVGW pracovni list W 534, DVGW-REG. ¢.: DW-8511CR0396

SERIE 314
76.1 mm
MEDIUM: horka a studend pitna voda, topna voda

TEPLOTY: pitna voda a topna voda do 85°C
TLAKY: max. PN 10 (do 60°C) a max. PN 6 (nad 60°C)

“ Zavit x vnéjsi prdmeér trubky-@ [mm] Vyrobek €.

TYP MAS

TYP MAF

15 1/2"x21.3 01.313.00.01
20 3/4” x 26.9 01.313.00.02
25 1" x33.7 01.313.00.03
32 11/4” x 42.4 01.313.00.04
40 11/2" x 48.3 01.313.00.05
50 2" x 60.3 01.313.00.06

21/2" x76.1 01.314.00.07

ROZMERY A HMOTNOSTI
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15 1/2" 21.3 235 63 41 47 30 35
20 3/4” 26.9 323 70 46 53 35 45
25 1 33.7 505 80 55 b4 35 50
32 11/4” 42.4 670 85 65 75 35 50
40 11/2” 48.3 855 90 70 81 40 55
50 2" 60.3 1500 100 90 104 40 60
65 2" 1/2 76.1 2200 140 - 149 60 85

SVERNE SPOJKY PRO OCELOVOU TRUBKU MAS + MAF
21.3mm - 60.3 mm 76.1 mm

- MozZnost technickych zmén.



MOSAZNE SVERNE SPOJKY PRO OCELOVE TRUBKY

gebobrass

MOSAZNE SVERNE SPOJKY S VNEJSIM ZAVITEM, SERIE 313
MONTAZNi NAVOD

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MAX. PROVOZNi TLAK/TEPLOTA: Voda: max. PN 10 (do 80°C); >80°C PN 6
MEDIUM: pitn4 voda dle DIN 2000; topna voda

Spojovaci zavit IS0 7/1 Vnéjsi prumér trubky-@ [mm]
1/2” 21.3
3/4” 26.9
1" 33.7
11/4” 42.4
11/2” 48.3
2" 60.3
MONTAZNi POSTUP:

=

.Konec trubky urceny ke spojeni oddélit kolmo k ose. Konec trubky musi byt kolmy a bez deformaci.
Barvy a necistoty se musi odstranit.

N

.KuZelovou matici (1), svérny krouzek (2), podlozkovy
krouzek (3) a tésnéni (4) nasunout na konec trubky tak, jak je znazornéno.

w

.Tésnici krouzek (4) zasunout nejméné 10 mm pres konec trubky.

~

.Konce trubky s jednotlivymi prvky v tésnici komore (5) télesa Sroubeni (6) vloZit do sebe
a zkontrolovat spravné ulozeni.

ol

.KuZelovou matici (1) pevné seSroubovat s télesem Sroubeni (6).
Zde davat pozor, aby se pri tom neotacela také trubka.

PRI POUZITi MOMENTOVEHO KLiCE SLOUZi JAKO VODITKO NASLEDUJiCi MOMENT:
1/2“-3/4“ =100 NM - 1“ = 130 NM - 1 1/4"-2" = 200 NM

KuZelova matka
. Svérny krouzek
. Podlozkovy krouzek
Tésnici krouzek
. Tésnici komora
. Téleso Sroubeni

cUuRWN =

* Sledujte instalaéni délku!
Trubky nesmi byt do sebe
zasunuty na doraz, pFip.

u spojek na sebe narazet.

MozZnost technickych zmén. _



gEhI]l]rEEE MOSAZNE SVERNE SPOJKY PRO OCELOVE TRUBKY

MOSAZNE SVERNE SPOJKY S VNEJSIM ZAVITEM, SERIE 314
MONTAZNi NAVOD

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

MAX. PROVOZNi TLAK/TEPLOTA: Voda: max. 85°C (< 60°C PN10/ >60°C PN 6)
MEDIUM: Pitna voda dle DIN 2000; topna voda

Spojovaci zavit IS0 7/1 Vnéjsi primér trubky-@ [mm]

21/2” 76.1

MONTAZNi POSTUP:

1. Konec trubky urceny ke spojeni oddélit kolmo k ose. Konec trubky musi byt kolmy a bez deformaci.
Barvy a necistoty se musi odstranit.

2. Prirubu (1), svérny krouzek (2), podloZkovy krouZek (3) a tésnici prvek (4) nasunout na konec trubky
tak, jak je znazornéno.

Tésnici krouzek (4) zasunout nejméné 10 mm pres konec trubky.

4. Konce trubky s jednotlivymi prvky v tésnici komore (5) télesa Sroubeni (6) vloZit do sebe a zkontrolovat
spravné ulozeni.

5. Pomoci kiizové metody pFirubu (1) a téleso Sroubeni (6) pevné seSroubovat.
Utahovaci moment Sroubu (tocivy moment klice) 50 Nm..

. Kryt pFiruby

. Svérny krouzek

. Podlozkovy krouzek
. Tésnicikrouzek

. Tésnici komora

. Téleso Sroubeni

cORWN =

* Sledujte instalaéni délku!
Trubky nesmi byt do sebe
zasunuty na doraz, pFip.u
spojek na sebe narazet.

— MozZnost technickych zmén.



MOSAZNE SVERNE SPOJKY PRO MEDENE TRUBKY gEhﬂhrHEE

TYP MAS S VNEJSIM ZAVITEM
O TR GULEISAY DIN EN 1057, DVGW GW392

SERIE 310
15 mm - 54 mm

PROVOZNi TLAK / TEPLOTA:
Pitna voda: studena voda do +25°C/max. 10 bar

Topna voda: do +80°C/max. é bar %

Zavit x vnéjsi pramér

Vyrobek ¢.

trubky-@ [mm]

12 1/2"x 15 04.310.00.0115
15 1/2"x18 04.310.00.0118
20 3/4" x 22 04.310.00.0222
25 1" x 28 04.310.00.0328
32 11/4" x 35 04.310.00.0435
40 11/2" x 42 04.310.00.0542
50 2" x 54 04.310.00.0654

ROZMERY A HMOTNOSTI
Spa]:oyau Vnéjsi primér Délka ~A Rozmér klice |Rozmér rohu~e Hlouh'ka_ Hloul;ka
zavit trubky-g [mm] zasunuti min. | zasunuti max.
RIS07/1
12 1/2" 15 130 60 30 35 25 30
15 1/2" 18 271 65 41 47 30 35
20 3/4" 22 226 65 41 47 30 35
25 1" 28 308 75 46 53 30 40
32 11/4" 35 508 80 55 64 30 45
40 11/2" 42 681 90 65 75 35 50
50 2" 54 1031 95 85 98 35 50

SVERNE SPOJKY PRO MEDENE TRUBKY

TYP MAS 15 mm - 54 mm

MozZnost technickych zmén. _



gEhI]I][EEE MOSAZNE SVERNE SPOJKY PRO MEDENE TRUBKY

TYP MO OBOUSTRANNE SVERNE SPOJENI

LGN T T3 U4 DIN EN 1057, DVGW GW392

E 310

15 mm - 54 mm

PROVOZNi TLAK / TEPLOTA:
Pitna voda: studena voda do +25°C/max. 10 bar
Topna voda: do +80°C/max. 6 bar

Zavit x vnéjsi pramér

trubky-@ [mm] Wyickekics
12 15x 15 04.310.02.15
15 18x18 04.310.02.18
20 22x 22 04.310.02.22
25 28 x 28 04.310.02.28
32 35x35 04.310.02.35
40 42 x 42 04.310.02.42
50 54 x 54 04.310.02.54

ROZMERY A HMOTNOSTI

Vnéjsi primér Délka ~A Rozmér klice | Rozmér rohu ~e S as Rt (8 CHGEAS N

trubky-@ [mm] ~SWImm]

50 54 1778 105 85 98 25 40

SVERNE SPOJKY PRO MEDENE TRUBKY

TYP MO 15 mm - 54 mm

MozZnost technickych zmén.



MOSAZNE SVERNE SPOJKY PRO MEDENE TRUBKY gEh[lI]rHEE

MAS + MO PRO SERIE 310
O TR GULEISAY DIN EN 1057, DVGW GW392

MAX. PROVOZNi TLAK/TEPLOTA: Voda: do +25°C/max. 10 bar, do +80°C/max. 6 bar
MEDIUM: Pitna voda dle DIN 2000, topna voda

Vnéjsi prumér

Spojovaci zavit 1S0 7/1

trubky-@ [mm]

1/2" 15
1/2” 18
22

3/4”

1 28
11/4" 35
11/2” 42
2" 54

MONTAZNi POSTUP:

1. Konec trubky uréeny ke spojeni oddélit kolmo k ose. Konec trubky musi byt kolmy a bez deformaci.
Barvy a necistoty se musi odstranit.

2.Kuzelovou matici (1), svérny krouzek (2), podlozkovy krouZzek (3) a tésnéni (4) nasunout na konec
trubky tak, jak je znazornéno.

3.Tésnici krouzek (4) zasunout nejméné 10 mm pies konec trubky.

4.Konce trubky s jednotlivymi prvky v tésnici komofe (5) télesa Sroubeni (6) vloZit do sebe
a zkontrolovat spravné ulozeni.

5. KuZelovou matici (1) pevné sesroubovat s télesem Sroubeni (6).
Zde davat pozor, aby se pFi tom neotacela také trubka.

PFi pouziti momentového kli¢e slouZi jako voditko nasledujici moment:
1/2“-1“=100Nm - 11/4“-2“ =150 Nm

1 Kuzelové matka

2 Svérny krouzek

3 Podlozkovy krouzek
4 Tésnici prvek

5 Tésnici komora

6 Téleso Sroubeni

* Sledujte instalacni délku!
Trubky nesmi byt do sebe
zasunuty na doraz, pFip.

u spojek na sebe narazet.

MozZnost technickych zmén. _



gEhI]I][EEE MOSAZNE TRMENY A TRMENY S NAVRTAVKOU

DULEZITE POZNATKY

POUZiVANE MATERIALY:

Horni a dolni ¢ast tfmene:
Mosaz

Imbusovy $roub:
Pozinkovana ocel, pevnost 8.8

Tésnici manzeta:
EPDM

Spojovaci zavit:
Podle ISO 7/1 popf. DIN EN 10226-1

OBLASTI POUZITI:

Opravy na stavajicim potrubi a nové instalace potrubi.

TFfmeny z mosazi pro médéné trubky:

Zavit trubky podle DIN EN 1057 tvrdé R290 a mékké R220.

Vhodné i pro ocelové trubky, pokud vné&jsi primér ocelové trubky odpovida vn&jSimu priméru
médéné trubky.

Typické oblasti pouZiti:
Utésnéni dér a trhlin, zpdsobenych mechanickym po$kozenim vodovodniho rozvodu
Ut&snéni otvorl zplisobenych korozi ve vodovodnich rozvodech

TFmeny s navrtavkou z mosazi pro médéné trubky:
Zavit trubky podle DIN EN 1057 tvrdé R290 a mékké R220

Typické oblasti pouZiti:

Navrtavani rozvodd vody pro vytvofeni novych odboéek
Navrtavani topnych rozvodd pro vytvoFeni novych odboéek

VSechny kovové materidly prichazejici do styku s pitnou vodou odpovidaji seznamu sloZzeni 4MS pro
kovové materialy pouzivané pro vyrobky prichazejici do styku s pitnou vodou.

- MozZnost technickych zmén.



MOSAZNE TRMENY A TRMENY S NAVRTAVKOU gEhI]I]rHEE

K UTESNENIi OTVOR HLIN A POREZNICH MiST

LGOI TR GUTT4AY DIN EN 1057

Vhodné i pro ocelové trubky, pokud vnéji primér ocelové trubky odpovida vnéjsimu priméru médéné trubky.

10 - 70 mm

MEDIUM: Voda
TEPLOTY: Topna voda do 90°C, pitna voda do 25°C %

TLAKY: Voda max. PN 10

“ VnéjSi primér trubky-@ [mm] Vyrobek €.

8 10 04.620.60.10
10 12 04.620.60.12
12 14 04.620.60.14
12 15 04.620.60.15
12 16 04.620.60.16
15 18 04.620.60.18
20 22 04.620.60.22
25 28 04.620.60.28
32 35 04.620.60.35
40 42 04.620.60.42
50 54 04.620.60.54
65 64 04.620.60.64
65 70 04.620.60.70

Hmotnost

[kgl

0,080

0,090
12 14,0 0,140 50 24 34
12 15,0 0,140 50 26 42
12 16,0 0,140 50 28 (4
15 18,0 0,133 50 29 45
20 22,0 0,189 60 34 50
25 28,0 0,256 70 41 57
32 35,0 0,383 70 49 69
40 42,0 0,548 80 58 78
50 54,0 0,900 100 72 92
65 64,0 0,987 100 82 102
65 70,0 1,946 120 92 1M1

TRMENY PRO MEDENE TRUBKY

TYPMD 10 - 70 mm

MozZnost technickych zmén. _



gEhI]I][EEE MOSAZNE TRMENY A TRMENY S NAVRTAVKOU

TYP MB VYSTUP S VNITRNIM ZAVITEM
PRO MEDENE TRUBKY [DIDR=YRIE:Y

15 mm- 54 mm

MEDIUM: Voda
TEPLOTY: Topna voda do 90°C, pitna voda do 25°C
TLAKY: Voda max. PN 10

Vnéjsi primér trubky-@ [mm] x

vystupny zavit yZobec
12 15x 1/2" 04.621.60.1501
15 18x1/2" 04.621.60.1801
20 22x1/2" 04.621.60.2201
25 28 x 3/4" 04.621.60.2802
32 35 x 3/4" 04.621.60.3502
40 42x1" 04.621.60.4203
50 54 x11/4" 04.621.60.5404

MEDENE TRUBKY - ROZMERY A HMOTNOSTI

V":').,'s'::l:au"" Vnéjéi primar Détka~A | Délka~B Délka ~D
RP 150 7/1 trubky-@ [mm] [mm] [mm]

12 1/2" 15,0 0,170 50 26 42 36 25
15 1/2" 18,0 0,190 50 29 45 38 25
20 1/2" 22,0 0,230 60 34 50 41 25
25 3/4" 28,0 0,360 70 41 57 51 30
32 3/4" 35,0 0,460 70 49 69 57 33
40 1" 42,0 0,670 80 58 78 73 (A
50 11/4" 54,0 1,050 100 72 92 89 52

TRMENY S NAVRTAVKOU PRO MEDENE TRUBKY

TYPMB 15 mm - 54 mm

- MozZnost technickych zmén.



MOSAZNE TRMENY A TRMENY S NAVRTAVKOU

gebobrass

NAVOD PRO MONTAZ

TYP MD TRMENY
GO T T GULI4AY DIN EN 1057 TVRDE R290 A MEKKE R220

MAX. PROVOZNi TLAK/TEPLOTA: Voda: Cu trubka tvrda 10 bar/60°C; Cu trubka tvrda é bar/90°C; Cu
trubka mékka é bar/60°C; Cu trubka mékka 4 bar/90°C

MEDIUM: Topna voda do 90 °C, pitna voda do 25°C

OBLAST NASAZENI: Tfmeny pro utésnéni otvord a trhlin, zplisobenych napf. korozi nebo mechanickym
poskozenim

Rozméry trubky DN t‘rl':ijkg;-pﬂr ‘E::ir]
MONTAZNi POSTUP:

1. Trubku (5) kolem poskozeného mista odistit.
2.Nasadit tésnici manzetu (2) kolem trubky (5).

3.Vyrez tésnici manZety (2) natodit na protilehlou stranu poskozeného mista. PoSkozené misto co nej-
vice zakryt t&snici manzetou (2).

4.Dolni €ast (3) pFiloZit na manzetu (2).
5.Horni éast (1) pFiloZit na manzetu (2).
6.Zasroubovat imbusovy Sroub (4).

7. Dotdhnout imbusovy Sroub (4) pomoci imbusového klice , kiizem".

1 Horni ¢ast trmene
2 Tésnici manzeta

3 Dolni ¢ast tfmene
4 Imbusovy Sroub

5 Trubka

MozZnost technickych zmén. _



gEhI]l]rHEE MOSAZNE TRMENY A TRMENY S NAVRTAVKOU

NAVOD PRO MONTAZ

TYP MB TRMENY S NAVRTAVKOU
LGN T E T GUTET4AY DIN EN 1057 TVRDE R290 A MEKKE R220

VYSTUP: Vnitni zavit Rp 1S0 7/1

MAX. PROVOZNi TLAK/ TEPLOTA: Voda: Cu trubka tvrda 10 bar/60°C; Cu trubka tvrda 6 bar/90°C; Cu
trubka mékka 6 bar/60°C; Cu trubka mékka 4 bar/90°C

MEDIUM: Topna voda do 90 °C, pitna voda do 25°C
OBLAST NASAZENI: TFmeny s navrtavkou jsou vhodné pro vytvaieni nové odboéky.

Rozméry trubky DN Vnéjsi prumér trubky-@ [mm] Spojovaci zavit 1S0 7/1

12 15 1/2°

15 18 1/2"

20 22 1/2

25 28 3/4"

32 35 3/4"

40 42 1"

50 54 11/46"

MONTAZNi POSTUP:

1. Trubku (5) o€istit na zvoleném misté navrtani.
2.Tésnici manzetu (2) nasadit na trubku (5).

3.Tésnici manzetu (2) natoéit tak, aby pfedem vytvoreny otvor v tésnici manzeté byl umistén
na zvoleném misté.

4.Horni ¢ast (1) pFilozit na manzetu (2) tak, aby se vystup kryl s otvorem v manzeté (2).
5. Dolni ¢ast (3) pFilozit na manzetu (2).

6.Zasroubovat imbusovy Sroub (4).

7. Dotahnout imbusovy $roub (4) pomoci imbusového klic¢e , kFizem".

8.Navrtani provést vhodnym nastrojem.

1 Horni ¢ast tfmene s navrtavkou s
vystupem s vnitFnim zavitem

2 Tésnici manzeta

3 Dolni ¢ast tfmene s navrtavkou

4 Imbusovy $roub

5 Trubka

- MozZnost technickych zmén.



nebobrass

FOR PE

MOSAZNE SPOJKY PRO PE HD POTRUBI
(PE 80/PE 100)




MOSAZNE SPOJKY PRO PE HD POTRUBI (PE 80/PE 100)

DULEZITE POZNATKY

PRO PE HD POTRUBI (PE80/PE100) PODLE DIN 8074 A 8075 SDR 11

PRO PITNOU VODU | PLYN:

Médium:
pitna voda, plyn

Tésnici krouzek:
NBR

Tlak voda (pFi 20°C):
PE80: 12,5 bar; PE 100: 16 bar

Tlak plyn:
PE80: 4 bar; PE 100: 10 bar

Zavit:
podle DIN EN 10226-1

Certifikace:
plyn: DVGW certifikat DG-7521AR7029, tésnici material schvaleny pro pitnou vodu.

/A

bDvGw
fe:2

m MozZnost technickych zmén.



MOSAZNE SPOJKY PRO PE HD POTRUBI (PE 80/PE 100)

SPOJKA

Vyrobek ¢.

3150220
3150225
3150232
3150240
3150250
3150263

Oznaceni zbozi MnozZstvi v kartonu

BO 20 x 20 40
B0 25 x 25 20
B0 32 x 32 15
BO 40 x 40 12
B0 50 x 50 8
BO 63 x 63 3

SPOJKA PRIMA VNEJSI ZAVIT

Vyrobek ¢.

315002001
315002502
315003203
315004004
315005005
315006306

SPOJKA PRIMA VNITRNI ZAVIT

Vyrobek €.

315012001
315012502
315013203
315014004
315015005
315016306

KOLENO SVERNE

Vyrobek ¢.

3150820
3150825
3150832
3150840
3150850
3150863

NASTENKA

BA20x1/2" 60
BA 25 x 3/4" 40
BA32x1" 30
BA40x11/4" 20
BA50x11/2" 10
BA 63 x 2" 6

0Oznaceni zbozi MnozZstvi v kartonu

BI20x 1/2" 60
BI 25 x 3/4" 40
BI32x1" 20
BI40x11/4" 20
BI50x 11/2" 10
Bl 63 x 2" 6

Oznaceni zbozZi Mnozstvi v kartonu

BWO 20 x 20 40
BWO 25 x 25 20
BWO 32 x 32 15
BWO 40 x 40 10
BWO 50 x 50 5
BWO 63 x 63 3

Vyrobek ¢.
315612001
315612502
315613203

MozZnost technickych zmén. _

Oznaceni zbozi MnozZstvi v kartonu

BWIW 20 x 1/2" 30
BWIW 25 x 3/4" 20
BWIW32x 1" 15




MOSAZNE SPOJKY PRO PE HD POTRUBI (PE 80/PE 100)

KOLENO VN AVIT

Vyrobek ¢. 0Oznaceni zbozi Mnozstvi v kartonu
315092001 BWA 20 x 1/2" 60
315092502 BWA 25 x 3/4" 30
315093203 BWA32x 1" 25
315094004 BWA 40 x 1 1/4" 10
315095005 BWA50x11/2" 6
315096306 BWA 63 x 2" 3

KOLENO VNITRNI ZAVIT

3151320 BWI 20 x 1/2" 60
3151325 BWI 25 x 3/4" 30
3151332 BWI32x 1" 25
3151340 BWI 40 x 1 1/4" 10
3151350 BWI50x 11/2" 6
3151363 BWI 63 x 2" 3
T-KUS SVERNY
Vyrobek ¢. 0Oznaceni zbozi Mnozstvi v kartonu
3151020 BTO 20 x 20 x 20 30
3151025 BTO 25 x 25 x 25 15
3151032 BTO 32 x 32 x 32 10
3151040 BTO 40 x 40 x 40 6
3151050 BTO 50 x 50 x 50 4
3151063 BTO 63 x 63 x 63 2

T-KUS VNEJSi ZAVIT

Vyrobek ¢. 0Oznaceni zbozi Mnozstvi v kartonu
315112001 BTA 20 x 1/2" x 20 30
315113203 BTA32x 1" x 32 15
315114004 BTA 40 x 11/4" x 40 6
315115005 BTA50x 11/2" x50 4
315116306 BTA 63 x 2" x 63 3

T-KUS VNITRN{ ZAVIT

Vyrobek ¢. 0Oznaceni zbozi Mnozstvi v kartonu
30

3150420 BTI 20 x 1/2" x 20

3150425 BTI 25 x 3/4" x 25 20
3150432 BTI32x1"x32 15
3150440 BTI 40 x 1 1/4" x 40 6
3150450 BTI50x 11/2" x 50 4
3150463 BTI 63 x 2" x 63 3

- MozZnost technickych zmén.



MOSAZNE SPOJKY PRO PE HD POTRUBI (PE 80/PE 100)

i SADA PRO SVERNE SPOJKY D. 25, D. 32, D. 40

Vyrobek ¢. Oznaceni zboZi

3198125 Svérny krouzek D.25

3198132 Svérny krouzek D.32

3198140 Svérny krouzek D.40

Vyrobek ¢. 0znaceni zboZi

3198225 Pritlacna podlozka D. 25

3198232 Pritlacna podlozka D. 32

3198240 Pritla¢na podlozka D. 40

Vyrobek ¢. ‘ 0znaceni zbozi
319142535 Gumové tésnéni o-krouzek D.25
319143135 Gumové tésnéni o-krouzek D.32
319144040 Gumové tésnéni o-krouzek D.40

OPERNE POUZDRO

Vyrobek ¢. 0znaceni zbozi

3167620 BOP 20 250
3167625 BOP 25 150
3167632 BOP 32 100
3167640 BOP 40 50
3167650 BOP 50 40
3167663 BOP 63 20

MozZnost technickych zmén. _
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SVERNE SPOJKY PRO VICEVRSTVE
TRUBKY 0D RUZNYCH VYROBCU




multigebo

SVERNE SPOJKY PRO VICEVRSTVE TRUBKY 0D RUZNYCH VYROBCU

we make it easier.

OPRAVNA RESENI TYPU ,VSE V JEDNOM* PRO OPRAVU
VICEVRSTVYCH TRUBEK 0D RUZNYCH VYROBCU.

Maximalni flexibilita s modularnim konstrukénim systémem.

—

« Multigebo s nastavitelnou
délkou je vhodné pro opravu
stavajicich potrubnich systémii
nebo pro jednoduché spojeni
dvou riiznych vicevrstvych
trubek. Je k dispozici také

s vnéjsim zavitem dle DIN
10226-1 (1SO 7/1) pro pfechod,
prodlouZeni a redukci
vicevrstvych trubek.

Modularni konstrukce systému
poskytuje flexibilitu pouZiti
(jedno télo pro kazdy vn&jsi
primér trubky, rizna opérna
pouzdra pro rlizné vnitini
priméry)

LNOVACE

POUZITI _—

« Oprava potrubi pitné vody
(studené a horké)

« Oprava vodovodnich potrubi
pro topné systémy

« Instalace do stén a podlah
(dodrzujte pokyny pro instalaci;
aplikujte ochranu proti korozi a
zajistéte dostatecny prostor pro
expanzi).

« Parametry: Provozni tlak: 10
bar (20 ° C) / 6 bar (70 ° C)

o Max. teplota: az 95° C

VYHODY

« INOVATIVNi FeSeni pro opravy
vicevrstvych trubek od riznych
vyrobcd

« Velmi snadna instalace se
zakladnimi nastroji: standardni
klice

« Uspora €asu a nakladt na
pracovni silu

« Mosazny material a EPDM
tésnéni odpovida nejnovéjsim
hygienickym poZadavkiim na
pitnou vodu (mosaz odpovida
4MS, seznam slozeni kovovych
materiall pouzivanych pro
vyrobky v kontaktu s pitnou
vodoul).

Testovano a schvaleno pro dlouhodobé pouZiti: test teplotnich cykll; zkouSku provedla némecka
akreditovana zkuSebni laborator. Tésnéni EPDM ma certifikat DVGW pro pitnou vodu.

m MozZnost technickych zmén.



RUZNE VICEVRSTVE TRUBKY - JEDNO RESENi

OPRAVARENSKA SADA:

@ SVERNE SPOJKY S NASTAVITELNOU
DELKOU pro vicevrstvé trubky dle
DIN 16836 a DIN EN 1S0 21003 (typ M)

multigebo 14 x 14mm
Cislo vyrobku Popis Ks
14.320.02.14KIT

multigebo 14 x 14 mm s nastavitelnou délkou

1
Opérné pouzdro 10,0 mm 2
Svérna objimka 14,0 mm 2
MéFici trn pro méfeni vnitFniho priméru 1

multigebo 16 x 16 mm

ks |

14.320.02.16KIT

Multigebo 16 x 16 mm s nastavitelnou délkou 1

Opérné pouzdro 11,5-11,6 mm 2

Opérné pouzdro 12,0 mm 2

MéFici trn pro méfeni vnitiniho priméru 1
Cislo vyrobku Popis Ks
14.320.02.17KIT

multigebo 17mm x 17mm s nastavitelnou délkou 1
Opérné pouzdro 13,0 mm 2
Svérna objimka 17,0 mm 2
MéFici trn pro méfeni vnitFniho priméru 1

PE
multigebo 20 x 20 mm %

Cislo vyrobku
14.320.02.20KIT
Multigebo 20 x 20 mm s nastavitelnou délkou
Opérné pouzdro 14,4 mm
Opérné pouzdro 15,0 mm
Opérné pouzdro 15,5 mm
Opérné pouzdro 16,0 mm
Mé&fici trn pro méfeni vnitfniho priméru

= NNNNN = H

multigebo 25/26 x 25/26 mm
Cislo vyrobku Popis Ks
14.320.02.2526KIT

Multigebo 25/26 mm x 25/26 mm s nastavitelnou délkou 1
Opérné pouzdro 19,6 mm 2
Opérné pouzdro 20,0 mm 2
2
2
1

Svérna objimka 25 mm
Svérna objimka 26 mm
MéFici trn pro méfeni vnitiniho priméru

multigebo 32 x 32 mm

Cislo vyrobku Popis Ks

14.320.02.32KIT
Multigebo 32 mm x 32 mm s nastavitelnou délkou 1
Opérné pouzdro 25,6 mm 2
Opérné pouzdro 26,0 mm 2
Svérna objimka 32 mm 2
MéFici trn pro méfeni vnitiniho priméru 1

Multigebo s nastavitelnou délkou Multigebo s vnitFnim zavitem

MozZnost technickych zmén. _
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multigebo ™y OPISA!ARE!ISKA SADA: SVERNE SPOJKY S @ @
z = A VNEJSIM ZAVITEM (IS0 7/1) pro vicevrstvé trubky
» dle DIN 16836 a DIN EN IS0 21003 (typ M)

multigebo 14 MM X 1/2“

Cislo vyrobku de Popis Ks

14.320.00.14KIT
multigebo 14 mm x 1/2” s vnéjSim zavitem 1
Opérné pouzdro 10,0 mm 1
Svérna objimka 14,0 mm 1
MéFici trn pro méFeni vnitiniho priméru 1

multigebo 16 MM X 1/2“

Cislo vyrobku de Popis Ks

14.320.00.16KIT
Multigebo 16 mm x 1/2" s vnéjsim zavitem 1
Opérné pouzdro 11,5-11,6 mm 1
Opérné pouzdro 12,0 mm 1
MéFici trn pro méfeni vnitFniho priméru 1

multigebo 17 MM X 1/2*

Cislo vyrobku de Popis Ks

14.320.00.17KIT
multigebo 17mm x 1/2” s vnéjSim zavitem 1
Opérné pouzdro 13,0 mm 1
Svérna objimka 17,0 mm 1
MéFici trn pro méfeni vnitiniho priméru 1

multigebo 20 MM X 3/4*
Cislo vyrobku Popis Ks
14.320.00.20KIT

Multigebo 20 mm x 3/4" s vnéjSim zavitem
Opérné pouzdro 14,4 mm

Opérné pouzdro 15,0 mm

Opérné pouzdro 15,5 mm

Opérné pouzdro 16,0 mm

MéFici trn pro méFeni vnitiniho priméru

PN N G

multigebo 25/26MM X 1*
Cislo vyrobku Popis Ks
14.320.00.2526KIT

Multigebo 25/26mm x 1” s vnéjsim zavitem
Opérné pouzdro 19,6 mm

Opérné pouzdro 20,0 mm

Svérna objimka 25 mm

Svérna objimka 26 mm

MéFici trn pro méfeni vnitFniho priméru

PN

multigebo 32 MM X 1 1/4*
| Cistovjrobku | Popis K|
14.320.00.32KIT
Multigebo 32 mm x 1 1/4” s vnéjSim zavitem
Opérné pouzdro 25,6 mm
Opérné pouzdro 26,0 mm
Svérna objimka 32 mm
MéFici trn pro méfeni vnitiniho priméru

m MozZnost technickych zmén.
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RUZNE VICEVRSTVE TRUBKY - JEDNO RESENi

multigebo

NASLEDUJICi VYROBKY JSOU SOUCASTi SAD

r ‘ -
Multigebo oboustranné svérné, nastavitelna délka Multigebo jednostranné svérné s vnéjsim zavitem
Ei-! [. -
= i

Opérné pouzdro Svérna objimka Méfici trn

g -
L

MULTIGEBO OPRAVARENSKY KUFRIK
pro vicevrstvé trubky od rGznych vyrobcl
pro velikosti: 16 mm a 20 mm.

Vicevrstvé trubky dle DIN 16836 a DIN EN
1SO 21003 (typ M)

MULTIGEBO OPRAVARENSKY KUFRIK

PE

Cislo vyrobku Popis §

14.320.35.1620 Multigebo opravarensky kufiik 1

14.320.02.20 Multigebo s nastavitelnou délkou 20x20 mm * 1
14.320.00.20 Multigebo s vnéjsim zavitem 20 mm x 3/4" ** 2
14.320.34.144 Opérné pouzdro pro vnitfni prdmér 14,4 mm 4
14.320.34.150 Opérné pouzdro pro vnitfni prdmér 15,0 mm 4
14.320.34.155 Opérné pouzdro pro vnitini prdmér 15,5 mm 4
14.320.34.160 Opérné pouzdro pro vnitfni pramér 16,0 mm 4
14.320.27.20 yréffrirflé'rt'gr‘np{g \rq'\nrirEFm' pramér vicevrstvych trubek s vnéjsim 1
240-22BH Mosazné reduk&ni hrdlo 1/2" x 3/4" 2
14.320.02.16 Multigebo s nastavitelnou délkou 16x16 mm * 1
14.320.00.16 Multigebo s vnéjsim zavitem 16 mm x 1/2" ** 2
14.320.34.115 Opérné pouzdro pro vnitfni pramér 11,5/11,6mm 4
14.320.34.120 Opérné pouzdro pro vnitfni pramér 12,0 mm 4
14.320.27.16 M&Fici trn pro vniténi pramér vicevrstvych trubek s vnéjsim 1

prumérem 16 mm

* se dvéma prevlecnymi maticemi a dvéma svérnymi objimkami
** 5 jednou prevlecnou matici a jednou svérnou objimkou

MozZnost technickych zmén. n
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hetter. easier. faster.

Montazni navod pro Multigebo s nastavitelnou délkou.

-
- - §

Zmérte vnéjsi @ trubky. Poskozeny kus Zjistéte vnitini @ trubky pomoci méficiho trnu.
trubky ufiznéte kolmo k ose. Zbavte Vtlacte dovniti vhodna opérna pouzdra az
konce trubek otfepld uvnitF i zvenku po- nadoraz.

moci vhodného nastroje pro srazeni hran.
V pripadé ovality proved’te prosim opétovné zaku-
laceni trubky pouzitim vhodného kalibracniho
nastroje.

53 53 S5

Nasufite svérné objimky az nadoraz (slySitelné Vlozte spojku mezi konce trubky, vytahnéte ji,
zaskoéi). az bude utésnéni svérné objimky plné zakryto v
tésnici komore spojky.

Pretahnéte prevlecné matice pres konce
trubek.

Nasroubujte levou a pravou prevle¢nou matici a Nakonec pevné utahnéte prostredni matici
utahujte je tak dlouho, az bude svérna objimka oznacenou drazkou na spojce.
vy€nivat max. 1-2 mm z prevle¢né matice.

Zde je tfeba zamezit tomu, aby se soucasné
otacela i trubka.



minigebn

KOMPAKTNI ADAPTER SE SVERNYM SPOJENIM
PRO INSTALACE PITNE VODY A TOPENI

ey
FErY YT
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Pro instalace topeni a pitné vody

SERIE 303 - KOMPAKTNi ADAPTER <. 109
S VNEJSIM ZAVITEM Z MOSAZU '

SERIE 304 - KOMPAKTNi ADAPTER S 5
VNEJSIM ZAVITEM Z PONIKLOVANE MOSAZI '

Pro pfipojeni radiator(

m MoZnost technickych zmén



KOMPAKTNi ADAPTER SE SVERNYM SPOJENIM ITIII'IIgEhI,'I

NOVY KOMPAKTNi ADAPTER 0D SPOLECNOSTI GEBO-INOVACE PRO
INSTALACE PITNE VODY A TOPENI

Pro instalace topeni a pitné vody s ocelovymi trubkami
podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 Série 1

Prostorové usporny a snadny:
Kompaktni adaptér se svérnym spojenim

pro pripojeni radiator( a instalaci v oblasti pitné vody,
usnadni kazdodenni praci. \

rychla & snadna instalace

Adaptér je urcen k instalaci pomoci imbusového kli¢e nebo
vhodného bitového Sroubovaku. Prace s objemnymi klestémi,
klestémi na vodni pumpy a podobné jiz neni nutna.

Kompaktni adaptéry lze snadno utahnout prostorové Gspornym
a praktickym zpGsobem pomoci dvou Sroubd na hlavé minigeba.

o Uz zadné Unavné a nervy drasajici opravy radiatorG
a potrubi pitné vody.

o Opravy na tésné vybudovanych vodovodnich rozvodech \\
jsou mozné jiz bez problémd.

o Zadné svarovani ani fezani zavitd.

o Testovano a prijato k trvalému pouzivani.

Montazni pomicky/naradi:

Imbusovy kli¢
Velikost 3 pro Minigebo 3/8", 1/2" a 3/4"
Velikost 4 pro Minigebo 1”

Bit
HW3 pro Minigebo 3/8", 1/2" a 3/4" GERMAN
HW4 pro Minigebo 1“ R\E\ISAEE

Minigebo je vhodné pro spojovani trubek s hladkymi konci a pro trvalé pouZiti v potrubi vedoucich vodu.

Pro radu 303 byl vydan certifikat o prezkouseni typu DVGW na zakladé pracovniho listu DVGW W534
(mosazné potrubni tvarovky pro instalacni systémy pitné vody pro studenou vodu ve spojeni s ocelovymi
zarové zinkovanymi trubkami podle DIN EN 10255). Kromé toho, trvanlivost produktu byla samostatné
prokazana Uspésné absolvovanym testem teplotniho cyklu.

* Mosazna verze pro instalace topeni a pitné vody

« Verze z poniklované mosazi pro pfipojeni radiatord
» Maximalni tlakovy stupen 10 bar

o Série 303 s DVGW Reg. ¢.: DW-8511DM0294
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Oblasti pouziti:
Mosazna verze: Instalace pro pitnou vodu teplou a studenou a topeni.
Verze z poniklované mosazi: Pro topeni

Provozni tlak a teplota:
Pitna voda: studend voda do +25°C/max. 10 bar a tepla voda do +70°C/max. 6 bar.
Topna voda: do +70°C/max. 6 bar

Médium:
Pitna voda dle DIN 2000, topna voda

Typ potrubi:
Ocelové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

vavrs

Mosaz s vnéjsim zavitem Série 303

01.303.00.0001.CZ 17,2 mm (3/8") R1/2" 0,175
01.303.00.01.CZ 21,3 mm (1/2") R1/2" 0,196
01.303.00.02.CZ 26,9 mm (3/4") R 3/4" 0,267
01.303.00.03.CZ 33,7 mm (17) R1" 0,364

Poniklovana mosaz s vnéjsim zavitem Série 304

jrobsk . o proupinact scana tmm) e DINEN 10226-1 V33 (K3
01.304.00.0001.CZ 17,2 mm (3/8%) R1/2" 0,175
01.304.00.01.CZ 21,3 mm (1/27) R 1/2" 0,196
01.304.00.02.CZ 26,9 mm (3/4%) R 3/4" 0,267
01.304.00.03.CZ 33,7mm (17) R 1" 0,364

MINIGEBO NYNi | V SADE

Nase minigebo je nyni k dispozici také jako kompletni sada.

Obsah kuffiku:
¢ 2 x od kazdého minigebo mosaz 1/2", 3/4" a 1".
e 6 x minigebo poniklovana mosaz 1/2"
o Imbusovy kli¢ velikost 3
(pro minigebo 1/2" a 3/4") a velikost 4 (pro minigebo 1)

Vyrobek ¢. Popis Vaha (Kg)

01.300.35.00.CZ PROMO kuffik minigebo 3,770

110 MoZnost technickych zmén
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MONTAZNi NAVOD NA OCELOVE POTRUBI

POZNAMKY

Na montaz nepouzivejte vyrobky obsahujici olej!
Nepouzivejte na plyny, oleje nebo stlac¢eny vzduch!
Nevyjimejte ochranny krouzek (2) ze svérné spojky (3)!

1 2 3
1. potrubi
2. integrovany ochranny krouzek

3. svérna spojka %

VSechny dily série 303 prichazejici do styku s pitnou vodou spliuji aktualni platné hygienické pozadavky
na pitnou vodu (seznamy sloZeni materialu 4MSI)! Vyjimka: poniklovana verze pro radiatory (série 304)

Technicka charakteristika:
Minigebo je vhodné pro spojovani trubek s hladkymi konci. Spoj je odolny

proti tahu a smyku. Minigebo je povoleno pouze pro jednorazové instalace. PE
Pouziti: Instalace pro teplou i studenou pitnou vodu (pouze verze mosaz) a topnou %
vodu (verze mosaz a poniklovana mosaz)
Provozni tlak a
provozni teplota
pro instalace: Pitna voda: studena voda do + 25°C/max. 10 bar( a
Horka voda do + 70°C/max. 6 bar(
Topna voda: do +70°C/max. 6 bar
Médium: Pitna voda podle DIN 2000; topna voda
Typ potrubi: Ocelové trubky dle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1
Rozméry:
Jmenovity vnéjsi @ potrubi v mm
pro upinaci stranu 17,2(3/8") 21,3(1/2") 26,9 (3/4") 33,7(1")
Zavit IS0 7/1 nebo DIN EN 10226-1: 1/2" 1/2" 3/4" 1

Instalacni nastroje:

Imbusovy kli¢ Bity
Velikost 3 pro Minigebo 3/8", 1/2" a 3/4" HW3 pro Minigebo 3/8%, 1/2"" a 3/4”
Velikost 4 pro Minigebo 1” HWA4 pro Minigebo 1”

Moznost technickych zmén 111
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VOD NA OCELOVE POTRUBI

Montazni navod pro Minigebo se zavitem, série 303 a 304 pro ocelové trubky:
Minigebo je dodavano pripravené k instalaci a neni dovoleno jej pred instalaci demontovat

1. OdFiznéte trubku svisle k ose a oCistéte ji od 3. Zatlacte svérnou spojku na potrubi, az uslysite
otFepl 2x cvaknuti
2. Oznacte hloubku zasunuti 30 mm 4. Utahnéte Srouby pfedepsanym utahovacim
momentem

1. Odriznéte trubku svisle k ose. Zajistéte, aby byl konec
trubky hladky, bez mastnoty, bez otiepd, nedeformovany,
- bez zavitu a bez ovalného tvaru. Barvy a necistoty je tieba
odstranit. Pro snadnou montaz v pripadé horizontalni
instalace by pohyblivy upinaci drzdk mél smérovat dold.
Konce trubek, které maji byt pripojeny, musi byt
namontovany v jedné roviné.

30mm

- == 2. Na potrubi (1) oznatte hloubku zasunuti 30 mm.
Vyrovnejte spojku (3) tak, aby byly vidét oba Srouby a
vycentrujte spojku na konec trubky podle obrazku.

3. Zatlaéte spojku (3) na trubku (1) aZ do konce (dvojité
slySitelné cvaknuti) a zajistéte dokonalé upevnéni.
Zkontrolujte spravnou hloubku zasunuti (30 mm).

Po montazi neni povoleno vysunout spojku z potrubi!

4. Srouby s vnitfnim Sestihranem rovnomérné predepnéte
pojistnymi maticemi. Poté Srouby utahnéte nize uvedenym
utahovacim momentem. Ujistéte se, Ze Srouby jsou zcela a
rovnomérné zasroubovany do matice.

Pokud b&hem instalace dojde ke ztraté Sroubl nebo matic, pouZijte pouze originalni nahradni dily.

Rovné plochy na téle Minigebo slouzi k podepreni klice, aby nedoslo k protaceni pri montazi
zavitové strany.

Diilezita poznamka k montazi: V zavislosti na instalaéni situaci musi byt svérna spojka
technicky spravné chranéna vhodnou izolaci.

PFedepsané utahovaci momenty Sroubd s vnitFnim Sestihranem:
Jmenovity vnéjsi @ potrubi v mm pro upinaci stranu:  17,2(3/8") 21,3 (1/2") 26,9 (3/4") 33,7(1")
Utahovaci moment v Nm pro upinaci stranu: 4 4 4 6

Pozor: sila plsobici nad predepsanou specifikaci krouticiho momentu nevede ke zvySeni/zlepSeni
funkce tésnéni!

MoZnost technickych zmén
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SPOJKA VCETNE
OPERNEHO POUZDRA




|]|]||_|g!|]|] MOSAZNA SVERNA SPOJKA VEETNE OPERNEHO POUZDRA

PRO OPRAVY PP
NEBO PVC TRUBEK

DULEZITE POZNATKY

Vhodnost pro pitnou vodu:

» VSechny soucasti sérii 330 a 331, které prichazeji do styku s pitnou vodou, spliuji aktualni némecké platné
hygienické pozadavky na pitnou vodu od Némecké agentury pro Zivotni prostiedi a ze seznam( materialového sloZeni
4MSI.

Médium:
o pitna voda tepla a studena, topna voda

Provozni tlak a teplota:
Pitna voda: studena voda do +25°C/max. 10 bar a tepla voda do +80°C/max. é bar
Topna voda: do +80°C/max. 6 bar

Materialy:

 Téleso spojky z mosazi vhodné pro pitnou vodu.
o Tésnéni EPDM vhodné pro pitnou vodu.

OBECNA INFORMACE

Vyhody

» Nejsou potieba zadné specialni nastroje

« Perfektni oprava diky technologii svérné spojky (bez lepeni a svaFovani)
» Extrémné ¢asové usporna oprava

» Perfektni prechod na jiné typy potrubi

» Spoj je odolny v tahu a smyku

« SDR popisuje pomér primér/tloustka stény (Standardni pomér rozmérd)

« Oplasténé trubky je nutné sloupnout podle pokynt vyrobce trubky

« Pokud neni oznaceni potrubi zcela Citelné, je tieba se poradit s vyrobcem potrubi

o PFi Fezani trubky potrebuje instalatér znat délku opérného pouzdra - tuto délku si musi vyznacit na vnéjsi strané
trubky. Délka trubky musi byt o 10 mm vétsi nez délka opérného pouzdra.

Specialné pro PVC

* Instalace mozna se zbytkovou vodu
» Zadna doba tuhnuti pro adhezivni roztoky

14 MoZnost technickych zmé&n
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POLYGEBO PVC

MOSAZNA SVERNA SPOJKA VEETNE
OPERNEHO POUZDRA SERIE 331

PRO POTRUBI{ PVC-C
PODLE DIN 8079/8080, SDR 9

TLOUSTKA STEN (MM)

MATERIAL STANDARD VNEJSi 0 ; ;
16 mm - 20 - 18
20 mm v 23 v 23
PE
DIN 8079 25 mm v 28 v 28
Al DIN 8080
32 mm v 36 v 36
40 mm v 45 v 45
50 mm v 56 v 56

VELIKOSTI A ROZMERY

MONTAZNi ROZMER
DELKA SPOJKY/
SiRKA UHLOPRICKY/
VELIKOST KLIiCE VMM

VNEJSi ¢ POTRUBI X SPOJOVACI ZAVIT R
TLOUSTKA STENY PODLE DIN EN 10226-1
VMM NEBO IS0 7/1

DELKA
OPERNEHO
POUZDRA V MM

16331000120 20x2,3 1/2° 61/47/ 41 60
16331000225 25x2,8 3/4" 71/53/ 46 65
16331000332 32x3,6 1" 83/ 64 /55 70
16331000440 40x 4,5 11/4" 89/75/ 65 75

16331000550 50x5,6 11/2" 98/81/70 80
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POLYGEBO PP

MOSAZNA SVERNA SPOJKA VEETNE
OPERNEHO POUZDRA SERIE 330

PRO POTRUB{ PP-R/PP-RCT
PODLE DIN 8077/8078, SDR 11

TABULKA VHODNOSTI

A N (MM)
MATERIAL STANDARD VNEJSig
POTRUBI POTRUBI POTRUBI
- 28 - 23

20 mm - 34 v 19
25 mm - 42 - 35 - 28 v 23
DIN 8077
PP-R/PP-RCT DIN 8078 32 mm - 5.4 - 4,4 - 3,6 v 29
40 mm - 67 - 55 - 45 v 37
50 mm - 83 - 69 - 56 vV 4,6

*V soucasné dobé testovano pro trubky s tloustkou stény SDR 11;
jiné tloustky stény jako SDR 6; 7.4 a 9 budou nasledovat.

VELIKOSTI A ROZMERY
ot | e | qmmssrmer | oA,
VMM NEBO IS0 7/1 VELIKOST KLIiGE V MM POUZDRAV MM

15330000120 20x1,9 1/2" 61/ 47/ 41 60
15330000225 25x2,3 3/4" 71/53/ 46 65
15330000332 32x2,9 1" 83/ 64 /55 70
15330000440 40x3,7 11/4" 89/75/ 65 75
15330000550 50 x 4,6 11/2" 98/81/70 80
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NAVOD K MONTAZI SVERNA SPOJKA VEETNE OPERNEHO POUZDRA

PO EBO PP pro trubky PP-R/PP-RCT podle DIN 8077/8078, SDR 11, Série 330

Vhodné pro pitnou vodu:

VSechny dily série 330 v kontaktu s pitnou vodou spliuji aktualni némecké platné hygienické pozadavky na
pitnou vodu UBA/Umweltbundesamt (Némecka agentura pro Zivotni prostfedi) a odpovidaji seznam{ pro
materialového slozeni 4MSI!

POZNAMKY

K montazi nepouzivejte vyrobky obsahujici mazivo!
Nepouzivejte pro plyny, oleje nebo stlaceny vzduch!

V pripadé potrubi izolovaného nebo oplasténého

je nutné se pred montazi poradit s vyrobcem téchto potrubi.

s wr e 1 Konusova matice * Pozor na hloubku zasunuti!
2 Svérny krouzek Nevkladejte trubku az na konec
3 Podlozka téla spojky. Zajistéte alespon 7
4 Tésnéni mm volného prostoru
5 Tésnici komora (viz schéma).
6 Téleso spojky

mind. 7 mm®__

7 Opérné pouzdro

Svérna spojka polygebo PP/série 330 smi instalovat pouze kvalifikovany odbornik.
Je tfeba dodrzovat stavajici normy, uznavana pravidla technologie a mistni predpisy.

Vyrobek skladujte v bezprasném prostredi, chrarte pred svétlem a pokud mozno
pri teploté do 20°C.

TECHNICKE VLASTNOSTI
Spojky jsou vhodné pro spojovéni potrubi. Spojky jsou odolné viéi tahu a
pevnost ve smyku. Spojky jsou povoleny pouze pro jednorazovou instalaci.

=

. Trubky, které maji byt pfipojeny, nesmi vykazovat kiehky lom nebo tvorbu trhlin.
Montazni plocha musi byt bez neistot, povrchovych Skrabanct a ovalnych tvard.
. Pripojovanou trubku ufiznéte kolmo k ose a opatrné odhrotujte.
. Oznaéte délku opérného pouzdra (7) na vnéjsi strané trubky.
. Nasadte opérné pouzdro (7) az na doraz trubky.
Nasufite matici (1), svérny krouZek (2), podlozku (3) a tésnéni (4) na konec trubky podle obrazku.
. Zajistéte minimalni vzdalenost 10 mm mezi tésnénim (4) a koncem trubky.
. Vlozte konec trubky s jednotlivymi prvky do t&snici komory (5) téla spojky (6).
Dodrzujte vzdalenost nejméné 7 mm od spodni ¢asti spojky. Zkontrolujte, zda dokonale sedi.
. Utahnéte matici (1) s télesem spojky (6). Zabrante otaceni trubky fixaci pfi montazi.
. Dodrzujte nasleduijici kroutici momenty: 20 / 25 mm: 100 Nm, 32 / 40 / 50 mm: 140 Nm

N O~ WN

0

Pro teplovodni potrubi: Po montazi aplikujte na potrubni systém maximalni pracovni teplotu
po dobu nejméné 20 minut. Ihned poté spojku dotadhnéte predepsanym utahovacim momentem.

Pro potrubi se studenou vodou: Po montazi aplikujte studenou vodu na potrubni systém
po dobu nejméné 20 minut. Ihned poté spojku dotahnéte predepsanym utahovacim momentem.

MoZnost technickych zmén
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NAVOD K MONTAZI SVERNA SPOJKA VEETNE OPERNEHO POUZDRA
pro PVC-C-potrubi dle DIN 8079/8080, SDR 9, Série 331

Vhodné pro pitnou vodu:

VSechny dily série 331 v kontaktu s pitnou vodou spliuji aktualni némecké platné hygienické pozadavky na
pitnou vodu UBA/Umweltbundesamt (Némecka agentura pro Zivotni prostiedi) a odpovidaji seznam{ pro
materialového slozeni 4MSI!

POZNAMKY

K montazi nepouzivejte vyrobky obsahujici mazivo!
Nepouzivejte pro plyny, oleje nebo stlac¢eny vzduch!

V pripadé potrubi izolovaného nebo oplasténého

je nutné se pred montazi poradit s vyrobcem téchto potrubi.

R T 1 Konusova matice * Pozor na hloubku zasunuti!
2 Svérny krouzek Nevkladejte trubku az na konec
3 Podlozka téla spojky. Zajistéte alespon 7
4 Tésnéni mm volného prostoru
5 Tésnici komora (viz schémal).
-"'-'T"" 6 Téleso spojky

7 Opérné pouzdro

mind. 7 mm* | _

Svérna spojka polygebo PVC/série 331 smi instalovat pouze kvalifikovany odbornik.
Je tieba dodrZovat stavajici normy, uznavana pravidla technologie a mistni predpisy.

Vyrobek skladujte v bezprasném prostredi, chrante pred svétlem a pokud mozno
pri teploté do 20°C.

TECHNICKE VLASTNOSTI
Spojky jsou vhodné pro spojovani potrubi. Spojky jsou odolné viiéi tahu a
pevnost ve smyku. Spojky jsou povoleny pouze pro jednorazovou instalaci.

=

. Trubky, které maji byt pripojeny, nesmi vykazovat kiehky lom nebo tvorbu trhlin.
Montazni plocha musi byt bez neéistot, povrchovych $krabanct a ovalnych tvard.
. Pripojovanou trubku uriznéte kolmo k ose a opatrné odhrotujte.
. 0znacte délku opérného pouzdra (7) na vnéjsi strané trubky.
. Nasadte opérné pouzdro (7) aZ na doraz trubky.
Nasuiite matici (1), svérny krouzek (2), podlozku (3) a tésnéni (4) na konec trubky podle obrazku.
. Zajistéte minimalni vzdalenost 10 mm mezi tésnénim (4) a koncem trubky.
. Vlozte konec trubky s jednotlivymi prvky do tésnici komory (5) téla spojky (6).
Dodrzujte vzdalenost nejméné 7 mm od spodni ¢asti spojky. Zkontrolujte, zda dokonale sedi.
Utdhnéte matici (1) s télesem spojky (6). Zabrante otaéeni trubky fixaci pfi montazi.
. Dodrzujte nasledujici kroutici momenty: 20 / 25 mm: 100 Nm, 32/ 40 / 50 mm: 140 Nm

© ®

Pro teplovodni potrubi: Po montazi aplikujte na potrubni systém maximalni pracovni teplotu po dobu
nejméné 20 minut. Ihned poté spojku dotahnéte pfedepsanym utahovacim momentem.

Pro potrubi se studenou vodou: Po montazi aplikujte studenou vodu na potrubni systém po dobu
nejméné 20 minut. Ihned poté spojku dotahnéte pfedepsanym utahovacim momentem.
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gEtII:Il]'EEt PLASTOVE SVERNE SPOJKY

KOMPLETNi PROGRAM

Svérné spojky a navrtavky:
Nase Gebo Plast - plastové svérné spojky a navrtavky jsou k dostani od 16 mm do 110 mm v nasledujicim
provedeni:

SPOJKY S.122-123

S vnitFnim nebo vnéjSim zavitem.

SPOJENI S. 124-125

Spojka a redukce, oboustranné svérné spojeni.

T-KUS S.126-129

T-kus, pro tfi svérna spojeni nebo T- kus pro tfi svérna spojeni redukovany, T-kus s
vnitinim zavitem nebo T-kus s vnéjSim zavitem.

KOLENO 90° S.130-132

Koleno 90°, oboustranné svérné spojeni, nebo koleno s vnéjSim nebo vnitinim zavitem.

SPOJKA S UPEVNENIM NA ZED A S VNITRNIM ZAVITEM

PRISLUSENSTVi

TRMENY S NAVRTAVKOU S. 139-140

Trmeny s navrtavkou jsou vhodné pro nasledné odbocky vodovodniho rozvodu z PE trubek.

PP ZAVITOVE TVAROVKY S. 143-144

PVC-U A PE KULOVE KOHOUTY

o
o>
o
.
¥
&
R
&
3 5

. MONTAZNi NAVOD S. 137, 141
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PLASTOVE SVERNE SPOJKY gEl]I]l]hEt

Zkousky:

« Nase svérné spojky jsou testovany podle prac. listu DVGW DW-8616BT0102 pro PE potrubi podle DIN 8074
popF. DIN EN 12201.

 Vdechny dily pFichazejici do styku s pitnou vodou odpovidaji aktualnim hygienickym pfedpistm.

Zavitové a prirubové pFipojeni:
e Priruba podle DIN EN 1092-1
o Zavity dle I1SO 7/1 pFip. DIN EN 10226-1

Materialy:
 Téleso:
Kopolymer (PP-B), odolny proti UV zaFeni
« Stahovaci krouzek:
Polypropylen
» Kuzelova matice:
Polypropylen, odolny proti UV zareni
« Svérny krouzek:
Polyacetal Resin (POM)
o 0-krouzek:
Vhodny pro pitnou vodu
 Zesilovaci krouzek:
Nerezova ocel, AISI 430, pro vnitini zavity od 11/4"-4"

Médium: Pitnd voda

PFetlakovy stupen:

Nase svérné spojky jsou pri teplotach do 25 °C ve velikostech 16 - 63 mm schvaleny pro PN 16, zatimco
velikosti 75 - 110 jsou schvaleny pro PN 10.

Zmény tlakovych stupid podle teploty jsou uvedeny v nasledujici tabulce.

Pretlakové stupné v zavislosti na teploté:

Teplotav °C 0az 25 26az35 36az45
16-63 16 12.5 10
75-110 10 8 6

MozZnost technickych zmén. _
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SROIIVER. ’ : s
SVNITRNIM ZAVITEM (0D 1 1/4” S NEREZOVYM V VACIM KROUZKEM)

bky-@ [mm]
t

Vyrobek ¢.

10 16x1/2" 13011601 10

10 16 x 3/4" 13011602 10

15 20x 1/2" 13012001 10

15 20 x 3/4" 13012002 10

20 25x1/2" 13012501 10

20 25 x 3/4" 13012502 10

20 25x 1" 13012503 10

25 32x1/2" 13013201 10

25 32 x 3/4" 13013202 10

25 32x1" 13013203 10

25 32x11/4" 13013204 10

32 40x 1" 13014003 D

32 40 x11/4" 13014004 5

32 40x11/2" 13014005 5

40 50x 11/4" 13015004 5

40 50x11/2" 13015005 5

40 50 x 2" 13015006 5

50 63x11/4" 13016304 5

50 63x11/2" 13016305 5

50 63x2" 13016306 5

65 75x 2" 13017506 1

65 75x21/2" 13017507 1

80 90x21/2" 13019007 1

80 90 x 3" 13019008 1

100 110 x 3" 130111008 1

100 110 x 4" 130111009 1

ROZMERY A HMOT |
jSi prumer Zavit ; o Hmotnost
trubky-8[mm]1| RISO7/1 yebeR

13011601 0.022
10 16 3/4" 13011602 60 39 17 0.022
15 20 1/2" 13012001 67 46 21 0.032
15 20 3/4" 13012002 68 46 21 0.034
20 25 1/2" 13012501 73 55 26 0.055
20 25 3/4" 13012502 76 55 26 0.058
20 25 1" 13012503 78 55 26 0.059
25 32 1/2" 13013201 83 64 88 0.081
25 32 3/4" 13013202 84 b4 33 0.083
25 32 1™ 13013203 86 64 88 0.086
25 32 11/4" 13013204 89 b4 33 0.111
32 40 1" 13014003 101 74 42 0.132
32 40 11/4" 13014004 102 74 42 0.149
32 40 11/2" 13014005 100 74 42 0.160
40 50 11/4" 13015004 122 87 51 0.227
40 50 11/2" 13015005 120 87 51 0.226
40 50 2" 13015006 125 87 51 0.232
50 63 11/4" 13016304 134 107 65 0.340
50 63 11/2" 13016305 139 107 65 0.383
50 63 2" 13016306 138 107 65 0.389
65 75 2" 13017506 181 131 78 0.630
65 75 21/2" 13017507 187 131 78 0.646
80 90 21/2" 13019007 209 154 92 0.947
80 90 3" 13019008 216 154 92 1.013
100 110 3" 130111008 245 185 112 1.650
100 110 4" 130111009 251 185 112 1.650
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PLASTOVE SVERNE SPOJKY gEhI]l]hEt

SPOJKY
S VNEJSIM ZAVITEM

Vnéjsi primér Vnéjsi primér

trubky-@ [mm] x zavit

trubky-@ [mm] x zavit Vyrobek ¢. ‘

Vyrobek ¢. ‘

16 x1/2" 13001601 40 50x11/2" 13005005 5
10 16 x 3/4" 13001602 10 40 50 x 2" 13005006 5
15 20x 1/2" 13002001 10 50 63x11/2" 13006305 5
15 20 x 3/4" 13002002 10 50 63 x 2" 13006306 5
20 25x1/2" 13002501 10 50 63x21/2" 13006307 5
20 25 x 3/4" 13002502 10 65 75x 2" 13007506 1
20 25x 1" 13002503 10 65 75x21/2" 13007507 1
25 32 x 3/4" 13003202 10 65 75x 3" 13007508 1
25 32x1" 13003203 10 80 90 x 2" 13009006 1
25 32x11/4" 13003204 10 80 90x21/2" 13009007 1
32 40x 1" 13004003 5 80 90 x 3" 13009008 1
32 40 x11/4" 13004004 5 80 90 x 4" 13009009 1
32 40x11/2" 13004005 5 100 110 x 3" 130011008 1
40 50x 11/4" 13005004 5 100 110 x 4" 130011009 1
Vnéjsi primér Zavit o - Hmotnost

trubky-B [mm]| RISO7/1 UEROLEI

13001601

13001602

13002001 .

15 20 3/4" 13002002 67 46 21 0.029
20 25 1/2" 13002501 72 55 26 0.052
20 25 3/4" 13002502 73 55 26 0.052
20 25 1" 13002503 76 55 26 0.055
25 32 3/4" 13003202 81 64 33 0.079
25 32 1" 13003203 84 64 33 0.081
25 32 11/4" 13003204 85 64 33 0.085
32 40 1" 13004003 100 74 42 0.121
32 40 11/4" 13004004 101 74 42 0.131
32 40 11/2" 13004005 98 74 42 0.153
40 50 11/4" 13005004 121 87 51 0.210
40 50 11/2" 13005005 120 87 51 0.210
40 50 2" 13005006 125 87 51 0.220
50 63 11/2" 13006305 137 107 65 0.348
50 63 2" 13006306 137 107 65 0.362
50 63 21/2" 13006307 144 107 65 0.364
65 75 2" 13007506 180 131 78 0.575
65 75 21/2" 13007507 186 131 78 0.598
65 75 3" 13007508 189 131 78 0.615
80 90 2" 13009006 205 154 92 1.018
80 90 21/2" 13009007 212 154 92 0.908
80 90 3" 13009008 214 154 92 0.925
80 90 4" 13009009 221 154 92 0.989
100 110 3 130011008 246 185 112 1.569
100 110 4 130011009 254 185 112 1.603
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gEh[Il]hEt PLASTOVE SVERNE SPOJKY

SPOJENI - :
OBOUSTRANNE SVERNE SPOJENI

A\

DVGW
=3

Vnéjsi priimér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.

10 16x16 130216 10

15 20x 20 130220 10

20 25x 25 130225 10

25 32x32 130232 10

32 40 x 40 130240 5

40 50 x 50 130250

50 63 x 63 130263 5

65 75 x 75 130275 1

80 90 x 90 130290 1
100 110x 110 1302110 1

A

10 16 39 17

130216 77 0.029

15 20 130220 92 46 21 0.050
20 25 130225 108 55 26 0.092
25 32 130232 124 64 33 0.142
32 40 130240 151 74 42 0.228
40 50 130250 189 87 51 0.371
50 63 130263 218 107 65 0.641
65 75 130275 281 131 78 1.025
80 90 130290 330 154 92 1.614
100 110 1302110 390 185 112 2.796
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PLASTOVE SVERNE SPOJKY gEhI]l]hEt

SPOJENI - : )
OBOUSTRANNE SVERNE SPOJEN{, REDUKOVANE

Vnéjsi priimér trubky-0 [mm] Vyrobek ¢.
15x10 20x 16 13062016 10
20x 15 25x 20 13062520 10
25x 20 32x25 13063225 10
32x20 40 x 25 13064025 b)
32x25 40 x 32 13064032 5
40x 20 50 x 25 13065025 b)
40 x 25 50 x 32 13065032 5
40 x 32 50 x 40 13065040 5)
50 x 32 63 x40 13066340 5
50 x 40 63 x50 13066350 5)
65x 40 75 x 50 13067550 1
65 x 50 75 x 63 13067563 1
80 x 50 90 x 63 13069063 1
80 x 65 90 x 75 13069075 1
100 x 80 110 x 90 130611090 1
- n -
! 5 1
I Ty )
ol Ll Mt

Hmotnost

[kgl

15x 10 20x16 13062016 84 46 21 39 17 0.037
20x 15 25x20 13062520 99 55 26 46 21 0.073
25x 20 32x25 13063225 115 64 33 55 26 0.119
32x20 40x25 13064025 134 74 42 55 26 0.157
32x25 40x32 13064032 138 74 42 b4 33 0.186
40 x 20 50x 25 13065025 152 87 51 55 26 0.245
40 x 25 50x32 13065032 150 87 51 64 33 0.249
40 x 32 50 x40 13065040 165 87 51 74 42 0.289
50 x 32 63x40 13066340 174 107 65 74 42 0.432
50 x 40 63 x50 13066350 195 107 65 87 51 0.500
65 x 40 75x50 13067550 245 131 78 87 51 0.740
65 x 50 75x63 13067563 257 131 78 107 65 0.859
80 x 50 90x63 13069063 280 154 92 107 65 1.176
80 x 65 90x75 13069075 315 154 92 131 78 1.362
100 x 80 110x90 130611090 370 185 112 154 92 2.285
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gEhI]l]hEt PLASTOVE SVERNE SPOJKY

T-K
PRO TRI SVERNA SPOJENI

A\

DVGW
=)

prumér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.

16x16x16 131016

20x20x 20 131020
20 25x25x 25 131025 10
25 32x32x32 131032 10
32 40 x 40 x 40 131040 5
40 50 x 50 x 50 131050 5
50 63x63x63 131063 5
65 75 x 75 x 75 131075 1
80 90x 90x 90 131090 1
100 110x110x 110 1310110 1

Vnéjsi prumér

(r[url:'lgiﬂ Vyrobek ¢. H"ET:;; &
10 16 131016 96 39 17 67 0.044
15 20 131020 121 46 21 84 0.071
20 25 131025 145 55 26 100 0.151
25 32 131032 170 64 33 116 0.238
32 40 131040 195 74 42 135 0.371
40 50 131050 245 87 51 175 0.617
50 63 131063 290 107 65 203 1.070
65 75 131075 365 131 78 250 1.674
80 90 131090 415 154 92 285 2.638
100 110 1310110 535 185 112 350 4.610
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PLASTOVE SVERNE SPOJKY gEhI]l]hEt

T-KUS
PRO TRISVERN

Vnéjsi primér trubky-@ [mm] Vyrobek €.
25x20x 25 13122520
32x25x32 13123225
32x25 40 x 32 x 40 13124032 5
40 x 32 50 x 40 x 50 13125040 5
50 x 40 63 x50 x 63 13126350 5

Hmotnost

[kgl
20x 15 25x20 13122520 145 55 26 N 46 21 0.104
25x 20 32x25 13123225 170 64 33 110 55 26 0.203
32x25 40x32 13124032 195 74 42 129 64 33 0.330
40 x 32 50x40 13125040 245 87 51 152 74 42 0.522
50 x 40 63x50 13126350 294 107 65 182 87 51 0.935
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gEhI]l]hEt PLASTOVE SVERNE SPOJKY

T-KUS
S VNEJSIM ZAVITEM

A\

DVGW
[s:=3

Vyrobek ¢.

16x1/2"x 16 13111601

16 x3/4"x 16 13111602
15 20x 1/2" x 20 13112001 10
15 20 x 3/4" x 20 13112002 10
20 25x1/2" x 25 13112501 10
20 25 x 3/4" x 25 13112502 10
20 25x 1" x 25 13112503 10
25 32x3/4"x32 13113202 10
25 32x1"x32 13113203 10
32 40 x11/4" x 40 13114004 5
32 40x11/2" x 40 13114005 5
40 50x11/2" x 50 13115005 5
40 50x 2" x 50 13115006 5
50 63x2"x 63 13116306 5
65 75x21/2" x 75 13117507 1
65 75x3"x 75 13117508 1
80 90x 3" x 90 13119008 1
80 90 x 4" x 90 13119009 1
100 110 x 4" x 110 131111009 1

ROZMERY A HMOT 1

N Vyrobek &, Hmotnost
10 16 1/2" 13111601 97 39 17 54 0.035
10 16 3/4" 13111602 121 39 17 64 0.035
15 20 1/2" 13112001 120 46 21 64 0.057
15 20 3/4" 13112002 120 46 21 64 0.062
20 25 1/2" 13112501 145 55 26 72 0.107
20 25 3/4" 13112502 144 55 26 71 0.109
20 25 1" 13112503 144 55 26 76 0.116
25 32 3/4" 13113202 169 64 88 82 0.166
25 32 1" 13113203 170 64 33 86 0.170
32 40 11/4" 13114004 195 74 42 103 0.286
32 40 11/2" 13114005 194 74 42 103 0.294
40 50 11/2" 13115005 246 87 51 119 0.457
40 50 2" 13115006 246 87 51 125 0.481
50 63 2" 13116306 290 107 65 143 0.836
65 75 21/2" 13117507 365 131 78 174 1.282
65 75 3" 13117508 365 131 78 180 1.333
80 90 3 13119008 415 154 92 200 2.004
80 90 4 13119009 415 154 92 210 2.098
100 110 4 131111009 515 185 112 255 3.600
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PLASTOVE SVERNE SPOJKY gEhI]l]hEt

T-KUS
SVNITRNIM ZAVITEM (OD 1 1/4” S NEREZOVYM VYZTUZOVACIM KROUZKEM)

Vnéjsi primér

- Vyrobek c.

16 x1/2" 13041601

16 x3/4" x 16 13041602 10
15 20x1/2" x 20 13042001 10
15 20x3/4" x 20 13042002 10
20 25x1/2" x 25 13042501 10
20 25x 3/4" x 25 13042502 10
20 25x 1" x 25 13042503 10
25 32x1/2"x32 13043201 10
25 32x3/4"x32 13043202 10
25 32x1"x32 13043203 5
32 40x 1" x 40 13044003 5
32 40 x 1 1/4" x 40 13044004 D
32 40x11/2" x 40 13044005 5
40 50 x 1 1/4" x 50 13045004 D
40 50x11/2" x50 13045005 5
40 50 x 2" x 50 13045006 5
50 63x11/2"x 63 13046305 5
50 63x2"x63 13046306 1
65 75x2"x 75 13047506 1
65 75x21/2" x 75 13047507 1
65 75x3" x 75 13047508 1
80 90x21/2" x 90 13049007 1
80 90x 3" x 90 13049008 1
80 90 x 4" x 90 13049009 1

100 110x4"x 110 130411009

ROZMERY A HMOTNOSTI

Hmotnost

Vyrobek ¢.

13041601 0.035
13041602 0.042
13042001 0.060
13042002 0.067
13042501 0.107
13042502 0.113

20 25 " 13042503 145 55 26 77 0.122
25 32 " 13043201 170 64 33 78 0.170
25 32 3/4" 13043202 170 64 33 84 0.175
25 32 1 13043203 171 64 33 91 0.182
32 40 1 13044003 195 74 42 103 0.291
32 40 11/4" 13044004 195 74 42 104 0.304
32 40 11/2" 13044005 195 74 42 105 0.331
40 50 11/4" 13045004 249 87 51 118 0.480
40 50 11/2" 13045005 249 87 51 118 0.505
40 50 2" 13045006 244 87 51 122 0.505
50 63 11/2" 13046305 290 107 65 135 0.855
50 63 2" 13046306 290 107 65 141 0.852
65 75 2" 13047506 370 131 78 168 1.359
65 75 21/2" 13047507 370 131 78 174 1.304
65 75 3" 13047508 365 131 78 176 1.376
80 90 21/2" 13049007 425 154 92 198 2.085
80 90 3" 13049008 425 154 92 198 2.135
80 90 4 13049009 420 154 92 203 2.176
100 110 4 130411009 515 185 112 245 3.643
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gEh[Il]hEt PLASTOVE SVERNE SPOJKY

KOLENO90® = :
OBOUSTRANNE SVERNE SPOJENI

AN\

DVGW
=

Vn&jsi primér trubky-@ [mm]

s Vyrobek ¢.
x zavit
10 16x16 130816 10
15 20x 20 130820 10
20 25x 25 130825 10
25 32x32 130832 10
32 40 x 40 130840 5
40 50 x 50 130850 5
50 63 x 63 130863 5
65 75x 75 130875 1
80 90 x 90 130890 1
100 110x 110 1308110 1
i
i
@ o

A -

oo, | ek i
10 16 130816 48 39 17 0.030
15 20 130820 59 46 21 0.047
20 25 130825 72 55 26 0.099
25 32 130832 84 64 33 0.158
32 40 130840 95 74 42 0.246
40 50 130850 122 87 51 0.422
50 63 130863 142 107 65 0.729
65 75 130875 177 131 78 1.138
80 90 130890 212 154 92 1.801
100 110 1308110 260 185 112 3.158
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PLASTOVE SVERNE SPOJKY gEhI]l]hEt

KOLENO 90°
S VNEJSIM ZAVITEM

Vnéjsi primér trubky-@ [mm]

= Vyrobek ¢.
x zavit
10 16x1/2" 13091601 10
10 16 x 3/4" 13091602 10
15 20x 1/2" 13092001 10
15 20 x 3/4" 13092002 10
20 25x1/2" 13092501 10
20 25 x 3/4" 13092502 10
20 25x 1" 13092503 10
25 32 x 3/4" 13093202 10
25 32x1" 13093203 10
32 40x1" 13094003 5
32 40 x11/4" 13094004 5
32 40x11/2" 13094005 5
40 50x11/2" 13095005 5
40 50 x 2" 13095006 5
50 63 x 2" 13096306 5
65 75x21/2" 13097507 1
65 75x 3" 13097508 1
80 90 x 3" 13099008 1
80 90 x 4" 13099009 1
100 110 x 4" 130911009 1

ROZMERY A HMOTNOSTI

R IzSal;"';M Vyrobek €. gmotnost

13091601 0.020

13091602 0.020

15 20 1/2" 13092001 60 46 21 0.032
15 20 3/4" 13092002 60 46 21 0.036
20 25 1/2" 13092501 72 55 26 0.052
20 25 3/4" 13092502 72 55 26 0.059
20 25 1" 13092503 72 55 26 0.064
25 32 3/4" 13093202 84 64 B8 0.092
25 32 1" 13093203 84 64 33 0.093
32 40 1" 13094003 99 74 42 0.149
32 40 11/4" 13094004 97 74 42 0.158
32 40 11/2" 13094005 99 74 42 0.166
40 50 11/2" 13095005 122 87 51 0.241
40 50 2" 13095006 122 87 51 0.294
50 63 2" 13096306 143 107 65 0.415
65 75 21/2 13097507 178 131 78 0.745
65 75 3" 13097508 181 131 78 0.796
80 90 3" 13099008 212 154 92 1.149
80 90 4" 13099009 212 154 92 1.223
100 110 4" 130911009 260 185 112 2.099
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gEhI]l]hEt PLASTOVE SVERNE SPOJKY

KOLENG ’ : s
SVNITRNIM ZAVITEM (0D 11/4” S NEREZOVYM V OVACIM KROUZKEM)

prumér trubky-@ [mm]

s Vyrobek ¢.
x zavit
10 16 x 1/2" 13131601 10
10 16 x 3/4" 13131602 10
15 20x 1/2" 13132001 10
15 20 x 3/4" 13132002 10
20 25x1/2" 13132501 10
20 25 x 3/4" 13132502 10
20 25x 1" 13132503 10
25 32 x 3/4" 13133202 10
25 32x1" 13133203 10
32 40 x 1" 13134003 5
32 40x11/4" 13134004 5
40 50x11/2" 13135005 5
50 63x11/2" 13136305 5
50 63 x 2" 13136306 5
65 75x21/2" 13137507 1
65 75x 3" 13137508 1
80 90 x 3" 13139008 1
80 90 x 4" 13139009 1
100 110 x 4" 131311009 1

ROZMERY AHMOTNO
Vyrobek ¢. Hinothost

13131601 0.024

13131602 0.028

15 20 1/2" 13132001 62 46 21 0.033
15 20 3/4" 13132002 60 46 21 0.040
20 25 1/2" 13132501 74 55 26 0.060
20 25 3/4" 13132502 74 55 26 0.065
20 25 1" 13132503 74 55 26 0.069
25 32 3/4" 13133202 87 64 33 0.095
25 32 1" 13133203 87 b4 33 0.097
32 40 1" 13134003 96 74 42 0.165
32 40 11/4" 13134004 97 74 42 0.176
40 50 11/2" 13135005 124 87 51 0.299
50 63 11/2" 13136305 144 107 65 0.489
50 63 2" 13136306 145 107 65 0.488
65 75 21/2" 13137507 185 131 78 0.809
65 75 & 13137508 180 131 78 0.843
80 90 3 13139008 215 154 92 1.242
80 90 4 13139009 230 154 92 1.283
100 110 4 131311009 265 185 112 2.168
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PLASTOVE SVERNE SPOJKY gEhI]l]hEt

“ Potét v"any’:h e verbEK i
40

50 (DN 50), PN 10/16 4 13625050 1
50 63 (DN 50), PN 10/16 4 13626350 1
50 63 (DN 65), PN 10/16 4 13626365 1
65 75 (DN 65), PN 10/16 4 13627565 1
65 75 (DN 80), PN 10/16 8 13627580 1
80 90 (DN 80), PN 10/16 8 13629080 1
80 90 (DN 100]), PN 10/16 8 136290100 1
100 110 (DN 100), PN 10/16 8 1362110100 1

il =i

i T
L] |

Tl | o, o
40 50 (DN 50), PN 10/16 13625050 106 87 51 165 125 18 1.446
50 63 (DN 50), PN 10/16 13626350 118 107 65 165 125 18 1.352
50 63 (DN 65), PN 10/16 13626365 123 107 65 185 145 18 2.260
65 75 (DN 65), PN 10/16 13627565 163 131 78 185 145 18 1.995
65 75 (DN 80), PN 10/16 13627580 163 131 78 202 160 18 2.300
80 90 (DN 80), PN 10/16 13629080 189 154 92 202 160 18 2.300
80 90 (DN 100), PN 10/16 136290100 189 154 92 220 180 18 2.035

100 110 (DN 100), PN 10/16 1362110100 224 185 112 220 180 18 3.000
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gEh[Il]hEt PLASTOVE SVERNE SPOJKY

NASTENKA . -
S UCHYTEM NA ZED' A ODBOCKOU S VNITRNIM ZAVITEM

A\

DVGW
==

Vnéjsi primér trubky-@ [mm] x zavit Vyrobek ¢.
15 20x 1/2" 13612001 10
20 25 x 3/4" 13612502 10

ROZMERY A HMOT 1

Vnéjsi
prumér Zavit Vyro- A A1 B D F 1 Hmotnost
trubky-0 | RISO7/1 bek ¢. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kgl
[mm]
15 20 1/2" 13612001 N 67 47 22 63 54 0.060
20 25 3/4" 13612502 113 78 55 26 86 76 0.090
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PLASTOVE SVERNE SPOJKY gEl]I]l]hEt

Vnéjsi priimér trubky-0 [mm] Vyrobek ¢.
10 16 130716 10
15 20 130720 10
20 25 130725 10
25 32 130732 10
32 40 130740 5
40 50 130750 5
50 63 130763 5
65 75 130775 1
80 90 130790 1
100 110 1307110 1
~ A
i
I
aq W

it | e o
10 16 130716 41 39 17 0.016
15 20 130720 50 46 21 0.027
20 25 130725 58 55 26 0.049
25 32 130732 66 64 33 0.077
32 40 130740 79 74 42 0.124
40 50 130750 98 87 51 0.203
50 63 130763 113 107 65 0.350
65 75 130775 154 131 78 0.568
80 90 130790 179 154 92 0.895
100 110 1307110 210 185 112 1.519
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gEIl[Il]hEt PLASTOVE SVERNE SPOJKY

KUZELOVA MATICE

Rozmér [mm] Vyrobek €. BJ Rozmér [mm] Vyrobek ¢. BJ
16 134316 1 50 134350 1
20 134320 1 63 134363 1
25 134325 1 75 134375 1
32 134332 1 90 134390 1
40 134340 1 110 1343110 1
0-KROUZEK
Rozmér [mm] Vyrobek ¢. BJ Rozmér [mm] Vyrobek ¢. BJ
16 134716 1 50 134750 1
20 134720 1 63 134763 1
25 134725 1 75 134775 1
32 134732 1 90 134790 1
40 134740 1 110 1347110 1
STAHOVACI KROUZEK
Rozmér [mm] Vyrobek ¢. BJ Rozmér [mm] Vyrobek ¢. BJ
16 137016 1 50 137050 1
20 137020 1 63 137063 1
25 137025 1 75 137075 1
32 137032 1 90 137090 1
40 137040 1 110 1370110 1
SVERNY KROUZEK
Rozmér [mm] Vyrobek ¢. Rozmér [mm] Vyrobek ¢.
134416 1 134450 1
134420 1 134463 1
134425 1 134475 1
32 134432 1 90 134490 1
40 134440 1 110 1344110 1

MONTAZNi REMEN

Rozmér [mm] Vyrobek ¢.
25- 63 13272563 1
25-110 132725110 1

OREZAVAC KONCU TRUBEK

Rozmér [mm] ‘ Vyrobek ¢. ‘ BJ

16- 63 1506300000 1
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PLASTOVE SVERNE SPOJKY gEhI]lﬂEEt

MON NAVOD 16-63 MM

Montazni kroky:

1. Sefiznéte trubku v pravém Ghlu a pfiloZte k sobé (obr. 1).

2.0-krouzek je osetfen tukem pro snadnéjsi montaz.
Pro mazani potrubi nepouzijte tuky obsahujici olej, ale vhodny lubrikant pro
pitnou vodu.

3. Uvolnéte kuzelovou matici 3 - 4 otackami Sroubu (obr. 2).
NevySroubujte kuzelovou matici uplné!

4.Vyznacte hloubku zasunuti na trubce (obr. 3).

5. Zasunte trubku na doraz do Sroubeni.
Ujistéte se, Ze trubka je vlozena za tésnici element (obr. 4).

6. Kuzelovou matici dotahnout rukou (obr. 5).

7.Pro optimalni pevnost prosim utahnéte kuzelovou matici montaznim remenem
(nebo jinym na plastové Sroubeni vhodnym nastrojem) (obr. é).

MONTAZNi NAVOD 75-110 MM

Montazni kroky:

=

. Sefiznéte trubku v pravém uhlu a prilozte ji (obr. 1).

N

. 0-krouzek je oSetien tukem pro snadnéjsi montaz.
Pro mazani potrubi nepouzijte tuky obsahuijici olej, ale vhodny lubrikant pro pitnou vodu.

Uvolnéte kuzelovou matici 3 - 4 otackami Sroubu.
Nevysroubujte kuzelovou matici uplné!

o

~

.Chytnéte Sroub a tahnéte 0-krouzek a svéraci krouzek, jak nejdale mizete
dopredu (obr. 2) tak, aby se trubka dala bez odporu zasunout.

ol

. Zasunte trubku na doraz do Sroubeni. Ujistéte se, Ze trubka je vloZena za tésnici
element.

o~

. KuzZelovou matici dotahnout rukou.

5

Pro optimalni pevnost prosim utahnéte kuzelovou matici montaznim Femenem
(nebo jinym na plastové Sroubeni vhodnym nastrojem) (obr. 3).

MozZnost technickych zmén. _



gEtII:Il]lEEt TRMENY S NAVRTAVKOU

TRMENY S NAVRTAVKOU - DULEZITE POZNATKY

S pomoci nasich navrtavacich tfment je moZné namontovat dal3i odboéky ve vodovodnim rozvodu pomoci PE
potrubi (potrubi podle DIN 8074 a DIN EN 12201).

MATERIALY

Vrchni a spodni ¢asti:
Polypropylen kopolymer (PP-B), odolny proti UV zafeni

Tésnici krouZek:
NBR nebo EPDM

Zesilovaci krouzek:
Nerezova ocel, AISI 430 - pro vnitini zavit od 1 1/4”

PRETLAKOVE STUPNE

Pri teploté do 25°C je mozné pouZit tfmeny s navrtavkou pro tlaky od PN 16 az do PN 6.
Pretlakové stupné jsou zavislé na rozmérech a zavitech, proto je nize uveden pro kazdy vyrobek odpovidajici
pretlakovy stupen.

“ MozZnost technickych zmén.



TRMENY S NAVRTAVKOU gEh[Il]lEEt

TRMENY S NAVRTAVKOU
SE DVEMA UPEVNOVACIMI SROUBY

Vyrobek ¢.
15 20x1/2" PN 16 13212001 1
20 25x1/2" PN 16 13212501 1
20 25 x 3/4" PN 16 13212502 1
25 32x1/2" PN 16 13213201 1
25 32 x 3/4" PN 16 13213202 1
25 32x1" PN 16 13213203 1
32 40x1/2" PN 16 13214001 1
32 40 x 3/4" PN 16 13214002 1
32 40x1" PN 16 13214003 1
40 50x 1/2" PN 16 13215001 1
40 50 x 3/4" PN 16 13215002 1
40 50x 1" PN 16 13215003 1
F [

ROZMERY A HMOTNOSTI

Hmotnost

[kgl
15 20 1/2" 13212001 33 62 38 M6 x 35 0.047
20 25 1/2" 13212501 33 72 48 M6 x35 0.060
20 25 3/4" 13212502 34 72 48 M8x 45 0.070
25 32 1/2" 13213201 39 87 52 M8x 45 0.110
25 32 3/4" 13213202 40 87 52 M8x 45 0.113
25 32 1" 13213203 47 88 56 M8x 45 0.137
32 40 1/2" 13214001 42 88 56 M8x 45 0.117
32 40 3/4" 13214002 42 88 56 M8x 45 0.118
32 40 1" 13214003 47 88 56 M8x 45 0.128
40 50 1/2" 13215001 46 95 57 M8x 45 0.119
40 50 3/4" 13215002 48 95 57 M8x 45 0.124
40 50 1" 13215003 51 95 57 M8x 45 0.132
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gEhI]l]lEEt TRMENY S NAVRTAVKOU

TRMENY S NAVRTAVKOU
SE CTYRMI UPEVNOVACIMI SROUBY

Vnéjsi priim

trubky-@ [mm] x zavit Pretlakovy stupen Vyrobek .

50 63x1/2" PN 16 13236301 1
50 63 x 3/4" PN 16 13236302 1
50 63x 1" PN 16 13236303 1
50 63x11/4" PN 16 13236304 1
50 63x11/2" PN 10 13236305 1
65 75x1/2" PN 16 13237501 1
65 75 x 3/4" PN 16 13237502 1
65 75x 1" PN 16 13237503 1
65 75x11/4" PN 16 13237504 1
65 75x11/2" PN 10 13237505 1
65 75x 2" PN 10 13237506 1
80 90x1/2" PN 16 13239001 1
80 90 x 3/4" PN 16 13239002 1
80 90x1" PN 16 13239003 1
80 90 x 1 1/4" PN 16 13239004 1
80 90x11/2" PN 10 13239005 1
80 90x2" PN 10 13239006 1
100 110x 1/2" PN 16 132311001 1
100 110 x 3/4" PN 16 132311002 1
100 110x 1" PN 16 132311003 1
100 110x11/4" PN 16 132311004 1
100 110x11/2" PN 10 132311005 1
100 110x 2 PN 10 132311006 1
100 110x21/2" PN 6 132311007 1
100 110 x 3" PN 6 132311008 1

ROZMERY A HMOT 1
F

Hmotnost
[kgl

1/2" 13236301 M8x 45 .
50 63 3/4" 13236302 55 108 72 M8x 45 0.210
50 63 1" 13236303 58 108 72 M8x 45 0.220
50 63 11/4" 13236304 60 108 72 M8x 45 0.231
50 63 11/2" 13236305 60 108 72 M8x 45 0.223
65 75 1/2" 13237501 60 120 90 M8x 60 0.330
65 75 3/4" 13237502 61 120 90 M8x 60 0.340
65 75 1" 13237503 65 120 90 M8x 60 0.350
65 75 11/4" 13237504 67 120 90 M8x 60 0.361
65 75 11/2" 13237505 67 120 90 M8x 60 0.370
65 75 2" 13237506 70 120 90 M8x 60 0.390
80 90 1/2" 13239001 68 135 90 M8x 60 0.360
80 90 3/4" 13239002 69 135 90 M8x 60 0.360
80 90 1 13239003 73 135 90 M8x 60 0.370
80 90 11/4" 13239004 75 135 90 M8x 60 0.380
80 90 11/2" 13239005 75 135 90 M8x 60 0.390
80 90 2" 13239006 78 135 90 M8x 60 0.410
100 110 1/2" 132311001 78 155 105 M8x 60 0.450
100 110 3/4" 132311002 79 155 105 M8x 60 0.460
100 110 1" 132311003 83 155 105 M8x 60 0.460
100 110 11/4" 132311004 85 155 105 M8x 60 0.460
100 110 11/2" 132311005 85 155 105 M8x 60 0.470
100 110 2" 132311006 88 155 105 M8x 60 0.500
100 110 21/2" 132311007 94 155 105 M8x 60 0.523
100 110 3" 132311008 103 155 124 M8x 70 0.671
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TRMENY S NAVRTAVKOU gEl]I]l]lEEt

MONTAZNi NAVOD

Montazni kroky:

1. Zvolte misto vyvodu a ujistéte se, Ze trubka je bez necistot, povrchového
poskozeni nebo poskrabani.

2. Nyni umistéte spodni stranu tfmenu.

3.Umistéte tésnéni na stanovené misto a namontujte horni ¢asti trmenu.
Pripojte je k dolni ¢asti.

4. Ujistéte se, Ze obé casti trmenu jsou pripevnény k bloku.
5.Vlozte Srouby zdola a dobre utahnéte matky.

6. Navrtejte trubku, ale bez poskozeni zavitl a t&snéni.
Pouzijte distan¢ni drzék, aby se trubka nenavrtala na opa¢né strané.

Doporucujeme vam, abyste pro vrtani pouzili dérovky, aby se zabranilo poSkozeni
tésnéni a zavitd.

MozZnost technickych zmén. _



gEhI]l]lEEt PP ZAVITOVE TVAROVKY

PP ZAVITOVE TVAROVKY

Pouziti: PP zavitové tvarovky jsou uréeny hlavné pro pouziti v zavlazovacich systémech do pracovniho
tlaku 10 bard.

DVOJVSUVKA ['VYPRODEJ)

Vyrobek ¢. Rozmér Baleni
70-01N0001" AA1/2" x 1/2" 750
70-02N0001 AA 1/2" x 3/4" 500
70-02N0002 AA 3/4" x 3/4" 450
70-04N0002" AA3/4" x 11/4" 150
70-01N0003" AA 1" x1/2" 250
70-03N0003 AA 1" x 1" 225
70-04N0003" AA 1" x11/4" 150
70-04N0004" AA11/4" x11/4" 140
70-05N0004" AA11/4" x11/2" 100
70-05N0006" AA2"x11/2" 70
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PP ZAVITOVE TVAROVKY gEhI]l]lEEt

TS VNITRNIMI ZAVITY ('VYPRODEJ)

70-01T0500" T 1/2* 170
70-02T0500° THI 3/4" 100
70-03T0500° THE 1™ 60
70-04T0500° T 1 1/4" 36
70-05T0500" THi11/2" 60
70-06T0500" T 2* 30

VYPRODEJ)
Vyrobek ¢. Rozmér
70-01M0001" 11/2" x1/2" 500
70-01M0002" 111/2" x 3/4" 300
70-02M0002" 11 3/4" x 3/4" 300
70-02M0005" 113/4" x 1 1/2" 120
70-03M0002" 111" x 3/4" 220
70-04M0003" 111/4" x1" 140
70-04M0004" 111 1/4" x11/4" 100
70-03M0005" 1n11/2" x1 100
70-05M0004" 11/2"x11/4" 80
70-05M0005" n11/2"x11/2" 80
70-06M0003" n2"x1" 96
70-06M0004" 112" x11/4" 48
70-06M0005" 12"x11/2" 48
70-06M0006" 12" x2" 48

KOLENO S VNITRNIMI ZAVITY ("VYPRODEJ)

Vyrobek ¢. Rozmér Baleni

70-0520500" Wi 11/2¢ 48

HRDLO S VNEJSiM A VNITRNiIM ZAVITEM (*VYPRODEJ)

Vyrobek ¢. ‘ Rozmér ‘ Baleni
70-02B0001" Al1/2" x 3/4" 350
70-03B0001" AL1/2" x 1" 250
70-03B0002" A3/ x 1" 220
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PP ZAVITOVE TVAROVKY

geboplast

KOLENO S VNEJSiM A VNITRNIM ZAVITEM ('VYPRODEJ)

m MozZnost technickych zmén.

70-0120502"
70-02Z20502"

HRDLO REDUKOVANE S VNEJSiM A VNITRNIM ZAVITEM ('VYPRODEJ)

WAI 1/2"
WAI 3/4"

300
200

Vyrobek ¢. Rozmér Baleni
70-01B0002" Al 3/4" x 1/2" 750
70-01B0003" Al 1" x1/2" 400
70-02B0003" Al 1" x 3/4" 400
70-01B0004" A1 1/4" x1/2" 300
70-02B0004" Al 11/4" x 3/4" 300
70-02B0005" Al11/2" x 3/4" 200
70-03B0005" Al11/2"x1" 200
70-04B0005" Al11/2" x11/4" 200
70-01B0006" Al 2" x 1/2" 140
70-02B0006" Al 2" x 3/4" 140
70-04B0006" Al 2" x11/4" 140

ZATKA ("'VYPRODEJ)
Vyrobek ¢. Rozmér
70-01P0100° Zatka A 1/2" 1000
70-03P0100" Zatka A 1" 350
70-04P0100" Zatka A1 1/4" 200
70-05P0100" Zatka A 11/2" 140

Vi€KO ("'VYPRODEJ)
Vyrobek ¢. Rozmér
70-01P0200" Vicko I 1/2" 1000
70-02P0200" Vicko | 3/4" 700
70-03P0200" Vicko I 1" 350
70-04P0200 * Vicko I 1 1/4" 200



PVC-U A PE KULOVE KOHOUTY

geboplast

- Pouziti: Rozvody tlakové pitné a uzitkové vody

- Teplota: do 23°C PN 16, do 40°C PN 7

PVC-U KULOVY KOHOUT VNITRNi/VNITRNI

Vyrobek ¢.
VSI12F160 Kulovy kohout I-1 3/8"
VSI12F200 Kulovy kohout I-1 1/2"
VSI12F250 Kulovy kohout I-I 3/4"
VSI12F320 Kulovy kohout I-1 1*
VSI12F400 Kulovy kohout I-1 1 1/4"
VSI12F500 Kulovy kohout I-1 1 1/2"
VSI12F630 Kulovy kohout I-I 2"
VSI12F750 Kulovy kohout I-12 1/2"
VSI12F900 Kulovy kohout I-I 3"
VSI12F910 Kulovy kohout I-I 4*

PVC-U KULOVY KOHOUT VNITRNi ZAVIT/SVERNY SP0J

VSI116P200 Kulovy kohout 1-0 1/2" x 20
VSI16P250 Kulovy kohout -0 3/4" x 25
VSI16P320 Kulovy kohout -0 1" x 32
VSI16P400 Kulovy kohout 1-0 1 1/4" x 40
VSI16P500 Kulovy kohout 1-0 1 1/2" x 50
VSI16P630 Kulovy kohout I-0 2" x 63

PVC-U KULOVY KOHOUT VNITRNi/VNEJSi ZAVIT

Vyrobek ¢. Rozmér
VSI13F160 Kulovy kohout I-A 3/8"
VSI13F200 Kulovy kohout I-A 1/2"
VSI13F250 Kulovy kohout I-A 3/4"
VSI13F320 Kulovy kohout I-A 1"
VSI13F400 Kulovy kohout I-A 1 1/4"
VSI13F500 Kulovy kohout I-A 1 1/2"
VSI13F630 Kulovy kohout I-A 2"

MozZnost technickych zmén.




gEhI]l]'EEt PVC-U A PE KULOVE KOHOUTY

PVC-U KULOVY KO

I T N S
VSI116G200 Kulovy kohout 0 20
VSI16G250 Kulovy kohout 0 25
VSI166320 Kulovy kohout 0 32

PE KULOVY KOHOUT SVERNY SPOJ/SVERNY SP0J

Vyrobek ¢. Rozmér

141040 Kulovy kohout 0 40
141050 Kulovy kohout 0 50
141063 Kulovy kohout 0 63

m MozZnost technickych zmén.
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gEhI]lII'IIfIX UNIFIX - NEREZOVE OPRAVNE PASY

KOMPLETNi SORTIMENT VYROBKU UNIFIX

Malé, lehké a rychlé Feeni opravy pro utésnéni otvord, trhlin a poréznich mist ve
vodovodnich rozvodech. Vhodné pro ocelové, varné trubky, médéné trubky a trubky
z nerezi a pro kratkodobé opravy PE, a PVC trubek. K dispozici pro vnéjsi primér
potrubi 21 az 93 mm délku 60 nebo 100 mm.

Nase pasy jsou vhodné nejen k utésnéni vodovodnich trubek, ale také k
utésnénirozvodu plynu.
Middle je do vnéjsiho priméru trubky 118 mm a v délkach 100 a 150 mm.

UNIFIX TRMENY S NAVRTAVKOU

Mimoiadné hospodéarné Feseni pro tvorbu dal3ich otvord.
Trmen, i 60 mm Siroky a 1,5 mm silny upeviovaci pasek jsou
z nerezové oceli.

Klasickeé reseni pro stavebni inZzenyrstvi. Je vhodné pro utésnéni trubek ocelovych,
litinovych, z tvarné litiny a azbestocementovych pro plyn a vodu, stejné jako na
opravu PE a PVC potrubi. Maxi je v jedno-, dvou-a trojdilném provedeni, a také se
zavitovym nebo prirubovym vystupem.

UNIFIX DRZAKOVE PREMOSTENI

Vhodné Feeni k ochrané potrubnich spojl pied posunutim.

s

‘ UNIFIX MAXI BOXS, L, XL S.179-185

S témito tiemi opravarenskymi boxy mlzete pruzné reagovat na nejriznéjsi
opravy.

m MozZnost technickych zmén.



UNIFIX - NEREZOVE OPRAVNE PASY

Znate Easy?

VSECHNY PRODUKTY, KDE NAJDETE 0ZNACENI EASY INSIDE,
JSOU VYBAVENY FUNKCI

Easy Grip je funkce ,instalaéni pomoci®, kterd usnadfiuje instalaci spon z nerezové oceli a vyrazné zkracuje
dobu instalace.

Vysledkem jsou Uspory ¢asu, nakladl a energie!

A TAKTO TO FUNGUJE:

Bocni lem u Middle a u vSech Maxi-provedeni je vybaven haky.

Tyto haky jsou urceny k pFipevnéni typického prstencového nebo otevireného klice.
f Slouzi pro obvyklé prstencové nebo otevrené klice.

Zbytek funguje na principu paky:

Stisknéte spodni okraj spony a kli¢ jednou rukou k sobé a nyni je mozné druhou rukou
pohodlné umistit pohyblivé drzakové pfemosténi na horni ¢ast nerezové spony.

Matky pevné utdhnout, hotovo!

Ao

NIKDY NEBYLA INSTALACE NEREZOVYCH TESNICiCH SPON TAK SNADNA'!



gEhI]lII'IIfIX UNIFIX - NEREZOVE OPRAVNE PASY

UNIFIX MINI - K UTESNENi OTVORU IN APOROVITYCH MiST VE VODOVODNiIM ROZVODU.

DNE PRO

OCELOVE TRUBKY | VARNE TRUBKY | NEREZOVE TRUBKY | MEDENE TRUBKY

a pro kratkodobé opravy rozvodi studené vody:

PE TRUBKY | PVC TRUBKY | VICEVRSTE TRUBKY

DULEZITE POZNATKY 0 NASICH UNIFIX-MINI

e Vhodné k utésnéni otvord, trhlin a pérovitych mist ve vodovodnim rozvodu z trubek s hladkym povrchem
o Silna vostinova konstrukce tésnéni (EPDM pro vodu) zajituje lepsi vyrovnani drsnosti potrubi

« Instalace Mini do stavebnich mist s omezenym prostorem (7 mm sta¢i!) je bez problémd mozna

o Tlaky: voda PN 10; teploty: voda do 90°C

e Tésnici spona, premosténi a Sroub z nerezu

» Celoplosné polepena tésnici manzeta

o Extrémné snadna instalace

« K dispozici v délce 60 mm (s jednim Sroubem) a 100 mm (se dvéma 3rouby)

< D DELKA 60 MM (S JEDNIM ZAVITOVYM SROUBEM)
Délka [mm] Vnéjsi primér trubky [mm] Vyrobek ¢.
60 21-25 51.01.021025.06
60 26-30 51.01.026030.06
60 33-37 51.01.033037.06
60 38-42 51.01.038042.06
60 42-45 51.01.042045.06
60 48-51 51.01.048051.06
60 55-58 51.01.055058.06
60 60-64 51.01.060064.06
60 69-73 51.01.069073.06
60 74-80 51.01.074080.06
60 87-93 51.01.087093.06

MozZnost technickych zmén.




UNIFIX - NEREZOVE OPRAVNE PASY

!

Délka [mm] Vnéjsi primér trubky-@ [mm]

100 21-25 51.01.021025.10

100 26-30 51.01.026030.10 :
100 33-37 51.01.033037.10 Tt
100 42-45 51.01.042045.10

100 48-51 51.01.048051.10

100 55-58 51.01.055058.10

100 60-64 51.01.060064.10

100 69-73 51.01.069073.10

100 74-80 51.01.074080.10

100 87-93 51.01.087093.10

VSechny vyrobky jsou standardné vybaveny tésnénim pro vodu EPDM.
Tésnéni NBR je k dispozici bez pFiplatku. V tomto pfipadé za&inaji kédy produktd &islem 50.

NAVOD PRO MONTAZ UNIFIX MINI

Nerezové tfmeny (v délce 60 a 100 mm)

PRIPRAVA:

1. Ocistéte trubku kolem poskozené oblasti od necistot.

2. Ujistéte se, ze vnéjsi pramér trubky odpovida stanovenému upinacimu rozsahu tfrmen.

3. Tésnéni a trubku lze navlh&it mydlovou vodou, aby se zvysila G¢innost montaze(smésovaci pomér 1
(mydlo): 5 (vodal).

4. Otacejte matici zpét na zavitovém svorniku az na konec zavitu.

Montazni kroky:

1. Vytahnéte nerezové premosténi a otevrete sponu.

2. Otocte upinaci trmen kolem trubky a opét zahaknéte nerezové premosténi. Ujistéte
se, ze posSkozené misto je zakryto co nejvice manzetou. (Odstup mezi vnéjsim
okrajem poskozeni a vnéjSim okrajem tfmen nesmi byt mensi nez 2 cm na jedné
strané).

Pripominka: VySe uvedené ¢innosti se mohou provést také mimo opravované misto,
takze jiz plné sestaveny tfmen se pretahne pres poskozené misto.

3. Utahnéte rovnomérné matice s to¢ivym momentem 20 Nm.
Po asi 15-20 minutach znovu utahnéte matice s toc¢ivym momentem opét 20 Nm.
Po Gspésné opravé se musi provést tlakova zkouska.

MozZnost technickych zmén. _
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UNIFIX MIDDLE , - : , Easy
KUTESNENi OT RHLIN A POROVITYCH MiST VE VODOVODNIM A PLYNOVEM ROZVODU. GRIP

VHODNE PRO

OCELOVE TRUBKY | MEDENE TRUBKY | NEREZOVE TRUBKY | VARNE OCELOVE TRUBKY | LITINOVE
TRUBKY | TRUBKY Z TVARNE LITINY | AZBESTOCEMENTOVE TRUBKY

a pro kratkodobé opravy rozvodi studené vody:

PE TRUBKY | PVC TRUBKY

DULEZITE POZNATKY 0 NASICH UNIFIX-MIDDLE

« Vhodné pro utésnéni otvord, trhlin a pérovitych mist ve vodovodnim a plynovém rozvodu s hladkym
povrchem

o Tésnici manZety z EPDM schvélené pro vodu nebo z NBR pro plyn (DIN DVGW]) (Pozor jen pro plynové
rozvody mimo budovy)

o Max. tlakové stupné (v zavislosti na vn&jsim priméru potrubi): voda PN 16, plyn PN 4
« Teploty: voda do 60°C, plyn od -5°C do + 50°C.

o Tésnici spona, premosténi a Srouby z nerezu 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304

» Celoplosné polepena tésnici manzeta

e Zavitové Srouby z nerezové oceli a s krytkami pro ochranu zavitu

m MozZnost technickych zmén.
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UNIFIXMIDDLE : - : :
K UTESNENi OTVORU, TRHLIN A PGROVITYCH MiST VE VODOVODNIM A PLYNOVEM ROZVODU.

Délka [mm]

100 32-36 51.02.032036.10
100 40-44 51.02.040044.10
100 44-51 51.02.044051.10
100 48-55 51.02.048055.10
100 50-57 51.02.050057.10
100 52-59 51.02.052059.10
100 56-63 51.02.056063.10
100 58-65 51.02.058065.10
100 60-67 51.02.060067.10
100 75-83 51.02.075083.10
100 87-95 51.02.087095.10
100 108-118 51.02.108118.10
Délka [mm] Vn&jsi primér trubky-@ [mm] Vyrobek ¢.
150 32-36 51.02.032036.15
150 40-44 51.02.040044.15
150 44-51 51.02.044051.15
150 48-55 51.02.048055.15
150 50-57 51.02.050057.15
150 52-59 51.02.052059.15
150 56-63 51.02.056063.15
150 58-65 51.02.058065.15
150 60-67 51.02.060067.15
150 75-83 51.02.075083.15
150 87-95 51.02.087095.15
150 108-118 51.02.108118.15

VSechny vyrobky jsou standardné vybaveny tésnénim pro vodu EPDM.
Tésnéni NBR pro vodu a plyn je k dispozici bez priplatku. V tomto pFipadé zacinaji
kédy produktt &islem 50.

MozZnost technickych zmén. _
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UNIFIX PASY S NAVRTAVKOU S VNITRNIM ZAVITEM Eé‘:l"',

Cenové vyhodna alternativa pro vytvareni odbocek!

DULEZITE POZNATKY O NASICH PASECH S NAVRTAVKOU

» Vhodné pro vytvareni odbocek na vodovodnich nebo plynovych rozvodech.

o TFmeny s navrtavkou jsou z nerezu 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304 a jsou volitelné vybaveny EPDM tésnénim
(pro vodu) nebo NBR tésnénim (pro plyn) (pozor: jen pro rozvody plynu mimo budovy).

o Upevnovaci pasky jsou rovnéz z nerezu a jsou na vnitini strané pokryty hladkou gumovou manzetou.
To chrani predevsim plastové trubky pred poskozenim a zabranuje sklouznuti navrtavaciho sedla.

DELKA HORNi SPONY: 125 MM U ODBOCEK DO 1 1/4”, 150 MM U ODBOCEK DO 1 1/2”

Vnéjsi primér trubky [mm] Zavitové pripojeni [inch] Vyrobek ¢.

88-110 1/2" 51.21.088110.12.1
DN 80 3/4" 51.21.088110.12.2
1" 51.21.088110.12.3

11/4" 51.21.088110.12.4

108-134 1/2" 51.21.108134.12.1
DN 100 3/4" 51.21.108134.12.2
1" 51.21.108134.12.3

11/4" 51.21.108134.12.4

11/2" 51.21.108134.12.5

2" 51.21.108134.12.6

114-139 1/2" 51.21.114139.12.1
DN 125 3/4" 51.21.114139.12.2
1" 51.21.114139.12.3

11/4" 51.21.114139.12.4

11/2" 51.21.114139.12.5

2" 51.21.114139.12.6

m MozZnost technickych zmén.
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DELKA HORNi SPONY: 125 MM U ODBOCEK DO 1 1/4”, 150 MM U ODBOCEK DO 1 1/2”

Vnéjsi primér trubky [mm] Zavitove pripojeni [inch] ‘ Vyrobek ¢.
138-160 1/2" 51.21.138160.15.1
DN 150 3/4" 51.21.138160.15.2
1" 51.21.138160.15.3
11/4" 51.21.138160.15.4
11/2" 51.21.138160.15.5
2" 51.21.138160.15.6
159-180 1/2" 51.21.159180.15.1
DN 175 3/4" 51.21.159180.15.2
1" 51.21.159180.15.3
11/4" 51.21.159180.15.4
11/2" 51.21.159180.15.5
2" 51.21.159180.15.6
190-218 1/2" 51.21.190218.15.1
DN 200 3/4" 51.21.190218.15.2
1" 51.21.190218.15.3
11/4" 51.21.190218.15.4
11/2" 51.21.190218.15.5
2" 51.21.190218.15.6
216-238 1/2" 51.21.216238.15.1
DN 225 3/4" 51.21.216238.15.2
1" 51.21.216238.15.3
11/4" 51.21.216238.15.4
11/2" 51.21.216238.15.5
2" 51.21.216238.15.6
230-260 1/2" 51.21.230260.15.1
DN 250 3/4" 51.21.230260.15.2
1" 51.21.230260.15.3
11/4" 51.21.230260.15.4
11/2" 51.21.230260.15.5
2" 51.21.230260.15.6
265-285 1/2" 51.21.265285.15.1
DN 275 3/4" 51.21.265285.15.2
1" 51.21.265285.15.3
11/4" 51.21.265285.15.4
11/2" 51.21.265285.15.5
2" 51.21.265285.15.6

VSechny vyrobky jsou standardné vybaveny tésnénim pro vodu EPDM.
Tésnéni NBR je k dispozici bez pFiplatku. V tomto pFipadé zacinaji kddy produktl &islem 50.

MozZnost technickych zmén. n
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UNIFIXMAXI , :
VHODNE PRO UTESNEN{ PLYNOVYCH A VODOVODNICH TRUBEK. K DISPOZICI JAKO JEDNO-,
DVOU- NEBO TROJDILNA VARIANTA, NEBO TAKE SE ZAVITOVYM NEBO PRIRUBOVYM VYSTUPEM!

VHODNE PRO

OCELOVE TRUBKY | LITINOVE TRUBKY | TRUBKY Z TVARNE LITINY | AZBESTOCEMENTOVE TRUBKY
| PETRUBKY | PVC TRUBKY
L |

T
OBLAST PRO STUDENOU VODU

a pro nasledovné vznikla poskozeni popf-. instalacni situace, které mohou byt opraveny pomoci Maxi:

m zlomy v potrubi ! J porézni mista v potrubi
e i 3 trhliny v potrubi E = J diry v potrubi

DULEZITE POZNATKY O NASICH MAXI

¢ Vhodné pro utésnéni vodovodnich nebo plynovych rozvod( (Pozor: pouze pro plynové rozvody mimo
budovy).

» NaSe nerezové opravné pasy jsou vyrobeny ze 100 % nerezové oceli 1.4301 (V2A), obdoba AISI 304 a jsou
vhodné pro rychlé a trvalé opravy rozbité, prasklé nebo porézni trubky. Pro aplikace, které vyzaduji vyssi

celkovou odolnost (EOV, chemicky priimysl, zvyené hladiny chlorid(), nabizime také Maxi z nerezové oceli
ve V4A-AISI316 kvalité.

« Srouby jsou privaieny k sponce, takze pouze pfemosténi z nerezové oceli je pohyblivé.
Tim b&hem instalace nemdzZe dojit ke ztraceni zadné &asti.

« Svafovani vyrobku se provadi pomoci robotl s cilem zajistit konzistentni pFesnost a kvalitu (podle
EN15614-1). Po svafeni Unifixy se na ochranu proti korozi pasivuji.

« Srouby jsou vyrobeny z nerezové oceli. Tim je zaruéena doZivotni Zivotnost.
» Matice jsou potazeny a zarucuji volny pohyb.

e VSechny produkty jsou standardné vybaveny EPDM tésnénim pro vodu, ale jsou také k dispozici s NBR
(DIN DVGW testovano) pro plyn nebo s Viton tésnénim do max. 200 °C nebo EPDM-HT pro teploty az
max. 140 °C na vyzadani.

¢ PriibdZné testovani zajistuje kvalitu.

m MozZnost technickych zmén.
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gebounifix

Vybrani spravného Maxive spravné délce
NiZe je uveden prehled pro jaké rozméry mohou byt pouzity jedno-, dvou- nebo trojdilné Maxi.
VNEJSi PRUMER MAXIT = MAXI2 MAXI3
TRUBKY-0 [MM] (JEDNODILNY) (DVOJDILNY) (TROJDILNY)
48- 87 X
88-269 X X
270-350 X X X
351-835 X X
836-970 X

.

L ©  {

E

t
Pro uréeni vhodné délky Unifix, seltéte velikost poskozeni (A) s primérem trubky (B).
Pro PE trubky pridejte 50 % hodnoty souctu.

TEPLOTY: Voda do 60°C, plyn od -5 do+50°C

TLAKY: Povolené tlaky se lii podle druhu trubky, vnéjdiho priméru trubky, poskozeni a pouziti jedno- nebo
vicedilnych tésnicich paskd.
Musi se proto vychazet z nasledujicich pokyn(:

Tlaky [bar] Tlaky [bar]
Vnéjsi primér trubky-@ [mm] Vnéjsi primér trubky-@ [mm]
Voda Plyn
MAXI 1 (JEDNODILNY NEREZOVY TESNICI MAXI 2 (DVOUDILNY NEREZOVY TESNICI
PASEK) PASEK)
48-167 16 5 88-168 16 4
170-350 10 3 176-485 10 3
510-530 6 -
Tlaky [bar] Tlaky [bar]
Vnéjsi primér trubky-@ [mm] Vnéjsi primér trubky-@ [mm]
MAXI 3 (TROJDILNY NEREZOVY TESNICI MAXI 3 [TROJDILNY NEREZOVY TESNICI
PASEK) PASEK)
270-510 10 2 620~ 780 4 -
530-610 6 2 813- 843 3 -
852-1000 2 -

MozZnost technickych zmén. _
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MAXI1 - Easy
(JEDNODILNY NEREZOVY TESNiCi PASEK) GRIP
DELKA: 150 MM

DN ‘ Délka[mm] | Vi Umér trubky-@ [mm] ‘ Vyrobek é.

150 51.03.048055.15

48-55

150 52-59 51.03.052059.15
50 150 60-67 51.03.060067.15
150 67-74 51.03.067074.15
65 150 70-77 51.03.070077.15
150 73-80 51.03.073080.15
150 76 -85 51.03.076085.15
150 82-90 51.03.082090.15
80 150 87-95 51.03.087095.15
150 90-98 51.03.090098.15
150 95-105 51.03.095105.15
150 98-108 51.03.098108.15
150 102-112 51.03.102112.15
150 106-116 51.03.106116.15
100 150 108-118 51.03.108118.15
150 113-123 51.03.113123.15
150 118-128 51.03.118128.15
150 120-131 51.03.120131.15
150 125-135 51.03.125135.15
125 150 132-144 51.03.132144.15
150 135-145 51.03.135145.15
150 140-152 51.03.140152.15
150 150 151-161 51.03.151161.15
150 159-170 51.03.159170.15
150 165-176 51.03.165176.15
150 167-177 51.03.167177.15
150 170-182 51.03.170182.15

VSechny vyrobky jsou standardné vybaveny tésnénim pro vodu EPDM.
Tésnéni NBR pro vodu a plyn je k dispozici bez priplatku. V tomto pripadé zacinaji
kédy produktl ¢islem 50.

m MozZnost technickych zmén.
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MAXI1 ASY
(JEDNODILNY NEREZOVY TESNICi PASEK) GRIP %

DELKA: 200 MM

Délka[mm] | Vné&jSiprimér trubky-@ [mm]

40 200 48-55 51.03.048055.20
200 52-59 51.03.052059.20

50 200 60-67 51.03.060067.20
200 67-74 51.03.067074.20

65 200 70-77 51.03.070077.20
200 73-80 51.03.073080.20

200 76 -85 51.03.076085.20

200 82-90 51.03.082090.20

80 200 87-95 51.03.087095.20
200 90-98 51.03.090098.20

200 95-105 51.03.095105.20

200 98-108 51.03.098108.20

200 102-112 51.03.102112.20

200 106-116 51.03.106116.20

100 200 108-118 51.03.108118.20
200 113-123 51.03.113123.20

200 118-128 51.03.118128.20

200 120-131 51.03.120131.20

200 125-135 51.03.125135.20

125 200 132-144 51.03.132144.20
200 135-145 51.03.135145.20

200 140-152 51.03.140152.20

150 200 151-161 51.03.151161.20
200 159-170 51.03.159170.20

200 165-176 51.03.165176.20

200 167-177 51.03.167177.20

200 170-182 51.03.170182.20

200 174-184 51.03.174184.20

200 176 -186 51.03.176186.20

200 180-191 51.03.180191.20

175 200 186-196 51.03.186196.20
200 193-203 51.03.193203.20

200 200-212 51.03.200212.20

200 200 209 -220 51.03.209220.20
200 215-225 51.03.215225.20

200 219-230 51.03.219230.20

VSechny vyrobky jsou standardné vybaveny tésnénim EPDM pro vodu.
Tésnéni NBR pro vodu a plyn je k dispozici bez priplatku.
V tomto pFipadé zacinaji kédy produktl ¢islem 50.

MozZnost technickych zmén. _
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MAXI1 - Easy
(JEDNODILNY NEREZOVY TESNICi PASEK) GRIP
DELKA: 300 MM

DN ‘ Délka [mm] ‘ rimér trubky-@ [mm] ‘ Vyrobek ¢.

51.03.060067.30
51.03.067074.30

65 300 70-77 51.03.070077.30
300 73-80 51.03.073080.30

300 76-85 51.03.076085.30

300 82-90 51.03.082090.30

80 300 87-95 51.03.087095.30
300 90-98 51.03.090098.30

300 95-105 51.03.095105.30

300 98-108 51.03.098108.30

300 102-112 51.03.102112.30

300 106-116 51.03.106116.30

100 300 108-118 51.03.108118.30
300 113-123 51.03.113123.30

300 118-128 51.03.118128.30

300 120-131 51.03.120131.30

300 125-135 51.03.125135.30

125 300 132-144 51.03.132144.30
300 135-145 51.03.135145.30

300 140-152 51.03.140152.30

150 300 151-161 51.03.151161.30
300 159-170 51.03.159170.30

300 165-176 51.03.165176.30

300 167-177 51.03.167177.30

300 170-182 51.03.170182.30

300 174-184 51.03.174184.30

300 176-186 51.03.176186.30

300 180-191 51.03.180191.30

175 300 186-196 51.03.186196.30
300 193-203 51.03.193203.30

300 200-212 51.03.200212.30

200 300 209-220 51.03.209220.30
300 215-225 51.03.215225.30

300 219-230 51.03.219230.30

300 222-233 51.03.222233.30

300 228-240 51.03.228240.30

300 232-242 51.03.232242.30

300 237 -247 51.03.237247.30

300 239 -249 51.03.239249.30

300 243-253 51.03.243253.30

300 250-260 51.03.250260.30

300 252-262 51.03.252262.30

300 261-271 51.03.261271.30

300 266-276 51.03.266276.30

250 300 270-280 51.03.270280.30
300 273-284 51.03.273284.30

300 280-293 51.03.280293.30

300 290-300 51.03.290300.30

300 300-310 51.03.300310.30

300 310-320 51.03.310320.30

VSechny vyrobky jsou standardné vybaveny tésnénim pro vodu EPDM.
Tésnéni NBR pro vodu a plyn je k dispozici bez priplatku. V tomto pFipadé zacinaji
kédy produktl Eislem 50.

m MozZnost technickych zmén.



UNIFIX - NEREZOVE OPRAVNE PASY gEh[II.II'IIfIX

MAXI1 ASY
(JEDNODILNY NEREZOVY TESNICi PASEK) GRIP %

DELKA 400 MM

DN ‘ Délka[mm] | Vné&jSiprimér trubky-@ [mm] ‘ Vyrobek €.

65 400 73-80 51.03.073080.40
400 76 -85 51.03.076085.40

400 82-90 51.03.082090.40

80 400 87-95 51.03.087095.40
400 90-98 51.03.090098.40

400 95-105 51.03.095105.40

400 98-108 51.03.098108.40

400 102-112 51.03.102112.40

400 106-116 51.03.106116.40

100 400 108-118 51.03.108118.40
400 113-123 51.03.113123.40

400 118-128 51.03.118128.40

400 120-131 51.03.120131.40

400 125-135 51.03.125135.40

125 400 132-144 51.03.132144.40
400 135-145 51.03.135145.40

400 140-152 51.03.140152.40

150 400 151-161 51.03.151161.40
400 159-170 51.03.159170.40

400 165-176 51.03.165176.40

400 167-177 51.03.167177.40

400 170-182 51.03.170182.40

400 174-184 51.03.174184.40

400 176 -186 51.03.176186.40

400 180-191 51.03.180191.40

175 400 186-196 51.03.186196.40
400 193-203 51.03.193203.40

400 200-212 51.03.200212.40

200 400 209-220 51.03.209220.40
400 215-225 51.03.215225.40

400 219-230 51.03.219230.40

400 222-233 51.03.222233.40

400 228 -240 51.03.228240.40

400 232-242 51.03.232242.40

400 237 - 247 51.03.237247.40

400 239 -249 51.03.239249.40

400 243 -253 51.03.243253.40

400 250-260 51.03.250260.40

400 252-262 51.03.252262.40

400 261-271 51.03.261271.40

400 266-276 51.03.266276.40

250 400 270-280 51.03.270280.40
400 273-284 51.03.273284.40

400 280-293 51.03.280293.40

400 290-300 51.03.290300.40

400 300-310 51.03.300310.40

400 310-320 51.03.310320.40

300 400 315-326 51.03.315326.40
400 320-330 51.03.320330.40

400 325-335 51.03.325335.40

400 334-346 51.03.334346.40

400 340-350 51.03.340350.40

400 350-360 51.03.350360.40

VSechny vyrobky jsou standardné vybaveny tésnénim pro vodu EPDM.
Tésnéni NBR pro vodu a plyn je k dispozici bez priplatku. V tomto pFipadé zacinaji
kédy produktd Eislem 50.

MozZnost technickych zmén. _



gEhI]lII'IIfIX UNIFIX - NEREZOVE OPRAVNE PASY

MAXI1 - Easy
(JEDNODILNY NEREZOVY TESNiCi PASEK) GRIP
DELKA: 500 MM

DN ‘ Délka [mm] ‘ rimér trubky-@ [mm] ‘ Vyrobek ¢.
100 500 108-118 51.03.108118.50
500 113-123 51.03.113123.50
500 118-128 51.03.118128.50
500 120-131 51.03.120131.50
500 125-135 51.03.125135.50
125 500 132-144 51.03.132144.50
500 135-145 51.03.135145.50
500 140-152 51.03.140152.50
150 500 151-161 51.03.151161.50
500 159-170 51.03.159170.50
500 165-176 51.03.165176.50
500 167-177 51.03.167177.50
500 170-182 51.03.170182.50
500 174-184 51.03.174184.50
500 176-186 51.03.176186.50
500 180-191 51.03.180191.50
175 500 186-196 51.03.186196.50
500 193-203 51.03.193203.50
500 200-212 51.03.200212.50
200 500 209-220 51.03.209220.50
500 215-225 51.03.215225.50
500 219-230 51.03.219230.50
500 222-233 51.03.222233.50
500 228-240 51.03.228240.50
500 232-242 51.03.232242.50
500 237-247 51.03.237247.50
500 239 -249 51.03.239249.50
500 243-253 51.03.243253.50
500 250-260 51.03.250260.50
500 252-262 51.03.252262.50
500 261-271 51.03.261271.50
500 266-276 51.03.266276.50
250 500 270-280 51.03.270280.50
500 273-284 51.03.273284.50
500 280-293 51.03.280293.50
500 290-300 51.03.290300.50
500 300-310 51.03.300310.50
500 310-320 51.03.310320.50
300 500 315-326 51.03.315326.50
500 320-330 51.03.320330.50
500 325-335 51.03.325335.50
500 334-346 51.03.334346.50
500 340-350 51.03.340350.50
500 350-360 51.03.350360.50

n MozZnost technickych zmén.



UNIFIX - NEREZOVE OPRAVNE PASY gEhI]lII'IIfIX

MAXI1 ASY
(JEDNODILNY NEREZOVY TESNICi PASEK) GRIP %

DELKA 600 MM

DN ‘ Délka [mm] Vn&jsi primér trubky-@ [mm] ‘ Vyrobek ¢.

200 600 215-225 51.03.215225.60
600 219-230 51.03.219230.60
600 222-233 51.03.222233.60
600 228-240 51.03.228240.60
600 232-242 51.03.232242.60
600 237 - 247 51.03.237247.60
600 239 -249 51.03.239249.60
600 243-253 51.03.243253.60
600 250-260 51.03.250260.60
600 252-262 51.03.252262.60
600 261-271 51.03.261271.60
600 266-276 51.03.266276.60

250 600 270-280 51.03.270280.60
600 273-284 51.03.273284.60
600 280-293 51.03.280293.60
600 290-300 51.03.290300.60
600 300-310 51.03.300310.60
600 310-320 51.03.310320.60

300 600 315-326 51.03.315326.60
600 320-330 51.03.320330.60
600 325-335 51.03.325335.60
600 334-346 51.03.334346.60
600 340-350 51.03.340350.60
600 350-360 51.03.350360.60

VSechny vyrobky jsou standardné vybaveny tésnénim pro vodu EPDM.
Tésnéni NBR pro vodu a plyn je k dispozici bez priplatku. V tomto pFipadé zacinaji
kédy produktl éislem 50.

MozZnost technickych zmén. _



gEl][II.II'IIfIX UNIFIX - NEREZOVE OPRAVNE PASY

MAXI2 - Easy
(DVOJDILNY NEREZOVY TESNiCi PASEK) GRrIP
DELKA: 200 MM

élka [mm] ‘ rimér trubky-@ [mm] ‘ Vyrobek &.

88-110 51.04.088110.20

200 100-120 51.04.100120.20
100 200 108-128 51.04.108128.20
200 112-134 51.04.112134.20
200 120-140 51.04.120140.20
125 200 133-156 51.04.133156.20
200 138-160 51.04.138160.20
150 200 158-180 51.04.158180.20
200 165-185 51.04.165185.20
200 168-190 51.04.168190.20
200 176-196 51.04.176196.20
175 200 190-210 51.04.190210.20
200 195-217 51.04.195217.20
200 200 210-230 51.04.210230.20
200 216-238 51.04.216238.20
200 225-246 51.04.225246.20
200 230-250 51.04.230250.20

DN ‘ Délka [mm] Vnéjsi primér trubky-@ [mm] ‘ Vyrobek ¢.
80 300 88-110 51.04.088110.30
300 100-120 51.04.100120.30
100 300 108-128 51.04.108128.30
300 112-134 51.04.112134.30
300 120-140 51.04.120140.30
125 300 133-156 51.04.133156.30
300 138-160 51.04.138160.30
150 300 158-180 51.04.158180.30
300 165-185 51.04.165185.30
300 168-190 51.04.168190.30
300 176-196 51.04.176196.30
175 300 190-210 51.04.190210.30
300 195-217 51.04.195217.30
200 300 210-230 51.04.210230.30
300 216-238 51.04.216238.30
300 225-246 51.04.225246.30
300 230-250 51.04.230250.30
300 238-260 51.04.238260.30
300 250-271 51.04.250271.30
300 269 -289 51.04.269289.30
250 300 273-293 51.04.273293.30
300 282-302 51.04.282302.30
300 295-315 51.04.295315.30

m MozZnost technickych zmén.



UNIFIX - NEREZOVE OPRAVNE PASY gEh[II.II'IIfIX

MAXI 2 ASY
(DVOJDILNY NEREZOVY TESNICi PASEK) GRIP %

DELKA 300 MM

DN ‘ Délka[mm] | Vné&jSipriamér trubky-@ [mm] ‘ Vyrobek €.
300 300 314-335 51.04.314335.30
300 322-344 51.04.322344.30
300 337-358 51.04.337358.30
350 300 347-368 51.04.347368.30
300 365-385 51.04.365385.30

DN ‘ Délka [mm] Vn&jsi primér trubky-@ [mm] ‘ Vyrobek ¢.
80 400 88-110 51.04.088110.40
400 100-120 51.04.100120.40
100 400 108-128 51.04.108128.40
400 112-134 51.04.112134.40
400 120-140 51.04.120140.40
125 400 133-156 51.04.133156.40
400 138-160 51.04.138160.40
150 400 158-180 51.04.158180.40
400 165-185 51.04.165185.40
400 168-190 51.04.168190.40
400 176-196 51.04.176196.40
175 400 190-210 51.04.190210.40
400 195-217 51.04.195217.40
200 400 210-230 51.04.210230.40
400 216-238 51.04.216238.40
400 225-246 51.04.225246.40
400 230-250 51.04.230250.40
400 238-260 51.04.238260.40
400 250-271 51.04.250271.40
400 269 -289 51.04.269289.40
250 400 273-293 51.04.273293.40
400 282-302 51.04.282302.40
400 295-315 51.04.295315.40
300 400 314-335 51.04.314335.40
400 322-344 51.04.322344.40
400 337-358 51.04.337358.40
350 400 347-368 51.04.347368.40
400 365-385 51.04.365385.40
400 382-402 51.04.382402.40
400 396-420 51.04.396420.40
400 400 410-430 51.04.410430.40
400 420-440 51.04.420440.40

VSechny vyrobky jsou standardné vybaveny tésnénim pro vodu EPDM.
Tésnéni NBR pro vodu a plyn je k dispozici bez priplatku. V tomto pFipadé zacinaji
kédy produktl Eislem 50.

MozZnost technickych zmén. _



gEhI]I]I'IIfIX UNIFIX - NEREZOVE OPRAVNE PASY

MAXI2 - Easy
(DVOJDILNY NEREZOVY TESNiCi PASEK) GRIP
DELKA: 500 MM

élka [mm] ‘ rimér trubky-@ [mm] ‘ Vyrobek &.

80 500 88-110 51.04.088110.50
500 100-120 51.04.100120.50

100 500 108-128 51.04.108128.50
500 112-134 51.04.112134.50

500 120-140 51.04.120140.50

125 500 133-156 51.04.133156.50
500 138-160 51.04.138160.50

150 500 158-180 51.04.158180.50
500 165-185 51.04.165185.50

500 168-190 51.04.168190.50

500 176-196 51.04.176196.50

175 500 190-210 51.04.190210.50
500 195-217 51.04.195217.50

200 500 210-230 51.04.210230.50
500 216-238 51.04.216238.50

500 225-246 51.04.225246.50

500 230-250 51.04.230250.50

500 238-260 51.04.238260.50

500 250-271 51.04.250271.50

500 269-289 51.04.269289.50

250 500 273-293 51.04.273293.50
500 282-302 51.04.282302.50

500 295-315 51.04.295315.50

300 500 314-335 51.04.314335.50
500 322-344 51.04.322344.50

500 337-358 51.04.337358.50

350 500 347-368 51.04.347368.50
500 365-385 51.04.365385.50

500 382-402 51.04.382402.50

500 396-420 51.04.396420.50

400 500 410-430 51.04.410430.50
500 420-440 51.04.420440.50

500 435-455 51.04.435455.50

500 450-470 51.04.450470.50

450 500 457 - 477 51.04.457477.50
500 485-508 51.04.485508.50

500 500 510-530 51.04.510530.50

m MozZnost technickych zmén.



UNIFIX - NEREZOVE OPRAVNE PASY gEhI]lII'IIfIX

MAXI 2 ASY
(DVOJDILNY NEREZOVY TESNICi PASEK) GRrIP %

DELKA 600 MM

DN ‘ Délka [mm] &jsi pri Vyrobek ¢.

300 600 314-335 51.04.314335.60
600 322-344 51.04.322344.60
600 337-358 51.04.337358.60

350 600 347-368 51.04.347368.60
600 365-385 51.04.365385.60
600 382-402 51.04.382402.60
600 396-420 51.04.396420.60

400 600 410-430 51.04.410430.60
600 420-440 51.04.420440.60
600 435-455 51.04.435455.60
600 450-470 51.04.450470.60

450 600 457 - 477 51.04.457477.60
600 485-508 51.04.485508.60

500 600 510-530 51.04.510530.60

VSechny vyrobky jsou standardné vybaveny tésnénim pro vodu EPDM.
Tésnéni NBR pro vodu a plyn je k dispozici bez priplatku. V tomto pFipadé zacinaji
kédy produktd islem 50.

Na vyzadani je mozné nabidnout také Unifixy pro vnéjsi primér potrubi az do 855 mm, v délce 800 mm.

MozZnost technickych zmén. _



gEhI]I]I'IIfIX UNIFIX - NEREZOVE OPRAVNE PASY

MAXI3 | o Easy
(TROJDILNY NEREZOVY TESNICi PASEK) GRrIP
DELKA: 300 MM

élka [mm] ‘ rimér trubky-@ [mm] ‘ Vyrobek &.
250 300 270-300 51.05.270300.30
300 300 310-340 51.05.310340.30
300 335-365 51.05.335365.30
350 300 340-370 51.05.340370.30
300 360-390 51.05.360390.30
300 385-415 51.05.385415.30
300 395-425 51.05.395425.30
400 300 400-430 51.05.400430.30
300 410-440 51.05.410440.30
300 430-460 51.05.430460.30
300 435-465 51.05.435465.30
450 300 440-470 51.05.440470.30
300 460-490 51.05.460490.30

DELKA: 400 MM
“m rimér ""Ibky-a tmm}

270-300 51.05.270300.40

300 400 310-340 51.05.310340.40
400 335-365 51.05.335365.40

350 400 340-370 51.05.340370.40
400 360-390 51.05.360390.40

400 385-415 51.05.385415.40

400 395-425 51.05.395425.40

400 400 400-430 51.05.400430.40
400 410-440 51.05.410440.40

400 430-460 51.05.430460.40

400 435-465 51.05.435465.40

450 400 440-470 51.05.440470.40
400 460-490 51.05.460490.40

400 475-505 51.05.475505.40

500 400 485-515 51.05.485515.40

m MozZnost technickych zmén.



UNIFIX - NEREZOVE OPRAVNE PASY gEh[II.II'IIfIX

MAXI3 ASY
(TROJDILNY NEREZOVY TESNICi PASEK) GRIP %

DELKA 500 MM

DN ‘ Délka[mm] | Vné&jSipriamér trubky-@ [mm] ‘ Vyrobek €.

350 500 360-390 51.05.360390.50
500 385-415 51.05.385415.50
500 395-425 51.05.395425.50

400 500 400-430 51.05.400430.50
500 410-440 51.05.410440.50
500 430-460 51.05.430460.50
500 435-465 51.05.435465.50

450 500 440-470 51.05.440470.50
500 460-490 51.05.460490.50
500 475-505 51.05.475505.50

500 500 485-515 51.05.485515.50
500 510-540 51.05.510540.50
500 530-560 51.05.530560.50

DELKA: 600 MM
“m vnéjgiprﬁmér'rUbky-GImm]

400 600 435 - 465 51.05.435465.60
450 600 440-470 51.05.440470.60
600 460-490 51.05.460490.60
600 475-505 51.05.475505.60
500 600 485-515 51.05.485515.60
600 510-540 51.05.510540.60
600 530-560 51.05.530560.60
600 535-565 51.05.535565.60
600 555-585 51.05.555585.60
600 570-600 51.05.570600.60
600 600 585-615 51.05.585615.60
600 610-640 51.05.610640.60
600 620-650 51.05.620650.60
600 630-660 51.05.630660.60
600 654 - 684 51.05.654684.60
700 600 702-732 51.05.702732.60
600 711-741 51.05.711741.60
750 600 747-777 51.05.747777.60
600 780-810 51.05.780810.60
800 600 813-843 51.05.813843.60
600 852 -882 51.05.852882.60
600 864-894 51.05.864894.60
900 600 900-930 51.05.900930.60
600 925-955 51.05.925955.60
600 945-975 51.05.945975.60
600 970-1000 51.05.9701000.60

VSechny vyrobky jsou standardné vybaveny tésnénim pro vodu EPDM.
Tésnéni NBR pro vodu a plyn je k dispozici bez priplatku. V tomto pFipadé zacinaji
kody produktd ¢islem 50.

MozZnost technickych zmén. _



gEhI]lII'IIfIX UNIFIX - NEREZOVE OPRAVNE PASY

MAXI3 | S EAsy
(TROJDILNY NEREZOVY TESNICi PASEK) GRrIP
DELKA 700 MM

élka [mm] ‘ rimér trubky-@ [mm] ‘ Vyrobek &.
400 700 435 - 465 51.05.435465.70
450 700 440-470 51.05.440470.70
700 460-490 51.05.460490.70
700 475-505 51.05.475505.70
500 700 485-515 51.05.485515.70
700 510-540 51.05.510540.70
700 530-560 51.05.530560.70
700 535-565 51.05.535565.70
700 555-585 51.05.555585.70
700 570-600 51.05.570600.70
600 700 585-615 51.05.585615.70
700 610-640 51.05.610640.70
700 620-650 51.05.620650.70
700 630-660 51.05.630660.70
700 654 - 684 51.05.654684.70
700 700 702-732 51.05.702732.70
700 711-741 51.05.711741.70
750 700 747-777 51.05.747777.70
700 780-810 51.05.780810.70
800 700 813-843 51.05.813843.70
700 852-882 51.05.852882.70
700 864-894 51.05.864894.70
900 700 900-930 51.05.900930.70
700 925-955 51.05.925955.70
700 945-975 51.05.945975.70
700 970-1000 51.05.9701000.70

VSechny vyrobky jsou standardné vybaveny tésnénim pro vodu EPDM.
Tésnéni NBR pro vodu a plyn je k dispozici bez priplatku. V tomto pfipadé zacinaji
kédy produktd ¢islem 50.

m MozZnost technickych zmén.



UNIFIX - NEREZOVE OPRAVNE PASY gEhI]lII'IIfIX

UNIFIX MAXI, Easy
V PROVEDENI SLIM GriP %

Maxi se vyrabi také v nasledujicim zvlastnim provedeni SLIM:
Verze Slim je dokonalym reSenim pro mista, kde neni dostatek mista pro opravu.

Slim varianta:
Mate pfi instalaci problém s mistem ?2?

Pro Slim staci odpojit desku s upeviovaci Srouby a pak je pro montaz potfeba jen Stérbina o Sifce 10 mm.

MozZnost technickych zmén. _



gEhI]lII'IIfIX UNIFIX - NEREZOVE OPRAVNE PASY

UNIFIX MAXI - § ROZN STUPY Easy
GRIP

Jedno-, dvoj-, nebo trojdilné Maxi je k dispozici také s riznymi vystupy:
e s vnitFnim zavitem,
e vnéjsSim zavitem

o vnitFnim/vnéjsim zavitem a s pFirubou.

DULEZITE POZNATKY O NASICH MAXI SE ZAVITOVYM PRIPOJENIM

o Tésnici pasek: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304
o Srouby: Nerez 1.4301 [V2A) obdoba AISI 304; rozméry jsou - v zavislosti na praméru - M12, M14 nebo M16.

e Matice: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304.
Velikost M12, M14 nebo M16.
Matice jsou potazeny a zarucuji volny pohyb.

e PFemosténi: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304

o Deska premosténi: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304.
Deska premosténi je v misté tésnéni navulkanizovana.

o Tésnéni: Standardné jsou pouZita tésnéni z EPDM (vhodné pro vodu), volitelné dostanete tésnéni také v
provedeni z NBR (pro plyn).

o Tésnici manZeta ma vostinovou strukturu a zarucuje ve spojeni s tésnicim O krouzkem optimalni
tésnéni na vystupu.

» Po svarovani jsou vSechny nerezové dily pasivovany, aby se zajistila vysoka ochrana proti korozi.

o VSechny produkty jsou k dispozici také v nerezové kvalité V4A.
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UNIFIX MAXI - S RUZNYMI VYSTUPY Easy
GrIP %
ZAVITOVE VYSTUPY

Vnitini zavit: 1/2" 3/4” 1” 11/4” 11/2" 2’ 21/2" 3" 4"
Vnéjsi zavit: 21/2" 3"
Vnitfni/vnéjsi zavit: 2" wnitini 21/2" wngjsi

MINIMALNi POTREBNY VNEJSi PRUMER 0 A MINIMALNi POTREBNA

DELKA U ZAVITOVYCH VYSTUPU

Middte pFismgné Haxtt® _ m-

Vnéjsi primér Délka Vnéjsi primér Délka

Zavitove pripojeni

trubky-@ [mm] trubky-@ [mm] [mm]
1/2" 40- 44 150 88-110 200
3/4" 48- 55 150 88-110 200
™ 67- 74 150 88-110 200
11/4" 82- 89 150 88-110 200
11/2" 95-105 150 88-110 200
2" 95-105 150 88-110 200
21/2" 108-118 300 108-128 300
3" - - 108-128 400
4" - - 133-153 400

* Poznamka u produkt se zavitovym vystupem:
U trubek s vnéjsim primérem mensim nez 65 mm (délka: 150 mm) se doporuéuje
pouzivat Unifix Middle. Pro vnéjsi primér od 65 mm vy3e doporuéujeme pouzit Maxi.
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c RETNY EAsy
UNIFIX MAXI -S RUZNY! GRIP

DULEZITE POZNATKY 0 NASICH MAXI S PRiIRUBOU:

e Prirubové provedeni je k dispozici jen pro dvoj- nebo trojdilné Maxi a pro rozsah od 88-110 mm do 768-
798 mm. Délky jsou podle prani 300, 400, 500, 600, 800 a 1000 mm.

« Materialy odpovidaji Maxi se zavitovym vystupem s timto doplnénim:
Informace o svafFované pfirubé: nerez 1.4301 (V2A), obdoba AISI 304, WIG svafované (wolframovy inertni
plyn) na vnitini a vnéjsi strané, aby se zajistilo Uplné svareni vnéjsiho télesa a priruby.
Absolutni vyska vystupu je asi 120 mm pro pFiruby do DN 150 a cca. 150 mm pro priruby DN 200-DN 300.
« Pfirubovy vystup: nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304, pFiruba dle DIN EN 1092-1, od 50 do DN 300.
 Po svareni jsou vSechny nerezové dily pasivovany, aby bylo dosaZzeno vysoké ochrany proti korozi.
e VSechny produkty jsou k dispozici také v kvalité V4A nerez.
e Pro trubky o vnéjdim priiméru 545 mm a vy3e je standardn& dodavan trojdilny Maxi.
« Provedeni se $rouby smérujicimi doll je také mozné.

o Tésnici manzety z EPDM schvalené pro vodu nebo z NBR pro plyn.

e Tlaky jsou rdizné podle vnéjdiho priméru trubky, pouzitych materiall a provedeni pFiruby. Tlaky uvedené v
tabulce (viz nize) jsou tedy jen voditkem:
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UNIFIX MAXI S PRIRUBOU PRO DVOJ NEBO TROJDILNE MAXI EGA:IYP %

TABULKA TLAKU

Tlaky [bar]

e O I

88-210 16 4
216-410 10 3
420-798 6 2

MINIMALNi POTREBNY VNEJSi PRUMER 0 A MINIMALNi POTREBNA DELKA U PRIRUBOVYCH
PROVEDENi:

Velikost pFiruby v kombinaci s vnéjsim primérem potrubi a délkou

PFiruba Vnéjsi prumér trubky-@ [mm] PFirubovy adaptér
DN 50 88-110 300 PN10/16
DN 65 88-110 300 PN 10/16
DN 80 Plus 88-110 400 PN10/16
DN 80 108-128 400 PN10/16
DN 100 Plus 108-128 400 PN10/16
DN 100 133-153 400 PN10/16
DN 125 135-155 400 PN10/16
DN 150 Plus 158-180 400 PN10/16
DN 150 169-189 400 PN 10/16
DN 200 Plus 210-230 500 PN 10
DN 200 240-260 (8 dér) 500 PN 10
DN 200 240-260 (12 dér) 500 PN 16
DN 250 Plus 240-260 600 PN 10
DN 250 315-325 600 PN 10
DN 300 na dotaz

Plus = zahrnuje nerezovou redukci pro mensi velikosti DN.
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o EAsy
UNIFIX MAXI 2S PRIRUBOU GRIP

Vnéjsi primér trubky-0 Délka [m]
e _ a0 | s | s | e | s | 1000 |

80 88-110 X X X X
100-120 X X X X

100 108-128 X X X X
114-134 X X X X

120-140 X X X X

130-150 X X X X

125 133-155 X X X X
135-155 X X X X

140-160 X X X X

150 158-180 X X X X
165-185 X X X X

168-189 X X X X

170-190 X X X X

176-196 X X X X

180-200 X X X X

175 190-210 X X X X
195-217 X X X X

205-225 X X X X

200 210-230 X X X X
216-238 X X X X

225-246 X X X X

230-250 X X X X

240-260 X X X X

225 252-272 X X X X
260-280 X X X X

269-289 X X X X

250 273-293 X X X X
282-302 X X X X

295-315 X X X X
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B Easy
UNIFIX MAXI 2 S PRIRUBOU GRIP %

“ Vnéjsi prumer trubky-9 Délka [m]
mmmm-m

300 314-334

322-344 X

335-355 X
350 347-367

350-368

360-380

365-385

382-402

396-420

404-424

X X X X X X X X X XxX X

400 410-430
420-440
435-455
468-488

X X X X X X X X X X X X X X X

500 485-505
527-547
545-575
568-598
600 588-618
610-640

X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

628-658
648-678
668-698
688-718
700 708-738
728-758
750 748-778

X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

X X X X X X X X X

768-798

MozZnost technickych zmén. _



gEh[IlII'IIfIX UNIFIX - NEREZOVE OPRAVNE PASY

UNIFIX PREMOSTENI

Srouby: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304; M16

Nerezové premosténi: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AlSI 304

Zavitové matice: Nerezova ocel 1.4301 (V2A) obdoba AIS| 304. Velikost M16, potaZena.

Nerezovy pasek + postranni listy: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304

Po svareni jsou vSechny nerezové dily pasivovany, aby se zajistila optimalni ochrana proti korozi.

K dispozici také v kvalité V4A nerez

Vnitini povrch nerezovych paskd: Na vnitFni strané je nerezovy pasek polepen protiskluzovou félii (obdoba

smirkového papiru). Tim jsou trubky pevné fixovany a dokonce slabosténné trubky se tak neposkodi.

K dispozici jsou premosténi od DN 100 do DN 600.

Délky a pFesné rozméry na vyzadani

Provedeni podle specidlnich préni zakazniku
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Easy
RIP %

Devét riznych velikosti Unifix Maxi nerezovych tésnicich pasU pro véechny druhy trubek od 60 mm do 170 mm
vnéjdiho praméru trubky @ - VSE V JEDNOM BOXU!

Vhodné pro

Ocelové trubky | Litinové trubky | Tvarné litinové trubky | Azbestocementové trubky |
PE trubky | PVC trubky
1 ]
T
oblast studené vody

Dilezité poznatky o nasich Unifix Maxi Box S:

V tomto opravarenském boxu je devét riznych opravarenskych sponek (véechny v délce 200 mm) pro rlizné
trubky od DN 50 do DN 150. V tabulce se uvadi rozméry trubek a typu Unifixd.

Pozor: Téchto devét nerezovych paskd neni uréeno ke kombinovani.

Kazdy pasek je urcen jen na samostatné pouziti!

Jesté nékolik dobrych argument:

- Box vazi jen 22 kg

- a jeho rozméry jsou takto malé: 600 x 400 x 230 mm

. grouby: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304; M14

o Deska pFemosténi: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304, v oblasti tésnéni navulkanizovano

Tésnéni: Volitelné s EPDM tésnénim pro vodu, nebo NBR tésnénim pro plyn.

Vnéjsi primér trubky-@ [mm] ‘ 1lakyi[bark
Voda .:m
48- 95 16 5 50.03.20.1 (s NBR t&sné&nim)
88-170 16 4 51.03.20.1 (s EPDM tésnénim)
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UNIFIX-MAXI Easy
NEJEKONOMI OPRAVARENSKY BOX VSECH DOB. GRriP

Obsah Maxi Box S:
Nerezové pasky Unifix Maxi:
e 1 Kus Maxi 60-67 mm
e 1 Kus Maxi 70-77 mm
¢ 1 Kus Maxi 82-90 mm
e 1 Kus Maxi 90-98 mm
e 1 Kus Maxi 98-108 mm
¢ 1 Kus Maxi 108-118 mm
¢ 1 Kus Maxi 118-128 mm
o 1 Kus Maxi 132-144 mm
¢ 1 Kus Maxi 159-170 mm

ROZMER

Azbestocementové trubky podle DIN 19800

Liatina

Vnéjsi primér trubky-@ (mm)

60 - 67 50 2 66 60.3 63
70 -77 60 - 77 70.0 - - - - - -
65 21/2 - 76.1 75 - - - - -
82-90 65 21/2 82 = = = = = 83 85
70 = 87 = = = = = = =
90 - 98 80 3 98 88.9 90 - - 98 - -
98-108 80 3 = = = = = = 100 104
90 = 108 101.6 = = = = = =
108 -118 100 4 118 108/1143 110 - - - - -
118-128 100 4 - - - - 118 120 124 130
132 -144 125 - 144 133/139.7 140 - - - - -
159 -170 125 - - - - - - - - 159
150 6 170 159/168.3 160 168 - - - -
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Nejflexibilnéjsi opravarensky box vSech dob.

44 rGznych moznosti oprav s Gebo Unifix nerezovymi tés-
nicimi pasy pro vSechny druhy trubek od 48 mm do 359 mm
vnéjéiho priiméru trubky - VSE V JEDNOM BOXU!

Vhodné pro

Ocelové trubky | Litinové trubky | Tvarné litinové trubky | Azbestocementové trubky |
PE trubky | PVC truby
| ]
I
oblast studené vody

Dulezité poznatky o nasich Unifix Maxi Box L:

» Tato opravarenska sada se sklada z celkové 20 tésnicich paskd a k nim prisludnych upinacich desek.

o Rozméry boxu: 800x600x600 mm

o Timto ,moduldrnim systémem" miZete provadét opravy na potrubi o priméru 48-359 mm.

o Kazda paska mdze byt pouZita samostatné&, nebo bezprostiedné navazovat na jinou pasku tak, Ze ziskéte
jedno-, dvoj- nebo trojdilné t&snici pasky. Principem je zde proto kombinovani riiznych tésnicich paskd
dohromady tak, aby se pokryl pravé pozadovany vnéjsi primér trubky.

Délka spony je obvykle 300 mm.

o Srouby: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304, M14

Upinaci desky: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304

Tésnéni: Tésnéni maji vostinovou strukturu a zizené konce a jsou volitelné z EPDM pro vodu nebo z NBR pro plyn.
Tlaky: Tlaky zavisi na po&tu pouzitych prvkd a také na riznych vnéjich primérech trubek.

Hodnoty uvedené v tabulce jsou proto pouZity pouze jako voditko:

Vnéjsi priumeér trubky-@ [mm] vo::aky [ha:llyn Vyrobek €.
48- 95 16 5 50.03.30.1 (s NBR tésné&nim)
88-282 16 4 51.03.30.1 (s EPDM tésnénim)
282-359 10 3
Vnéjii[:':g;nér-ﬂ Vyrobek €. Upinaci desky Vyrobek ¢.
1 300 48- 55 51.03.30.1.1 D 51.03.30.1.D
2 300 52- 59 51.03.30.1.2 E 51.03.30.1.E
3 300 60- 67 51.03.30.1.3 G 51.03.30.1.6
4 300 70- 77 51.03.30.1.4 H 51.03.30.1.H
5 300 82- 90 51.03.30.1.5 | 51.03.30.1.1
6 300 90- 98 51.03.30.1.6 J 51.03.30.1.J
7 300 102-112 51.03.30.1.7 K 51.03.30.1.K
8 300 118-128 51.03.30.1.8 L 51.03.30.1.L
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UNIFIX-MAXI BO Easy
NEJFLEXIBILNEJSi OPRAVARENSKY BOX VSECH DOB. GRIP

Obsah Maxi Box L:

Nerezové pasky Unifix Maxi:

o 3 Kusy Maxi 48-55 mm (pasek 1)
o 3 Kusy Maxi 52-59 mm (pasek 2)
« 3 Kusy Maxi 60-67 mm (pasek 3)
o 3 Kusy Maxi 70-77 mm (pések 4)
o 3 Kusy Maxi 82-90 mm (pasek 5)
e 3 Kusy Maxi 90-98 mm (pasek 6)
e 1 Kus Maxi 102-112 mm (pasek 7)
o 1 Kus Maxi 118-128 mm (pasek 8)

Upinaci desky
5 upinacich desek s 8 riznymi poloméry zakFiveni

A takto to funguje:
o Zmé&fit vnéjsi primér poskozené trubky.
e Vybrat pomoci tabulky vhodnou kombinaci nerezovych tésnicich paskd a upinacich desek (kombinaéni tabulka
je prilozena ke kazdému boxu)
Pro mensi vn&jsi priméry trubky se t&snici pasky pouzivaji samostatng.
Vét3i vnéjsi primér potrubi se pokryje kombinaci nékolika tésnicich paska.
VSechny tésnici pasky maji délku 300 mm se EtyFmi upeviovacimi Srouby.
Upinaci desky jsou k dispozici s riznymi poloméry zakFiveni. Ty musi byt navrzeny tak, aby pokryly vnéjsi
pramér pFislusné trubky, kterou chcete opravit.
Proto jsou upinaci desky uloZeny oddélené a nejsou jako obvykle, zavulkanizované do tésnici manzety.

¢ Kombinované sponky podle montazniho navodu pospojovat a namontovat - hotovo !!!
o VSechny komponenty Maxi Box L je mozné objednat i samostatné.

m MozZnost technickych zmén.



UNIFIX - NEREZOVE OPRAVNE PASY gEhI]lII'IIfIX

Vnéjsi pramér Vnéjsi primér

trubky-@ [mm] Pasky Upinaci desky trubky-@ [mm] Upinaci desky
48- 55 1 D 188-208 b6+6 2xK
52- 59 2 D 188-218 3+2+2 3xK
60- 67 & E 194-224 3+3+2 3xK
70- 77 4 E 195-215 7+5 2xK
82- 90 5 G 200-230 3+3+3 3xK
9 0- 98 6 G 201-231 7+6 2xK
102-112 7 | 210-240 4+3+3 3xK
106-126 1+1 2xH 217-237 8+6 2xL
112-132 2+1 2xI1 220-250 4+4+3 3xL
118-128 8 | 230-250 8+7 2xL
118-138 2+2 2x1 230-260 bbb 3xL
124-144 3+2 2xJ 243-273 S5+4+4 3xL
130-150 3+3 2xJ 256-286 5+5+4 3xL
140-160 4+3 2xJ 269-299 5+5+5 3xL
150-170 YA 2xJ 275-305 6+5+5 3xL
163-183 5+4 2xK 281-311 6+6+5 3xL
164-194 1+1+1 3xK 287-317 b+b6+6 3xL
170-200 2+1+1 3xK 288-318 7+5+5 3xL
176-196 5+5 2xK 294-324 7+6+5 3xL
176-206 2+2+1 3xK 300-330 7+6+6 3xL
182-202 6+5 2xK 316-346 8+6+6 3xL
182-212 2+2+2 3xK 329-359 8+7+6 3xL
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EAsy
GrIP

Nejlepsi ,.velky” opravarensky box vech dob.
Pét riznych velikosti Unifix Maxi nerezovych tésnicich pasl pro opravy nejriznéjSich potrubnich materiald od
90-669 mm vnéjsiho prdméru trubky @ - VSE V JEDNOM BOXU!

Vhodné pro

Ocelové trubky | Litinové trubky | Azbestocementové trubky | Tvarne litinové trubky |
PVC trubky | PE trubky
| |
T
Oblast studené vody

Dilezité poznatky o nasich Maxi Box XL:

o Princip funkce je nasledovny: MiZete opravovat nejrizn&jsi vnéjéi priméry trubek tak, Ze jednotlivé pasky v
Maxi XL boxu spolu spojite.

o VSechny pasky (A-E) mizete, ale také pouzit samostatné pro odpovidajici pramér potrubi.

e Rozméry boxu: 800x600x600 mm

o Délka tésnicich paska je obvykle 400 mm.

 Tip: Pomoci obsahu dvou Maxi XL boxd miZete provadét opravy az do vnéjsiho priméru 1086 mm. V boxu je
kromé jiného dost mista pro takové dvojité vybaveni.

o Materialy: Tésnici pasky, Srouby (M16): nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304

o Tésnéni: Tésnéni maji vostinovou strukturu a zGzené konce a jsou volitelné z EPDM pro vodu nebo z NBR pro plyn.

o Tlaky: Tlaky zavisi na poctu pouzitych prvkd a také na riznych vnéjsich primérech trubky a druh podkozeni.
Hodnoty uvedené v tabulce jsou proto pouzity pouze jako voditko:

Vnéjsi primér trubky-@ [mm] Taky Thar] ol
213- 202 64 105,401 (£ EPOM thentnil
282- 460 10 3 T
460- 630 6 2
630- 813 4 1
813-1086 2 0,5
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UNIFIX MAXI BOX XL Easy
DOPLNKOVE INFORMACE GRIP %

Obsah Maxi Box XL:

Nerezové pasky Unifix Maxi:

e 1 KusMaxi 90- 98 mm (pasek A)
o 1 Kus Maxi 111-121 mm (pasek B)
o 1 Kus Maxi 131-141 mm (pasek C)
¢ 1 Kus Maxi 160-170 mm (pasek D)
o 1 Kus Maxi 190-200 mm (pasek E)

A takto to funguje:

o Zméfit vnéjsi primér poSkozené trubky

e Vybrat pomoci tabulky (je pFiloZzena ke kazdému boxu!) vhodnou kombinaci nerezovych tésnicich paski a
zahaknout je do sebe

NAMONTUJTE - HOTOVO! ROZSAHY ,, JEDNODUCHEHO" VYBAVENI S TES

Rozsah/Vn&jsi priimér trubky-@ [mm] Pasky

213-233 A+B
233-253 A+C
253-273 B+C
264-284 A+D
284-304 B+D
294-314 A+E
304-324 C+D
314-334 B+E
335-355 C+E
354-384 A+B+C
386-416 A+B+D
406-436 A+C+D
416-446 A+B+E
426-456 B+C+D
436-466 A+C+E
456-486 B+C+E
467-497 A+D+E
487-517 B+D+E
508-538 C+D+E
527-567 A+B+C+D
558-598 A+B+C+E
589-629 A+B+D+E
609-649 A+C+D+E
629-669 B+C+D+E

ROZSAHY DVOJITEHO VYBAVENI S TESNiCiMI PASKY:

694~ Th4 E+E+B+A+A
728- 778 E+E+C+B+A
796- 846 E+E+D+C+B
816- 866 E+E+D+C+C
894- 954 E+E+D+C+B+A
928- 988 E+E+D+D+B+A
982-1042 E+E+D+D+C+C
1026-1086 E+E+D+C+C+B+A

o Postupovat podle navodu pro montaz - hotovo!
o Pokud se potiebuje jeden druh nerezového pasku z Maxi Box XL, je mozné jej objednat i samostatné...
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JAK NAJDU SPRAVN

VSéem polozkam jsou pfifazena GEBO &isla, ktera ,,mluvi”, coZ znamena, Ze viechna ¢isla poloZek poskytnout
presné informace o provedeni, rozméru a material vyrobku.

Cisla zbozi jsou konstruovana jako modularni systém, zde je piiklad:

U NiZE UVEDENEHO PRIKLADU CiSLA ZBOZi SE JEDNA 0:

[517 Nerezovy tésnici pasek z V2A s EPDM tésnénim
- Typ Maxi, jednodilny, s vystupem s vnitfnim zavitem
120131 Pro vn&j&i primér trubky od 120-131 mm
20 V délce 200 mm
5 Se zavitovym vystupem 11/2"

CELKEM TO VYPADA TAKTO:

51 .08 . 120131 .20 5

PRIKLAD: TVORBA CiSLA VYROBKU MINI:

@ Nerezovy tésnici pasek zV2A s EPDM tésnénim
@ Typ Mini

® Pro vnéjsi pramér trubky @ od do: 21-25 mm
® Délka: 100 mm

PRIKLAD: TVORBA CiSLA VYROBKU MAXI:

@ Nerezovy tésnici pasek zV2A s EPDM tésnénim
® Typ Maxi 1 s vnitFnim zavitem

® Pro vnéjsi prdmér trubky @ od do: 82-89 mm
® Délka: 150 mm

® Zavitovy vystup: 1"

[51] [0%¢] (082089 [15] [3]
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Material tésnéni Riizné typy ROZMERY TRUBKY| DELKA SPOJOVACI ZAVIT %
507 v2asnBR Mini wennr 0 106 40mm 1
5% v2aserom Middle B 0omm 20w
- V2A s Viton Maxi 1 - 150mm 3 1"
58] simsnBr Maxi 2 20 200 mm 4 v
57 simsePom Maxi 3 B0 300mm 5 1w
5881 stim s viton ke zavit W0l soorm 16 2
591 viasnBr Maxi.2. vt B0 s00mm 7 2w
801 via s eroM Maxi.3 vt B so0mm (8 3
F61 via s viton f(',g’é;_jl 2avit) 0l 700 mm 19 4

Maxi2 |
(vnéjsi zvit)
Maxi3
(vnéjsi zvit)

Maxi 1 SPOJOVACI
(vnitFni/vnéjsi zavit) PRIRUBA

Maxi 2
(vartEni/vngjsi zavit) Bl DN SO

NaEailmasi zavit) Bl DN 65
mglxriuzbovy vystup) @ DN80Plus
lhf)??(riu:ibovy vystup) d DN80
Premosténi e DN100Plus
Trmeny s navrtavkou f DN100

g DN 125

h DN 150Plus
| DN150
j DN 200Plus
k DN200

L DN250

U Unifixu bez zavitového nebo prirubového vystupu odpada zelené oznacené misto.
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gEhI]I]I'IIfIX UNIFIX - NEREZOVE OPRAVNE PASY

ROZMEROVA TABULKA PRO TLAKOVE TRUBKY

pesions L) Seda litina C
tl'l.'lb_ka se varné PE PN 8/16 Tvarna litina
zavitem trubka plastem
40 48.3 51.0 51.9 48.3 56.0 56.0
50 60.3 57.0 63.9 60.3 66.0 66.0
65 76.1 70.0 79.7 76.1 77.0 82.0
80 88.9 88.9 92.5 88.9 98.0 98.0
100 114.3 108.0 117.5 114.3 118.0 118.0
125 139.7 133.0 144.0 139.7 144.0 144.0
150 168.3 159.0 168.3 168.3 170.0 170.0
200 2191 216.0 2191 2191 222.0 222.0
250 273.0 267.0 273.0 273.0 274.0 274.0
300 323.9 318.0 323.9 323.9 326.0 326.0
350 355.6 368.0 360.0 378.0 378.0
400 406.4 419.0 410.8 429.0 429.0
450 457.0 461.4 480.0 480.0
500 508.0 513.0 532.0 532.0
564.0 583.0
600 610.0 615.0 634.0 635.0
665.0
700 711.0 716.0 738.0 738.0
767.0
800 813.0 819.0 842.0 842.0
870.0
900 914.0 920.0 945.0 945.0
1000 1016.0 1022.0 1048.0 1048.0
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UNIFIX - NEREZOVE OPRAVNE PASY gEh[II.II'IIfIX

ROZMEROVA TABULKA PRO TLAKOVE TRUBKY

Azbestocement
PN10 | PN125 | PN125
kalibr. nekalibr. kalibr. | nekalibr.

40 50.0 50.0 50.0

50 63.0 63.0 63.0

65 75.0 75.0 75.0 83.0 85.0

80 90.0 90.0 90.0 98.0 102.0 100.0 104.0

100 110.0 110.0 110.0 120.0 128.0 124.0 130.0
125.0 125.0 125.0

125 140.0 140.0 140.0 149.0 154.0 153.0 159.0

150 160.0 160.0 160.0 178.0 184.0 182.0 190.0
180.0 180.0 180.0

200 200.0 200.0 200.0 234.0 243.0 240.0 252.0
225.0 225.0 225.0

250 250.0 250.0 250.0 286.0 288.0 296.0 308.0
280.0 280.0 280.0

300 315.0 315.0 315.0 342.0 346.0 352.0 368.0

350 355.0 355.0 355.0 400.0 404.0 410.0 428.0

400 400.0 400.0 400.0 456.0 460.0 470.0 488.0

450 450.0 450.0 450.0 510.0 524.0 546.0

500 500.0 500.0 500.0 564.0 582.0 606.0
560.0 560.0 560.0

600 630.0 630.0 630.0 678.0 698.0 726.0

700 710.0 710.0 710.0 792.0

800 800.0 800.0 800.0

900 900.0 900.0 900.0

1000 1000.0 1000.0 1000.0 1126.0
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MOSAZNE ZAVITOVE FITINKY

KOMPLETNi VYROBNi PROGRAM

Mosazné zavitové fitinky: zavity podle IS0 228
- Vnéjsi zavity s ryhovanim (az12")

SPECIFIKACE MATERIALU

Material:
Mosaz

Médium:
Voda, pitna voda, vzduch, neabrazivni a neagresivni média

Teploty:
od 0 °C do +120 °C (voda bez nemrznoucich pFisad), resp. od -20 °C do +100 °C (vzduch),
pri teploté okolniho prostredi od -10 °C do +70 °C

Max. pracovni pretlak:
16 barl

Instalace:
Pfi instalaci musi byt dodrzeny platné technické predpisy

CERTIFIKOVANE VYROBKY

STROJIRENSKY
ZKUSEBNI USTAV

“ MozZnost technickych zmén.



SERIE [ BR] - Zavity podle ISO 228

(B OBLOUK 90° MXF

Velikost [1x2x3]

1/2"
3/4"
1
11/4"
11/2*
2"
21/2"
3"

rAN OBLOUK 90° FXF

Velikost [1x2x3]

1/2"
3/4"
"
11/4"
11/2"
2
21/2"
3"

Ll 90° KOLENO FXF

Velikost [1x2x3]
3/8"
1/2"

3/4"
1
11/4"
11/2"
o
21/2"
3"

4

{1l 90° KOLENO REDUKOVANE FXF

Velikost [1x2x3] Kod

1/2" x 3/8"
3/4" x 1/2"
1"x1/2"
1" x 3/4"

MOSAZNE ZAVITOVE FITINKY

Kod
1-4BR
1-5BR
1-6BR
1-7BR
1-8BR
1-9BR

1-10BR
1-11BR

Kod
2-4BR
2-5BR
2-6BR
2-7BR
2-8BR
2-9BR

2-10BR
2-11BR

Kod
90-3BR
90-4BR
90-5BR
90-6BR
90-7BR
90-8BR
90-9BR

90-10BR
90-11BR
90-12BR

90-19BR
90-22BR
90-25BR
90-26BR
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MOSAZNE ZAVITOVE FITINKY

SERIE [ BR] - Zavity podle IS0 228

L7 90° KOLENO MXF

Velikost [1x2x3] Kod
3/8" 92-3BR
1/2" 92-4BR
3/4" 92-5BR
1" 92-6BR
11/4" 92-7BR
11/2" 92-8BR
2" 92-9BR
21/2" 92-10BR
3" 92-11BR
4" 92-12BR
(73 90° ROHOVE SROUBENI S KONICKYM TESNENIM FXF
Velikost [1x2x3] ‘ Kod
1/2" 96-4BR
3/4" 96-5BR
1" 96-6BR
11/4" 96-7BR
11/2" 96-8BR
2" 96-9BR
(78 90° ROHOVE TOPENARSKE SROUBENI, PLOCHE TESNENi M X F
Velikost [1x2x3] Kod
1/2" 97-4BR
3/4" 97-5BR
1" 97-6BR
11/4" 97-7BR
11/2" 97-8BR
2" 97-9BR
tLN 90° ROHOVE SROUBENI, KONICKE TESNENi M X F
Velikost [1x2x3] ‘ Kod
1/2" 98-4BR
3/4" 98-5BR
1" 98-6BR
11/4" 98-7BR
11/2" 98-8BR
2" 98-9BR
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MOSAZNE ZAVITOVE FITINKY

SERIE [ BR] - Zavity podle ISO 228

120

Velikost [1x2x3] Kod
1/2" 120-4BR
3/4" 120-5BR
1™ 120-6BR

121

Velikost [1x2x3] Kod
1/2" 121-4BR
3/4" 121-5BR
1™ 121-6BR

(kN T-KUS 90° FXFXF

Velikost [1x2x3] ‘ Kod
3/8" 130-3BR
1/2" 130-4BR
3/4" 130-5BR

1" 130-6BR
11/4* 130-7BR
11/2" 130-8BR

2" 130-9BR
21/2" 130-10BR

3" 130-11BR

4" 130-12BR

(K[} T-KUS 90° REDUKOVANY FXFXF

w

Velikost [1x2x3] Kod
3/4" x1/2" x 3/4" 130-22BR 2
1"x1/2"x1" 130-25BR
1" x3/4" x 1" 130-26BR
11/4" x 3/4" x 1 1/4" 130-28BR
11/6"x 1" x 11/4" 130-29BR 1

(k79 T-KUS 90° FXFXM

Velikost [1x2x3]

1/2" 134-4BR
3/4" 134-5BR
" 134-6BR

1
(k1B T-KUS 90° MXMXM

Velikost [1x2x3] Kod

1/2" 135-4BR
3/4" 135-5BR
1" 135-6BR
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MOSAZNE ZAVITOVE FITINKY

SERIE [ BR] - Zavity podle IS0 228

Velikost [1x2x3] ‘ Kod

1/2" 180-4BR
3/4" 180-5BR
1" 180-6BR
11/4" 180-7BR

11/2" 180-8BR
: 180-9BR

2
2
¥7A 8 REDUKOVAN RUBEK FXF

1/2" x 3/8" 240-19BR

3/4" x1/2" 240-22BR

= 1"x1/2" 240-25BR

1 1" x 3/4" 240-26BR
11/6"x 1" 240-29BR

11/2"x 1" 240-32BR

11/2"x11/4" 240-33BR

2" x 1" 240-36BR

2" x11/4" 240-37BR

2"x11/2" 240-39BR

1
__ 241
= Velikost [1x2x31] Kod

1/4" x1/8" 241-14BR
3/8"x 1/8" 241-15BR
2 3/8" x 1/4" 241-16BR
1/2" x /4" 241-18BR
1/2" x 3/8" 241-19BR
3/4" x 1/4" 241-20BR
3/4" x 3/8" 241-21BR
3/4"x1/2" 241-22BR
1" x 3/8" 241-24BR
1"x1/2" 241-25BR
1" x 3/4" 241-26BR
11/4" x1/2" 241-27BR
11/4" x 3/4" 241-28BR
11/6"x 1" 241-29BR
11/2" x1/2" 241-30BR
11/2" x 3/4" 241-31BR
11/2"x1" 241-32BR
11/2"x11/4" 241-33BR
2" x1/2" 241-34BR
2" x3/4" 241-35BR
2" x 1" 241-36BR

2" x11/4" 241-37BR
2"x11/2" 241-38BR
21/2"x 2" 241-44BR
3" x2" 241-50BR
3"x21/2" 241-51BR
4" x 2" 241-57BR
4"x21/2" 241-58BR
4" x 3" 241-59BR
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MOSAZNE ZAVITOVE FITINKY

SERIE [ BR] - Zavity podle ISO 228 %

F74] REDUKOVANA VSUVKA MXM

Velikost [1x2x3] ‘ Kod
1/4" x 1/8" 245-14BR
3/8" x 1/4" 245-16BR
1/2" x 1/4* 245-18BR
1/2" x 3/8" 245-19BR 1 @
3/4" x 3/8" 245-21BR
3/4" x 1/2" 245-22BR

1"x1/2" 245-25BR
1" x 3/4" 245-26BR
11/4" x1/2" 245-27BR
11/4" x 3/4" 245-28BR
11/6"x1" 245-29BR
11/2" x 3/4" 245-31BR
11/2"x1" 245-32BR

11/2" x11/4" 245-33BR

2" x 1" 245-36BR
2" x11/4" 245-37BR
2"x11/2" 245-38BR
21/2"x 2" 245-44BR

3" x2" 245-50BR
3"x21/2" 245-51BR
4" x21/2" 245-58BR

4" x 3" 245-59BR

F7Z7%;] REDUKOVANY NATRUBEK MXF

Velikost [1x2x3] Kod
3/8"x 1/2" 246H-73BR
1/2" x 3/8" 246H-19BR
1/2" x 3/4" 246H-22BR

1/2" x 1" 246H-25BR 2
1/2" x 11/4" 246H-27BR
3/4" x 1/2" 246H-74BR
3/4" x 1" 246H-26BR
3/4" x 1 1/4" 246H-28BR
3/4" x 2" 246H-35BR
1" x1/2" 246H-75BR
1" x 3/4" 246H-76BR
1"x11/4" 246H-29BR
1"x11/2" 246H-32BR
1" x2" 246H-36BR
11/6"x11/2" 246H-33BR
11/4" x 2" 246H-37BR
11/2"x 2" 246H-38BR
2"x21/2" 246H-44BR
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MOSAZNE ZAVITOVE FITINKY

SERIE [ BR] - Zavity podle IS0 228

r¥[] NATRUBEK FXF

Velikost [1x2x3] ‘ Kod
1/4" 270-2BR
3/8" 270-3BR
1/2" 270-4BR
3/4" 270-5BR

1" 270-6BR
11/4" 270-7BR
11/2" 270-8BR

2" 270-9BR
21/2" 270-10BR

3" 270-11BR

4" 270-12BR

Velikost [1x2x3] Kod
1/8" 280-1BR
1/4" 280-2BR
3/8" 280-3BR
1/2" 280-4BR
3/4" 280-5BR

1" 280-6BR
11/4" 280-7BR
11/2" 280-8BR

2" 280-9BR
21/2" 280-10BR

3" 280-11BR

4" 280-12BR

% Velikost [1x2x3] Kod

1/4" 290-2BR

3/8" 290-3BR

1/2" 290-4BR

3/4" 290-5BR

1" 290-6BR
11/4" 290-7BR
11/2" 290-8BR

2" 290-9BR

P11 YN ZATKA S OBRUBOU - M

3/8" 290A-3BR
1/2" 290A-4BR
3/4" 290A-5BR

1" 290A-6BR
11/4" 290A-7BR
11/2" 290A-8BR

2" 290A-9BR
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MOSAZNE ZAVITOVE FITINKY

SERIE [ BR] - Zavity podle ISO 228 %
ElL) VICKO SESTIHRAN - F
Velikost [1x2x3] ‘ Kod

3/8" 300-3BR

1/2" 300-4BR

3/4" 300-5BR

1" 300-6BR

11/4" 300-7BR

11/2" 300-8BR

2" 300-9BR

21/2" 300-10BR

3" 300-11BR

4" 300-12BR

EI[] MATICE PRITUZNA -F

Velikost [1x2x3] Kod

3/8" 310-3BR
1/2" 310-4BR
3/4" 310-5BR

1 310-6BR
11/4" 310-7BR
11/2" 310-8BR

2" 310-9BR

<3E1:] HADICNIK VNEJSI

Velikost [1x2x3] Kod

1/2" x 14 mm 315B-14-4BR

3/4" x 20 mm 315B-20-5BR
1" x 25 mm 315B-25-6BR

kil3:] HADICNIK VNITRNI

Velikost [1x2x3]

1/2" x 14 mm 316B-14-4BR
3/4" x 20 mm 316B-20-5BR
1" x 25 mm 316B-25-6BR

&kl PRIME TOPENARSKE SROUBENi M X F, PLOCHE TESNE

Velikost [1x2x3] Kod

1/2" 331-4BR
3/4" 331-5BR
1 331-6BR
11/4" 331-7BR
11/2" 331-8BR
2" 331-9BR
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MOSAZNE ZAVITOVE FITINKY

SERIE [ BR] - Zavity podle IS0 228

&J4] SROUBENI FXF, KONICKE TESNENI
Velikost [1x2x3] Kod
1/2" 340-4BR
3/4" 340-5BR
1" 340-6BR
11/4" 340-7BR
11/2" 340-8BR
2" 340-9BR
AN SROUBENi MXF, KONICKE TESNENi
Velikost [1x2x3] Kod
1/2" 341-4BR
3/4" 341-5BR
1" 341-6BR
11/4" 341-7BR
11/2" 341-8BR
2" 341-9BR

%k NASTENKACXF

T N R
1/2" 471-4BR
3/4" 471-5BR

L'} PRODLOUZENIMXF

3/8" x 10 mm 500-10-03BR
3/8" x 15 mm 500-15-03BR
3/8" x 20 mm 500-20-03BR
3/8" x 30 mm 500-30-03BR
3/8" x 50 mm 500-50-03BR
1/2" x 10 mm 500-10-04BR
1/2" x 15 mm 500-15-04BR
1/2" x 20 mm 500-20-04BR
1/2" x 30 mm 500-30-04BR
1/2" x 50 mm 500-50-04BR
1/2" x 80 mm 500-80-04BR
1/2" x 100 mm 500-100-04BR
3/4" x 10 mm 500-10-05BR
3/4" x 15 mm 500-15-05BR
3/4" x 20 mm 500-20-05BR
3/4" x 30 mm 500-30-05BR
3/4" x 50 mm 500-50-05BR
3/4" x 80 mm 500-80-05BR
3/4" x 100 mm 500-100-05BR

1" x 10 mm 500-10-06BR

1" x 15 mm 500-15-06BR

1" x20 mm 500-20-06BR

1" x 30 mm 500-30-06BR

1" x50 mm 500-50-06BR
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MOSAZNE ZAVITOVE FITINKY

SERIE [ BR] - Zavity podle ISO 228 %

Y13 PRODLOUZEN STIHRANMXF

3/8" 529-3BR
1/2" 529-4BR
3/4" 529-5BR

1 529-6BR
11/4" 529-7BR
11/2* 529-8BR

2" 529-9BR

CX[ ] PRODLOUZENI M X M

Velikost [1x2x3] Kod
1/2" x 50 mm 70.50.04BR
1/2" x 60 mm 70.60.04BR
1/2" x 80 mm 70.80.04BR
1/2" x 100 mm 70.100.04BR
1/2" x 150 mm 70.150.04BR
1/2" x 200 mm 70.200.04BR
1/2" x 250 mm 70.250.04BR
1/2" x 300 mm 70.300.04BR
3/4" x 50 mm 70.50.05BR
3/4" x 60 mm 70.60.05BR
3/4" x 80 mm 70.80.05BR
3/4" x 100 mm 70.100.05BR
3/4" x 150 mm 70.150.05BR
3/4" x 200 mm 70.200.05BR
3/4" x 250 mm 70.250.05BR
3/4" x 300 mm 70.300.05BR
1" x50 mm 70.50.06BR
1" x 60 mm 70.60.06BR
1" x 80 mm 70.80.06BR
1" x 100 mm 70.100.06BR
1" x 150 mm 70.150.06BR
1" x 200 mm 70.200.06BR
1" x 250 mm 70.250.06BR
1" x 300 mm 70.300.06BR
11/4" x 50 mm 70.50.07BR
11/4" x 100 mm 70.100.07BR
11/4" x 150 mm 70.150.07BR
11/4" x 200 mm 70.200.07BR
11/2" x50 mm 70.50.08BR
11/2" x 100 mm 70.100.08BR
11/2" x 150 mm 70.150.08BR
11/2" x 200 mm 70.200.08BR
2" x50 mm 70.50.09BR
2" x 100 mm 70.100.09BR
2" x 150 mm 70.150.09BR
2" x 200 mm 70.200.09BR

LXIl VSUVKA PRIMA PROSTA

Velikost [1x2x3] Kod
1/2" x 40 mm 531-4BR
3/4" x 40 mm 531-5BR
1" x 40 mm 531-6BR
11/4" x 40 mm 531-7BR
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FITINKY SE ZAVITEM Z TEMPEROVANE LITINY

PLATINUM LINE

NASiM CiLEM JE JESTE ViCE VYLEPSIT TO, CO JE KVALITNi.

Proto jsme se rozhodli prenést aspekty vysoké kvality nasich litinovych svérnych spojek také na nase
fitinky: Po strojnim obrébéni jsou véechny zavity pokryty dodateénym zinkovanim a dlsledkem toho:

o docilime maximalni antikorozni ochranu,
« neni zapotiebi dalsi ochrany olejovanim,

« vyhovuji nejvy$sim pozadavk(im na hygienické pozadavky.

SOUVISEJiCi NORMY, OBLASTI POUZITi:

Fitinky se zavitem z temperované litiny Gebo svym vychozim materialem a provedenim zavitového spoje
vyhovuji normé €. DIN EN 10242:1994 a maji stupen kvality materialu A"
Fitinky z temperované litiny Gebo v souladu s vySe uvedenou normou jsou vhodné pro média stlaceny vzduch,
voda, hoflavy plyn, uhlovodik a jina, pokud jsou dodrZeny pFedepsané hodnoty teplot a tlakd.

Pouziti:

Maximalni rozsah pouZziti pro teplotu pod 0°C: -20°C, 25 bar

Povoleny pracovni tlak pfi teplotach mezi -20 a 120°C: 25 bar

Povoleny pracovni tlak pri teplotach mezi 120 a 300°C: 20-25 bar

TECHNICKA DATA:

Provozni tlak / Teplota

Tlak bar

-20 0 120 300
Teplota °C

ZAKLADNi MATERIAL:

Zavitové fitinky Gebo jsou vyrabény s oznacenim stupné kvality materidlu , A", z normalizované temperované
litiny (EN-GJMB-350-10) dle normy ¢. DIN EN 10242:1994.

Materialové zkousky na vzorku o sile 12 mm vykazaly nasledujici mechanické vlastnosti:

- Pevnost v tahu (min. hodnota): 350 N/mm2 (35 kg/mm2)

- Mez kluzu 0,2 % (min. hodnota): 200 N/mm2 (20 kg/mm2)

- ProtaZeni tahem (min. hodnota): 10%

- Tvrdost dle Brinella: max. 150 HB

Aby se zajistilo, Ze v materialu nejsou Zadné vady, které by mohly zpdsobit netésnosti, kazda Gebo spojka

je zkontrolovana na zkouskou tésnosti podle pozadavkd DIN EN 10242.
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FITINKY SE ZAVITEM Z TEMPEROVANE LITINY

PLATINUM LINE

Zavitové fitinky Gebo z temperované litiny jsou Zarové zinkovany dle normy DIN EN 10242.

Sila zinkové vrstvy je minimalné 500 g/m2, coZ odpovida primérné tloustce 70 ym.

Dostate¢na tloustka zinkové vrstvy a pevna vazba mezi podkladem a cinem zabezpecuje optimalni a
dlouhotrvajici antikorozni ochranu.

DOPLNUJICi ANTIKOROZNi OCHRANA

@/

Po procesu obrabéni zavitl jsou viechny Gebo fitinky pokryty dodateénym zinkovanim. Diky tomu jsou
véechny fitinky bez olejl nebo jinych konzervaénich kapalin.

ZAVITOVE SPOJE

t

Pripojovaci zavity: Zavitové fitinky GEBO s designovym symbolem A jsou vyrabény s kuzelovym vnéjsim zavi-
tem (R) a paralelni vnitini zavit (Rp) podle normy ISO 7/1 (DIN EN 10226-1).

Upevriovaci zavity: Zavitové fitinky GEBO s designovym symbolem A jsou vyrabény s paralelnimi vnéjsim a
vnitFnim zavitem (G) podle normy DIN EN 1SO 228/1.

DN 6 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100

couL 1/8 1/4 3/8 1/2 3/4 1 114 11/2 2 21/2 3 4

ROZMEROVA STALOST:

Proces mechanického obrabéni zajisti rozmérovou stalost zavitl armatur Gebo vyrabé&nych z temperované
litiny, to znamena, ze v souladu s vyrobnimi predpisy odchylka zavitovych os mize dosahnout pouze mensich
hodnot nez 0,5° (30°).

—_

3=

T
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FITINKY SE ZAVITEM Z TEMPEROVANE LITINY

PLATINUM LINE

(Bl 0BLOUK, DLOUHY, 90°, M/F

1SO G4

Rozmér Kod Pozink Kéd Cerny Kusii/karton Kust/ baleni
1/4" 1-2v 1-2S 250 10
3/8" 1-3v 1-3S 150 10
1/2" 1-4V 1-4S 100 10
3/4" 1-5V 1-5S 60 10

1" 1-6V 1-6S 30 10

11/4" 1-7v 1-7S 17

11/2" 1-8V 1-8S 12

2" 1-9v 1-9S 7
21/2" 1-10V 1-108 4
3" 1-11V 1-11S 3
4" 1-12v 1-128 2
(VN OBLOUK, KRATKY, 90°, M/F 1SO D4

Rozmér Kod Pozink Kéd Cerny Kust/karton Kusti/ baleni
3/8" 1A-3V 1A-3S 300 10
1/2" 1A-4V 1A-4S 100 10
3/4" 1A-5V 1A-5S 60 10

1" 1A-6V 1A-6S 30 10

11/4" 1A-7V 1A-7S 20

11/2" 1A-8V 1A-8S 15
2" 1A-9V 1A-9S 10
21/2" 1A-10V 1A-10S 4

3 OBLOUK, DLOUHY, 90°, F/F 1S0 G1

Rozmér Kod Pozink Kéd Cerny Kust/karton Kusti/ baleni
1/4" 2-2V 2-2S8 200 10
3/8" 2-3V 2-35 150 10
1/2" 2-4V 2-4S 80 10
3/4" 2-5V 2-55 60 10

1" 2-6V 2-6S 30 10
11/4" 2-7V 2-75 15
11/2" 2-8V 2-8S 12

2" 2-9V 2-9S 6
21/2" 2-10vV 2-10S 4

3" 2-11V 2-11S 3

4 2-12v 2-12S 1

Rozmér
1/2"
3/4"
1"

Kod Pozink

2A-4V
2A-5V
2A-6V
2A-7V
2A-8V
2A-9V

Kéd Cerny

2A-4S
2A-5S
2A-6S
2A-7S
2A-8S
2A-9S

Kusi/karton

YW OBLOUK, KRATKY, 90°, F/F 1S0 D1

Kusi/ baleni
10
10
10




FITINKY SE ZAVITEM Z TEMPEROVANE LITINY

<l OBLOUK, DLOUHY, 90°, M/M 1S0 G8

Rozmér Kéd Pozink Kéd Cerny Kusti/karton Kusii/ baleni
1/4" 3-2v 3-2S 200 10
3/8" 3-3v 3-3S 200 10
1/2" 3-4V 3-4S 180 10
3/4" 3-5V 3-58 90 10

1™ 3-6V 3-6S 40 10

11/4" 3-7V 3-7S 25

11/2" 3-8V 3-8S 15

2" 3-9v 3-9s 6
21/2" 3-10V 3-10S 6
3" 3-11V 3-11S 2
4" 3-12vV 3-128 2
/Al 0BLOUK, DLOUHY, 45°, M/F 1SO G4/45°
| KédPorink | Kéaerny | Kusifkarton |  Kusilbaleni
1/4" 40-2V 40-2S 200 10
3/8" 40-3V 40-3S 150 10
1/2" 40-4V 40-4S 100 10
3/4" 40-5V 40-5S 70 10
1™ 40-6V 40-6S 50 10
11/4" 40-7V 40-7S 25
11/2" 40-8V 40-8S 20
2" 40-9V 40-9S 12
21/2" 40-10V 40-10S 8
3" 40-11V 40-11S 6
4" 40-12V 40-12S 2
6" 40-14V 40-14S 1
Xl 0BLOUK, DLOUHY, 45°, F/F IS0 G1/45°
3/8" 41-3V 41-3S 120 10
1/2" 41-4V 41-4S 100 10
3/4" 41-5V 41-5S 60 10
1™ 41-6V 41-6S 30 10
11/4" 41-7V 41-7S 20
11/2" 41-8V 41-8S 15
2" 41-9V 41-9S 10
21/2" 41-10V 41-10S 8
g’ 41-11V 41-11S 6
4" 41-12vV 41-12S 2
o
Kod Pozink Kéd Cerny Kusti/karton Kust/ baleni
3/4" 60-5V 60-55 30 10
1" 60-6V 60-6S 20 10
11/2" 60-8V 60-8S 9
2" 60-9V 60-9S 6
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FITINKY SE ZAVITEM Z TEMPEROVANE LITINY

PLATINUM LINE

Ll PRECHODOVY KUS, F/F

Rozmér Kéd Pozink Kéd Cerny Kusti/karton Kusti/ baleni
1/2" 85-4V 85-4S 80 10
3/4" 85-5V 85-5S5 40 10

1 85-6V 85-6S 20 10

11/4" 85-7V 85-7S 10

11/2" 85-8V 85-8S 10

2" 85-9V 85-9S 5

[/l KOLENO, 90°, F/F 1S0 A1
Rozmér ‘ Kéd Pozink ‘ Kéd Cerny ‘ Kusti/karton ‘ Kusti/ baleni
1/4 90-2V 90-2S 250 10
3/8 90-3V 90-3S 200 10
1/2 90-4V 90-4S 150 10
3/4 90-5V 90-5S 80 10
1 90-6V 90-6S 50 10
11/4" 90-7V 90-7S 30
11/2" 90-8V 90-8S 25
2 90-9V 90-9S 12
21/2 90-10V 90-10S 15
3 90-11V 90-11S 10
4 90-12V 90-12S 4
5 90-13V 90-13S 2
6 90-14V 90-14S 1
[Zl REDUKOVANE KOLENO, 90°, F/F 1S0 A1

Rozmér Kéd Pozink ‘ Kéd Cerny ‘ Kusi/karton ‘ Kusi/ baleni
3/8" x 1/4" 90-16V 90-16S 300 10
1/2" x 1/4" 90-18V 90-18S 150 10
1/2" x 3/8" 90-19V 90-19S 150 10
3/4" x 3/8" 90-21V 90-21S 100 10
3/4" x 1/2" 90-22v 90-22S 100 10

1" x1/2" 90-25V 90-25S 80 10
1" x 3/4" 90-26V 90-26S 50 10
11/4" x1/2" 90-27V 90-27S 40
11/4" x 3/4" 90-28V 90-28S 40
11/4"x 1" 90-29V 90-29S 35
11/2" x1/2" 90-30V 90-30S 40
11/2" x 3/4" 90-31V 90-31S 85
11/2"x1" 90-32v 90-32S 30
11/2" x11/4" 90-33V 90-33S 25
2" x1/2" 90-34V 90-34S 25
2" x 3/4" 90-35V 90-35S 25

2" x 1" 90-36V 90-36S 25
2" x 11/4" 90-37V 90-37S 20
2"x11/2" 90-38V 90-38S 17
21/2"x 1" 90-41V 90-41S 23

21/2"x11/2" 90-43V 90-43S 23
21/2"x 2" 90-44V 90-44S 23
3"x11/2" 90-49V 90-49S 20

3" x2" 90-50V 90-50S 16
3"x21/2" 90-51V 90-51S 10
4"x21/2" 90-52v 90-52S 4

4" x 3" 90-53V 90-53S 4
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PLATINUM LINE

(78 KOLENO, 90°, SHODNE/REDUKCNIi, M/F 1S0 A4

Rozmér Kéd Pozink Kéd Cerny Kusti/karton Kusii/ baleni
1/4" 92-2V 92-2S 300 10
3/8" 92-3V 92-3S 250 10
1/2" 92-4V 92-4S 150 10
3/4" 92-5V 92-5S 80 10

1 92-6V 92-6S 50 10

11/4" 92-7V 92-7S 25

11/2" 92-8V 92-8S 20

2" 92-9V 92-9S 12
21/2" 92-10V 92-10S 15
3" 92-11V 92-11S 10
4" 92-12V 92-12S 4
1/2" x 3/8" 92-19V 92-19S 150 10
3/4" x 3/8" 92-21V 92-21S 90 10
3/4" x 1/2" 92-22V 92-22S 80 10
1" x 3/4" 92-26V 92-26S 50 10
11/4" x1" 92-29V 92-29S 30
11/2" x1" 92-32V 92-32S 20
11/2" x 1 1/4" 92-33V 92-33S 20

L1/ KOLENO, 90°, M/M

Rozmér Kéd Pozink Kéd Cerny Kusti/karton Kusii/ baleni
3/8" 94-3V 94-3S 300
1/2" 94-4V 94-4S 170
3/4" 94-5V 95-5S 140
1 94-6V 94-6S 50
11/4" 94-7V 94-7S 30
11/2" 94-8V 94-8S 20
2" 94-9V 94-9S 10

ROHOVE SROUBENI, 90°, PLOCHE TESNENI, F/F

IS0 UA1

Rozmér Kod Pozink Kéd Cerny Kusti/karton Kusti/ baleni

10

3/8" 95-3V 95-3S 80
1/2" 95-4V 95-4S 60 10
3/4" 95-5V 95-5S 40 10
1" 95-6V 95-6S 25
11/4" 95-7V 95-7S 12
11/2" 95-8V 95-8S 10
2" 95-9V 95-9S 7

ROHOVE SROUBENI, 90°, KONICKE TESNENI, F/F

1S0 UA11

Rozmér Kéd Pozink Kod Cerny Kusti/karton Kusti/ baleni
3/8" 96-3V 96-3S 80 10
1/2" 96-4V 96-4S 60 10
3/4" 96-5V 96-5S 45

1" 96-6V 96-6S 25
11/4" 96-7V 96-7S 12
11/2" 96-8V 96-8S 10

2" 96-9V 96-9S 7
21/2" 96-10V 96-10S 6

3" 96-11V 96-11S 4
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OUBENI, 90°, PLOCHE TESNE 1SO UA2
Kéd Pozink Kéd Cerny Kusti/karton Kusti/ baleni
3/8" 97-3V 97-35 80 10
1/2" 97-4V 97-4S 50 10
3/4" 97-5V 97-55 40 10
1" 97-6V 97-6S 20 10
11/4" 97-7V 97-7S 12
11/2" 97-8V 97-8S 10
2" 97-9V 97-95 7

1SO UA12
KédPozink | KédEernj | Kusi/karton | Kusibaleni
98-3V 98-3S

1/2" 98-4V 98-4S 50 10

3/4" 98-5V 98-5S 35 5

1™ 98-6V 98-6S 20 10
11/4" 98-7V 98-7S 12
11/2" 98-8V 98-8S 10
2" 98-9V 98-9S 6
21/2" 98-10V 98-10S 6
3" 98-11V 98-11S 4

kF{ ] KOLENO 45° F/F 1S0 A1/45°
Rozmér Kéd Pozink Kéd Cerny Kusti/karton Kusti/ baleni
1/4" 120-2V 120-2S 220 10
3/8" 120-3V 120-3S 140 10
1/2" 120-4V 120-4S 140 10
3/4" 120-5V 120-5S 80 10
1 120-6V 120-6S 50 10
11/4" 120-7V 120-7S 30
11/2" 120-8V 120-8S 20
2" 120-9vV 120-9S 10
21/2" 120-10V 120-10S 14
& 120-11V 120-11S 8
4" 120-12V 120-12S 4

iFXB KOLENO 45° M/F 1S0 A4/45°
3/8" 121-3V 121-35 200 10
1/2" 121-4V 121-4S 150 10
3/4" 121-5V 121-5S 80 10
1" 121-6V 121-6S 50 10
11/4" 121-7V 121-7S 30
11/2" 121-8V 121-8S 20
2" 121-9V 121-9S 10
21/2" 121-10V 121-10S 14
3" 121-11V 121-11S 8
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Kéd Pozink Kéd Cerny Kusti/karton Kusii/ baleni
130-2V 130-2S 150
3/8" 130-3V 130-3S 120 10
1/2" 130-4V 130-4S 100 10
3/4" 130-5V 130-5S 50 10
1" 130-6V 130-6S 30 10
11/4" 130-7V 130-7S 20
11/2" 130-8V 130-85 15 @
2" 130-9V 130-9S 10
21/2" 130-10V 130-10S 10
3" 130-11V 130-11S 8
4" 130-12V 130-12S 4
5" 130-13V 130-13S 2
6" 130-14V 130-14S 1
('l T-KUS, REDUKCNI F/F/F 1S0 B1
Rozmér Kod Pozink Kéd Cerny Kusti/karton | Kust/ baleni
3/8" x 1/4" x 3/8" 130-15V 130-15S 120 10
3/8" x 1/2" x 3/8" 130-115V 130-115S 100 10
1/2" x 1/4" x 1/2" 130-17V 130-17S 100 10
1/2" x 3/8" x 3/8" 130-71V 130-71S 100 10
1/2" x 3/8" x 1/2" 130-19V 130-19S 100 10
1/2" x 1/2" x 3/8" 130-72V 130-72S 100 10
1/2" x 3/4" x 1/2" 130-20V 130-20S 70 10
1/2" x 1" x1/2" 130-16V 130-16S 50 10
3/4" x 1/4" x 3/4" 130-116V 130-116S 70 10
3/4" x 3/8" x 3/4" 130-21V 130-21S 60 10
3/4" x 1/2" x 1/2" 130-61V 130-61S 60 10
3/4" x 1/2" x 3/4" 130-22V 130-22S 70 10
3/4" x 3/4" x 3/8" 130-64V 130-64S 70 10
3/4" x3/4" x 1/2" 130-62V 130-62S 50 10
3/4" x 1" x1/2" 130-66V 130-66S 50 10
3/4" x 1" x 3/4" 130-70V 130-70S 50 10
1"x3/8"x1" 130-18V 130-18S 50 10
1" x1/2" x1/2" 130-67V 130-67S 60 10
1" x1/2" x 3/4" 130-68V 130-68S 60 10
1"x1/2"x1" 130-25V 130-25S 50 10
1" x 3/4" x 1/2" 130-69V 130-69S 60 10
1" x 3/4" x 3/4" 130-73V 130-73S 40 10
1" x 3/4" x 1" 130-26V 130-26S 40 10
1" x 1" x 3/8" 130-74V 130-74S 40 10
1" x1"x1/2" 130-75V 130-75S 40 10
1" x 1" x 3/4" 130-65V 130-65S 30 10
1" x11/4"x 1" 130-23V 130-23S 20
1"x11/2"x1" 130-117V 130-117S 20
11/4"x3/8"x11/4" 130-24V 130-24S 30
11/4" x1/2" x 1" 130-77V 130-77S 25
11/4" x1/2" x 1 1/4" 130-27V 130-27S 30
11/4" x 3/4" x 3/4" 130-78V 130-78S 25
11/4" x 3/4" x 1" 130-79V 130-79S 25
11/4" x 3/4" x 1 1/4" 130-28V 130-28S 25
11/4" x 1" x 3/4" 130-80V 130-80S 25
11/6" x1"x 1" 130-81V 130-81S 25
11/4" x 1" x 1 1/4" 130-29V 130-29S 25
11/4" x11/4" x1/2" 130-82V 130-82S 30
11/4" x 11/4" x 3/4" 130-83V 130-83S 25
11/4" x11/6" x 1" 130-84V 130-84S 20
11/6" x11/2" x 1 1/4" 130-40V 130-40S 15
11/4" x 2" x11/4" 130-41V 130-41S 10
11/2" x1/2" x 1 1/4" 130-86V 130-86S 20
11/2" x1/2" x11/2" 130-30V 130-30S 20
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LETN T-KUS, REDUKCNI F/F/F 1S0 B1

Kéd Pozink Koéd Cerny ‘ Kusii/karton ‘ Kusti/ baleni

11/2" x 3/4" x 1 1/4"
11/2" x 3/4" x1.1/2"
11/2"x1"x 1"
11/2"x 1" x 11/4"
11/2"x1"x11/2"
1/2"x11/6" x 1"

130-87V
130-31V
130-88V
130-89V
130-32V
130-90V

130-87S
130-31S
130-88S
130-89S
130-32S
130-90S

11/2*x11/6" x11/4" 130-91V 130-91S
1 11/2" x11/4" x11/2" 130-33V 130-33S
11/2"x11/2" x1/2" 130-92V 130-92S
11/2"x11/2" x 3/4" 130-93V 130-93S
11/2"x11/2" x 1" 130-94V 130-94S 20
11/2"x11/2" x11/4" 130-95V 130-95S 15
11/2"x2" x11/4" 130-96V 130-96S 10
11/2" x 2" x11/2" 130-39V 130-39S 10
2"x1/2"x11/2" 130-97V 130-97S 15
“x1/2"x 2" 130-34V 130-34S 15
2"x3/4"x11/2 130-98V 130-98S 14
2" x3/4" x 2" 130-35V 130-35S 15
2" x1"x11/2" 130-99V 130-99S 10
2"x1"x2" 130-36V 130-36S 10
2" x11/4"x11/4" 130-100V 130-100S 10
2" x11/4"x11/2" 130-101V 130-101S 7
2" x11/4" x 2" 130-37V 130-37S 10
2"x11/2"x11/2" 130-102V 130-102S 7
2"x11/2"x 2" 130-38V 130-38S 10
2"x2"x1/2" 130-103V 130-103S 15
2" x 2" x 3/4" 130-104V 130-104S 15
2"x2"x1" 130-105V 130-105S 12
2"x2"x11/2" 130-107V 130-107S 7
21/2"x1/2"x21/2" 130-44V 130-44S 10
21/2" x3/4" x21/2" 130-45V 130-45S 10
21/2"x1"x21/2" 130-42V 130-42S 10
21/2" x11/4"x21/2" 130-46V 130-46S 10
21/2"x11/2"x21/2" 130-47V 130-47S 10
21/2"x2"x 2" 130-108V 130-108S 10
21/2*x2"x21/2" 130-48V 130-48S 10
3" x 1" x 3" 130-51V 130-51S 8
3"x11/4"x3" 130-52V 130-52S 8
3"x11/2"x3" 130-53V 130-53S 8
3"x2"x3" 130-50V 130-50S 8
3"x21/2"x3" 130-54V 130-54S 8
4" x 11/4" x 4" 130-118V 130-118S 4
4"x11/2" x 4" 130-119V 130-119S 4
4" x 2" x 4" 130-57V 130-57S 4
4" x21/2" x & 130-58V 130-58S 4
"x3"x 130-59V 130-59S 4

(KXl T-KUs, DO OBLOUKU, SHODNY 1SO E1

Kéd Cerny Kust/karton Kusti/ baleni

131-4S 10
131-55 10
131-6S 5
131-7S
131-8S
131-9S

Kod Pozink

131-4V
131-5V
131-6V
131-7V
131-8V
131-9V

Rozmér

(EF] T-KUS, DVOJITY OBLOUK, SHODNY IS0 E2

Kéd Cerny Kust/karton Kusti/ baleni

132-4S 50 10

Pozink
132-4V

Rozmér

1/2"

3/4" 132-5V 132-55 30 10
1" 132-6V 132-6S 15

11/4" 132-7V 132-75 10

11/2" 132-8V 132-8S [
2" 132-9V 132-9s 3
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PLATINUM LINE

(EX] T-KUS, SHODNY, F/M/F

Rozmér Kéd Pozink Kéd Cerny Kusti/karton Kusii/ baleni
133-3V 133-3S 140

"

1/2" 133-4V 133-4S 100 10
3/4" 133-5V 133-55 60 10
1" 133-6V 133-6S 30 10
[EYA T-KUS, SHODNY, M/F/F
Rozmér Kod Pozink Kéd Cerny Kusti/karton Kusti/ baleni
134-4V 134-4S
134-5V 134-5S5
" 134-6V 134-6S
11/4" 134-7V 134-7S 18
11/2" 134-8V 134-8S 15
2" 134-9V 134-9S 8

(kLN T-KUS, SHODNY, M/M/M

1/2" 135-4V 135-4S 100 10
3/4" 135-5V 135-5S 60 10
1" 135-6V 135-6S 30 10
(3l T-KUS, 45°, SHODNY, F/F/F
KédPozink |  Kad Eerny
1/2" 165-4V 165-4S 50 10
3/4" 165-5V 165-5S 30 10
1" 165-6V 165-6S 20 10
11/4" 165-7V 165-7S 12
11/2" 165-8V 165-8S 8
2" 165-9V 165-9S 4
LIIN KRiZ SHODNY, F/F/F/F 1S0 C1
Rozmér
1/4" 180-2V 180-2S 100 10
3/8" 180-3V 180-3S 100 10
1/2" 180-4V 180-4S 60 10
3/4" 180-5V 180-5S 40 10
1" 180-6V 180-6S 30 10
11/4" 180-7V 180-7S 12
11/2" 180-8V 180-8S 10
2" 180-9V 180-9S 5
21/2" 180-10V 180-10S 7
3" 180-11V 180-11S 4
4" 180-12V 180-12S 3
([1) KRiZ REDUKCNI, F/F/F/F 1S0 C1
Rozmér Kéd Pozink Kéd Cerny Kusii/karton Kusti/ baleni
3/4"x 1/2" 180-22V 180-225 50 10
1"x1/2" 180-25V 180-25S 30 10
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PLATINUM LINE

r¥1] Y-0DBOCKA, SHODNA, F/F/F

Rozmér Kéd Pozink Kéd Cerny Kusti/karton Kusti/ baleni
3/8" 220-3V 220-3S 120 10
1/2" 220-4V 220-4S 70 10
3/4" 220-5V 220-5S 50 10

1™ 220-6V 220-6S 20 10
r73l DVOJITE KOLENO,SHODNE,F/F/F 1S0 Za1

Rozmér Kod Pozink Kéd Cerny Kust/karton Kusti/ baleni
1/2" 221-4V 221-4S 80 10
3/4" 221-5V 221-5S 50 10

1™ 221-6V 221-6S 40 10

11/4" 221-7V 221-7S 17

11/2" 221-8V 221-8S 12

2" 221-9v 221-9S 7

7YY DVOJITE T-KOLENO, SHODNE, F/F/F/F 1S0 Za2

Rozmér ‘ Kéd Pozink ‘ Kéd Cerny ‘ Kusti/karton ‘ Kusti/ baleni
1/2" 223-4V 223-4S 70 10
3/4" 223-5V 223-5S 40 10

1 223-6V 223-6S 20 10

11/4" 223-7V 223-7S 15

FJA] REDUKOVANY NATRUBEK, F/F 1S0 M2

oot Kag ooy Kararin | Fuir |

3/8" x 1/4" 240-16V 240-16S 250 10

1/2" x 1/4" 240-18V 240-18S 200 10

1 1/2" x 3/8" 240-19V 240-19S 200 10

3/4" x 3/8" 240-21V 240-21S 100 10

3/4" x 1/2" 240-22V 240-22S 100 10

1" x 3/8" 240-24V 240-24S 90 10

1" x1/2" 240-25V 240-25S 90 10

1" x 3/4" 240-26V 240-26S 70 10
11/4" x1/2" 240-27V 240-27S 50
11/4" x 3/4" 240-28V 240-28S 50
11/6" x 1" 240-29V 240-29S 50
11/2"x1/2" 240-30V 240-30S 42
11/2" x 3/4" 240-31V 240-31S 42
11/2"x 1" 240-32V 240-32S 40
11/2" x11/4" 240-33V 240-33S 35
2" x1/2" 240-34V 240-34S 25
2" x 3/4" 240-35V 240-35S 25
2" x1" 240-36V 240-36S 25
2" x11/4" 240-37V 240-37S 25
2" x11/2" 240-38V 240-38S 20
21/2" x1/2" 240-39V 240-39S 30
21/2" x 3/4" 240-40V 240-40S 30
21/2" x 1" 240-41V 240-41S 30
21/2" x11/4" 240-42V 240-42S 30
21/2"x11/2" 240-43V 240-43S 30
21/2"x 2" 240-44V 240-44S 24
3" x1" 240-47V 240-47S 24
3" x11/4" 240-48V 240-48S 24
3"x11/2" 240-49V 240-49S 24
3" x2" 240-50V 240-50S 24
3"x21/2" 240-51V 240-51S 20
4" x11/2" 240-56V 240-56S 12
4" x 2" 240-57V 240-57S 12
4" x21/2" 240-58V 240-58S 14
4" x 3" 240-59V 240-59S 14
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FITINKY SE ZAVITEM Z TEMPEROVANE LITINY

241 D T

Rozmér Kod Pozink
3/8" x 1/4" 241-16V
1/2" x 1/4" 241-18V
1/2" x 3/8" 241-19V
3/4" x 1/4" 241-20V
3/4" x 3/8" 241-21V
3/4" x1/2" 241-22V

1" x3/8" 241-24V
1" x1/2" 241-25V
1" x 3/4" 241-26V
11/4" x1/2" 241-27V
11/4" x 3/4" 241-28V
11/6"x1" 241-29V
11/2" x1/2" 241-30V
11/2" x 3/4" 241-31V
11/2"x1" 241-32V
11/2" x 1 1/4" 241-33V
2" x 1/2" 241-34V
2" x 3/4" 241-35V

2" x 1" 241-36V
2" x11/4" 241-37V
2" x11/2" 241-38V

21/2"x1/2" 241-39V
21/2" x 3/4" 241-40V
21/2" x1" 241-41V

21/2" x11/4" 241-42V
21/2"x11/2" 241-43V

21/2"x 2" 241-44V
3" x 3/4" 241-46V
3" x 1" 2461-47V
3" x11/4" 241-48V
3" x11/2" 241-49V
3" x2" 241-50V
3" x21/2" 241-51V
47 x 1" 241-54V
4" x 11/4" 241-55V
4" x11/2" 241-56V
4" x 2" 241-57V
4" x21/2" 241-58V
4" x 3" 241-59V
5" x 4" 241-60V
6" x3" 241-61V
6" x 4" 241-62V
6" x 5" 241-63V

Kéd Cerny
241-16S
241-18S
2461-19S
241-20S
2461-21S
241-22S
241-24S
241-25S
2461-26S
2461-27S
241-28S
241-29S
241-30S
2461-31S
241-32S
241-33S
241-34S
241-35S
241-36S
241-37S
241-38S
2461-39S
241-40S
241-41S
2461-42S
2461-43S
2461-44S
241-46S
2461-47S
241-48S
2461-49S
241-50S
241-51S
241-54S
241-55S
241-56S
241-57S
241-58S
241-59S
241-60S
241-61S
241-62S
241-63S

P74y REDUKOVANA VSUVKA, M/M

Rozmér Kod Pozink

3/8" x 1/4" 245-16V

1/2" x /4" 245-18V
1/2" x 3/8" 245-19V
3/4" x 3/8" 245-21V
3/4" x1/2" 245-22V
1" x1/2" 245-25V
1" x 3/4" 245-26V
11/4" x1/2" 245-27V
11/4" x 3/4" 245-28V
11/6"x1" 245-29V
11/2"x1/2" 245-30V
11/2" x 3/4" 245-31V
11/2"x1" 245-32V
11/2"x11/4" 245-33V
2" x1/2" 245-34V
2" x 3/4" 245-35V

Kéd Cerny
245-16S
245-18S
245-19S
245-21S
245-22S
245-25S
245-26S
245-27S
245-28S
245-29S
245-30S
245-31S
245-32S
245-33S
245-34S
245-35S

1SO N4

"

Kusii/karton Kusii/ baleni

400 10
300 10
300 10
200 10
200 10

200 10
100 10
110 10
120 10

10
10
150 10
150 10
80 10
90 10
50 1
50
50
40
40
40
30
25
25

Pokracovani na dalsi strané

MozZnost technickych zmén. “



PLATINUM LINE
2

m MozZnost technickych zmén.

FITINKY SE ZAVITEM Z TEMPEROVANE LITINY

245-36V
245-37V
245-38V
245-41V
245-42V
245-43V
245-44V
245-49V
245-50V
245-51V
245-57V
245-58V
245-59V

P74] REDUKOVANA VSUVKA, M/M ISO N8

Kod Pozink

Kéd Cerny
245-36S
245-37S
245-38S
245-41S
245-42S
245-43S
245-44S
245-49S
245-50S
245-51S
245-57S
245-58S
245-59S

Kusi/karton Kusi/ baleni

25
22
22
34
32
32
34
20
20
20
12
12
12

‘

F743 REDUKOVANY NATRUBEK, DLOUHY, F/M

Rozmér

3/8" x 1/4"
1/2" x 1/4"
1/2" x 3/8"
3/4" x 3/8"
3/4" x1/2"
1" x1/2"
1" x 3/4"
11/4"x1/2"
11/4" x 3/4"
11/4" x 1"
11/2" x 3/4"
11/2"x 1"
11/2" x11/4"
2" x1/2"

Kod Pozink

246-16V
246-18V
246-19V
246-21V
246-22V
246-25V
246-26V
246-27V
246-28V
246-29V
246-31V
246-32V
246-33V
246-34V
246-35V
246-36V
246-37V
246-38V
246-44V
246-50V
246-51V

P[] NATRUBEK, F/F

¥4l NATRUBEK, S PRAVYM A LEVYM ZAVITEM, F/F

Kod Pozink

270-2V
270-3V
270-4V
270-5V
270-6V
270-7V
270-8V
270-9V
270-10V
270-11V
270-12V

Kéd Cerny
246-16S
246-18S
246-19S
246-21S
246-22S
246-25S
246-26S
246-27S
246-28S
246-29S
246-31S
246-32S
246-33S
246-34S
246-35S
246-36S

246-50S
246-51S

Kéd Cerny
270-2S
270-3S
270-4S
270-5S

1SO M4

Kust/karton Kusti/ baleni

200 10
200 10
120 10

80 10

1S0 M2

Kusi/karton Kusi/ baleni

200
180
180

1SO M2 R-L

271-4V

[ e toaroun | Kanberny | Koot Ko
180 10

/2"
34"

1
11/4"
11/2"

2

271-5V
271-6V
271-7V
271-8V
271-9V

271-4S
271-5S
271-6S

10
10



FITINKY SE ZAVITEM Z TEMPEROVANE LITINY

i1} VSUVKA, M/M

PLATINUM LINE

o 4

Rozmér

Kod Pozink

280-2V
280-3V
280-4V
280-5V
280-6V
280-7V
280-8V
280-9V
280-10V
280-11V
280-12vV
280-13V
280-14V

Kéd Cerny
280-2S
280-3S
280-4S
280-5S
280-6S
280-7S
280-8S
280-9S
280-10S
280-11S
280-12S
280-13S
280-14S

Kusii/karton

350
250
160
140

40

PNl VSUVKA, S PRAVYM A LEVYM ZAVITEM, M/M

Rozmér

1/2*
3/4"
1"

11/4"
11/2"
2"

Kod Pozink

281-3V
281-4V
281-5V
281-6V
281-7V
281-8V
281-9V

P11 ZATKA, S OBRUBOU

P10 ZATKA, BEZ OBRUBY

Kod Pozink

290-2V
290-3V
290-4V
290-5V
290-6V
290-7V
290-8V
290-9V
290-10V
290-11V
290-12v

Kéd Cerny
281-3S
281-4S
281-5S
281-6S
281-7S
281-8S
281-9S

Kéd Cerny
290-2S
290-3S
290-4S
290-5S

290-12S

Kusti/karton

250
160
140
60
40
35
20

Kusti/karton

500
450
350
200
70
50
40
27
30
20
10

Kusii/ baleni

ISO N8 R-L

Kust/ baleni

IS0 T9

Kusti/ baleni

Rozmér

1/4"
3/8"
1/2"
3/4"

1
11/4"
11/2"

2
21/2"
3"
W

Kod Pozink

291-2V
291-3V
291-4V
291-5V
291-6V
291-7V
291-8V
291-9V
291-10V
291-11V
291-12v

Kéd Cerny
291-2S
291-3S
291-4S
291-5S
291-6S
291-7S
291-8S
291-9S
291-10S
291-11S
291-12S

Kusii/karton

800
450
350
200
70
50
40
27
50
20
10

IS0 T8

Kusi/ baleni

MozZnost technickych zmén. “



FITINKY SE ZAVITEM Z TEMPEROVANE LITINY

PLATINUM LINE

EI[] ViEKO, SESTIHRAN* 1S0 T1
Rozmér Kéd Pozink Kéd Cerny Kusti/karton Kusti/ baleni
1/4" 300-2V 300-2S 400 10
3/8" 300-3V 300-3S 300 10
1/2" 300-4V 300-4S 250 10
3/4" 300-5V 300-5S 200 10
1 300-6V 300-6S 70 10
11/4" 300-7V 300-7S 50
11/2" 300-8V 300-8S 35
2" 300-9V 300-9S 22
21/2" 300-10V 300-10S 30
3" 300-11V 300-11S 24
4" 300-12V 300-12S 10

* Vi¢ko Sestihran v rozmérech od 1/4” do 3/4”; vi¢ko osmihran v rozmérech od 1” do 4”

<IN ViCKO, HLADKE 1S0 T1

Rozmér Kod Pozink ‘ Kéd Cerny
1/4" 301-2V 301-2S 400 10
3/8" 301-3V 301-3S 300 10
1/2" 301-4V 301-4S 250 10
3/4" 301-5V 301-5S 200 10
1" 301-6V 301-6S 70 10
11/4" 301-7V 301-7S 50
11/2" 301-8V 301-8S 35
2" 301-9V 301-9S 22
21/2" 301-10V 301-10S 30
3" 301-11V 301-11S 24
4" 301-12V 301-12S 10

L[l MATICE PRITUZNA IS0 P4

Rozmér ‘ Koéd Pozink ‘ Kod Cerny ‘ Kusi/karton ‘ Kusi/ baleni
310-2v 310-2S 600
310-3V 310-3S 500
1/2" 310-4V 310-4S 400 10
3/4" 310-5V 310-5S 300 10
1 310-6V 310-6S 150 10
11/4" 310-7V 310-7S 100
11/2" 310-8V 310-8S 100
2" 310-9V 310-9S 50
21/2" 310-10V 310-10S 50
3" 310-11V 310-11S 40
4" 310-12V 310-12S 20
Rozmér Kéd Pozink Kéd Cerny Kusti/karton Kusti/ baleni
" 321-3V 321-3S 100 10
1/2" 321-4V 321-4S 50 10
3/4" 321-5V 321-5S 50 10
1™ 321-6V 321-6S 30 10
11/4" 321-7V 321-75 20
11/2" 321-8V 321-8S 16
2" 321-9V 321-9S 10
21/2" 321-10V 321-10S 16
3" 321-11V 321-11S 10
4" 321-12V 321-128 8

m MozZnost technickych zmén.



FITINKY SE ZAVITEM Z TEMPEROVANE LITINY

ANIM (MAX. 6 BAR)

Kéd Pozink Kéd Cerny Kusti/karton Kusii/ baleni

1/2" 329-4V 329-4S 10

3/4" 329-5V 329-5S 30 10

1" 329-6V 329-6S 30 10
11/4" 329-7V 329-7S 20
11/2" 329-8V 329-8S 16
2" 329-9V 329-9S 10
21/2" 329-10V 329-10S 16
3" 329-11V 329-11S 10

Poznamka: Tyto pFiruby jsou pouze pro mechanické ucely. Nejsou vhodné pro
potrubi s médii.

k1] SROUBENI, PLOCHE TESNENI, F/F

Rozmér Kod Pozink Kéd Cerny Kusti/karton Kusti/ baleni
3/8" 330-3V 330-3S 120 10
1/2" 330-4V 330-4S 80 10
3/4" 330-5V 330-5S 60 10

1" 330-6V 330-6S 30 10

11/4" 330-7V 330-7S 17

11/2" 330-8V 330-8S 12

2" 330-9v 330-9S 10
21/2" 330-10V 330-10S 10
3" 330-11V 330-11S 6
4" 330-12vV 330-12S 2

331

Kod Pozink Kéd Cerny Kusti/karton Kust/ baleni
331-3v 331-3S
331-4V 331-4S
331-5V 331-5S
1" 331-6V 331-6S 25
11/4" 331-7V 331-7S 15
11/2" 331-8V 331-8S 12
2" 331-9v 331-9S 7
21/2" 331-10V 331-10S 10
3" 331-11V 331-11S 6
4" 331-12v 331-128 2

340-3V 340-3S
340-4V 340-4S
340-5V 340-5S
1" 340-6V 340-6S 30 10
11/4" 340-7V 340-7S 17
11/2" 340-8V 340-8S 12
2" 340-9V 340-9S 10
21/2" 340-10V 340-10S 10
3" 340-11V 340-11S 8
4" 340-12V 340-12S 4

MozZnost technickych zmén. “



FITINKY SE ZAVITEM Z TEMPEROVANE LITINY

1So U12

Kéd Pozink Kéd Cerny Kusti/karton Kusti/ baleni

3/8" 341-3V 341-3S 100 10
1/2" 341-4V 341-4S 40 10
3/4" 341-5V 341-55 30 10
1" 341-6V 341-6S 30 10
11/4" 341-7V 341-7S 15
11/2" 341-8V 341-8S 12
2" 341-9V 341-9S 7
21/2" 341-10V 341-10S 10
3" 341-11V 341-11S 6
4" 341-12v 341-128 2

== £l SADA K CERPA

Keéd Pozink Kéd Cerny Kust/ baleni

1" G 11/2 351-6S
11/4" G 2" 351-7S 20

O (2ks pol. 372 + 2ks pol 374 + 2ks gum. tésnéni)

pryzové tésnéni neni vhodné pro pitnou vodu a plyn

£y ZASLEPKA, PLOCHE TESNENI, (KE SPOJOVACIMU DiLU)

G
3/1. 11/4" 370-5V 370-5S 120 10
11/2" 370-6V 370-6S 120 10
1 1/4 2" 370-7V 370-7S 100
1 1/2 21/4" 370-8V 370-8S 100
23/4" 370-9V 370-9S 50
2 1/2 31/2" 370-10V 370-10S 40

Rp = cylindricky vnitFni zavit
G = cylindricky vnéjsi a vnitFni zavit

Kéd Cerny ‘ Kusii/karton | Kusi/ baleni
D
3/4" 11/4" 371-5V 371-58 100 10
1" 11/2" 371-6V 371-6S 80 10
11/4" 2" 371-7V 371-7S 50
1 1/2" 21/4" 371-8V 371-8S 30
23/4" 371-9V 371-9S 20
2 1/2" 31/2" 371-10V 371-10S 30

R = kuzelovy vnéjsi zavit

m MozZnost technickych zmén.



FITINKY SE ZAVITEM Z TEMPEROVANE LITINY

m- Kod Pozink Kod Cerny Kusti/ baleni
Rp

D pro G

3/8" 7/8" 372-3V 372-3S 120 10
1/2" 11/8" 372-4V 372-4S 100 10
34" 11/4" 372-5V 372-5S 100 10

1" 11/2" 372-6V 372-6S 60 10
11/4" 2" 372-7V 372-7S 50
11/2" 21/4" 372-8V 372-8S 50

2" 23/4" 372-9V 372-9S 30
21/2"  31/2" 372-10 372-10 40

Rp = cylindricky vnitFni zavit

k7/4 MATICE PRESUVNA

dk R/Rp G Kod Pozink Kod Cerny Kusii/karton | Kusii/ baleni
3/8" 7/8" 374 -3V 374 -3S 200 10
1/2" 11/8" 374-4V 374-4S 200 10
3/4" 11/4" 374-5V 374-5S 100 10
1™ 11/2" 374-6V 374-6S 60 10
11/4" 2" 374-7V 374-7S 50
11/2" 21/4" 374-8V 374-8S 50
2" 23/4" 374-9V 374-9S 30
21/2" 31/2" 374-10V 374-10S 40

P44 NASTENNE KOLENO

Rozmér ‘ Kéd Pozink ‘ Kéd Cerny ‘ Kusti/karton ‘ Kusti/ baleni

1 471-6V 471-6S 30 10

529alVA U]

Rozmér |  Kéd Pozink KédEernj | Kusi/karton | Kusi/baleni
529-3V 529-3S
529-4V 529-4S
3/4" 529-5V 529-5S 100 10
1™ 529-6V 529-6S 70 10
11/4" 529-7V 529-7S 45
11/2" 529-8V 529-8S B5)
2" 529-9V 529-9S 15

LXill VSUVKA PRIMA PROSTA

Rozmér Kéd Pozink Kéd Cerny Kusti/karton Kusti/ baleni
1/2" 531-4V 531-4S 400
3/4" 531-5V 531-5S 280 10
1™ 531-6V 531-6S 160 10
11/4" 531-7V 531-7S 80
2" 531-9V 531-9S 25

MozZnost technickych zmén. “



FITINKY SE ZAVITEM Z TEMPEROVANE LITINY

PLATINUM LINE

KOLIK DRUHU TEMPEROVANYCH LITIN ZNAME?

V podstaté rozliSujeme dva druhy temperovanych litin: bild a ¢erna, které lze dale Clenit na dalsi podskupiny
dle stupné tvrdosti.

JAKY JE ROZDIL MEZI BiLOU A CERNOU TEMPEROVANOU LITINOU?

Bila temperovana litina vznikne tepelnym dekarbonizaénim zpracovanim v oxidacni atmosfére, pri kterém
dochazi k rozkladu cementitu na grafit a ferit. Po vychladnuti ziskame bilou strukturu bez obsahu grafitu.

Cerna temperovana litina je ve zlomu ¢erna, p¥i tepelném zpracovéani nedochazi k dekarbonizaci. Zbytkovy
grafit se vysrazi na povrchu ve formé oxidu po temperovani.

CO TO TECHNICKY ZNAMENA?

NiZe jsou porovnany rizné druhy temperovanych litin.
Pro zjisténi mechanickych vlastnosti byly dva vzorky valcovitého tvaru o délce 12 mm podrobeny zkousce na
tvarnost a ohyb:

EN-GJMW-400-5 bila litina
EN-GJMB-350-10 cerna litina
EN-GJMW-350-4 bila litina
EN-GJMW-550-4 bila litina
EN-GJMB-550-4 cerna litina
EN-GJMB-450-6 cerna litina

EN-GJMW-350-4 | EN-GJMW-400-5 | EN-GJMW-550-4 | EN-GJMB-350-10 | EN-GJMB-450-6 | EN-GJMB-550-4
bila litina bila litina bila litina €erna litina cerna litina €erna litina

Parametry

Pevnost v tahu

Rm [N/mm?] 350 400 550 350 450 550
Protazeni

tahem A[%] & S & i € &
Mez elasticity

X . 160 220 340 200 270 340
[memzl

Tvrdost podle

[B'[I"E]ella Maks. 230 Maks. 220 Maks. 250 Maks. 150 150/200 180/230

m MozZnost technickych zmén.



FITINKY SE ZAVITEM Z TEMPEROVANE LITINY

PLATINUM LINE

KTERE JSOU SOUVISEJiCi ? %

Na temperovanou litinu se vztahuji piedpisy normy DIN EN 1562. Jsou v ném obsaZeny tfidéni druhd litin a
jejich specifikaci, dale parametry test.

KTERE NORMY JSOU SMERODATNE PRO ZAVITOVE FITINKY?

Pro zavitové fitinky je smérodatna norma DIN EN 10242, ktera fitinky radi dle jejich, materialu, tvaru,
provedeni zavitu, kontroly jakosti, dovolené tolerance, sily pozinkovani, tlakového zkouseni atd. @

DO JAKE TRIDY LZE ZARADIT ZAVITOVE FITINKY GEBO?

Zavitové fitinky GEBO patfi do jakostni tfidy s oznacenim ,A".

CO TO ZNAMENA?

Fitinky této tridy musi mit nasledujici vlastnosti: S@
- Material EN-GJMW-400-5 nebo EN-GJMB-350-10

- Vnéjsi kuzelovy zavit dle normy IS0 7/1

- Vnitini kuzelovy zavit dle normy 1S0 7/1

- Prdmérna tloustka zinkovani nemGze byt mensi nez 63 ym
- Musi odpovidat pfedepsanym rozmérim

- Tlakova zkouska na 100 % ponorem, tlakem 5 bar

- Kusova opticka kontrola, zda nemaji horsi kvalitu

- Do 4" musi projit testem odolnosti s tlakem min. 100 bart a pro 5” a 6" min. 64 bart

- Vyrobce muze byt pouze subjekt s certifikatem 1SO 9001

- Jiné parametry

FITINKY PODLE DIN EN 10242; CERTIFIKOVANY DVGW, DESIGN SYMBOL A

MozZnost technickych zmén. _






nehngIe
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gEhﬂg!'IE TVAROVKY Z NEREZOVE OCELI

NEREZOVA OCEL

ZAVITOVE FITINKY S. 227-242

« VSechny odlitky jsou vyrobeny z materialu 1.4408

o Legujici slozky v%: C <= 0,07 - Cr 18,0 - 20,0 - Ni 9,0 - 12,0 - Mo 2,0 - 2,5

« Oblouky kdd 6003 a natrubky kod 6270 a 6272 jsou vyrobeny z materialu
1.4404 (AIS] 316L)

« Sroubeni s plochym tésnénim jsou vybaveny tésnénim PTFE

« VSechny polozky jsou oznaceny tlakovymi stupni 150 liber ~ 10,5 bar

 Oblasti pouziti material(i 1.4408 + 1.4404: voda, pitna voda, chemické latky,
potravinarsky sektor

« Dobra odolnost proti korozi a kyselinam
o Maximalni provozni teplota (bez daldiho mechanického namahani): 220 ° C
« PFipojovaci zavity podle DIN EN 10226-1 (ISO 7/1)

ZAVITOVE MEZIKUSY S. 242-243

o VSechny mezikusy se zavitem a navarovaci mezikusy jsou vyrobeny ze
svarovanych trubek (material 1.4404) podle DIN EN 10255 (rozméry) a DIN
EN 10241 (délka)

 Vhodné pro média: vodu, pitnou vodu, riizné chemické latky
» Maximalni tlakovy stupen 50 bar (20 ° C)
« Zavity podle DIN EN 10226-1 (SO 7/1)

KULOVE KOHOUTY S. 244-248

o Téla kulovych kohoutd jsou vyrobena z materidlu CF8M, nazvy materiald
jednotlivych ¢asti jsou uvedeny v tabulkach pod produkty

o VSechny kulové kohouty jsou vybaveny tésnénim PTFE

« VSechny kulové kohouty jsou oznaceny max. povoleny tlakovy stupen PN63
o Pomér teploty vGci tlaku lze zjistit z diagrami uvedenych u produktl

e Oblast pouZiti: voda, pitna voda, riizné chemické Latky

» Dobra odolnost proti korozi a kyselinam

» VSechny kulové kohouty jsou osazeny bezpecnostni pojistkou

« Zavity podle DIN EN 10226-1 (SO 7/1)

NEREZOVE ZAHRADNi KULOVE KOHOUTY

o Jednodilny plnopritokovy kulovy kohout s bezpeénostni zépadkou a
hadicovou pripojkou
» Vnéjsi zavitové pripojeni DIN EN 10226-1/1S0 7/1

CERTIFIKOVANE VYROBKY

STROJIRENSKY
ZKUSEBNI USTAV

m MozZnost technickych zmén.




TVAROVKY Z NEREZOVE OCELI gEhﬂgi'lE

MAT. 1.4404

Kusd/ | Kusi/
m slo produits

1/4* 6003-014 60,0 50 5

3/8" 6003-038 70,0 50 5

1/2" 6003-012 80,0 50 5

3/4" 6003-034 100,0 50 2 @
1" 6003-100 120,0 50 2 i

11/4" 6003-114 140,0 10 1

11/2" 6003-112 160,0 8 1 )

2" 6003-200 190,0 5 1

90 KOLENO 90°, F/F MAT. 1.4408

o b | v
1/8" 6090-018 17,0 13,0 250 10
1/4" 6090-014 19,0 16,0 400 10
3/8" 6090-038 23,0 20,0 250 10
1/2" 6090-012 27,0 24,5 250 10
3/4" 6090-034 32,0 30,0 150 5
1" 6090-100 38,0 37,5 100 5
11/4" 6090-114 45,0 46,5 50 2
11/2¢ 6090-112 48,0 53,0 36 2
2" 6090-200 57,0 65,5 20 2
21/2" 6090-212 69,0 82,0 10 1
3" 6090-300 78,0 955 8 1
4" 6090-400 96,0 121,5 2 1

MozZnost technickych zmén. “



gEhﬂg!'IE TVAROVKY Z NEREZOVE OCELI

REDUKOVANE KOLENO 90°F/F MAT. 1.4408

m Cislo produktu Rozméry [mm] :;ﬁ:ﬁ

1/2" x 3/8" 6090-012038 25,0 26,0 24,5 20,0 60 10
3/4" x 3/8" 6090-034038 28,0 28,0 30,0 20,0 35 5
3/4" x 1/2" 6090-034012 30,0 29,0 30,0 24,5 35 5
1"x1/2" 6090-100012 33,0 32,0 37,5 24,5 20 5
1" x 3/4" 6090-100034 350 34,0 37,5 30,0 20 5
11/4" x 3/4" 6090-114034 40,0 38,0 46,5 30,0 12 2
11/4" x 1" 6090-114100 42,0 40,0 46,5 37,5 12 2
11/2"x1" 6090-112100 45,0 41,0 53,0 37,5 7 1
11/2*x11/6" 6090-112114 48,0 450 53,0 465 7 1
2" x 11/4" 6090-200114 54,0 48,0 655 465 10 1
2"x11/2" 6090-200112 55,0 52,0 655 53,0 10 1

MAT. 1.4408

1/8" 6092-018 17,0 13,0 250 10
1/4* 6092-014 19,0 16,0 350 10
3/8" 6092-038 23,0 20,0 250 10
1/2* 6092-012 27,0 24,5 300 10
3/4" 6092-034 32,0 30,0 150 5
1" 6092-100 38,0 37,5 100

11/4" 6092-114 45,0 46,5 50 2
11/2" 6092-112 48,0 53,0 38 2
2" 6092-200 57,0 65,5 18 2
21/2" 6092-212 69,0 82,0 10 1
3" 6092-300 78,0 955 6 1
4" 6092-400 97,0 121,5 2 1

m MozZnost technickych zmén.



TVAROVKY Z NEREZOVE OCELI gEhﬂgi'lE

ROHOVE SROUBENi 90°, PLOCHE TESNENI, F/F MAT. 1.4408

m o produktu Rozméry [mm] :;ﬁ:{,.

1/4" 6095-014 46,5 135 16,0 17,0 50 5
3/8" 6095-038 51,0 150 19,0 20,0 35 5
1/2" 6095-012 56,0 16,0 26,0 27,0 25 5
3/4" 6095-034 61,0 170 31,5 310 15 5
1" 6095-100 70,5 20,0 39,0 36,0 14 2
11/4" 6095-114 78,0 22,0 47,5 420 12 2
11/2" 6095-112 83,0 24,0 54,0 46,0 20 2
2" 6095-200 96,0 27,0 665 56,0 5 1

ROHOVE SROUBENi 90°, KONICKE TESNENI, F/F MAT. 1.4408

Kust/
m o produ m

1/4" 6096-014 46,5 135 16,0 17,0 50 5
3/8" 6096-038 51,0 150 19,0 20,0 35 5
1/2" 6096-012 56,0 16,0 26,0 270 25 5
3/4" 6096-034 61,0 170 31,5 31,0 15 5
1 6096-100 70,5 20,0 39,0 36,0 14 2
11/4" 6096-114 78,0 22,0 47,5 420 12 2
11/2" 6096-112 83,0 24,0 54,0 46,0 20 2
2" 6096-200 96,0 27,0 665 56,0 5 1

MozZnost technickych zmén. “



gEl]I]g!'IE TVAROVKY Z NEREZOVE OCELI

ROHOVE SROUBENi, 90°, PLOCHE TESN MAT. 1.4408

Velikost o produktu Rozméry [mm] ':(;::{1 I':(:lsel:'n/i

1/4" 6097-014 57,0 13,5 160 17,0 45 5
3/8" 6097-038 62,0 150 19,0 20,0 30 5
1/2" 6097-012 70,5 16,0 26,0 27,0 20 5
3/4" 6097-034 76,5 17,0 31,5 31,0 15 5
1" 6097-100 88,5 20,0 39,0 36,0 14 2
11/4* 6097-114 100,0 22,0 47,5 42,0 10 2
11/2* 6097-112 1035 240 540 46,0 10 2
2" 6097-200 121,0 27,0 665 56,0 2 2

ROHOVE SROUBENi 90°, KONICKE TESNE MAT. 1.4408

m o produktu Rozméry [mm] li(art:ﬁ ::lsel:n/i

/4" 6098-014 57,0 135 160 17,0 45 5
3/8" 6098-038 620 150 19,0 20,0 30 5
1/2" 6098-012 70,5 16,0 26,0 27,0 20 5
3/4" 6098-034 76,5 170 31,5 31,0 15 5
1" 6098-100 88,5 20,0 39,0 36,0 14 2
11/4* 6098-114 100,0 22,0 47,5 42,0 10 2
11/2* 6098-112 1035 240 540 46,0 10 2
2" 6098-200 121,0 27,0 665 56,0 2 2

m MozZnost technickych zmén.



TVAROVKY Z NEREZOVE OCELI gEhﬂgi'lE

KOLENO 45°, F/F MAT. 1.4408
]| s8] 20
-_II“---

1/8" 6120-018 16,0 13,0 250 10
1/4" 6120-014 17,0 16,0 250 10
3/8" 6120-038 19,0 20,0 120 10
1/2" 6120-012 21,0 245 100 10
3/4" 6120-034 25,0 30,0 60 5
1" 6120-100 29,0 37,5 50 5
11/4" 6120-114 33,0 46,5 18 2
11/2"  6120-112 37,0 53,0 14 2
2" 6120-200 42,0 655 12 2

121 KOLENO 45°, M/F MAT. 1.4408

Kusti/ Kusti/

Velikost | Cislo produktu Rozméry [mm] ey paleni

1/4" 6121-014 19,0 16,0

3/8" 6121-038 23,0 20,0 120 10
1/2" 6121-012 27,0 24,5 150 10
3/4" 6121-034 32,0 30,0 35 5
1" 6121-100 38,0 37,5 80

11/4"  6121-114 45,0 46,5 12 2
11/2"  6121-112 48,0 53,0 30 2
2" 6121-200 57,0 65,5 16 2

T-KUS 90°, SHODNY, F/F/F MAT. 1.4408

m Cislo produktu Rozméry [mm] :;ﬁ:l/‘ ::':"/I

1/8" 6130-018 17,0 13,0 110 10
1/4" 6130-014 19,0 16,5 400 10
3/8" 6130-038 23,0 20,0 300 10
1/2" 6130-012 27,0 24,5 150 5
3/4" 6130-034 32,0 30,0 80 5
1" 6130-100 38,0 37,5 60 5
11/4* 6130114 45,0 46,5 40 2
11/2"  6130-112 48,0 53,0 30 2
2" 6130-200 57,0 65,5 18 2
21/2"  6130-212 69,0 82,0 6 1
3" 6130-300 78,0 95,5 5 1
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gEhﬂg!'IE TVAROVKY Z NEREZOVE OCELI

T-KUS 90°, REDUKCNI F/F/F

1/4" x 1/8" 6130-014018

3/8" x 1/4" 6130-038014 20,0 22,0 20,0 16,0 70 10
1/2" x /4" 6130-012014 24,0 24,0 24,5 16,0 35 5
1/2" x 3/8" 6130-012038 26,0 25,0 24,5 20,0 35 5
3/4" x 3/8" 6130-034038 28,0 28,0 30,0 20,0 20 5
3/4" x1/2" 6130-034012 29,0 30,0 30,0 24,5 40 5
1" x1/2" 6130-100012 32,0 33,0 37,5 24,5 30 5
1" x 3/4" 6130-100034 34,0 35,0 37,5 30,0 15 5
11/4" x 3/4" 6130-114034 38,0 40,0 46,5 30,0 10 2
11/4" x 1" 6130-114100 40,0 42,0 46,5 37,5 10 2
11/2" x 3/4" 6130-112034 37,0 43,0 53,0 30,0 6 2
11/2"x 1" 6130-112100 41,0 45,0 53,0 37,5 6 2
11/2" x11/4" 6130-112114 45,0 48,0 53,0 46,5 6 2
2" x 1" 6130-200100 44,0 51,0 655 37,5 9 1
2" x 11/4" 6130-200114 48,0 54,0 65,5 46,5 9 1
2"x11/2" 6130-200112 52,0 55,0 65,5 53,0 9 1

EIEaNEE]
L D1
1/8" 6180-018 17,0 13,0 120 10
1/4" 6180-014 19,0 16,0 100 10
3/8" 6180-038 23,0 20,0 30 10
1/2" 6180-012 27,0 24,5 25 5
3/4" 6180-034 32,0 30,0 15 5
1" 6180-100 38,0 37,5 12 2
11/4" 6180-114 45,0 46,5 10 2
11/2" 6180-112 48,0 53,0 8 2
2" 6180-200 57,0 65,5 8 2
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TVAROVKY Z NEREZOVE OCELI gEhﬂgi'lE

ODNA, F/F/F MAT. 1.4408

. " Kust/ Kust/
Fozmery fmimi
D1

1/4" 6220-014 19,0 18,0 75 5
3/8" 6220-038 23,0 21,5 60 10
1/2" 6220-012 27,0 26,5 30 5
3/4" 6220-034 32,0 32,0 15 5
1" 6220-100 40,9 43,2 25 5
11/4" 6220-114 45,0 49,0 14 2
11/2" 6220-112 48,0 55,5 10 2
2" 6220-200 57,0 68,5 5 1

240 REDUKOVANY NATRUBEK, F/F MAT. 1.4408

Kusti/ Kusii/
karton baleni

I . AR R AR .

Velikost o produktu Rozméry [mm]

1/4" x 1/8" 6240-014018 17,5 14,0 250

3/8"x 1/8" 6240-038018 23,0 21,0 14,0 180 10
3/8" x 1/4" 6240-038014 26,0 21,0 17,5 180 10
1/2" x 1/8" 6240-012018 34,0 26,5 14,0 120 10
1/2" x 1/4" 6240-012014 34,0 26,5 17,5 120 10
1/2" x 3/8" 6240-012038 34,0 26,5 21,0 120 10
3/4" x1/8" 6240-034018 36,0 32,0 14,0 75 5
3/4" x 1/4" 6240-034014 36,0 32,0 17,5 75 5
3/4" x 3/8" 6240-034038 36,0 32,0 21,0 75 5
3/4" x1/2" 6240-034012 36,0 32,0 2510, 150 5
1" x3/8" 6240-100038 42,0 39,0 21,0 45 5
1"x1/2" 6240-100012 42,0 39,0 25,5 180 5
1" x 3/4" 6240-100034 42,0 39,0 31,0 90 5
11/4" x 1/2" 6240-114012 48,0 48,0 25,5 30 5
11/4" x 3/4" 6240-114034 48,0 48,0 31,0 30 5
11/4" x 1" 6240-114100 48,0 48,0 39,0 60 5
11/2" x1/2" 6240-112012 52,0 54,0 25,5 25 5
11/2" x 3/4" 6240-112034 52,0 54,0 31,0 25 5
11/2"x 1" 6240-112100 52,0 54,0 39,0 50 5
11/2"x11/4" 6240-112114 52,0 54,0 48,0 50 5
2" x1/2" 6240-200012 58,0 67,5 25,5 25 5
2" x 3/4" 6240-200034 58,0 67,5 31,0 24 2
2" x 1" 6240-200100 58,0 67,5 39,0 12 2
2" x 11/4" 6240-200114 58,0 67,5 48,0 50 5
2"x11/2" 6240-200112 58,0 67,5 54,0 25 5
21/2"x11/2"  6240-212112 65,0 84,0 54,0 10 2
21/2"x 2" 6240-212200 65,0 84,0 67,5 10 2
3" x2" 6240-300200 72,0 98,0 67,5 8 1
3"x21/2" 6240-300212 72,0 98,0 84,0 8 1
4" x 2" 6240-400200 94,0 125,0 67,5 5 1
4"x21/2" 6240-400212 94,0 125,0 84,0 5 1
4" x 3" 6240-400300 94,0 125,0 98,0 5 1
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gEhﬂg!'IE TVAROVKY Z NEREZOVE OCELI

REDUKCE, M/F

produktu Rozméry [mm]

.
2%

1/4" x 1/8" 6241-014018 16,0 14,0 250 10
3/8"x 1/8" 6241-038018 16,5 18,0 200 10
3/8" x 1/4" 6241-038014 16,5 18,0 400 10
1/2" x1/8" 6241-012018 20,0 22,0 175 5
1/2" x 1/4* 6241-012014 20,0 22,0 700 5
1/2" x 3/8" 6241-012038 20,0 22,0 700 5
3/4" x 1/8" 6241-034018 21,0 275 125 5
3/4" x 1/4" 6241-034014 21,0 275 125 5
3/4" x 3/8" 6241-034038 21,0 275 125 5
3/4" x1/2" 6241-034012 21,0 275 500 5
1" x 1/4" 6241-100014 24,5 34,5 75 5
1" x 3/8" 6241-100038 24,5 34,5 75 5
1"x1/2" 6241-100012 24,5 34,5 300 5
1" x 3/4" 6241-100034 24,5 34,5 300 5
11/4" x 3/8" 6241-114038 27,5 43,0 50 5
11/4" x1/2" 6241-114012 27,5 43,0 50 5
11/4" x 3/4" 6241-114034 27,5 43,0 100 5
11/4" x 1" 6241-114100 27,5 43,0 200 5
11/2" x 3/8" 6241-112038 28,5 49,0 70 5
11/2" x1/2" 6241-112012 28,5 49,0 35 5
11/2" x 3/4" 6241-112034 28,5 49,0 35 5
11/2"x1" 6241-112100 28,5 49,0 150 5
11/2"x11/4" 6241-112114 28,5 49,0 150 5
2" x1/2" 6241-200012 33,0 61,0 22 2
2" x3/4" 6241-200034 33,0 61,0 22 2
2" x 1" 6241-200100 33,0 61,0 90 2
2" x11/4" 6241-200114 33,0 61,0 90 2
2"x11/2" 6241-200112 33,0 61,0 90 2
21/2"x1" 6241-212100 37,0 76,0 12 2
21/2"x11/4"  6241-212114 37,0 76,0 12 2
21/2"x11/2"  6241-212112 37,0 76,0 12 2
21/2"x 2" 6241-212200 37,0 76,0 48 2
3" x 11/4" 6241-300114 40,0 90,0 15 1
3"x11/2" 6241-300112 40,0 90,0 15 1
3"x2" 6241-300200 40,0 90,0 30 1
3"x21/2" 6241-300212 40,0 90,0 15 1
4"x2" 6241-400200 46,0 1150 10 1
4"x21/2" 6241-400212 46,0 115,0 10 1
4" x 3" 6241-400300 46,0 115,0 10 1
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TVAROVKY Z NEREZOVE OCELI gEhﬂgi'lE

REDUKOVANA VSUVKA 4408

6245-014018 225 173 150

3/8"x1/8" 6245-038018 24,0 20,8 18,0 250 10

3/8" x 1/4" 6245-038014 265 20,8 18,0 250 10 1

1/2" x 1/8" 6245-012018 27,5 25,4 220 150 5

1/2" x 1/4" 6245-012014 30,0 254 22,0 150 5 r )
1/2" x 3/8" 6245-012038 30,5 254 22,0 300 5 t e
3/4" x 1/4" 6245-034014 31,5 323 28,0 75 5

3/4" x 3/8" 6245-034038 32,0 323 28,0 75 5 2 !
3/4" x1/2" 6245-034012 355 323 28,0 300 5 ”

1" x1/4" 6245-100014 34,5 40,4 35,0 55 5

1" x 3/8" 6245-100038 35,0 40,4 35,0 55 5 —l_.':‘i
1"x1/2" 6245-100012 38,5 40,4 350 110 5

1" x 3/4" 6245-100034 39,5 40,4 350 220 5 :

11/4" x1/2" 6245-114012 41,5 50,2 435 30 2

11/4" x 3/4" 6245-114034 42,5 47,1 43,5 30 2

11/6"x 1" 6245-114100 45,0 50,2 435 120 2 S@
11/2"x1/2" 6245-112012 415 57,2 495 18 2

11/2" x 3/4" 6245-112034 42,5 57,2 495 18 2

11/2" x 1" 6245-112100 45,0 57,2 49,5 74 2

11/2" x11/4" 6245-112114 47,5 57,2 49,5 36 2

2" x1/2" 6245-200012 46,5 71,6 62,0 12 2

2" x 3/4" 6245-200034 475 71,6 62,0 12 2

2" x 1" 6245-200100 50,0 71,6 62,0 24 2

2" x11/4" 6245-200114 52,5 67,1 62,0 24 2

2"x11/2" 6245-200112 525 71,6 62,0 50 2

21/2"x11/2" 6245-212112 545 895 775 6 2

21/2"x 2" 6245-212200 59,0 815 775 24 2

3"x11/2" 6245-300112 58,0 951 90,5 10 1

3" x2" 6245-300200 62,5 1045 905 10 1

3"x21/2" 6245-300212 64,5 1045 90,5 10 1

4" x 2" 6245-400200 69,0 1256 116,0 5 1

4" x21/2" 6245-400212 71,0 121,9 116,0 5 1

4" x 3" 6245-400300 74,0 125,6 116,0 5 1

Velikost

6270-018 17,0
6270-014 25,0
3/8" 6270-038 260 21,3 370 10

1/2¢ 6270-012 34,0 26,4 450 5
3/4" 6270-034 36,0 31,8 300 5
1 6270-100 43,0 39,5 180 5
11/4" 6270-114 48,0 48,3 100 5 L
11/2" 6270-112 48,0 54,5 70 5
2" 6270-200 56,0 66,3 45 5
21/2" 6270-212 65,0 82,0 24 2
3" 6270-300 71,0 95,0 16 1
4" 6270-400 83,0 1220 10 1
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gEhﬂg!'IE TVAROVKY Z NEREZOVE OCELI

NATRUBEK, F/F, POLOV|

m Cislo produktu Rozméry [mm] lz‘::{‘ ::lsel:'l/i

1/8" 6272-018 10,0 14,0 500
1/4" 6272-014 11,0 185 450 10
3/8" 6272-038 12,0 21,3 350 10
1) 1/2" 6272-012 15,0 26,4 400 5
3/4" 6272-034 17,0 31,8 300 5
1" 6272-100 19,5 395 175 5
L 11/4" 6272-114 22,0 483 100 5
11/2" 6272-112 22,0 54,5 140 5
2" 6272-200 26,0 66,3 90 5
21/2" 6272-212 30,5 82,0 10 2
3" 6272-300 34,0 95,0 15 1
4" 6272-400 39,0 122,0 10 1

280 VSUVKA, M/M MAT. 1.4408

Velikost Cislo produktu Rozméry [mm] st A

karton baleni

20 80 11,0 370 10

1/8" 6280-018 y
1/4" 6280-014 250 10,5 15,0 750 10
; | 3/8" 6280-038 27,0 11,0 18,0 500 10
— i 1/2" 6280-012 34,0 145 22,0 600 10
‘ . 3/4" 6280-034 365 155 28,0 300 5
a ‘ 1" 6280-100 42,0 18,0 350 200 5
| 11/4" 6280-114 47,5 20,5 43,5 120 2
! 11/2" 6280-112 17,5 20,5 495 74 2
L sw 2" 6280-200 57,0 25,0 62,0 50 2
21/2" 6280-212 61,0 27,0 77,5 24 1
3" 6280-300 67,5 30,0 90,5 20 1
4" 6280-400 80,0 36,0 117,0 10 1

ZATKA, SESTIHRAN 440

i = 290
.m ) Kust/ Kusti/
E m CISlo produidy m

6290-018 120 11,0 500

SW 1/1." 6290-014 145 15,0 370 10
[ i 3/8" 6290-038 16,0 18,0 500 10
1/2" 6290-012 195 22,0 800 5

3/4" 6290-034 21,0 28,0 400 5

1" 6290-100 24,0 35,0 300 5

11/4" 6290-114 27,0 43,5 130 5

11/2" 6290-112 27,0 49,5 120 5

2" 6290-200 32,0 62,0 80 5

21/2" 6290-212 34,0 77,5 14 2

3" 6290-300 37,5 90,5 20 1

4" 6290-400 44,0 117,0 7 1
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TVAROVKY Z NEREZOVE OCELI gEhﬂgi'lE

MAT. 1.4408

Kust/
baleni

6291-018 6,0
1/4" 6291-014 135 7,0 500 10
3/8" 6291-038 15,0 8,0 370 10
1/2" 6291-012 18,5 10,0 500 5
3/4" 6291-034 21,0 12,0 150 5
1" 6291-100 255 14,0 180 5
11/4" 6291-114 28,8 16,0 50 5
11/2" 6291-112 29,0 20,0 35 5
2" 6291-200 34,5 22,0 50 5
21/2" 6291-212 38,5 28,0 12 2
3" 6291-300 41,5 32,0 16 1
4" 6291-400 51,5 40,0 10 1

I ViCKO, SESTIHRAN MAT. 1.4408

Velikost | Cislo produktu Rozméry [mm] Loy sl

karton baleni

. 6300-018

1/4" 6300-014 16,0 17,0 250 10 »
3/8" 6300-038 16,5 20,5 150 10 _
1/2" 6300-012 21,0 25,0 400 5 =

3/4" 6300-034 22,5 31,0 200 5 -

1 / 6300-100 26,0 38,0 200 5

11/4" 6300-114 29,0 47,0 150 5 |

11/2" 6300-112 29,0 53,0 100 5 L]
2" 6300-200 33,5 66,0 70 5

21/2" 6300-212 385 820 14 2

3" 6300-300 42,0 955 10 1

4" 6300-400 48,5 1215 7 1

I MATICE PRITUZNA MAT. 1.4408

Kusii/ Kust/
karton baleni

Velikost | Cislo produktu

6310-018 5,0 500

1/4* 6310-014 6,0 18,0 500 10

3/8" 6310-038 60 22,0 500 10 .
1/2" 6310-012 70 27,0 600 10

3/4" 6310-034 70 32,0 250 5 2
1" 6310-100 9,0 40,0 200 0
11/4" 6310-114 11,0 48,0 100 5

11/2" 6310-112 11,0 55,0 300 5 |
2" 6310-200 13,0 68,0 35 5 LLJ
21/2" 6310-212 15,0 85,0 30 2

3" 6310-300 17,0 100,0 50 2

4" 6310-400 20,0 125,0 24 2
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gEhﬂg!'IE TVAROVKY Z NEREZOVE OCELI

Velikost

1/8" x 7 mm 6315-1807 33,0 19,0 32 6,0 11,0 250 10
1/4" x 9 mm 6315-1409 425 280 50 90 150 200 10
3/8" x 11 mm 6315-3811 49,0 33,0 7,0 11,0 180 120 10
1/2" x 13 mm 6315-1213 59,5 380 8,0 13,0 22,0 500 10
3/4" x 20 mm 6315-3420 66,0 450 15,0 20,0 28,0 250 5
1" x 25 mm 6315-1025 75,0 48,0 20,0 25,0 36,0 150 5
11/4" x 33 mm 6315-11433 79,0 52,0 27,5 33,0 435 100 2
11/2" x 40 mm 6315-11240 83,0 56,0 34,0 40,0 495 72 2
2" x52mm 6315-2052 92,0 60,0 45,0 52,0 62,0 30 2
21/2"x63,5mm 6315-212635 100,0 62,5 56,0 635 77,5 15 1
3" x76,5mm 6315-30765 110,0 70,0 67,0 76,5 90,5 12 1
4" x 100 mm 6315-40100 120,0 73,0 90,0 100,0 117,0 4 1

6330-018

1/4" 6330-014 33,5 13,5 50 10

> 3/8" 6330-038 36,5 15,0 50 5
1/2" 6330-012 39,5 16,0 200 5

3/4" 6330-034 42,5 17,0 140 5

1" 6330-100 50,0 20,0 84 2

11/4" 6330-114 54,0 22,0 45 5

11/2" 6330-112 58,0 24,0 45 5

2" 6330-200 65,0 27,0 24 2

u 21/2" 6330-212 75,0 29,5 5 1
L 3" 6330-300 83,0 31,0 5 1
4" 6330-400 110,0 34,0 4 1

SROUBENI, PLOCHE TESNENI, M/F MAT. 1.4408

1/8" 6331-018 380 13,0 55 5
1/4" 6331-014 440 135 50 5
3/8" 6331-038 475 150 50 5
1/2" 6331-012 540 160 120 2
3/4" 6331-034 580 17,0 60 5
1 6331-100 680 20,0 35 5
o 11/4" 6331-114 745 22,0 35 5
(o 11/2" 6331-112 785 24,0 20 2
0 2" 6331-200 90,0 27,0 16 2
21/2" 6331-212 1020 29,5 6 1
3" 6331-300 1130 31,0 4 1

m MozZnost technickych zmén.



TVAROVKY Z NEREZOVE OCELI gEhﬂgi'lE

MAT. 1.4408

6332-014 0
3/8" 6332-038 365 15,0 17,2 125 50 5
1/2" 6332-012 395 160 21,3 16,0 50 5
3/4" 6332-034 42,5 17,0 26,9 21,6 35 5
1" 6332-100 50,0 20,0 33,7 272 40 5
11/4" 6332-114 54,0 22,0 42,4 359 45 5
11/2" 6332-112 58,0 24,0 483 418 20 5
2" 6332-200 650 27,0 60,3 53,W0 24 2
21/2" 6332-212 750 295 761 688 5 1
3" 6332-300 83,0 31,0 889 80,8 5 1

SROUBENI, PLOCHE TESNENI,
VNEJSi ZAVIT / JEDNOSTRANNE VARNE

Velikost Cislo produktu Rozméry [mm] I:(al:'st:i ::':l:‘ll

MAT. 1.4408

1/4" 6333-014 45,0 13,5 135 88 5
3/8" 6333-038 48,8 150 17,2 125 50 5
1/2" 6333-012 56,3 16,0 21,3 16,0 30 2
3/4" 6333-034 59,3 17,0 269 216 15 5
1 6333-100 69,0 20,0 33,7 272 35 5
11/4" 6333-114 74,5 22,0 42,4 359 15 5
11/2" 6333-112 78,0 24,0 483 41,8 20 2
2" 6333-200 96,0 27,0 603 53,0 8 2
21/2" 6333-212 99,3 295 761 688 2 1

SROUBENI, PLOCHE TESNENI,
VNITRNI ZAVIT / JEDNOSTRANNE VARNE

MAT. 1.4408

1/4" 6334-014 345 135 135 88 0
3/8" 6334-038 37,8 150 17,2 12,5 50 5 —
1/2" 6334-012 418 160 21,3 16,0 50 5 | N
3/4" 6334-034 438 170 269 21,6 35 5 q°
1" 6334-100 510 200 337 27,2 40 5

11/4" 6334-114 540 220 424 359 20 5 2

11/2" 6334-112 575 240 483 41,8 20 5 [u]

P 6334-200 710 27,0 603 53,0 2% 2 L

MozZnost technickych zmén. “



gEhﬂg!'IE TVAROVKY Z NEREZOVE OCELI

1/2* 6335-012 68,5 16,0 25 5
3/4" 6335-034 73,5 17,0 10 5
1" 6335-100 86,0 20,0 5 5
11/4" 6335-114 950 22,0 10 2
11/2" 6335-112 99,0 24,0 15 5

YA SROUBENI, KONICKE TESNENI, F/F MAT. 1.4408

Kust/ Kust/

Velikost Cislo produktu Rozméry [mm] Femoer baleni

1/8" 6340-018 10
1/4" 6340-014 335 13,5 50 10
3/8" 6340-038 36,5 15,0 50 5
1/2" 6340-012 39,5 16,0 200 5
3/4" 6340-034 42,5 17,0 140 5
1" 6340-100 50,0 20,0 84 2
11/4" 6340-114 54,0 22,0 45 5
11/2* 6340-112 58,0 24,0 45 5
2" 6340-200 65,0 27,0 24 2
21/2" 6340-212 75,0 29,5 5 1
3" 6340-300 83,0 31,0 5 1
4" 6340-400 110,0 34,0 4 1

341

Kusii/ Kusu/
karton bal

Velikost Cislo produktu Rozméry [mm]

1/8" 6341-018 5
/4" 6341-014 44,0 13,5 50 5
3/8" 6341-038 47,5 15,0 50 5
1/2" 6341-012 54,0 16,0 120 2
3/4" 6341-034 58,0 17,0 60 5
1" 6341-100 68,0 20,0 35 5
11/4" 6341-114 74,5 22,0 35 5
11/2" 6341-112 78,5 24,0 20 2
2" 6341-200 90,0 27,0 16 2
21/2" 6341-212 102,0 29,5 6 1
3" 6341-300 113,0 31,0 2 1

m MozZnost technickych zmén.



TVAROVKY Z NEREZOVE OCELI gEhﬂgi'lE

SROUBENI, KONICKE TESNENI,
Sl 0BOUSTRANNE VARNE MATSESS08

Kusii/ Kust/
karton baleni

Velikost |Cislo produktu Rozméry [mm]

1/4" 6342-014 355 13,5 135 10
3/8" 6342-038 38,0 150 17,2 12,5 50 5
1/2" 6342-012 44,0 160 21,3 16,0 50 5
3/4" 6342-034 45,0 17,0 26,9 21,6 35 5
1 6342-100 50,0 20,0 33,7 272 20 5
11/4" 6342-114 550 22,0 42,4 359 10 5
11/2" 6342-112 57,0 24,0 483 41,8 45 5
2" 6342-200 65,0 27,0 60,3 53,0 12 2
21/2" 6342-212 71,0 295 761 688 5 1
3" 6342-300 80,0 31,0 889 808 5 1

SROUBENI, KONICKE TESNENI,

VNEJSi ZAVIT / JEDNOSTRANNE VARNE MATSESR08

Kusiti/ Kusti/
karton baleni

Velikost |Cislo produktu Rozméry [mm]

1/4" 6343-014 13,5 5
3/8" 6343-038 1.8 8 15 0 172 12,5 50 5
172" 6343-012 56,3 16,0 21,3 16,0 30 2
3/4" 6343-034 59,3 17,0 269 21,6 15 D
1 6343-100 69,0 20,0 33,7 272 35 5
11/4" 6343-114 745 22,0 42,4 359 15 5
11/2" 6343-112 78,0 240 483 41,8 20 2
2" 6343-200 96,0 27,0 60,3 53,0 8 2

SROUBENI, KONICKE TESNENI,
Sanll v NITRNI ZAVIT / JEDNOSTRANNE VARNE MATSEESS

Kusii/ Kusii/
karton baleni

Velikost |Cislo produktu Rozméry [mm]

6344-014 345 135 13,5 10
3/8 6344-038 37,8 150 17,2 12,5 50 5
1/2" 6344-012 41,8 16,0 21,3 16,0 50 5 il
3/4" 6344-034 43,8 17,0 269 21,6 35 5 r dol 5
1 6344-100 51,0 20,0 337 272 20 5
11/4" 6344-114 54,0 22,0 42,4 359 20 5
11/2" 6344-112 57,5 24,0 483 41,8 20 5 a
2" 6344-200 71,0 27,0 60,3 53,0 24 2 L

MozZnost technickych zmén. m
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TVAROVKY A ZAVITOVE MEZIKUSY Z NEREZOVE OCELI

1/2" 6345-012 68,5 16,0
3/4" 6345-034 73,5 17,0
1" 6345-100 86,0 20,0
2" 6345-200 115,0 27,0

Zavit 150 7/1 (R) x Délka

1/8" x 40 mm
1/8" x 60 mm
1/8" x 100 mm

1/4" x 30 mm
1/4" x 40 mm
1/4" x 60 mm
1/4" x 80 mm
1/4" x 100 mm
1/4" x 120 mm
1/4" x 150 mm
1/4" x 200 mm

3/8" x 40 mm
3/8" x 60 mm
3/8" x 80 mm
3/8" x 100 mm
3/8" x 120 mm
3/8" x 150 mm
3/8" x 200 mm

1/2" x 40 mm
1/2" x 60 mm
1/2" x 80 mm
1/2" x 100 mm
1/2" x 120 mm
1/2" x 150 mm
1/2" x 200 mm
1/2" x 300 mm

3/4" x 40 mm
3/4" x 60 mm
3/4" x 80 mm
3/4" x 100 mm
3/4" x 120 mm
3/4" x 150 mm
3/4" x 200 mm
3/4" x 300 mm

" x40 mm
"x 60 mm
" x 80 mm
"x 100 mm
"x 120 mm
" x 150 mm
" x 200 mm
" x 300 mm

Y

Vnéjsi primér potrubi (d)
x sila stény (t)

10,2 x 2,0 mm
10,2x 2,0 mm
10,2x 2,0 mm

13,5x 2,3 mm
13,5x 2,3 mm
13,5 x 2,3 mm
13,5x 2,3 mm
13,5x 2,3 mm
13,5x 2,3 mm
13,5 x 2,3 mm
13,5x2,3mm

17,2x 2,3 mm
17,2 x 2,3 mm
17,2x 2,3 mm
17,2 x 2,3 mm
17,2x 2,3 mm
17,2x 2,3 mm
17,2x 2,3 mm

21,3x2,6 mm
21,3x2,6 mm
21,3x2,6 mm
21,3x 2,6 mm
21,3x2,6 mm
21,3x 2,6 mm
21,3x2,6 mm
21,3x 2,6 mm

26,9 x2,6 mm
26,9 x2,6 mm
26,9 x2,6 mm
26,9 x2,6 mm
26,9 x2,6 mm
26,9 x 2,6 mm
26,9 x2,6 mm
26,9 x2,6 mm

33,7x3,2mm
33,7x3,2mm
33,7x3,2mm
33,7x3,2mm
33,7x3,2mm
33,7x3,2mm
33,7x3,2mm
33,7x3,2mm

Cislo produktu

6070.040.01
6070.060.01
6070.100.01

6070.030.02
6070.040.02
6070.060.02
6070.080.02
6070.100.02
6070.120.02
6070.150.02
6070.200.02

6070.040.03
6070.060.03
6070.080.03
6070.100.03
6070.120.03
6070.150.03
6070.200.03

6070.040.04
6070.060.04
6070.080.04
6070.100.04
6070.120.04
6070.150.04
6070.200.04
6070.300.04

6070.040.05
6070.060.05
6070.080.05
6070.100.05
6070.120.05
6070.150.05
6070.200.05
6070.300.05

6070.040.06
6070.060.06
6070.080.06
6070.100.06
6070.120.06
6070.150.06
6070.200.06
6070.300.06

Kust/
karton

800
500
200

600
600
500
300

200
150
100

500

NN O

Kusti/
baleni



NEREZOVE ZAVITOVE MEZIKUSY gEhﬂg!'lE
MEZIKUS, 0BOUSTRANNY ZAVIT MAT. 1.4404 A
. Kusii/ Kusii/ %
t1S0 7/1 (R) x Délka

11/4" 42,x3,2mm 6070.040.07 50 5

11/4" x 60 mm 42,4x3,2mm 6070.060.07 50 5 R

11/4" x 80 mm 42,4x3,2mm 6070.080.07 50 5

11/4" x 100 mm 42,4x3,2mm 6070.100.07 40 5

11/4" x 120 mm 42,4x3,2mm 6070.120.07 30 5

11/4" x 150 mm 42,4x3,2mm 6070.150.07 20 5

11/4" x 200 mm 42,4x3,2mm 6070.200.07 10 5 @
11/2" x 40 mm 48,3x3,2mm 6070.040.08 40 5

11/2" x 60 mm 48,3x3,2mm 6070.060.08 40 5 S
11/2" x 80 mm 48,3x3,2mm 6070.080.08 40 5

11/2" x 100 mm 48,3x3,2mm 6070.100.08 30 5

11/2" x 120 mm 48,3x3,2mm 6070.120.08 20 5

11/2" x 150 mm 48,3x3,2mm 6070.150.08 15 5

11/2" x 200 mm 48,3x3,2mm 6070.200.08 10 5

2" x40 mm 60,3x3,6 mm 6070.040.09 20 5

2" x 60 mm 60,3x 3,6 mm 6070.060.09 20 5

2" x80 mm 60,3x3,6 mm 6070.080.09 20 5 -

2" x 100 mm 60,3x3,6 mm 6070.100.09 20 5 ]

2" x 120 mm 60,3x3,6 mm 6070.120.09 10 5 4

2" x 150 mm 60,3x3,6 mm 6070.150.09 10 5

2" x 200 mm 60,3x3,6 mm 6070.200.09 10 2 s

21/2" x 100 mm 76,1x3,6 mm 6070.100.10 16 4 v

21/2" x 120 mm 76,1x 3,6 mm 6070.120.10 16 2

21/2" x 150 mm 76,1x3,6 mm 6070.150.10 10 2 %
3"x 120 mm 88,9 x 4,0 mm 6070.120.11 8 2

3" x 150 mm 88,9 x 4,0 mm 6070.150.11 6 2

3" x 200 mm 88,9 x 4,0 mm 6070.200.11 4 1

4"x 100 mm 114,3 x 4,5 mm 6070.100.12 4 1

4"x 120 mm 114,3 x 4,5 mm 6070.120.12 4 1

MEZIKUS, JEDNOSTRANNY ZAVIT MAT. 1.4404

Kusti/ Kust/
karton baleni

Vnéjsi primér potrubi (d)

Zavit1S0 7/1 (R) x Délka X sila stény (t)

Cislo produktu

1/8" x 30 mm 10,2 x 2,0 mm 6072.030.01 1500 10

1/4" x 30 mm 13,5x 2,3 mm 6072.030.02 1000 10 .
3/8" x 30 mm 17,2x 2,3 mm 6072.030.03 600 10

1/2" x 35 mm 21,3x2,6 mm 6072.035.04 400 10

3/4" x 40 mm 26,9 x 2,6 mm 6072.040.05 200 10

1" x 40 mm 33,7x3,2mm 6072.040.06 120 10 -

11/4" x 50 mm 42,6 x3,2mm 6072.050.07 60 5

11/2" 50 mm 48,3 x3,2mm 6072.050.08 60 5

2" x50 mm 60,3 x3,6 mm 6072.050.09 36 6 B
21/2" x 60 mm 76,1x3,6 mm 6072.060.10 16 4

3" x70 mm 88,9 x 4,0 mm 6072.070.11 12 4 -
4" x 80 mm 114,3 x 4,5 mm 6072.080.12 8 2

MozZnost technickych zmén.




gEh[Ig!'IE NEREZOVE KULOVE KOHOUTY

JEDNODILNY KULOVY KOHOUT
« Vnitini zavit, redukovany pritok, bezpeénostni zapadka - uzaméeni paky
TYP 603 « Provedeni zabrafujici vystFeleni hiidele pfi pretlakovani
» Celonerezové provedeni
o Stupen maximalniho tlaku: PN 63

Pomér teploty vii&i tlaku

144"
1400
1200 =%
= —80 _
z 7 =n 3
5 1000 [ TEE s
x 3
= 800 50 =
600 — 40
=30
400
\ 20
\
0 100 200 300 400 500°F
) 50 100 150 200 250°C

JEQNODILNY KULOVY KOHOUT, VNIT EDUKOVAN?
e PRUTOK, BEZPEGNOSTNi ZAPADKA LA LR

Velikost Cislo produktu Rozméry [MM] Vaha KG

1/4" 603-014 5.0 39.0 19.0 30.0 70.0 17.0 0.060
3/8" 603-038 6.8 44.0 21.0 34.0 90.0 21.0  0.100
1/2" 603-012 2 56.5 20/ 41.0 100.0 25.0 0.175
3/4" 603-034 12.5 59.0 29.0 44.0 100.0 32.0 0.240
1" 603-100 15.0 71.0 34.5 50.0 110.0 38.0 0.390
11/4" 603-114 20.0 78.0 37.0 55.0 110.0 48.0  0.610
11/2" 603-112 25.0 83.0 40.0 64.0 135.0 53.0 0.760
2" 603-200 32.0 100.0 49.0 70.0 145.0 65.0 1.175

C. Dily Mnozstvi Material
\= 1 Télo 1 ASTM - A351 - CF8M
2 Vsuvka 1 ASTM - A351 - CF8M
3 Tésnéni koule 2 PTFE
= 4 Koule 1 ASTM - A351 - CF8M
5 Podlozka tésnici 1 PTFE
6 Tésnéni hiidele 1 PTFE
7 Podlozka 1 AISI 304
8 HFidel 1 AISI 316
9 Podlozka 1 AISI 304
10 Matice 1 AISI 304
1" Aretace paky 1 AISI 304
12 Paka 1 AIS| 304
13 Potah paky 1 PLAST




NEREZOVE KULOVE KOHOUTY gEh[Ig!'IE

Vnitini zavit, plny pritok,

DVOUDILNY KULOVY KOHOUT %

TYP 604 DIN 3202 M3, bezpecnostni zapadka - uzamceni paky

Provedeni zabranujici vystreleni hidele pri pretlakovani
Celonerezové provedeni
Stupen maximalniho tlaku: PN 63

Pomér teploty viiéi tlaku

144"
1400
1200 =%
z 7 =] T
£ 1000 [ 7T=E —h 2
x K]
= 800 50 =
600 —40
=30
400
\ 20
\
0 100 200 300 400 500°F
) 50 100 150 260 250°C
604 DVOUDILNY KULOVY KOHOUT VNIT

Velikost Cislo produktu Rozméry [MM] Vaha KG

1/4"

3/8"
1/2"
3/4"

1

11/4"
11/2"

2"

21/2"

3"

DIN 3202 M3. BEZPECNOSTNi ZAPADK

604-014 11.6 55.0 51.0 95.0 0.220 %

604-038 12.7 60.0 51.0 95.0 0.200
604-012 15.0 75.0 53.0 95.0 0.300
604-034 20.0 80.0 59.0 110.0 0.460
604-100 25.0 90.0 73.0 135.0 0.720
604-114 32.0 110.0 78.0 135.0 1.180
604-112 38.0 120.0 91.0 147.0 1.820
604-200 50.0 140.0 99.0 165.0 2.820
604-212 65.0 185.0 130.0 215.0 5.580
604-300 80.0 205.0 142.0 215.0 9.240

L DR

Hgl

Télo 1 ASTM-CFM8-A351
;:) ® @ @ : \Iirsek 1 ASTM-CFM8-A351
G T / o aule 1 ASTM-CFMB8-A351
| = 4 Hridel 1 AISI 316
\ P /‘,J;J 5 Tésnéni koule 2 PTFE
@ Yo, 6 Podlozka tésnici 1 PTFE
Ly 7 Matice 1 AISI 304
Lz, A 8  Tésnéni hiidele 2 PTFE
9 Tésnéni spojeni 1 PTFE
= 10 Paka 1 AlSI 304
" Tésnéni hiidele 1 AISI 304
¥ / /45 12 Podloilfa 1 AISI 304
d 13 Potah paky 1 PLAST
@ @ ®
Lal

MozZnost technickych zmén. _



gEh[Ig!'IE NEREZOVE KULOVE KOHOUTY

DVOUDILNY EKO KULOVY KOHOUT
Vnitini zavit, plny pritok, bezpeénostni zapadka - uzaméeni paky
TYP 605 Provedeni zabranujici vystreleni hridele pri pretlakovani
Celonerezové provedeni
Stupen maximalniho tlaku: PN 63

Pomér teploty vii&i tlaku

1400 o
1200 =%
gmno LT — Zg E
Z, 800 50 E
600 — 40
=30
“0 \\ 20
0 100 200 300 400 500°F
) 50 100 150 200 250°C
605 MAT. 1.4408
e e
1/4" 605-014 109.0 11.6 48.0 95.0 0.220
3/8" 605-038 49.0 12.7 48.0 95.0 0.200
1/2 605-012 57.0 15.0 48.5 95.0 0.208
3/4" 605-034 65.0 20.0 54.5 108.0 0.319
1™ 605-100 77.0 25.0 58.0 108.0 0.490
11/4" 605-114 90.0 32.0 70.5 130.0 0.792
11/2" 605-112 98.0 38.0 76.0 130.0 1.500
2" 605-200 121.0 50.0 83.5 165.0 2.057
21/2" 605-212 145.0 65.0 125.0 215.0 4.280
3" 605-300 166.0 80.0 136.0 215.0 6.400
4" 605-400 198.0 100.0 165.0 270.0 16.200

Télo ASTM - A351 - CF8M
Vrsek ASTM - A351 - CF8M
Koule ASTM - A351 - CF8M

Tésnéni koule PTFE
Tésnéni spojeni PTFE
Hridel AISI 316
Podlozka tésnici PTFE
Tésnéni hiidele PTFE
Matice AISI 304
Paka AIS| 304
Podlozka AISI 304
Matice AIS| 304
Potah paky PLAST

o | s |
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
1"
12
13

I N YN

m MozZnost technickych zmén.



NEREZOVE KULOVE KOHOUTY gEh[Ig!'IE

Tlak (libry)

TYP 607

Pomér teploty viiéi tlaku

Oboustranné varné, plny pritok, bezpeénostni zépadka - uzaméeni
paky
Provedeni zabranujici vystreleni hridele pri pretlakovani
Celonerezové provedeni

Stupen maximalniho tlaku: PN 63

TROJDILNY KULOVY KOHOUT %

144"
1400
— 1%
1200 o
V& ~4" — 70 5
1000 w =
K]
800 50 i
600 —40
—30
400
\ 20
\
0 100 200 300 400 500°F
) 50 100 150 260 250°C

607

TRanl’LN? KULOVY KOHOUT, 0BOUSTRANNE VARNE, PLNY
PRUTOK, BEZPECNOSTNi ZAPADKA - UZAMCENI PAKY

I T S [TT)
d L H w B D

MAT. 1.4408

1ISO TOP
1/4" (13.5) 607-014 11.6 59.0 51.0 95.0 12.0 18.0 0.320 %
3/8" (17.2) 607-038 12.7 59.0 51.0 95.0 14.0 18.0 0.330
DIN 3202 M3
1/2" (21.3) 607-012 15.0 75.0 55.0 95.0 15.5 21.3 0.449
3/4" (26.9) 607-034 20.0 80.0 59.0 110.0 211 26.9 0.635
1" (33.7) 607-100 25.0 90.0 73.0 135.0 27.3 337 0.910
11/4" (42.4) 607-114 32.0 110.0 78.0 135.0 35.2 42.4 1.505
11/2" (48.3) 607-112 38.0 120.0 91.0 147.0 411 48.3 2.065
2" (60.3) 607-200 50.0 140.0 99.0 165.0 52.3 60.3 3.150
21/2" (76.1) 607-212 65.0 185.0 130.0 215.0 65.0 76.1 6.685
3" (88.9) 607-300 80.0 205.0 142.0 215.0 80.0 88.9 9.790
4" (114.3) 607-400 100.0 240.0 174.0 310.0 102.0 115.0 20.320
Polozky DIN3202 M3 Technicky vykres pro polozky DIN3202 M3  Polozky ISO TOP*

é. pity | MR% Material e Ne.| bty | Mol Material
1 Télo 1 ASTM-A351-CF8M Vau / 1 Sroub 46 AISI304
2 Vrsek 2 ASTM-A351 -CF8M £ 4 2 Tésnénikoule 2 PTFE
3 Koule 1 ASTM-A351-CF8M 5 3 Télo 1 ASTM-A351-CF8M
4 Tésnéni koule 2 PTFE I LY 15 4 Koule 1 ASTM-A351-CF8M
5 HFidel 1 AISI 316 [ la 5 Tésnénispojeni 2 PTFE
6 Podlozkatésnici 1 PTFE o 6 Vréek 2 ASTM-A351-CF8M
7 Tésnénihiidele 2 PTFE g 7 Podlozka 46 AISI 304
8 Matice 1 AISI 304 1 g g  Sestihranna 4t AISI 304
9 Handle 1 AISI 304 A« mafice
10 Podlozka 1 AIS| 304 a 9 Podozkatésnict 1 PTFE
1" Matice T AIS 304 + 10 Hridel 1 AISI 316
12 Potahpaky 1 PLASTIC L 11 Tésnéni hridele 1 PTFE
1 Zroub . AIS1 304 12 Matice 1 AIS| 304
G e e Do
15 sei‘:xna 6 AISI 304 15 Matice 1 AISI 304

16 Aretace paky 1 AIS| 304

17 Potah paky 1 PLAST

*Technické vykresy téchto produktd si vyzadejte v nasi kanceldFi.

MozZnost technickych zmén. “



nebogaie

NEREZOVE KULOVE KOHOUTY

TYP 608

1400

Vnitfni zavit, p

TROJDILNY KULOVY KOHOUT

pritok, bezpeénostni zapadka - uzaméeni paky

Provedeni zabranujici vystreleni hridele pri pretlakovani
Celonerezové provedeni
Stupen maximalniho tlaku: PN 63

Pomér teploty viiZi tlaku

/4" -4"

1200

1000 /6" =4"

®
8
3

Tlak (bar)

Tlak (tibry)

d L H W
1SO TOP
1/4" 608-014 59.0 51.0 95.0 0.320
3/8" 608-038 59.0 51.0 95.0 0.330
DIN 3202 M3
1/2" 608-012 15.0 75.0 55.0 95.0 0.474
3/4" 608-034 20.0 80.0 59.0 110.0 0.651
1" 608-100 25.0 90.0 73.0 135.0 0.911
11/4" 608-114 32.0 110.0 78.0 135.0 1.466
11/2" 608-112 38.0 120.0 91.0 147.0 2.073
2" 608-200 50.0 140.0 99.0 165.0 3.492
21/2" 608-212 65.0 185.0 130.0 215.0 6.564
3" 608-300 80.0 205.0 142.0 215.0 10.480
4" 608-400 100.0 240.0 174.0 310.0 20.470
Polozky DIN3202 M3 Technicky vykres pro polozky DIN3202 M3 Polozky ISO TOP*
é. pity Mol Material ” Material
1 Télo 1 ASTM-A351-CF8M 9 1 Sroub 46 AISI304
2 Vriek 2 ASTM-A351-CF8M 12 ! i 2 Tésnénikoule 2 PTFE
3 Koule 1 ASTM-A351-CF8M & 3 Télo 1 ASTM-A351-CF8M
4 Tésnénikoule 2 PTFE 7 4 Koule 1 ASTM-A351-CF8M
5 HFidel 1 AISI 316 2 f_g_ 15 5 Tésnénispojeni 2 PTFE
6 Podlozkatésnici 1 PTFE 6 Vréek 2 ASTM-A351-CF8M
7 Tésnénihfidele 2 PTFE 7 Podlozka  4-6 AISI 304
8 Matice 1 AISI 304 o 8 Sesthranndmatice  4-6 AISI 304
9 Paka 1 AISI 304 = 9 Podlozkatésnici 1 PTFE
10 Podlozka 1 AISI 304 10 Hridel AISI316
1 Matice 1 AISI 304 11 Tésnénihfidele 1 PTFE
12 Potahpaky 1 PLASTIC 71 4 12 Matice 1 AISI 304
13 Sroub 6 AISI 304 EVARY ~13 13 Paka 1 AISI 304
14 Podlozka 6 AISI 304 14 Podlozka 1 AISI 304
15 Sesthranndmatice 6 AISI 304 L 15 Matice 1 AISI 304
16  Aretace paky 1 AISI 304
17  Potah paky 1 PLAST

*Technické vykresy téchto produktd si vyzadejte v nasi kancelafi.

m MozZnost technickych zmén.



NEREZOVE ZAHRADNi KULOVE KOHOUTY gEh[Ig!'IE

NEREZOVE ZAHRADNI KULOVE KOHOUTY
« Jednodilny plnoprutokovy kulovy kohout s bezpe¢nostni zapadkou
a hadicovou pFipojkou
LD TR A . viizi zavitové pripojeni DIN EN 10226-1/1S0 7/1
o Média: Studena a tepla voda
o Max. provozni tlak: PN 16

409 JEDNODILNY PLNOPRUTOKOVY Y KOHOUT S BEZPEEN
ZAPADKOU A HADICOVOU PRiP

(o | o | momentom v |
DN L E H D A G B

15 1/2" 609-012 138 90 103 10,0 1/2" 13,0 3/4" 0.232
20 3/4" 609-034 143 90 115 12,8 3/4" 20,0 1" 0.344
25 1 609-100 145 90 126 15,0 1" 254 11/4" 0.507

E o s
1 Hadice 1 ASTM - A351 - CF8M £ed
10
2 Matice hadice 1 ASTM - A351 - CF8M @ D
3 Tésnéni 1 NBR
4 Télo 1 ASTM - A351 - CF8M G{ @ 13 /®
5 Tésnéni koule 2 PTFE i
6 Koule 1 AISI316 " - .
7 Potah paky 1 Plast 2
8 Aretace paky 1 AlSI 304 : =
9 Matice 1 AlSI 304 3 AR
10 HFidel 1 AISI 316 " /
1" 0 - Krouzek 2 NBR
12 Pripojovaci uzavér 1 ASTM - A351 - CF8M
13 Podlozka t&snici 1 PTFE B¢
14 Tésnéni spojeni 1 PTFE

MozZnost technickych zmén. m






nebonipple

MEZIKUSY 2 POZINK’OVANé OCELI,
OBOUSTRANNE ZAVITY



gEhnnil]I]lE MEZIKUSY Z POZINKOVANE OCELI, OBOUSTRANNE ZAVITY

MEZIKUSY POZINKOVANE - 0B ANNE ZAVITY

MEZIKUSY POZINKOVANE OD 1/2” DO 1 1/4”, DELKA OD 60 MM DO 200 MM

FL L1
)N

| D d
|

(

PARAMETRY: dle DIN EN 10241
MATERIAL: ocelova trubka dle DIN EN 10255
ZAVITY: podle IS0 7/1

VELIKOSTI: od 1/2" do 1 1/4”

==l

Velikost zavitu (R) KOD Rozmér [mm]

-
-

x L (Délka) T

1/2” X 60 mm 70.060.04V 2,6 15,0
3/4” X 60 mm 70.060.05V 2,6 15,0
1 X 60 mm 70.060.06V 3,2 17,0
11/4” X 60 mm 70.060.07V 3,2 20,0
1/2” X 80 mm 70.080.04V 21,3 2,6 80 15,0
3/4” X 80 mm 70.080.05V 26,9 2,6 80 15,0
1/2” X 100 mm 70.100.04V 21,3 2,6 100 15,0
3/4” X 100 mm 70.100.05V 26,9 2,6 100 15,0
1 X 100 mm 70.100.06V 33,7 3,2 100 17,0
11/4” X 100 mm 70.100.07V 42,4 3,2 100 20,0
1/2” X 120 mm 70.120.04V 21,3 2,6 120 15,0
3/4” X 120 mm 70.120.05V 26,9 2,6 120 15,0
1/2” X 150 mm 70.150.04V 21,3 2,6 150 15,0
3/4" 150 mm 70.150.05V 26,9 2,6 150 15,0
1 X 150 mm 70.150.06V 33,7 3,2 150 17,0
11/4” X 150 mm 70.150.07V 42,4 3,2 150 20,0
1/2" X 180 mm 70.180.04V 21,3 2,6 180 15,0
3/4” X 180 mm 70.180.05V 26,9 2,6 180 15,0
1/2" X 200 mm 70.200.04V 21,3 2,6 200 15,0
3/4” X 200 mm 70.200.05V 26,9 2,6 200 15,0
1 X 200 mm 70.200.06V 33,7 3,2 200 17,0
11/4” X 200 mm 70.200.07V 42,4 3,2 200 20,0

252 MoZnost technickych zmén




neboliguid

UTESNOVACI PRIPRAVKY DO
TOPNYCH SYSTEMU A PRiIPRAVKY K
UDRZBE TOPNYCH SYSTEMU

Ci HMOTA

= ) B
Pro utésnéni topnych syslél}ff!’
se ztratou vody aZz 200 /den

] -
Nezavisla lokalizace a utésnéni netésnosti
Vhodné pro kovy a plasty




geboliquid

qrégﬁguci P’ﬁiPRAVKY’ DO TOPNYCH SYSTEMU A PRiIPRAVKY K
UDRZBE TOPNYCH SYSTEMU

~

iPRAVKY DO TOPNYCH SYSTEMU

c
-
m
w0
=<
o
<
>
o
b
K¢

MICRO S. 256

Vhodny k utésnéni u plynovych ohFiva&d priztraté 10 Lvody za den

1 S. 256
)

/=
S

Vhodny k utésnéni u topnych soustav pfi ztraté az do 200 L vody za den

S. 257

|

Vhodny k utésnéni u topnych soustav pfi ztraté az do 500 L vody za den

XL S. 257

3.,.--!

Vhodny k utésnéni u topnych soustav pri ztraté az do 800 L vody za den

PRIPRAVKY K UDRZBE TOPNYCH SYSTEMU

CLEAN S. 258

Cistici pFipravek
Odstranuje rez, vodni kamen a usazeniny v topnych soustavach v ramci Gdrzby

PROTECT S. 258

/4
|
m

Antikorozni ochrana pro topné soustavy
Predchazi korozivnimu poskozeni a brani pred usazeninami

PRISLUSENSTVi S. 259
1 Prislusenstvi k fadé Liquid
Gebo Liquid plnici pumpicka na 2 L kanystr

MozZnost technickych zmén.




geboliquid

Spolehlivé utésnéni bez hledani mista iniku a mechanickych oprav
o Dvouslozkovy utésiovaci pripravek na silikatové bazi s podilem vlakna
Krystalizuje v kombinaci s CO2
e Vhodny k utésnéni u plynovych ohfiva&d, kotll a topnych soustav
(rovnéz podlahovych topeni)
o Utésni Uunikova mista trvale a rychle zevniti
Pouziti utésnovaciho pripravku lze provést bez odstavky topné soustavy @

CO JE DOBRE VEDET 0 UTESNOVACICH PRiIPRAVCICH L1QUID %

o Vhodné pro Zelezo, ocel, litinu, méd'a plast

Odolny tlaku az do 10 bar a teploté az do 1200°C

e SmésSovaci pomér 1:100 (1 L pfipravku na 100 L vody)

o Poznamka: utésnovaci pripravky Liquid nesmi byt uZity v soustavach, které jsou naplnény antikoroznimi
pripravky nebo pripravky proti zamrznuti

POUZITI
GEBO LIQUID UTESNOVACI PRIPRAVEK S@
TYPICKE POUZITI: Utésnéni pfi aniku vody z:

- topnych soustav

- kotld

- plynovych ohfivact Liguid Mi
- kondenzacni kotle quiaHiere

GEBO LIQUID CISTICi PRIPRAVKY - LIQUID CLEAN:
TYPICKE POUZITi: ¢idténi prvkl v topnych soustavach z materialu:
ocel, litina, hlinik a plast (také pro podlahové vytapéni)

GEBO LIQUID CISTICi PRIPRAVKY - LIQUID PROTECT
TYPICKE POUZITi: antikorozni ochrana pro prvky v topnych soustavach z materialu:
ocel, Zelezo, hlinik a méd'(také pro podlahové vytapéni)

OBECNE POZNAMKY K ZACHAZENi S VYROBKY RADY GEBO LIQUID:

o Vyrobky Liquid nejsou urceny ke konzumaci a je treba je uchovavat mimo dosah déti.

o Produkty Liquid nelze pouzit pro potrubi na pitnou vodu, plynové potrubi nebo potrubi na odpadni vodu.

o Vyrobky Liquid maji pri skladovani nad bodem mrazu neomezenou Zivotnost.

o Vyrobky Liquid nejsou vhodné k utésnéni netésnosti v médénych trubkach potazenych plastem. =




gEhﬂlII]I.IIﬂ TESNiCi PRIPRAVKY

Pfi Gnicich u plynovych ohFivaéi se ztratou
vody azdo 10 L denné

75012 2

NAVOD PRO GEBO LIQUID MICRO:
SMESOVACI
POMER 1. Zjistit mnozstvi vody nachazejici se v topné soustavé. viz str. 259 ,,mnozstvi vody v topnych
1:100 soustavach”.
2. Musi byt odstranén filtr a lapac necistot.
3. Plynovy ohfiva¢ nastavit na provozni teplotu (60 °C). Pokud by se nedoséhlo provozni teploty
60°C, mGze byt adekvatné prodlouzeno trvéani utésiovaciho procesu (o vice dni).
4. Je tieba bezpodmine&né dbat na to, aby ob&hové Eerpadlo bylo v pribéhu utésiovaciho procesu
neustale v provozu! Utésfiovaci pripravek se mize do poskozené oblasti dostat pouze cirkulaci.
5. VSechny termostatové ventily zcela otevrit.
6. Gebo Liquid Micro dobfe protiepat a neziedény vlit pres topny plnici ventil do topného obéhu (1
litr ut&siovaciho pFipravku na 100 litr( vody) - viz str. 259 , davkovani*.
7. Dulkladné odvzdu$nit Eerpadlo a radiatory.
8. Nejdfive po 24 hodinach mize prejit plynovy ohfiva¢ opét do normalniho provozu (filtry a lapace
necistot je tfeba znovu nainstalovat).
9. Pracovni naradi a predméty, které prisly do kontaktu s utésriovacim pripravkem Liquid, je tfeba
ihned omyt vodou. Tim predejdeme nezadouci krystalizaci.
10. Po 4 tydnech musi byt topna soustava proplachnuta a naplnéna cerstvou vodou.

PFi Unicich u topnych soustav se ztratou
vody az do 200 L denné

75022 2

NAVOD PRO GEBO LIQUID S:
SMPEOS:%'RACI 1. Zjistit mnoZstvi vody nachazejici se v topné soustavé -, mnoZstvi vody v topnych soustavach®. viz
1:100 str. 259 ,mnoZstvi vody v topnych soustavach”.

2. Musi byt odstranén filtr a lapa¢ necistot.

3. Topnou soustavu nastavit na provozni teplotu (60 °C). Pokud by se nedoséhlo provozni teploty
60°C, mGze byt adekvatné prodlouzeno trvani utésiovaciho procesu (o vice dni).

4. Vsechny termostatové ventily zcela otevrit. Je tfeba bezpodminecné dbat na to, aby obéhové
Eerpadlo bylo v priibéhu utésfiovaciho procesu neustéle v provozu! Utésiovaci pripravek se
mize do podkozené oblasti dostat pouze cirkulaci.

5. Gebo Liquid S dobfe protFepat a neziedény vlit pFes topny plnici ventil do topného obéhu (1 Litr
utdsiovaciho pFipravku na 100 litrG vody) - viz str. 259 ,davkovani*.

6. Dulkladné odvzdu$nit Eerpadlo a radiatory.

7.V zavislosti na okolni vlhkosti mista tiniku je mozné Uvést topny systém do provozu nejdfive po
24 hodinach [filtr a lapad nedistot opét nainstalovat).

8. Pracovni naradi a predméty, které pFiSly do kontaktu s utésnovacim pripravkem Liquid, je tieba
ihned omyt vodou. Tim predejdeme nezadouci krystalizaci.

9. Tésnici pripravek mlze zlstat nadale v systému.

MozZnost technickych zmén.




NAVOD PRO GEBO LIQUID L:

TESNiCi PRIPRAVKY

PFi Unicich u topnych soustav se ztratou
vody azdo 500 L denné

75032

Zjistit mnozstvi vody nachazejici se v topné soustavé - viz str. 259 ,,mnozstvi vody v topnych
soustavach”.

Musi byt odstranén filtr a lapac necistot.

Topnou soustavu nastavit na provozni teplotu (60 °C). Pokud by se nedosahlo provozni teploty
60°C, mGze byt adekvatné prodlouzeno trvani utésiovaciho procesu (o vice dni).

VSechny termostatové ventily zcela otevfit. Je tfeba bezpodminecné dbat na to, aby obéhové
Cerpadlo bylo v priib&hu utéshovaciho procesu neustale v provozu! Utésfiovaci pripravek se
mize do podkozené oblasti dostat pouze cirkulaci.

Gebo Liquid L dobfe protiepat a neziedény vlit pfes topny plnici ventil do topného obéhu (1 litr
utésfiovaciho pfipravku na 100 litrG vody) - viz str. 259 ,,davkovani”,

Dikladné odvzdu$nit ¢erpadlo a radiatory.

V zavislosti na okolni vihkosti mista uniku je mozné uvést topny systém do provozu nejdfive po
24 hodinach (filtr a lapa¢ necistot opét nainstalovat).

Pracovni naradi a predméty, které prisly do kontaktu s utésnovacim pripravkem Liquid, je tFeba
ihned omyt vodou. Tim predejdeme nezadouci krystalizaci.

Tésnici piipravek mize zlistat nadale v systému.

PFi unicich u kotld se ztratou vody az do 800 L denné

75042 2

NAVOD PRO GEBO LIQUID XL:

0 ® N o

Zjistit mnozstvi vody nachazejici se v topném kotli - viz str. 259 ,mnoZzstvi vody v topnych
soustavach”.

Uzaviit spojovaci potrubi od kotle k radiator(im a vytvofit jen maly ob&h.

Filtr a lapac necistot musi byt odstranény.

Gebo Liquid XL dobfe protiepat a nefedéné vlit pies plnici ventil do kotle (1 L utésiovaciho
pFipravku na 100 litrd vody) - viz str. 259 ,,davkovani*,

Kotel uvedte na teplotu min. 60°C. Ut&siovaci pFipravek musi zlistat 4-5 hodin pFi min. 60°C v
kotli popr. v malém obéhu. Pokud by nebylo dosazeno teploty 60°C, délka utésiovaciho procesu
se mUZe timto adekvatné (o nékolik dnl) prodlouZit. Viechny termostatové ventily zcela otevfit.
Je tieba bezpodmineéné dbat na to, aby ob&hové Eerpadlo bylo v priib&hu utésiovaciho procesu
neustale v provozu. Utésiovaci pripravek se mize do poskozené oblasti dostat pouze cirkulaci.
Zcela otevrit termostatové ventily.

Potrubi vedouci k radiator(im opét otevfit.

Radné odvzdusnit Eerpadlo a radiatory.

Pracovni naradi a predméty, které prisly do kontaktu s utésnovacim pripravkem Liquid, je tfeba
ihned omyt vodou. Tim predejdeme nezadouci krystalizaci.

. Po ukonceni utésnovaciho procesu opét vritit filtr a lapac necistot.
11.

Tésnici pFipravek mize zlistat nadale v systému.

geboliquid

SMESOVACI
POMER
1:100

SMESOVACI
POMER
1:100

MozZnost technickych zmén.




gEhﬂlI[ll,Ilﬂ PRIPRAVKY PRO OSETRENi TOPNYCH SOUSTAV

Cistici prostiedek pro topné systémy.
Odstranuje rez, vodni kamen a usazeniny

I TR R T

75052 2

NAVOD K POUZITi PRO GEBO LIQUID CLEAN:
MIXING RATIO

1:100 1. Naplno otevrit termostatové ventily.

2. Zjistit mnozstvi vody nachazejici se v topné soustavé - viz str. 259 ,,mnoZstvi vody v topnych
soustavach”.

3. Vypustit vodu, ktera se nachaziv topné soustavé.

4. Topnou soustavu naplnit Eerstvou vodou a pFidat Liquid Clean (1 litr Liquid Clean na 100 litr@
vody) - viz str. 259 ,,davkovani“.

5. Cerpadlo musi zGstat po celou dobu v chodu.

6. Teplota 50°C by neméla byt béhem Gcinkovani prekrocena.

7. Po 2-4 dnech zcela vyprazdnit topnou soustavu.

8. Topnou soustavu vymyt a naplnit ¢erstvou vodou.

Poznamka:

Liquid Clean narusuje uc¢innost utésnovaciho pripravku a proto nesmi byt pouzit soucasné!
Uskutecnéna utésnéni se ale pouzitim Liquidu Clean neposkodi. Doporucuje se vlozit lapac
necistot do zpétného chodu zarizeni, aby zachytil vychazejici usazeniny. Podle okolnosti se musi
Cistici proces u silné zanesenych soustav opakovat.

PROTECT Antikorozni ochrana pro topné soustavy

I TR R T

75062 2

e Zpracovani pro teplou vodu podle VDI-smérnice 2035

MIXING RATIO *  Antikorozni ochrana pro ocel, hlinik a méd obsahujici
1:100 materialy

e Zabranuje tvorbé kamene v topnych soustavach

e Kompatibilni s nemrznoucimi smésmi

«  Oblast pouziti pH 8,0-8,5

e Neni toxicky

*  Stejné vhodny pro tvrdou i mékkou vodu

NAVOD PRO POUZITi GEBO LIQUID PROTECT:

1. Zjistit mnozstvi vody nachazejici se v topné soustavé. viz str. 259 ,mnozstvi vody v topnych
soustavach”.

2. Uvést v chod Cerpadlo, aby se Gebo Liquid Protect vmichal do topného obéhu.

3. Gebo Liquid Protect dobfe protfepat a vlit pfes plnici ventil do topného obéhu (1 litr Liquid
Protect na 100 litr vody). viz str. 259 ,davkovani®.

4. Plnici pumpicku ihned radné oplachnout vodou, aby nedoslo k nezadoucimu smichani pFi
pFistim pouziti pumpicky na utésnovaci prostiedky.

Poznamka:
Je tieba provést kazdoroc¢ni kontrolu, zda je antikorozni ochrana jesté dostatecna. Gebo Liquid
Protect neni ani tékava ani hoflava latka. Vhodné pro hlinikové materialy.

MozZnost technickych zmén.




PRISLUSENSTVI gEI][IlII]I]I['
GEBO LIQUID RyéNi (univerzalni pro vSechny 2 litrové ka-
PLNICI PUMPICKA nystry) 5

75072

MNOZSTVIVODY V TOPNE SOUSTAVE:

Pro zjisténi mnozstvi vody v radiatorech a topidlech jsou smérodatné Gdaje vyrobce.

OCELOVE TRUBKY
DN Nom. primér Objem
mm [coul] [L/m]
10 17.2(3/8") 0.12
15 21.3(1/27) 0.20
20 26.9 (3/47) 0.37 S@
25 33.7(17) 0.58
32 42.4(11/47) 1.02
40 48.3(11/27) 1.38
50 60.3(2") 2.21
MEDENE TRUBKY
DN Nnn'!. prﬁjnér [mm] Objem
x Sila stény [mm] [L/m]
8 10x1.0 0.05 %
10 12x1.0 0.08
12 15x 1.0 0.13
15 18x1.0 0.20
20 22x1.0 0.31
25 28x 1.0 0.53
32 35x1.2 0.84
Davkovani pro Gebo Liquid Q
1200 700
1100 /.
1000 / o600

900

I/ /
oo - - 500
700 /:/v/ - 400
600
/:'/' - 300
/V - 200
200 /
100
100 /
1 2 3 4 5 13 7 8 9 10
Gebo Liquid v litrech

Objem vody v topeni [L]

Plocha podlahového topeni v m?

o
o

—— Topeni —&— Podlahové vytdpénivm®

MozZnost technickych zmén.




gEhﬂlquId DODATEENE INFORMACE

CO0 JE GEBO LIQUID?

GEBO Liquid je dvousloZkovy pfipravek na bazi silikatl s vidknovymi slozkami pro spolehlivé utésnéni dili
obsahujici vodu v topnych systémech bez nutnosti detekce unikl a oprav.

JAK FUNGUJE?

Gebo Liquid reaguje s CO2 ve vzduchu v misté uniku a vytvari krystalickou strukturu na misté.

Toto ,,mechanické” utésnéni vede k trvalému utésnéni uvniti
potrubi.

UTESNENI PRI UNIKU VODY Z:
Topnych soustav (véetné podlahovych topeni)
Kotld

Plynovych ohfiva&l o
Kondenzaéni kotle geboliquid MICRO

VHODNE PRO

e Ocel
Zelezo

Nerezova ocel

o Méd

Plasty (napf. : vicevrstvé trubky)
Nepouzivejte pro trubky potazené plastem!

Tésnici pripravky GeboLiquid jsou odolné vici tlaku do 10 bard a teploty do 1200 ° C.

m MozZnost technickych zmén.



TESNiCi PRIPRAVKY gEhI]lII]I]I['

CO JE TREBA MiT NA ZRETELI ? %

Pro spravné pouziti Gebo Liquidu je tFfeba provést presné davkovani!
Dalsi pokyny k aplikaci::

1

Filtry nachazejici se v topnych soustavach musi byt pred aplikaci tésniciho pripravku odstranény
Termostatové ventily musi byt zcela otevieny

Topna soustava musi byt zcela a Fadné odvzdusnéna

Cerpadlo musi byt v chodu, aby byla zajidténa cirkulace tésniciho pFipravku

Teplota nesmi byt nizsi nez 60°C
VSechny pokyny k davkovani, zjiSténi mnozstvi vody a aplikaci lze nalézt rovnéz na etiketé kanystru @

. Zjistit ztratu vody

Divkovini pro Gebo Liquid w 4 ]
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3. Zjistit mnoZzstvi vody v topeni 4. Urcit davkovani pripravku

5. Dodrzet spravny pomér 6. Napustit systém

MozZnost technickych zmén.




POZNAMKY




Jaroslav Travnicek
Key Account Manager

jaroslav.travnicekf@gebo.cz
+420 603 420 523

MILAN KUNES
Key Account Manager

m.kunes(dgebo.cz
+420 603 858 876

PAVOL KEVES
Obchodny a technicky
zastupca pre SK

pavol.keves(dgebo-see.com
+421 948 402 112

ANETA VLKOVA
Objednavky

objednavkyldgebo.cz
+420 323 606 334

ALENA SLABIHOUDOVA
Objednavky

objednavkyldgebo.cz
+420 323 603 892

Technické poradenstvi

gebofdgebo.cz
+420 605 289 915




GEBO Bohemia spol. s r.o.
Cestlice 272

25101 Ri¢any

Ceska republika

T. +420 323 603 892
M. +420 736 232 392
E. gebo@gebo.cz www.gebo.cz




