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m Popis skupiny vyrobkov

Popis skupiny vyrobkov

Lisovaci spojovaci systém s optimalizovanym pradenim z nelegovanej ocele 1.0308 s vonkajSou galvanickou
zinkovo-niklovou povrchovou Upravou pre Cierne, pozinkované, priemyselne lakované a praskovou
technoldgiou upravené ocelové rury. Lisovacie spojky so zareznym krizkom z uslachtilej ocele na
zabezpecCenie mechanickej zatazitelnosti spoja. Ur€ené pre instalacie stUpacich a etazovych rozvodov na
omietku a pod omietku.

Oznacenie
Vyrobca, rozmer rdry, Sarza, Cierny bod na lisovacom konci, ¢ierny obdiznik so symbolom »Neschvalené pre
inStaldcie pitnej vody«, snimatelna oranzové/Cierna nalepka ako indikator zlisovania

Lisovacie spojky s SC-Contur

Nedopatrenim nezlisované spoje su pri skuske tesnosti okamzite viditelné.

Spoloc¢nost Viega zaru€uje rozpoznanie nezlisovanych spojov v nasledovnych tlakovych rozsahoch pomocou
vody, stlateného vzduchu alebo inertnych plynov:

min. tlak vody: 0,1 MPa/100 kPa/1 bar/14,5 PSI

max. tlak vody: 0,65 MPa/650 kPa/6,5 bar/94,3 PSI

min. tlak vzduchu: 22 hPa/2,2 kPa/22 mbar/0,3 PSI

max. tlak vzduchu: 0,3 MPa/300 kPa/3 bar/43,5 PSI

Tesniace prvky
EPDM (etylén-propylén-dién-kaucuk), profilové tesnenie, Cierna farba, predmontované

Upozornenie

Tesniace materialy lisovacich spojok podliehaju tepelnému starnutiu, ktoré zavisi od teploty média a doby
prevadzky.

Cim vyssia je teplota média, tym rychlejSie je tepelné starnutie tesniaceho materialu.

V pripade Specialnych prevadzkovych podmienok, napriklad v priemyselnych systémoch rekuperacie tepla, je
potrebné porovnat Udaje vyrobcu zariadenia s Udajmi o lisovacom spojovacom systéme.

Pred pouzitim lisovacieho spojovacieho systému mimo uvedenu oblast pouzitia alebo v pripade pochybnosti o
spravnom vybere materialu, kontaktujte prosim spolo¢nost Viega.

Rozmery
D%-2, vonkajsi @ 38,0 (DN32), vonkajsi @ 44,5 (DN40), vonkajsi @ 57,0 (DN50), dostupnost rozmerov podla
narodnych predpisov

Naradie

Funk&na bezpecnost lisovacich spojovacich systémov Viega zavisi najméa od bezchybného stavu pouzitych
lisovacich nastrojov a lisovacieho naradia. Viega odporuca pouzivat lisovacie nastroje Viega na lisovanie
lisovacich spojok Viega. Lisovacie nastroje Viega sa musia pravidelne kontrolovat autorizovanym servisnymi
partnermi spolo¢nosti.

Oblasti pouzitia

Stavba zariadeni a priemyselnych objektov

Uzavreté chladiace a vykurovacie systémy

Zariadenia so stlatenym vzduchom

Hasiace a sprinklerové hasiace systémy (dbajte na pozadovanid minimalnu a maximalnu hribku steny)
Zariadenia pre technické plyny (vyzaduje schvalenie)
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m Popis skupiny vyrobkov

Upozornenie

Pouzivanie systému pre iné ako popisané oblasti pouzitia a média je nutné odsuhlasit so servisnym centrom
spolo¢nosti Viegal Podrobné informacie o aplikaciach, obmedzeniach a narodnych normach a smerniciach
najdete v informaciach o vyrobku, a to bud'v tlatenej forme alebo na internetovej stranke spolo¢nosti Viega.

Upozornenie — normy a schvalenia

Vhodné pre ocelové rury podla EN 10255, EN 10220/EN 10216-1, EN 10220/EN 10217-1.

Pri pouziti vo vykurovacich systémoch dodrzujte smernicu VDI 2035 a DIN EN 12828.

Nevhodné pre horlavé plyny podia pracovného listu DVGW G 260 a inStalacie pitnej vody a iné otvorené
systémy (vynimkou je model 4213.2 schvaleny pre pitna vodu).

Prevadzkové podmienky

Lisovaci spojovaci systém Megapress je mozné pouzit za uvedenych prevadzkovych podmienok:
Vykurovacie systémy podla DIN EN 12828

Prevadzkova teplota max. 105 °C/221 °F

Lisovaci spojovaci systém Megapress je uréeny pre menovity tlak PN 16.

Materialy lisovacich spojok
Ocel 1.0308
Kremikovy bronz: CC246E/CuSi4Zn9MnP

Upozornenie - ochrana pred vonkajSou koréziou

Lisovacie spojky su optimalne chranené proti korézii zinkovo-niklovou povrchovou Upravou — napr. pri vzniku
kondenzacnej vody v chladiacich zariadeniach.

Pouzitu raru treba chranit vhodnou protikoréznou ochranou — dbajte na informacie vyrobcu.

Rury a rdrové spojky treba rovnako izolovat podla véeobecne uznavanych technickych pravidiel.

Softvérové rieSenia TechCON

Softvéroveé rieSenia pre riadenie sluzieb a podrobné planovanie techniky potrubi, predstenovej, splachovacej a
odvodnovacej techniky Viega.

Na jednoduché a rychle rieSenie konkrétnych cielov projektov pouzite dalSie bezplatné internetové aplikacie
na internetovych strankach Viega.

Program pre vypocet tlakovych strat
Internetova aplikacia na jednoduché a rychle urenie rozmeru potrubi pitnej vody, vykurovania a plynovych
potrubi s prisluSnou tabulkou strat tlaku v celkovom systéme.

Zmeny a chyby st vyhradené!

Aktualne rozmery Z a montéazne rozmery, ako aj dalSie technické informacie najdete na internetovej stranke
Viega a pred nakupom, pocas planovania, vystavby a pouzivania je nutné ich skontrolovat. Nase vyrobky su
kontinualne optimalizované.

Tento popis produktu obsahuje délezité informacie o vybere produktu resp. systému, inStalacii a uvedeni do
prevadzky, ako aj o pouziti v silade so stanovenym ucelom a v pripade potreby o Udrzbovych opatreniach.
Tieto informacie o produktoch, ich vlastnostiach a aplikacnych technikach vychadzaju z aktualne platnych
noriem v Eurdpe (napr. EN) a/alebo v Nemecku (napr. DIN/DVGW). Niektoré Casti textu mézu odkazovat na
technické predpisy v Eurépe/Nemecku. Mali by sa povazovat za odporucania pre dalSie krajiny, kde neexistuju
prislusné narodné poziadavky. Prislusné narodné zakony, Standardy, nariadenia, normy a dalSie technické
predpisy maju prednost pred nemeckymi/eurépskymi smernicami tohoto popisu produktu: Tu uvedené
informacie nie su zavazné pre iné krajiny a oblasti a mali by sa chapat ako odporucanie.
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Oblasti pouzitia

Oblasti pouzitia

nazov systému: Megapress

oblasti pouzitia

chladiaca voda (uzatvoreny okruh)

vlastnosti

max. prevadzkovy tlak

hodnoty

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

ochrana proti korézii pre rury z nelegovanej min. prevadzkova teplota -25°C/-13°F
ocele podia AGI Q151
otvorené systémy na zaklade konzultacie max. prevadzkova teplota 110 °C /230 °F

prostriedok protimrazovej ochrany

Antifrogen N / Clariant
Antifrogen L / Clariant

Antifrogen Sol (solarne zariadenia) / Clariant

max. prevadzkovy tlak

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

etylénglykol (etan-1,2-diol) min. prevadzkova teplota -25°C/-13°F
propylénglykol (1,2-propandiol)

Tyfoxit / Tyforop-Chemie

Tyfocor / Tyforop-Chemie

ochrana proti korézii pre riry z nelegovanej max. prevadzkova teplota 110 °C /230 °F

ocele podla AGI Q151
vykurovacie zariadenia

podia DIN EN 12 828
stlaceny vzduch

koncentrécia oleja < 25 mg/m?
%4

bez necistot

takmer bez vzniku kondenzatu
dusik

za vyparnikom

vodik

po konzultacii so zdvodom v Attendorne
hrubé vakuum

P (absolitny) = 1hPa

tvarovaci plyn (suchy/ochranny plyn pri
zvarani)

argén + oxid uhlicity (napriklad Corgon)
kyslik

udrzujte bez oleja a maziva

kondenzat

z vodnej pary
po konzultacii so zavodom v Attendorne

Megapress

max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak
max. prevadzkova teplota
max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

max. prevadzkovy tlak

max. prevadzkova teplota

1,6 MPa /16 bar / 232,1 psi

105 °C /221 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60°C /140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi
60 °C /140 °F
0,5 MPa/ 5 bar/ 72,5 psi

60 °C /140 °F

70°C /158 °F

1,6 MPa / 16 bar / 232,1 psi

60 °C /140 °F

1 MPa/ 10 bar / 145 psi

60 °C /140 °F

1,6 MPa/ 16 bar / 232,1 psi

110 °C /230 °F
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Povolené rury

norma

ocel nelegovana
podla DIN EN 10255
stredny rad (M)
zvarané

ocel nelegovana
podla DIN EN 10255
stredny rad (M)
bezSvové

ocel nelegovana
podla DIN EN 10255
tazky rad (H)
zvarané

ocel' nelegovana
podla DIN EN 10255
tazky rad (H)
bezSvové

ocel nelegovana
podla DIN EN 10255
typ rary L
typ rary L1
zvarané

Megapress

udaje o rozmeroch a
zavitoch

%8
Yo
3%

1
1%

12

1
1%

1%
12

1%

12

1%
1%

DN

10
15
20
25
32
40
50
10
15
20
25
32
40
50
10
15
20
25
32
40
50
10
15
20
25
32
40
50
10
15
20
25
32
40
50

vonkajsi @

17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3

60,3

Povolené rary

hrabka steny

2,3

2,6

3,2

3,6

2,3

2,6

3,2

3,6

2,9

3,2

4,0

4,5

2,9

3,2

4,0

4,5

2,0

2,3

2,9

3,2
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m Povolené rary

udaje o rozmeroch a

norma L DN vonkajsi 9 hribka steny
zavitoch
% 10 17,2 2,0
Ve 15 21,3
. . 2,3
ocel nelegovana 34 20 26,9
podla DIN EN 10255
typ rary L 1 25 33,7
typ rary L1
bezdvové 1Va 32 42,4 2,9
172 40 48,3
2 50 60,3 3,2
% 10 17,2 1,8
Ve 15 21,3 2,0
ocel nelegovana % 20 26,9 2,3
podla DINI EN 10255 1 o5 33,7
typ rury L2 25
zvérané 1% 32 42,4 '
12 40 48,3
2,9
2 50 60,3
% 10 17,2 1,8
Y2 15 21,3 2,0
ocel nelegovana % 20 26,9 2,3
podla DINI EN 10255 1 o5 33,7
typ rary L2 26
bezsvové 14 32 424 ’
1% 40 48,3
2,9
2 50 60,3
1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
3 )
Y6 10 17,2 06
2,9
3,2
3,6
ocel nelegovana 4,0
podla DIN EN 10217-1
rad rur 1 1,4
zvérané 1,6
1,8
2,0
2,3
Y2 15 21,3 2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
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m Povolené rary

udaje o rozmeroch a

norma P
zavitoch

DN vonkajsi @ hrabka steny

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0

34 20 26,9

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0

1 25 33,7

1 32 42,4 1,4

ocel nelegovana 1,6
podla DIN EN 10217-1 1,8
rad rar 1 2,0
zvarané 2,3

2,6

2,9

3,2

3,6

1% 40 48,3 4,0

4,5

5,0

5,6

6,3

71

8,0

8,8

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0

2 50 60,3
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m Povolené rary

udaje o rozmeroch a

norma P
zavitoch

DN vonkajsi @ hrabka steny

1,8
2,0
2,3
2,6
Y 10 17,2 2,9
3,2
3,6
4,0
4,5

2,0
2,3
2,6
2,9
Ve 15 21,3 3,2
3,6
4,0
4,5
5,0

2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
% 20 26,9 4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0

ocel nelegovana
podla DIN EN 10216-1
rad rar 1
bezsvové

2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
1 25 33,7 4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8

2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
14 32 42,4 5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
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m Povolené rary

norma (L2272 o’rctzmeroch a DN vonkajsi @ hribka steny
zavitoch

2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
1% 40 48,3 5,6
6,3
71
8,0
8,8
10,0
11,0
ocel nelegovana 12,5
podla DIN EN 10216-1
rad rur 1 2,9
bezsvové 3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7.1
8,0
8,8
10,0
11,0
12,5
14,2
16,0

2 50 60,3

2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0

ocel nelegovana
podla DIN EN 10216-1
rad rar 2
bezSvové

1,4
- 32 38,0 1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8

ocel nelegovana
podla DIN EN 10217-1
rad rar 2
zvarané
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m Povolené rary

udaje o rozmeroch a

norma ..
zavitoch

DN vonkajsi @ hrabka steny

2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
11,0
12,5

ocel nelegovana
podfa DIN EN 10216-1
rad rar 3
bezSvové

40 44,5 14
1,6

1,8

2,0

2,3

2,6

2,9

3,2

- 3,6
4,0

4,5

5,0

5,6

6,3

7,1

8,0

8,8

ocel nelegovana
podla DIN EN 10217-1
rad rar 3
zvarané

2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
50 57,0 6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
11,0
12,5
14,2

ocel nelegovana
podla DIN EN 10216-1
rad rar 2
bezsvové
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norma

ocel' nelegovana
podla DIN EN 10217-1
rad rar 2
zvarané

udaje o rozmeroch a
zavitoch

DN

50

vonkajsi @

57,0

Povolené rary

hribka steny

1,4
1,6
1,8
2,0
2,3
2,6
2,9
3,2
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
6,3
7,1
8,0
8,8
10,0
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m Certifikaty

Certifikaty

AMTEC Certificate

AMTEC Profipress, Sanpress, Sanpess Inox, Prestabo, Megapress, Profipress G, Sanpress Inox G,
Megapress G

BAM certificate
Megapress (DN 10 - DN 50) Oxygen

DVGW type examination certificate
Megapress transition piece drinking water installation

& DNV GL Type Approval Certificate
Megapress

DNVGL.COM/AF

ROVED 5,
w° o,
£
I3

— DNV GL Type Approval Certificate
KDNV'GL) Megapress Push-in Connection

DNVGL.COM/AF

vd TUV Association Certificate
<>
Megapress (DN 10 - DN 100)

vd TUV Association Certificate
Megapress press-connection (1 1/2" - 6")

V d S VdS certificate

Megapress (DN 20 - DN 100)

Bureau Veritas Type Approval Certificate

Megapress

§§ CSTB Certificate

Megapress/megapress S



Megapress

Jos)

BSI

EMI

EITS

SBSC

VAY

UKRCERTIFICATION

ABS

TYPE APPROVED PRODUCT

CSTB QB Certificate
Megapress/Megapress S

BSI Kitemark Certificate
Megapress, Megapress S, Megapress G

EMI certificate
Megapress

RINA Type Approval Certificate
Megapress, Megapress (S) XL , Megapress G

ITB National Technical Assessment
Megapress, Megapress S

ITB National Technical Assessment
Megapress, Megapress S

ITB Certificate of Constancy of Performance
Megapress, Megapress S

EITS Technical Approval
Megapress, Megapress S, Megapress SXL

EITS Certificate
Megapress, Megapress S, Megapress S XL

SBSC Certificate
Megapress, Megapress S, Megapress S XL

1ZV Certificate
Megapress, Megapress S XL

LLC UKRCertification Certificate of
conformity

Megapress

ABS Approval Certificate
MegaPress, MegaPress G, Megapress FKM
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[} ; FM Approval Certificate
MegaPress EPDM 1/2" to 2"

IAPMO Certificate
MegaPress & MegaPress FKM

IAPMO
MegaPress Branch Connectors

IAPMO Certificate

Metallic Press-Connect Fittings for Piping and Tubing
Systems

ICC Certificate MegaPress

INTERNATIONAL MegaPress & MegaPress FKM
CODE COUNCIL

ICC Certificate Seismic

TERNATIONAL Seismic Certificate for ProPress & MegaPress
CODE COUNCIL

@ UL213 Certificate MP & MP FKM
C US LISTED

rrrrrrrrrrrr
PIPE
3saV

MegaPress and MegaPress FKM
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-~ Megapress-oblik 90°
r ] - ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava
E model 4216
/'// bt
/ F=Y v
N /
==
D
artikel vds DN D z L
739 362 10 % 25 49
694 517 15 % 30 57
694 524 v 20 % 35 64
694 531 v 25 1 44 78
694 548 v 32 1% 51 o7
694 555 v 40 1% 58 105
694 562 v 50 2 71 121

VdS = schvalenie VdS
Z =rozmer Z

L1

- > Megapress-oblik 90°
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava
@ model 4216.1
§ o s
/// 0
/ o=
’/
r T
D
artikel vds DN D z L1 L2
739 386 10 % 25 49 56
694 630 15 % 30 57 65
694 647 v 20 % 35 64 71
694 654 v 25 1 44 78 86
694 661 v 32 1% 51 97 103
694 678 v/ 40 1% 58 105 107

VdS = schvaélenie VdS
Z =rozmer Z



Megapress

L1

~ >
(=4
_ -
/// o
7/ 2
’/
r T
D
artikel VdS
694 685 v
VdS = schvalenie VdS
Z =rozmer Z
v o
N\
&
"
e
Ve
/
v
/
N I
y
-
FENENG
D
artikel VdS
739 379
694 579
694 586 v
694 593 v
694 609 v
694 616 v
694 623 v

VdS = schvalenie VdS
Z =rozmer Z

DN

50

DN

10

15

20

25

32

40

50

Megapress-oblik 90°

- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

model 4216.1
D z
2 71

Megapress-oblik 45°

- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

model 4226
D z
% 13
Y 15
% 18
1 22
1% 25
1% 29
2 34

L1

121

37

43

48

56

71

76

84

L2

129
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Megapress-obluk 45°
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

model 4226.1
)
I
D
artikel Vds DN D z L1 L2
739 393 10 Y8 13 37 43
694 692 15 ) 15 43 50
694 708 v 20 % 18 48 54
694 715 v 25 1 22 56 64
694 722 v 32 1 25 71 76
694 739 v 40 1% 29 76 78
694 746 v 50 2 34 84 91
VdS = schvélenie VdS
Z =rozmer Z
L2
E - > Megapress-T-kus
" - ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava
L model 4218
A BB 6
o A
N =
1 8
™ [iat
N
™ Y
-
v CREIC]
D3
artikel Vds DN D1 D2 D3 Z1 z2 z3 L1 L2
739 423 10 % % % 23 21 23 47 45
694 968 15 Y Vs Y 25 24 25 52 51
695 026 20 % 12 % 28 27 28 58 54
694 975 v 20 % % % 28 28 28 58 57
695 033 25 1 Vs 1 31 31 31 65 58

VdS = schvalenie VdS



Megapress

L1
>

Z1

Z3

Y EREIG]
D3

artikel vds
695 040 v
699 024 v
747 794

695 057 v

695 095 4

N

694 999

695 064

695 071

695 101

695 088

N N NN

695 002

695 118

695 125

695 132

695 149

695 156

AN N N N

695 019

artikel VdS

739 423
694 968
695 026
694 975 4
695 033
695 040 4
699 024 v

VdS = schvalenie VdS

A 4

]

D2

DN

25

25

32

32

32

32

40

40

40

40

40

50

50

50

50

50

50

DN

10

15

20

20

25

25

25

Megapress-T-kus
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

model 4218

D1

1%
1%
1%
1%
172
1%
1%
1%

1%

D1

Y

34

34

D2

%

1%

1%

1%

1%

D3

1%

1%

1%

1%

1%

1%

1%

1%

1%

D3

Y

3%

3

Z1

31

31

36

36

36

36

40

40

40

40

40

46

46

46

46

45

45

L3

47

52

58

58

65

65

65

z2

32

32

34

35

35

35

37

38

38

38

39

44

46

45

45

47

46

Z3

31

31

36

36

36

36

40

40

40

40

40

46

46

46

46

45

45

L1

65

65

82

82

82

82

87

87

87

87

87

96

96

96

96

95

95
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L2
61
66
61
65
69
81
64
67
72
84
87
71
75
79
92
94

96



Megapress

L1
>

Z1

—-
>

Z3

Y EREIC]
D3

artikel VdS
747 794
695 057 v

695 095 4

<

694 999

695 064

695 071

695 101

695 088

AN N N

695 002

695 118

695 125

695 132

695 149

695 156

AN N N N

695019

VdS = schvalenie VdS

A 4

=l

D2

DN

32

32

32

32

40

40

40

40

40

50

50

50

50

50

50

Megapress-T-kus
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

model 4218

D1
1%
1%
1%
14
12
12
12
1%

12

1%

1%

1%

1%

D3

1%

1%

1%

1%

1%

1%

1%

1%

1%

L3

82

82

82

82

87

87

87

87

87

96

96

96

96

95

95
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L2 Megapress-T-kus
<22, - ocel nelegovanad, zinkovo-niklova povrchova Uprava
D1 model 4217.2
A NN

L1
zZ1
-
]
Rp

mI 4

N

© ! \ VK

- |
Y B TE 0

D2

artikel VdS DN D1 Rp D2 Z1 z2 Z3 L1 L2
695 163 15 Yo Yz Yo 25 26 25 52 36
695 170 v 20 % Y2 % 28 29 28 58 39
695 187 v 25 1 Y2 1 31 33 31 65 43
695 194 v 25 1 % 1 31 34 31 65 44
695 200 v 32 1 Yz 1% 36 36 36 82 46
755 843 v 32 14 % 1% 36 30 36 82 46
755 959 v 32 14 1 1% 36 32 36 82 52
695 217 v 40 1% Yo 1% 40 39 40 87 49
695 224 v 40 1% % 1% 40 40 40 87 50
695 231 v 40 1% 1 1% 40 43 40 87 54
695 248 v 50 2 Y2 2 46 47 46 96 57
695 255 v 50 2 % 2 46 48 46 96 58
695 262 v 50 2 1 2 46 51 46 96 63
artikel VdS DN D1 Rp D2 L3 VK
695 163 15 Yo Vi Yo 52 27
695 170 v 20 Y% 12 % 58 27
695 187 v 25 1 Yo 1 65 27
695 194 v 25 1 % 1 65 32
695 200 v 32 1 Vi 1 82 27
755 843 v 32 14 % 1% 82 32
755 959 v 32 14 1 1% 82 41
695 217 v 40 1% Yz 1% 87 27

VdS = schvalenie VdS
VK = velkost klu¢a
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LT
1z
il
1
l
Rp

L3
Z3
-

D2

artikel vdS
695 224
695 231
695 248

695 255

A N N N

695 262

VdS = schvalenie VdS
VK = velkost kluc¢a

o

artikel vds
740 177
740 160
695 279
695 286
695 293
695 309

695 316

AN N N N

695 323

VdS = schvalenie VdS
Z =rozmer Z
VK = velkost kluc¢a

Megapress

DN

40

40

50

50

50

DN

10

10

15

20

25

32

40

50

Megapress-T-kus
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

model 4217.2

D1
12

1%

Megapress-prechodovy kus
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

model 4211

1%

12

1%

1%

D2

12

1%

33

37

37

40

43

48

49

54

L3

87

87

96

96

96

57

61

64

70

78

94

97

104

VK

32

41

27

32

41

VK

24

24

27

32

41

46

55

70
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- Megapress-prechodovy kus
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava
= model 4211.3

artikel DN1 vonkajsi @ DN2 R z L VK
793 4011 32 38 20 % 40 82 32
793 3957 32 38 25 1 41 83 41
793 4187 32 38 32 1% 57 98 46
754 8602 40 44,5 25 1 48 96 41
783 1122 40 44,5 32 1 48 96 46
783 1292 40 44,5 40 12 47 94 55
754 8771 50 57 32 1% 55 103 46
783 1367 50 57 40 172 53 101 55
783 1431 50 57 50 2 55 103 70

Z =rozmer Z

VK = velkost klu¢a

1) pre ocelové riry v kvalite varnej rarky rad rir 2
2) pre ocelové rary v kvalite varnej rurky rad rar 3

VK

J Megapress-prechodovy kus
= - ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava
0 model 4212
ol = g
il
&=
- z >

L L
artikel Vds DN D Rp z L VK
740 184 10 % % 17 52 24
740 191 10 % 1z 17 56 27
695 330 15 Y 1z 21 58 27
695 347 v/ 20 % % 23 62 32
695 354 v 25 1 1 23 69 41
695 361 v 32 1 1% 24 85 46
695 378 v 40 11 114 25 86 55

VdS = schvalenie VdS
Z =rozmer Z
VK = velkost klu¢a
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VK

S Megapress-prechodovy kus

i - ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava
o model 4212
o = e
o
=D
Z »
L
artikel Vds DN D Rp Z L VK
695 385 v 50 2 2 25 92 70

VdS = schvalenie VdS
Z =rozmer Z
VK = velkost kluc¢a

Megapress-prechodovy kus
. . - ocel'nelegovana, zinkovo-niklova povrchova uprava
model 4213
L
artikel Vds DN D d z L
740 207 10 % 15 18 64
718 787 15 ) 15 19 68
767 600 15 ) 18 18 67
734 121 20 % 15 22 73
718 794 v 20 % 22 19 71
734138 25 1 15 23 79
718 800 v 25 1 28 19 77
718 817 v 32 1 35 19 91
718 824 v 40 1% 42 19 102
718 831 v 50 2 54 21 111
VdS = schvalenie VdS
Z =rozmer Z
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= . Megapress-prechodovy kus
o - kremikovy bronz
= °  model 4213.2
Yy
z
>
L

artikel DN D d Zz L
736 255 15 ) 15 5 55
754 679 15 Yo 18 4 54
736 279 20 % 22 5 58
736 293 25 1 28 9 67
736 309 32 14 35 6 78
736 316 40 114 42 7 90
736 323 50 2 54 8 98

Z =rozmer Z

i+ Megapress-prechodovy kus
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava
model 4213.1
A 4
artikel vds DN D d Z L
718 343 v 25 1 33,7 47 81
718 756 v 32 1% 42,4 46 93
718 763 v 40 1% 48,3 a7 95
718 770 v/ 50 2 60,3 47 97
VdS = schvalenie VdS
Z =rozmer Z
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Rp

=

artikel vds
758 578
758 585
758 592

758 608

AN N N N

758 615

VdS = schvalenie VdS
Z =rozmer Z

VK
P
== 1
= i

L1
°
o>
artikel pre D
731 168 12
731 175 2
731 182 2%
731 199 3
731 205 4
731212 5
731229 6

Z =rozmer Z
VK = velkost kluc¢a

Megapress

DN

25

25

32

32

32

E7A

K73

%

%

Megapress-zasuvny kus

- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

model 4212.5

1%
1

1%

Megapress-vlisovacia pripojka
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

model 4212.2

L1

42

42

42

42

42

42

42

37

35

49

48

45

L2

16

16

16

16

16

16

16

52

52

64

64

64

43

43

43

43

43

43

43

VK

32

32

32

32

32

32

32
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VK v
Redukény kus
N\

- Cerveny bronz
k 3 Mmodel 3241.1

Rp

V

artikel G Rp L VK

731 236 % Yo 21 32

VK = velkost kluc¢a

& pas Megapress-spojka
o ﬁ ‘ ‘ m . - ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava
= J ‘ pal model 4215
=N
- z >
L >
artikel VdS DN D z L
739 409 10 % 12 60
694 753 15 Y2 15 69
694 760 v 20 % 16 75
694 777 v 25 1 15 84
694 784 v/ 32 1 18 110
694 791 v/ 40 1% 23 118
694 807 v 50 2 20 120
VdS = schvalenie VdS
Z =rozmer Z
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Megapress-posuvna spojka

E . - ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava
o model 4215.5
le ETmin
L

artikel vds DN D Zhmin L
739 416 10 % 24 60
694 814 15 % 27 69
694 821 v 20 % 29 75
694 838 v 25 1 34 84
694 845 v 32 1 46 110
694 852 v 40 11 48 118
694 869 v 50 2 50 120

VdS = schvalenie VdS
Zhmin = minimalna zastréna hibka

ETmin Zmax - -
Megapress-posuvna spojka
= - ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava
ol 2 model 4215.4
ETmax Zmin
L L i
artikel DN D L ZHmax Zhmin Zmax Zmin
754 211 10 % 110 71 24 86 39
754 228 15 I 123 81 27 96 42
754 235 20 % 152 109 29 122 43
754 242 25 1 173 121 34 87 52

ZHmax = maximalna zastréna hibka
Zhmin = minimalna zastréna hibka
Zmax = rozmer Z maximalny

Zmin = rozmer Z minimalny
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D1

P—
BB B ol
2

Megapress-redukcny kus

- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

model 4215.1
z
L
artikel Vds DN1 D1
739 430 15 Y
739 447 20 %
695 392 20 %
695 408 25 1
695 415 v 25 1
695 422 32 1%
695 439 v 32 1%
695 446 v 32 1
695 453 40 1%
695 460 v 40 1%
695 477 v 40 11
695 484 v 40 11
695 491 50 2
695 507 v 50 2
695 514 v 50 2
695 521 v 50 2
695 538 v 50 2

VdS = schvalenie VdS

Z =rozmer Z

= _
) &3 A
A4 by '
” 4
L
artikel DN1 D1
734 145 20 %
734 152 25 1

Z =rozmer Z

Megapress

Megapress-redukéna spojka
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

model 4215.2

DN2
15

15

DN2

10

10

15

15

20

15

20

25

15

20

25

32

15

20

25

32

40

D2

Y%

Y6

1%

1%

30

35

46

51

45

54

53

73

72

67

78

76

71

69

87

85

80

77

75

87

96

70

75

73

82

82

100

101

101

105

105

106

115

114

114

114

123

123
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< Megapress-redukéna spojka
a m o - ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava
o — model 4215.7
L3
o
z >
<
L
artikel DN1 D DN2 vonkajsi @ z L
793 4251 32 1 32 38 27 114
754 8532 40 115 40 44,5 19 114
754 6481 50 2 50 57 21 120

Z =rozmer Z
) pre ocelové rury v kvalite varnej rarky rad rar 2
2) pre ocelové rdry v kvalite varnej rarky rad rar 3

\ / Megapress-prechodovy skrutkovy spoj
= “ﬁ%ﬁ - ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava
o I = model 4265
- z >
- L >
artikel VdS DN D R z L VK1 VK2
718 923 15 Y ) 66 93 30 27
718 909 v 20 % % 71 100 37 34
718 893 v 25 1 1 77 111 46 46
718916 v 32 1% 14 82 128 53 50
747 800 v 40 1% 1% 84 132 60 55
747 817 v 50 2 2 94 144 78 72
VdS = schvalenie VdS
Z =rozmer Z
VK = velkost klti¢a
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VK

Bt 5 O 4

L1

artikel vdS
718 886
718 855
718 848
718 879
718 862
725 860"
747 824

747 831

A N N N N N NN

806 514

VdS = schvalenie VdS
Z =rozmer Z
VK = velkost klu¢a

L2

DN

15

20

25

25

32

32

40

50

50

Megapress-pripajaci skrutkovy spoj

- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

model 4263

1
1%

1%

* = dodavka len do vyc¢erpania skladovych zasob

EE 5 87

artikel VdS

740 153
694 906
694 913
694 920

694 937

AN N N

694 944

VdS = schvalenie VdS
Z =rozmer Z

Megapress

Megapress-viecko
- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

model 4256

DN

10

15

20

25

32

40

1%

12

%

1%

1%

1%

1%

2%

24

27

29

34

46

48

33

33

35

26

37

28

41

45

40

51

54

57

62

74

77

L1

69

70

79

70

93

88

99

109

103

L2

10

10

10

14

10

14

13

VK

30

37

46

53

53

66

53

66

78
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(7 2 Megapress-viecko
model 4256
-
N
BB B O gy
D
artikel Vds DN D Zz
694 951 v 50 2 50
VdS = schvalenie VdS
Z =rozmer Z
— . Megapress-prirubovy prechod
Z
] model 4259.1
-
_L:’_ y
I
- Tl
Q| < B I I e i 5
= A
v
(o}
=2
‘ ;
B1
L i
B2
- -
artikel DN D A L
721978 32 1 27 73
721 985 40 114 27 75
721 992 50 2 27 78

Z =rozmer Z
k = @ rozstupovej kruznice skrutiek
po = pocet otvorov

Megapress

79

12

12

12

14

14

14

- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

o1

120

130

140

- ocel nelegovana, zinkovo-niklova povrchova Uprava

@2

14

14

14

90

100

110

po
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P
-l Z .
A
y
A i
- s
| =< TH]
0 '
¥
Y g
3
B1
-
B2
-
artikel VdS DN
694 876 v 32
694 883 v 40
694 890 v 50
artikel VdS DN
694 876 v 32
694 883 4 40
694 890 v 50

VdS = schvalenie VdS

Z =rozmer Z

k = @ rozstupovej kruznice skrutiek

po = pocet otvorov

artikel

787 165
787 172
787 189
787 196
787 202
787 219

Z =rozmer Z

Megapress

44

48

56

63

74

78

Easytop-gulovy kohut
- ocel nelegovand, zinkovo-niklova povrchova Uprava

model 4275.8
L1 L2
71 149
78 149
90 192
110 192
122 192
129 192

Megapress-prirubovy prechod

- ocel nelegovand, zinkovo-niklova povrchova Uprava

model 4259

1%

1%

1%

12

31

32

31

po

vi

72

74

85

91

99

99

77

79

81

v2

27

29

36

40

47

47

16

16

16

18

18

18

o1

140

150

165

100

110

125

@2
18
18

18
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Imprint

Viega GmbH & Co. KG
Viega Platz 1

57439 Attendorn
Germany

Phone: +49/2722/61-0
Fax: +49/2722/61-1566

The Viega GmbH & Co. KG is represented by the general partners: Viega Management B.V. (Managing
directors: Michael Klenz, Sebastian Lelgemann) and Viega Management GmbH (Managing directors: Michael
Klenz, Sebastian Lelgemann)

Balik Submittal Package predstavuje nezavazné informacie, ktoré su vam k dispozicii. VSetky obsahy balika
Submittal Package boli zostavované velmi starostlivo. Napriek tomu nem&zeme zarugit aktualnost, spravnost
a uplnost informacii. Balik Submittal Package nie je pri objednavke sucastou predmetu plnenia zmiuvy.
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