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Predhovor

Toto technicke pravid10 je spracovane na zak1ade praktickych skusenosti s medenymi materialmi.
V tomto dokumente su zapracovane nove trendy a postupy vyp1Yvajuce z nOvYch STN EN, tech
nickych noriem a technickych pravidiel plyn.

Pravidlo je urcene na pOuZitie pri projektovani, vYstavbe a revizii rozvodov plynu z medenych mate
riaIov.

Technicke pravidlo p1yn je v zmysle STN 45020 uznane technicke pravidlo, vytvorene na zaklade
dohody prijatej na Urovni odvetvia nezavis10u schval'ovacou komisiou, v ktorej su zasmpene
zainteresovane organy a organizacie. Ma charakter normativneho dokumentu 0 technickom predmete
vypracovanom v spolupraci zainteresovanych stran pomocou rokovani a doh6d. Vyjadruje stay
techniky, stupeii rozvoja technickych schopnosti, ktory je za10zeny na overenych poznatkoch vedy,
techniky a praxe.

Nahradenie predchadzajucich predpisov

Toto technicke pravidlo nahradza v celom rozsahu TPP 700 01: 2006.

Zmeny oproti predchadzajucemu TPP

Najvacsie zmeny sa t)'kaju montaze rozvodov plynu a pOuZivanych dimenzu medenych rUrok.
V tomto technickom pravidle su zohl'adnene vydane nove a revidovane technicke normy, t)'kajuce sa
plynarenstva, ktore boli vydane po roku 2006

Citovane normy

STN EN 45020: 2007 Normalizacia a suvisiace cinnosti. Vseobecny slovnik (ISO/IEC Guide2: 2004)
(010100)

STN 013464: 1987 Vykresy inZinierskych stavieb. Vykresy vonkajsieho p1ynovodu

STN 038374: 1975 Zasady protikoroznej ochrany podzemnych kovovYch zariadeni

STN 03 8376: 1976 Zasady stavby ocel'ovYch potrubi ulozenych v zemi. Kontrolne meranie z hl'a
diska ochrany proti korozii

STN EN ISO 4063: 2011 Zvaranie a pribuzne procesy. Zoznam sp6sobov zvarania a ich ciselne
oznacovanie (05 0011)

STN EN 13134: 2002 Tvrde spajkovanie. Skuska postupu spajkovania (05 0048)

STN EN ISO 9606-3: 2002 Skusky zvaracov. Tavne zvaranie. Med' a zliatiny medi (050713)

STN EN ISO 17672: 2011 Tvrde spajkovanie. Pridavne kovy (05 5650)

STN EN 1045: 2001 Tvrde spajkovanie. Taviva na tvrde spajkovanie. Klasifikacia a technicke dodacie
podmienky (05 5656)

STN EN 13133: 2002 Tvrde spajkovanie. Skuska spajkovaca (05 5905)

STN EN 1333: 2006 Priruby a prirubove spoje. Sucasti potrubi. Defmicia a vYber PN (130009)

STN 13 0072: 1990 Potrubie. Oznacovanie potrubi podl'a prevadzkovej tekutiny

STN EN 1254-1: 2002 Med' a zliatiny medi. Potrubne armamry. Cast' 1: Tvarovky so zakoncenim na
tvrde a makke spajkovanie k medenym rUram (13 8400)

STN EN 1775: 2008 Zasobovanie plynom. Plynovody na zasobovanie budov. Maximalny prevadz
kovY tlak mensi alebo rovny 5 bar. OdporUcania na prevadzku (38 6408)
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STN EN 12007-2: 2001 Systemy zasobovania p1ynom. P1ynovody na maximalny prevadzkory t1ak do
16 bar vratane. Cast' 2: Specificke odporUcania na prevadzku p1ynovodov z po1yety1enu (MOP do
10 bar vratane) (38 6409)

STN 386413: 1997 P1ynovody a pripojky z oce1e

STN EN 12613: 2009 Vizualne rystrarne prostriedky z p1astov na oznacovanie kab10v a potrubi
ulozenych v zemi (73 6007) ,~

STN EN 15001-2: 2009 P1ynarenska infrastruktUra. P1ynovody s prevadzkovYm tlakom vacslm ako
0,5 baru pre priemyselne rozvody p1ynu a vacslm ako 5 barov pre nepriemyselne rozvody p1ynu. Cast' 2:
Podrobne funkcne poziadavky na uvedenie do prevadzky, prevadzku a udrzbu (386429)

STN 38 6460: 2012 Tlakove stanice a rozvod skvapalnenych uhl'ovodikorych p1ynov (LPG). Tech
nicke poziadavky a bezpecnost'

STN EN 1057+A1: Med' a zliatiny medi. Bezsvove medene rUry kruhoveho prierezu na vodu a p1yn
v sanitamych a vykurovacich zariadeniach (42 1526)

STN 73 6006 Oznacovanie podzemnych vedeni rystrarnymi f61iami

Suvisiace norroy

STN EN ISO/lEe 17000: 2005 Posudzovanie zhody. Slovnik a vseobecne zasady (01 5202)

STN EN 13636: 2012 Kat6dova ochrana kovorych nadrzi a potrubi ulozenych v zemi (03 8373)

STN EN ISO 15614-6: 2006 Stanovenie a schva1enie postupov zvarania kovorych materiaIov. SkliSka
postupu zvarania. Cast' 6: Ob1Ukovea p1ameiiove zvaranie medi a jej zliatin (05 0310)

STN EN 1254-2: 2002 Med' a zliatina medi. Potrubne armatUry. Cast' 2: Tvarovky s lisovanym
koncom na potiZitie s medenYmi rfuami (13 8400)

STN EN 1254-4: 2001 Med' a zliatiny medi. Potrubne armatUry. Cast' 4: Tvarovky s lisovanym
koncom na ine potiZitie (138400)

STN 386405: 1988 P1ynove zariadenia. Zasady prevadzky

STN 386415: 1997 P1ynovody a pripojky z po1yety1enu

STN EN 15001-1: 2010 P1ynarenska infrastruktUra. P1ynovody s prevadzkovYm t1akom vacslm ako
0,5 baru pre priemyselne rozvody p1ynu a vacslm ako 5 barov pre nepriemyselne rozvody p1ynu. Cast' 1:
Podrobne funkcne poziadavky na projektovanie, materiaIy, rystavbu, kontro1u a skliSanie (38 6429)

Technicke pravidhi plyn

TPP 702 01: 2012 P1ynovody a pripojky z po1yetyIenu

TPP 702 02: 2002 P1ynovody a pripojky z oce1e

TPP 704 01: 2009 Odbeme p1ynove zariadenia na zemny p1yn v budovach

Zahranicne predpisy

prEN 1254-7 Copper and copper alloys - Plumbing fitings - Part 7: Fittings with press ends for
metallic tubes (Med' a zliatiny medi - Tvarovky Cast' 7: Tvarovky s koncami pre lisovane spoje kovo
rychrfuok)

DVGW - Regelwerk VP 614 UnlOsbare Rohrverbindungen Fur metylene Gaslietungen; Pressver
binder (2001) (Nerozoberatel'ne rfukove spojenia pre p1ynove kovove rozvody)

DVGW - Arbeitsblatt GW 392 Nahtlosgezogene Rohre aus Kupfer fUr Gas - und Wasserinstalla
tionen; Anforderungen und Prujbestimmungen (Dez. 1997) (Bezsvove t'ahane rfuky z medi pre insta
1acie p1ynu a vody; poZiadavky a skusobne podmienky (december 1997)
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Suvisiace pravne predpisy

Zakon c. 50/1976 Zb. 0 lizemnom planovani a stavebnom poriadku (stavebny zakon) v zneni neskor
sich predpisov;

zakon c. 513/1991 Zb. Obchodny zakonnik v zneni neskorsich predpisov;

zakon c. 138/1992 Zb. 0 autorizovanych architektoch a autorizovanych stavebnych inZinieroch v zneni
neskorsich predpisov;

zakon C.90/1998 Z. z. 0 stavebnych vYrobkoch v zrleni neskorsich predpisov;

zakon C. 264/1999 Z. z. 0 technickych poziadavkach na vYrobky a 0 posudzovani zhody a 0 zmene
a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov;

zakon c. 223/2001 Z. z. 0 odpadoch a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov;

vyhlaska c. 94/2004 Z. z. Ministerstva vnutra Slovenskej republiky, ktorou sa ustanovuju technicke
poziadavky na protipoziamu bezpecnost' pri vYstavbe a pri tiZivani stavieb v zneni neskorSich pred
pisov;

zakon c. 364/2004 Z. z. 0 vodach a 0 zmene zakona Slovenskej narodnej rady c. 372/1990 Zb.
o priestupkoch v zneni neskorsich predpisov;

zakon c. 124/2006 Z. z. 0 bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci a 0 zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskorsich predpisov;

vyhlaska c. 50812009 Z. z. Ministerstva prace, socialnych veci a rodiny Slovenskej republiky, ktorou
sa ustanovuju podrobnosti na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci s technicky-mi zaria
deniami tlakoyYmi, zdvihacimi, elektricky-mi a plynoyYmi a ktorou sa ustanovuju technicke zariade
nia, ktore sa povafuju za vyhradene technicke zariadenia;

zakon c. 251/2012 Z. z. 0 energetike a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov.

Vypracovanie technickeho pravidla

Spracovatel': ZdruZenie odbomikov plynovYch zariadeni,
pobocka Bratislava, Romanova 19,85102 Bratislava, Peter Sitar
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'redmet pravidla

pravidlo urcuje zasady a podmienky projektovania, montaze a oprav rozvodnej casti odbemych
vy-chzariadeni (d'alej plynovod) z medenych materialov pre zemny plyn a uhl'ovodikovy- plyn
n, butau a ich zmesi (d'alej LPG), ktore sa dodavaju v plynnej faze s prevadzkovy-m tlakom do
lvvratane.

'erminy a definicie

ely tohto pravidla sa pOuZ!vajutieto defmicie

bezsvova medena rura s kruhovjm prierezom (angl. seamless round copper tube): dutY
rodukt s kruhovy-m prierezom vyrobeny z medi, s rovnomemou hrUbkou steny, ktory ma vo
{ch stupnoch vYroby suvisly obvod a dodava sa v rovnych dlzkach alebo v kotucoch

makke a tvrde spajkovanie (angl. solderinglbrazing): procesy spajania, pri ktorych sa rozta
spajka pocas ohrevu alebo po ohreve v dosledku kapilameho ucinku vtiahne do draZky alebo sa
!ldrZi,pricom povrchy spajanych dielcov lezia tesne vedl'a seba

makke spajkovanie (angl. soldering): proces spajania pomocou pridavneho kovu, pri ktorom
a roztavenej spajky je do 450 DC

tvrde spajkovanie (angl. brazing): proces spajania pomocou pridavneho kovu, pri ktorom
a roztavenej spajky je vyssia ako 450 DC

tavne zvaranie (angl. fusion welding): zvaranie bez pOuZitia vonkajsej sily, pricom sa spajana
a (spajane plochy) mus! (musia) roztavit'; zvycajne sa prida roztaveny zvarovy- kov

trvalo oznacene (angl. permanently marked): oznacene takym sposobom, aby oznacenie
o citatel'ne do konca Zivotnosti instalacie napr. rezanim, leptanim alebo gravirovanlm

trvanlivo oznacene (angl. durably marked): oznacene taky-m sposobom, aby oznacenie zostalo
l'ne do momentu uvedenia zariadenia do prevadzky

Tseobecne

Projektovat' plynovod maze iba odbome sposobila osoba v sUlade s prislusnyroi predpismilJ. Pre
ctovanie domovy-ch rozvodov plynu platia zasady, ktore su uvedene v technickych normach
EN 1775, STN 38 6460 a TPP 704 01.

MontiZne prace a opravy plynovodov mom vykonavat' len pravnicke alebo fyzicke osoby, ktore
ju podmienky odbomej sposobiloste).

con NR SR c. 136/1995 Z. z. 0 odbomej sposobilosti na vybrane cinnosti vo vYstavbe a 0 zrnene a doplneni zakona
;0/1976 Zb. 0 u.zemnom phinovani a stavebnom poriadku (stavebny zakon) v zneni neskorsich predpisov

~onc. 124/2006 Z. z. 0 bezpecnosti a ochrane zdravia pri pnici a 0 zrnene a doplneni niektorych zakonov
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3.3 Plynovody sa musia zhotovil' tak, aby vyhovovali danemu ucelu pou.zitia. Pou.zlvane materiaIy,
vYrobky a techno16gie musia spinal' poziadavky bezpecnosti a spol'ahlivosti. Splnenie tychto poziada-

. k 'uk' t' 3) 4)VIe sa musl pre aza '.

3.4 Vsetky prvky na vyhotovenie alebo prevadzku plynovodov sa prednostne pou.zlvaju Vnorma
lizovanom vyhotoveni.

4 Technicke poziadavky
4.1 Rurky

4.1.1 Rozmery zakladneho radu medenych rUrok vratane pozadovanej najmensej hrUbky steny a uda
JOY 0 hmotnosti a vodnom objeme su uvedene Vtabul'ke C. 1.

Tabul'ka c. 1 - Zakladny rad medenych rurok - rozmery

Vonkajsi priemer rurky Hrubka stenyHmotnost'Vodnyobjem
[mm]

[mm][kg/m][11m]

6

10,1400,013

8

10,1960,028

10

10,2520,050

12

10,3080,079

15

10,3910,133

18

10,4750,201

22

10,5870,314

28

10,7550,531

35

1,21,134
I0,835

42

1,21,3691,232

54

1,52,2022,043

64

23,4272,827

76,1

24,1444,083

88,9

24,8595,661

108

2,57,3748,332

4.1.2 Rfuky musia byt' vyrobene a oznacene podl'a STN EN 1057 + AI.

4.1.3 Rfuky s priemerom od 10 mm do 54 mm vratane musia byt' priebezne oznacene po ich celej
dizke, vo vzdialenostiach, ktorych rozstup nesInie byt' vticsl ako 600 mm, aspon ty-mtooznacenim.

3) Zakon C.264/1999 Z. z. 0 technickYch poziadavkach na vYrobky a 0 posudzovani zhody a 0 zmene a doplneill niektorYch
zakonov v zneill neskorsich predpisov

4) Zakon C.90/1998 Z. z. 0 stavebnych vYrobkoch v zneni neskorsich predpisov
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Trvalo oznacene:

- Cislotechnickej normy EN 1057 (STN EN 1057);

- identiftkacny znak vYrobcu;

- datum vYroby rok a stvrt'rok (I - IV) alebo rok a mesiac (1 az 12).

Trvanlivo oznacene:

- menovite rozmery priecneho prierezu: vonkajsi priemer x hrUbka steny

- identiftkaciou stavu materialu R 250 polotvrdy znackou +++ (ostatne dva stavy materialu
R 220 makky a R 290 tvrdy sa na r6rke nevyznacuju).

Rfuky s vonkajslm priemerom od 6 mm ale menslm ako 10 mm, alebo vacslm ako 54 mm minimalne
taky-mto sposobom oznacene na oboch koncoch rUrky.

4.2 Tvarovky

4.2.1 Tvarovky na kapilarne spajkovanie musia byt' vyrobene a oznacene podl'a STN EN 1254-l.
Tvarovky sa dodavaju pre r6rky s vonkajslm priemerom od 6 mm do priemeru 108 mm vratane.

4.2.2 Tvarovky urcene na lisovane spoje sa vyrabaju z medi alebo jej zliatin, ktore su vhodne na roz
vod plynu. Tvarovky musia byt' vyrabane tovarensky v sUIade splatnymi technickymi normami a pred
pismi a ich vlastnosti musia byt' preukazane4).

PotiZite tesnenie musi spliiat' poziadavky odolnosti charakteru distribuovaneho plynu5) a odolnosti
proti vysoky-m teplotam 6).

4.2.3 KaZda tvarovka pre lisovany spoj musi byt' takto zretel'ne oznacena:

- druh pracovneho media, oznacenie zltou farbou alebo napisom Plyn, pripadne Gas;

- hodnotou PN podl'a STN EN 1333 (napr. PN 6);

- odolnost' tvarovky proti vysoky-m teplotam GT (napr. GT/5 - odolnost' proti vysokym
teplotam pri najvyssom prevadzkovom tlaku 5 barov6).

4.2.4 Pre plynovody vnutri a mimo budovy sa potiZivaju tvarovky na lisovane spajanie s vonkajslm
priemerom od 12 mm do 108 mm vratane. Lisovane tvarovky nie su povolene na priame umiestnenie
do zeme, ak vYrobca nepreukaze ich vhodnost' na tento sposob potiZitia.

4.2.5 Az od hrUbky steny r6rky 1,5 mm je mOZne potiZit' navarovacie tvarovky. Pri objednavke
u vYrobcu sa musia speciftkovat' podl'a rUrok, s ktory-mi budu tvarovky zvarene.

4.3 Spajaniea ohybanienirok

4.3.1 Spajanie medenych r6rok sa uskutociiuje:

- nerozoberatel'ny-m sposobom (spajkovanie, lisovanie);

- vo vYnimocnych pripadoch rozoberatel'nym sposobom (pozri 5.2.1.5).

5) STN EN 1775 <:1. 4.2.2

6) STN EN 1775 <:1. 4.2, resp. Priloha A, B
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4.3.2 Nerozoberatel'ne spoje sa vykomivaju prednostne tvrdYm kapihimym spajkovanim a lisovanim.
Pre spajkovany spoj must byf dodrzany technologicky postup vYrobcu medenych wok a tvaroviek.
Spajanie medenych materialov pre rozvod plynu (zemny plyn, LPG, bioplyn, biometan) makkym
kapilamym spajkovanimje zakazane.

Pri spajkovani materialov musia byf dodrzane najma tieto poziadavky:

a) kapilama medzera medzi zasuvanYmi spajkovanym cast'ami must byf po celom obvode
rovnaka .•

Pri spajkovani medenych wok a tvaroviek must byt' rozdiel vonkajsieho priemeru rurky a vnu
tomeho priemeru tvarovky:

- do priemeru 54 mm vratane 0,02 az 0,30 mm;

- pri priemere vacsom ako 54 mm do priemeru 108 mm vratane do 0,40 mm;

b) minimalna hibka zasunutia konca wky "h" do tvarovky zavist od vonkajsieho priemeru
wky a je pre Unosnost' spoja rozhodujuca a je uvedena v tabul'ke c. 2.

Tabul'ka C.2 - Najmensia hibka zasunutia nirky do tvarovky

Vonkajsi priemer H1bka zasunutia "h"

[mm]

[mm]

6

5,8

8

6,8

10

7,8

12

8,6

15

10,6

18

12,6

22
I15,6

28

18,4

35

23,0

42

27,0

54

32,0

64

32,5

76,1

33,5

88,9

37,5

108

47,5

c) koniec wky sa must zbavit' ostrych hran;

d) koniec makkej medenej rurky (R 220) sa musi kalibrovat'.

Zakladne zasady na vykonanie spnivneho spajkovaneho spoja su:

- dokonale ocistenie spajkovanych ploch wky a tvarovky;

- pOuZitievhodneho taviva;

- pOuZitievhodnej spajky;

- dodrzanie- stanovenej pracovnej teploty spajkovania.
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4.3.3 Pri spajani rUrok kapihimym tvrdym. spajkovanim sa pOuZivaju tvarovky tovarensky vyrobene.
Pri spajkovani sa musia dodrzat' technicke podmienky a navod na pOuZitieod vYrobcu.

4.3.4 Pri spajani rUrok pomocou T-kusov a sikmych odboeiek sa pOuZivaju tvarovky tovarensky vy
robene podl'a STN EN 1254-1.

~
4.3.5 Ruene vyrobene hrdlove spoje pre rUrky rovnakeho priemem su pri rozvode zemneho plynu
pnpustne len pri pOuZitinormalizovaneho naradia, dodrzani hlbky zasunutia a spravnej hodnoty kapi
lamej medzery (pozri bod 4.3.2 pismo a). Konce mene vyrobenych hrdlovYch spojov z polotvrdej
a tvrdej medenej rUrky sa musia vyzihat'. Pri vyhotovovani spojov musi byt' zaistene su.stredne a kru
hove usporiadanie spajanych easti.

Pri rozvodoch pre LPG sa vsetky spajkovane spoje musia vyhotovit' pOuZitlmtvaroviek.

POZNAM:KA: Poziadavka na spajkovane spoje pre rozvody LPG vyplYva z tyzikalno-chemickYch vlastnosti LPG.

4.3.6 Vyber spajok (pridavnych kovov) pre tvrde kapilame spajkovanie musi zodpovedat' spajanemu
materialu a vychadza z technickej normy STN EN ISO 17672. Vyber vhodneho taviva vychadza
z STN EN 1045. Tavivo sa vhodnym. sposobom nanasa na oeistene plochy spajanych koncov rUrok.
Tavivo sa nenanasa do otvom hrdla rUrky alebo tvarovky. Po skoneeni spajkovania musia byt' z von
kajsieho povrchu odstranene zvysky taviva. Pri spajkovani nesmie dochadzat' k prehriatiu spajko
vaneho miesta.

V tabul'ke e. 3 su uvedene niektore druhy spajok odporUeanych vYrobcami rUrok a tvaroviek. Takto
vyhotovene spoje su odolne proti vysokym. teplotam, elm splnaju ustanovenia STN EN 1775.

Tabul'ka c. 3 - Niektore odponicane druby spajok pre spoje spajane natvrdo

I Drub spajky podl'a:
IntervalMinimalnaTavivo podl'a

STN EN ISO 17672

STNEN 1044*tavenia
pracovnaSTNEN 1045

[0C]
teplota [0C]

Ag 134

AG 106630 -730710FH 10

Ag 244

IAG203 675 -735730FH 10I

Ag 145

AG 104640 - 680670FH 10I

CUP 179

CP 203**710 - 890760moze byt' pOuZiteI

CUP279

CP 105**645 - 825740
Imoze byt' pOuZiteI

* stare oznacenie(norma zrusemi) - uvadza sa na prechodny cas

** pri spajani materiaIov med'/med' tavivo nemusi byt' pouzite

4.3.7 Spajkovanie mozu vykonavat' iba pracovnici, kton splnaju podmienky odbomej sposobilosti2)
a maju skliSku (Opravnenie) podl'a STN EN 13133, STNEN 13134.

4.3.8 Lisovane spoje sa vyhotovuju v sUlade s technickYmi podmienkami a navodom na pOuZitie
dodaneho pnslusnym dodavatel'om tvaroviek. Musia byt' dodrzane najma tieto zasady:

- prekontrolovat' spravnost' pOuZitejtvarovky ureenej pre rozvod plynu;

- skontrolovat', <:itesniaci krUZoknie je poskodeny a ei spravne dosada do tvarovky;

- na spojovane miesto sa nesmie nanasat' tuk alebo olej;

na koncoch rUroknesmu byt' ziadne ostre hrany a zvysky po deleni materialu alebo neCistoty;

11
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- rurka must mat' vnutomu a vonkajsiu hranu zrazenu;

koniec makkej medenej rurky (R 220) mus! byt' kalibrovany;

po nasunutl tvarovky na rurku sa na rurke oznaCf (napr. ceruzkou) hibka zasunutia rfuky do
tvarovky. Znacka sluzi na vizualnu kontrolu, ci pri lisovanf bola dodrzana stanovena hibka
zasunutia rurky do tvarovky;

lisovanie sa vykonava specialnym lisovacfm zariadenfm, ktore Ufcuje vYrobca tvarovky;

nastroj urceny na lisovanie must byt' v pozadovanom technickom stave. Jeho kontrola sa
vykonava podl'a pokynov vYrobcu pred vykonanfm lisovaneho spoja.

Lisovane spoje rozvodov plynu mow vykonavat' iba osoby, ktore spinaju podmienky odbomej spo
sobilosti2) a preukazatel'ne absolvovali vstupne skolenie u vYrobcu alebo vo vYrobcom poverenej
skoliacej organizacii.

4.3.9 Zvarane spoje sa mow vykonavat' az od hrUbky steny rurky alebo tvarovky 1,5 mm. Pre zva
ranie vYrobcovia rurok a tvaroviek odporUcaju prednostne pouZit' met6du zvarania WIG - TIG 7) alebo
vYnimocne MIG 7) alebo zvaranie plamenom. Pri zvaranf sa pOuZ!vajuzvary na tupo. Odbomu sposo
bilost' preukazuje zvarac Osvedcenfm8).

4.3.10 Na spajanie medenych materialov sa mow v nevyhnutnych prfpadoch pOuZit' rozoberatel'ne
spoje (pozri 5.2.1.5). Tieto spoje musia mat' zarucenu pevnost' v t'ahu. POuZite tesnenie must zodpo
vedat' sposobu vyhotovenia spoja a mus! byt' odolne proti dlhodobemu posobeniu plynu4).

4.3.11 Rozoberatel'ne spoje mow byt' vyhotovene tYmito sposobmi:

a) kuZel'/kuZel',-resp. kuZel'/gul'a

b) spojmi s presuvnou maticou s plochY'mtesnenfm a s prispajkovanYmi koncovkami;

c) spojmi s kovovYm tesnenfm s presuvnou maticou alebo zvemou nakrutkou;

d) rurkovYmi spojmi (spojovanie medenych rurok priameho smeru);

e) prfrubami so spajkovanou prfrubou z cerveneho bronzu;

f) privarovacfmi prfrubami s medenym lemom s vol'nou prfrubou z nehrdzavejucej ocele;

g) prfrubami s hladkY'm spajkovacfm spojom z cerveneho bronzu a s vol'nou prfrubou.

POZNAMKA: Spoje so zvemou nakrutkou podl'a pismo c) sa mow pouiivat' iba pre spajanie rook do priemeru
22 mm, ktOl-ych konce su zosilnene vnutornou objimkou. Spoje s reznYmi krUZkami nie su povolene pre spajanie
medenych rurok.

4.3.12 Ak je nutne rurky ohybat', mus! sa na ohybanie rurok pouZit' iba taky nastroj a postup, aby pri
ohybanf rurky neprislo k zmenseniu prierezu rfuky, nekruhovitosti, zvlneniu alebo vzniku trhlfn
(prasklfn).

Pri rucnom ohybanf (zfhanych) miikkych medenych rurok (R 220) polomer ohybu nema byt' mens!
ako 6- aZ 8-nasobok vonkajsieho priemeru rurky. Ak je nutne vyhotovit' ohyb rurky s mensfm
polomerom (najmenej stvomasobok vonkajsieho priemeru rurky), musia byt' pOuZitevhodne nastroje.
Miikke rurky (R 220) sa mow ohybat' do rozmeru 22' x 1 mm.

Polotvrde medene rfuky (R 250) sa mow ohybat' iba pomocou vhodnych nastrojov az do rozmeru
28 x Imm.

7) Podl'a SIN EN ISO 4063 MIG (angl. Metal Inter Gas Welding) - OblUkove zvaranie taviacou elektr6dou v inertnom
plyne; WIG- TIG (angh Tungsten Internet Gas Welding) - OblUkove zvaranie volframovou elektr6dou v inertnom plyne

8) Osvedcenie 0 skUske podl'a SIN EN ISO 9606-3
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Tvrde medene wky (R 290) sa mow ohybat' vhodnYmi nastrojmi do rozmeru 18 x 1 mm.

Minimalny po1omer ohybu wok po1otvrdych a tvrdych je najmenej stvomasobok vonkajsieho pne
meru wky. 13

Po ohnuti medenych wok vYrobca odporUca vykonat' indikacnou kvapalinou kapillimu skUSku na
kontro1u vytvorenia pripadnych trhlin.

5 Montaz plynovodu

5.1 Montaz vonkajsieho plynovodu

5.1.1 Na vonkajsi rozvod p1ynu sa mow pOuZit' medene wky. Vonkajsi medeny p1ynovod sa
prednostne vedie v zemi. V nevyhnutnych pripadoch sa moze p1ynovod viest' tiez po stabilnych
stavebnych konstrukciach, napr. vnutoma strana op1otenia, obvodova stena objektu, ako aj pod omiet
kou obvodovej steny objektu.

5.1.2 Pre projektovanie vonkajsieho p1ynovodu z medenych wok p1atia podmienky uvedene
v STN EN 12007-2, STN 01 3464, TPP 702 12 a pris1uilne 1egis1ativne predpisy (zakony, vyhlasky.
nariadenia v1ady). Ulozenie p1ynovodu z medenych wok do zeme je znazomene v Prilohe A.

5.1.3 P1ynovod ulozeny v zemi vratane spojov musi byt' chraneny proti korozii vhodnou pasivnou
ochranou, ktora spIna zak1adne poZiadavky na izo1acie (napr. STN 03 8374, STN 038376).

Preferuje sa pouZitie izo1ovanych medenych rillok, ktorych izo1aciu vykona1 vYrobca vo vYrobnom
zavode. Izo1aciu medenych wok a ich spojov mow vykonavat' iba kvalifikovani izo1ateri. Pracovnik.
ktory vykonava izo1aterske prace, musi byt' preukazatel'ne zasko1eny (napr. Osvedcenie 0 abso1vo .
sko1enia s vyznacenim datumu p1atnosti), vzde1avacou organizaciou a1ebo vYrobcom (dodavatel'om
izo1acie na druh izolacie, ktora bola pouZita.

5.1.4 0 izo1aterskych pracach vedie montama organizacia zaznamy v denniku izo1atera. Do delll1l.Aa
sa zaznamenava druh pOuZitej izo1acie s prilozenYm vyhlasenim 0 zhode, datum vykonanych p .
pocasie a menD izolatera.

5.1.5 Pred ukladanim p1ynovodu do zeme sa musi uskutocnit' vizualna kontrola celistvosti (nl
ruilenosti) izo1acie a elektroiskrova skUska. Vel'kost' skusobneho napatia pri elektroiskrovej sk1i~i'
zavisi od podmienok stanovenych vYrobcom izolacie. Ak vYrobca podmienky neurci postupuje ~
podl'a STN 38 6413.

5.1.6 Spoje, ktore su ukladane do zeme, sa pOuZivaju len v nevyhnutnom rozsahu. Ukladanie
beratel'nych spojov do zeme nie je povo1ene okrem spojov, ktore su na tento uce1 urcene vYrobcom.

5.1.7 Plynovod sa uklada do vYkopu. Hlbka ulozenia p1ynovodu vo vYkope je od 0,8 az do l~
vzdia1enosti 0,3 aZ 0,4 m nad povrchom potruhia musi byt' ulozena vYstrarna folia zltej farby v zm:.~'~
STN 73 6006 a STN EN 12613.

5.1.8 Plynovod musi byt' zhotoveny a ulozeny tak, aby sa nan neprenasali sily, ktore by rrM
sposobit' jeho poskodenie.

5.1.9 P1ynovod sa nesmie viest' miestami, kde by mohlo prichadzat' k jeho naruseniu a poSkl
(napr. vplyvom pohybujucich sa mechanizmov, chemickou prevadzkou a pod.).
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5.1.10 MontMna organizacia musi odovzdat' prevadzkovatel'ovi plynovodu dokumentaciu 0 pres
nom umiestneni plynovodu.

5.1.11 V pripade pOuZitia ochrannej rurky alebo chramcky z kovoveho materialu (ineho ako
medeneho), do ktorej je plynovod ulozeny, nesmie prichadzat' k ich vzajomnemu dotyku.

5.1.12 Na spojenie plynovodu z medi s plynovodom z ineho materialu (napr. PE/Cu alebo ocel'/Cu)
sa pOuZivajupriemyselne vyrabane prechodove spoje, ktore su urcene na tento ucel.

5.1.13 Ak sa vedie plynovod po povrchu oplotenia, musi byt' umiestneny na vnutomej strane oplo
tenia. V pripade potreby sa rurky spajaju spajkovanlm natvrdo alebo lisovanlm. OdporUcana vzdia
lenost' uchytenia rurky na oplotenie je uvedena v stati Montaz vnutomeho plynovodu.

5.1.14 Akje vedeny vonkajsi plynovod pod omietkou obvodoveho muriva, musia byt' dodrzane tieto
zasady:

- plynovod nesmie byt' zabet6novany, materialy, ktore su v kontakte s plynovodom, nesmu
obsahovat' agresivne zloZky (skvara, popol a pod.);

- plynovod nesmie mat' rozoberatel'ne spoje, v pripade spajania sa rurky spajkuju natvrdo
alebo sa pOuZijelisovany spoj;

- po montazi musi byt' ulozenie plynovodu zakreslene podl'a skutocneho vyhotovenia a je
sucast'ou dokumentacie

- zakrytie plynovodu je mOZnevykonat' aZpo Uspesnej tlakovej skuske plynovodu.

5.1.15 Prechod domoveho plynovodu vonkajsou obvodovou stenou do budovy sa zhotovi chramc
kou a zabezpeCi proti mOZnemu prieniku plynu. Vyhotovenie musi byt' realizovane podl'a TPP 704 01
Cl. 6.2.2 a 6.2.3.

5.2 Montaz vnutorneho plynovodu

5.2.1 Vedenie plynovodu po povrchu

5.2.1.1 Rozvod plynu sa musi riadne uchytit' v miestach najvacsieho namahania, t. j. pred uzavermi,
pred a za ohybom, na dlhsich vodorovnych Usekoch rozvodov. OdporUcane vzdialenosti na uchytenie
priamych Usekov su uvedene na obr. c. 1.

14



TPP 700 01

8
8

t

3)0
t---t

3)5 4)0
I I>
4)5 5

Obrawk 1- ()dpcik.~urli:alenosti uchytenia potrubia

5.2.1.2 Pri pOuZiti kovorych ~y.a- ~~t...,·;-ch vlastnosti musi byt' miesto styku s medenou
rfukou izolacne oddelene, aby ne:::,"'-"~,~- ~'6:::rochemicka korozia.

5.2.1.3 Pri montazi a oprava
clanku z dovodu rozdielnych \
s pozinkovan9m potrubim - je ll.i

POZNAMKA: Spajanim medi

isto prihliada na mornost' vzniku galvanickeho
,~::ni nebezpecny je priamy kontakt medenej rUrky

• ych galvanickych clankov nedochadza.

5.2.1.4 Vodive prepojenie dv
zniZovania koroznych ucinkov je _

~"""T_ .• ~;6:-:~2.1ov, ktore maju rozdielne vlastnosti, za ucelom
~.=.p;...., :.. .,: ,":;-sk] te bludnych prudov.

5.2.1.5 Rozoberatel'ne spoje sa :-'
Rozoberatel'ne spoje sa inStaIujU-;
hania. Vsetky rozoberatel'ne ~ie

~ =z. _- :_kjanie armatm, spotrebicov, plynomerov a pod.
== -;e je predpoklad zryseneho mechanickeho nama

-~-e~ne.

5.2.1.6 Pri bernych podmien k~•..~ ±~;; --.-i
na potrubia sa musi vykonar' ,~:=~===
material (napr. trvaIe alebo o~ .....§ ~~~

=:2::a plynovodu proti korozii. Protikorozna ochra
ipokladaju zvjsene korozne ucinky na medeny
- alebo par a pod.).

omietkou)

omietkou). Pod omietku nie je dovolene
-e. ~lonciZna organizacia' musi odovzdat' prevadzkovatel' ovi
.estneni pI)novodu pod omietkou, aby pri mornych zasahoch

. -: \-zdy p1)novod spofahlivo identifIkovanY.

5.2.2 Vedenie domoveho plyn

5.2.2.1 Rozvod plynu sa maze
instalovat' armatfuy a rozoben::.cr~e _
plynovodu dokumentaciu 0
stavebnych prac a pod. moho,

5.2.2.2 Plynovod musi byt' ch:nIDeny proti nadmememu otepl'ovaniu a proti korozii podl'a 5.1.3
v miestach, kde by mohol prist' do styku s agresivnym prostredim (napr. trvaIe posobenie vlhkosti,

9) TPP 704 01 cl. 6.3.2
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pritomnost' dusitanovYch, amonnych, halogenovYch a sirnych latok, urychl'ovacov alebo spoma
l'ovacov tuhnutia malty a pod.). Pre rozvody plynu pod omietku sa odporUca pouZit' medene rurky
izolovane izohiciou vyhotovenou vo vYrobnom podniku.

POZNAMKA: Tato ochrana rue je potrebna, ak plynovod prichadza do styku so sadrou, vapennou maltou alebo
montaznou penou.

5.2.2.3 Plynovod musi byt' na vhodnych miestach dostatocne prichyt~ny, pricom sa musi prihliadat'
na dilatacie vplyvom teploty. Na ochranu pred dotykom s kovovYmi prichytkami platia zasady
uvedene v 5.2.1.2. Po vykonani tlakovej skliSkyje mOZneplynovod zakryt'.

5.3 Zvlastne ponadavky na vedenie plynovodu v nebytovjch priestoroch

5.3.1 Ak je v nebytovYch priestoroch (laboratoria, dieIne, vel'kokuchyne, nemocnice a pod.) vedeny
plynovod spolu s ostatnYmi mediami, musi byt' farebne oznaceny tak, aby sa vzdy dal spol'ahlivo
identifIkovat'lO) (napr. na vhodnych miestach oznaceny farebnYmi pruhmi zltej farby sirky 20 mm
podl'a STN 13 0072).

5.3.2 V agresivnom prostredi pri rozvodoch plynu z medenych materialov vzdy treba vyhodnotit'
a zvolit' vhodnu protikor6znu ochranu.

5.3.3 Medene rurky maju tepeInu rozt'aZnost' a tUto skutocnost' treba vzdy brat' do uvahy. Rozt'az
nost'rurok sa v odovodnenych pripadoch riesi pOuZitim kompenzatorov, ktore su urcene pre pOuZitie
v plynarenstve. Rozt'aZnost' medenych rurok v zavislosti od zmeny teploty je uvedena v tabul'ke c. 4.
Ak je plynovod vedeny priestormi, kde sa predpokladaju mOZne vlicsie zmeny teploty, s touto
skutocnost'ou treba pocitat' uZ pri projektovani plynovodu, najmli pri dlhsich rovnych tisekoch.

Tabul'ka c. 4 - Rozt'ainost' medenych rurok so zmenou teplot

Teplotna diferencia Zmena dlZky
[K]

[mm/10 m]

20

3,3

30

4,9

40

6,6

50

8,3

60

10,0

5.4 Tlakova skuska

Po skonceni montaze sa vykona tlakova skliSka podl'a prislusneho predpisu, ktory sa vzt'ahuje na
prisltiSne zariadenie (napr. STN EN 1775, TPP 704 01 vyhlaskou c. 508/2009 Z. z.). Zhotovitel' vyho
tovi zapis 0 priebehu a vYsledku tlakovej skliSky napr. podl'a prilohy D TPP 704 01.

10) Nariadenievhidy SR c. 387/2006Z. z. 0 poziadavkachna zaisteniebezpecnehoa zdravotneho
oznaceniapri pnici
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6 Prevadzka plynovodu

Pre prevadzku plynovodov z medenych materialov platia podl'a ucelu pouiitia a druhu dopravovaneho
plynu technicke normy STN EN 1775, STN 38 6460, STN EN 15001-2 a TPP 70401.

7 Zaverecne ustanovenia

Cinnosti vykonavane podl'a tohto technickeho pravidla zodpovedaju stavu vedeckeho a technickeho
pomania. Odchylenie sa od tohto pravidla uskutocnuje prisluSny subjekt na vlastnu zodpovednosf
a s vedomim toho, ze ma preukazat' splnenie bezpecnosti a spol'ahlivosti s minimalne rovnakou
UrOvllOU,aka je deklarovana ustanoveniami tohto pravidla.

Technicke pravidlo bolo prerokovane s tYmito instituciaciami:

- Ministerstvo hospodarstva SR, Bratislava;

- Ministerstvo dopravy, vYstavby a regionalneho rozvoja SR, Bratislava;

- Ministerstvo vnutra SR, Bratislava;

- Ministerstvo zivotneho prostredia SR, Bratislava;

- Narodny inspektorat prace SR, Bratislava;

- Slovenska plynarenska agentUra, s. r. 0., Bratislava;

- Technicka inspekcia u.stredie, Bratislava.
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Priloha A (informativna)

ZASYP

Min,O)05M

VY'STRAZNA FOLIA

OBSYP

IZOLAcIA---------
(PASIVNA OCHRA,NA)

PODSYP

Min,O)lM

UROVEN TERENU

POVODNA ZHAINA

£" C;
(lJ >N

C; c5- M
c;::: ,

E:C)

ULOZENIE MEDENEHO PLYNOVODU V ZEMI
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